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La presente invencidén debida a lag investi-
gaciones de M. Alexis LE BOT se refiere al empleo de

bandas ¢ de laminas de aleaciones ligeras revestidas

" de una velicula de meteria plastica, para la fabrice-

5.

cién de tapas de apertura fdcil.
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Las tapas de botes metdlicos dsnon&nadas de apsy
tura £8cil" comprenden normalmente un remache Formado a
partir de un bulbo embutido en la superf¢c¢e misny, do la
tapa, asi como lineas de poca resistencie formadas por in-
cisiones que delimilan la parte a srrsncer. Estas tapas
estén‘recubiertaa en ambos ledos de un barniz que sin embar
go soporta mel log esiuerzos mecdnices que debe sufrir. Deg
pués de su fabricacidn presents casi siempre, en los jugs-
res golicitados, fisuras qﬁe ponen &l descublerto el metal
gue, por este motivo, eshd en contecito direbto con el conte
nido del bote. Este defecto necosita un segundo bernilzado
sobre la cara de la tapa que estd en contacto con el conte-
nido del bote.

ILa presente invencidén he tratado de emplear, como
materia prima para la fabriqacién de las tapas metdlicas ds
epertura fécil, que comprenden lineas de poca resistencia,
un metal ligero recubiertd en wne cars, de un modo conoceido .
de por sl, por una pelicula de materia pldstica. Preferen-
temente, la materia pléstica utilizeda es un polimero 6 un
copolimero eti]énico. El pollyroplleno, en particular, pre
gsenta caracteristicas mecénLeas favoraoles ¥ es poco sensli-

ble & las tens;ones internas gque ae producep darant» la con

_ formseién de la tapa, lo que hace’s unerfluo un tratamiento

térmico de eipansién; ademés,—30porta une esterilizecién a
120 y & 130°C sin deteriorarse.

Igualmente se puede poner en préchica un polieti--
leno injertado, es decir un copolimero etilenometacrilato
injertado - (que puede ser calandrado sobre ei aluminio sin
necesiter un pegamento intermediario), de "surlyn" (que es

uns resina iondémera de reticulacidn idnica), y de una poli-
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amide Q de cualquier otre materia filmégena que pomes la fle-
xiﬁilidad necesaria y suficiente para experimentar, sin de-
terioro, una solicitacidén fuerte y répide en el momento del
embutido y de la incisidn. EL espesor de estas capas varia
entre 10 y 50 micrones y preferentemente entre 20 y 30 ni-~
crones} gon aplicadas de una forme conocida, segun la mate-
ria empleada, por calandrado con 6 sin adhesivo, por extru-
5ién de resina fundida. Ia otra cara del metal puede ser
recubierta de un barmiz.

Unos ensayos han sido hechos con diferentes mate-
rias, siendo los resultados obtenidos indicados a continua-
cidn; _

El primer ejemplo ha tratado el precedimiento em-
pleado actualmente, que consiste en recubrir el metal de un

berniz epoxifenélico; los ejemplcs 2 a 5 han sido hechos so

" bre tapes recubiertas de diferentes peliculas de materia

pléstica. Bstos ejemplos no son en modo alguno limitativos
y todag les variantes de eupesor, de adhesivo, de tratamien-
to térmico 6 incluso de materia son posibles, a condicidn

de que esta materis se adhiere el metal y que su flexibili-

.

dad le permita resistir a los choques que debe experimentar.
Les tepas examinadas han sido sometidas a diferen

tes ensgyos, a saber:

- ya sea el ensayo al sulfato de cobre que consig
te en poner en contacto de la cara interior de la tapa cor-

tada una solueidén de 50 g/l de CuSO04 y de 30 z/1 de NaCl du

rante 15 minutos, 1o gue permite descubrir los lugares don-

de el recubrimiento del metal estd deteriorado;
- 6 bien un exdmen de la prosidad de la pelicula

con gyuda del porogimetro de WILKERS-ANDERSON., E1 principio
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de este eparato congiste en la mealaa de una corviegnte de
fuga bajo unz diferencia de potencial de 6,2 voliios con

ayvds de un milismperimetro greduado hasta 129 mi, siendo

svmergida la pieza en una solucién de 10 g/1 de WaCl.

Onros botes eran sometidos vrimeramente al aviocis

ve durente 1 h 1/2 a 1202C en contacto con una sciucién el

0,5 % ds 4dcido tdrtrico y fueron g'continuacién sometidas

a los mismos ensayos que aunferiormente;

' ~ 6 incluso a otros ensayos que consisten en el
acondicionamiento de col blanca cruda ée pH comprendido an-
tre 3,6 ¥ 4,1 estefilizada a continvacibén durante 1 hora =
11590 por un lado y por otro de'uhldobie concentrado de to~
nate del que se llena 1la caje 6 el bote 2 une temperaitura
préxima a 850C antes de engastar la tapa. Estog botes de
concentredo de tomate no son esuerillzados. En ambos casos,

las observaciones fueron heches después de un slmecensje de

" los botes durante 6 meses & 372C y a una temperstura ambien.

te.

El metal utilizade para todos 1o0s ensayos. era una

aleacién a base de aluminio A-G 2,5 - semiduro~restaurado,

‘de 0,25 mn Ge espesor.
EJEMPLO 1.

Un barniz ebozl-fenéllco de un espesor de 5 micro
nes fué anlicado en une baznlzauora sobre- la banda metdlica
en la que son formadas las tapas CItaddS. En el ensayo al
sulfato de cobre, los primerocs ataques se menifestaron des-
pués de 15 segundos en la.incisién que rodes 8l remache y
después de 1 minuto 30 segundos & lo largo de le ineisién;
en este lugar, el metal era perforado en 5 & 10 minutos.

Ie porosidad de la pelicule era demssiado grande para ser
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Este resultado pruebs que el barniz se rompe en

medible ( 1>>125 md).

los lugares donde el metal es fuertemente solicitado.

Se confirma ademds por ensayos de acondicionamiento de col

. blanca dorde se observa una perforscién en lg incisidén deg

puds de 3 a 6 meses de almacenaje; ineluso unos ensayos de
gcondicionamiento de cbncentrado de tomate permiten obser-
var perforaciones después de algunas semanas de almacenaje.
EJEMFLO 2.

Un polipropileno en forma de une pelicula de 30
micrones de egpesor, era aplicado por calandrado utilizan-~
do cdmo adhesivo un poliuretano; la tapa no experimentd

ningtin tratemientc térmico. En todos los ensayos realiza-

~dog tal como se ha indicado anteriormente, el resultade

fué plenamente satisfactorio, no habiendo podido ser descn
bierto ningin atague del metal y permeneciendo nula la po-

rosidad de la pelicule.

EIBPLO 3.

Un'eobolimero etilenometacrilato injertado en
forma de una pelicula de 50 micrones de espesor era aplicag
do por calandrado sin adhesivo. Después de cada interven—
cién mecénica (embutido, incisidn), se hacia experimentar
a la tapa un tratamiento térmico entre 110 y 1502C. Todos
los resultados obtenidos Gurante los ensayos fueron satis~
factorios.

BIEMPLO 4.

El "surlyn" que es una resina ionémera fué apli-
cada poxr extrﬁsién de la regina fundids. EL comportamien-
t0 de este revesiimiento al ensayo con sulfato de cobre
era bueno, pero el autoclave provoce la formacidn de vejigas

1
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mismo tiempo la porosided resultebs importante. El mismo

comportamiento fué observado en el scondicionsmiento de ia
¢0l blanca, menifestdndose perforaciones despuds de I a 6
meses. FPor el contrario,.el acondicionamiento del doble
concentrado de tomate no mostraba ningin atague.

- El "surlyn" no puede ser por comsigulente ubilizg-
do mas que pafa botes gue contienen productos que no son es
terilizados sl calor despuds del engastado de la tapa.
BIEMPLO 5. |

Una poliamida del tipo "nylon! fué aplicaﬁa pox
calandrado en forma de una pelieuia de 50 microngs ubtilizan
do ﬁn adhesivo epoxilico. En este caso, todos los resuiitea-

doe obtenidos en los ensayos eran excelentes.

!

N O T A

‘Descrita suficientemente la naturalesza del inven-

. to, asl como la manere de realizarlo en la préctica, dsbe

hacerse constar'que las disposiciones anteriormente indice-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuento
no alteren su principio fundamental; también se hace cons-
ta? que el invento se refiere & una solicitud Ge patente
presentada en Francia con fecha 12 de junio de 1969, nvmero
«Ve n2 69 19 441, acogiéndose por lo tanto, & los benefi~
cios qﬁe conceden los Convenios Internacionsles en vigor,
siendo lo que constituye la esencia del referido invento ¥
por lo gue se solicita Patente~de Invencién por 20 afics en
Espéﬁa, sobre: Procedimienfo para la fabricacién de tapas
metdlicas de apertura fdcil; caructerizédndose por lo si-~

guiente:
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L.~ Procedimiento para la fabricecidn de tapas me-
tdlicas de spertura fdeil, que comprenden el menos una li-
nea de poca resistencia, caracterizado porcue comprende re—
vestir una cara de ung lémina de metal ligero con uné peli-

De cula de materia pléstica, de un sspesor comprendido entre
10 y 50 micrones.

. 2+~ Procedimiento segin la reivindiceecién 1, ca-
racterizaedo porque la materia pldstica utilizade es un po-
limero 6 un copolimero etilénico. '

10. 3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, ca-
racterizado porque el polimero eltilénico es el polipropile
no.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 2, ca-
| racﬁérizado porque el polimero etilénico es polietileno in-

15, .. jéftédo de elevada densigdad.

| 5.- Procedimiento segin la reivindicacidén 1, ce-
racterizado poéque el espesor de la capa de materia plésti-
- ca estéd comprendido entre 20 y 30 micrones.
6o Précedimiénto péra le febricacién de tapas me

20. tdlicas de apertura fécil; tal ¥y como gueda sustancialmente

descrito en la presente memoria, | | )

Esta memoria congta de siete hojas escritas s mé-

quing por una sole cara.

14 JUN. 1970

Madrid,

CEBAL GP.

J. GOZ [ited
. . Flrmado: A
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