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Procedimiento parse purificar poliéteres hidroinsolubles.

Folecilante: WYANDOTTE CHEMACALS CORPORATION,

entidad nortesmericans, residente en

2609 Biddle ivenue, Wyandotte, Michigan 48192,

v

Para la produccidn de polimeros de uretano

go suelen emplear polidterss esencialmente hidroinsoly

bles. con contenido de hidréxilo, que en adelante se de~

- pominarén polidteres por couveniencia. Los citados poli~-
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sencia de catslizadores afiadidos y atras muaterias,

para producir los polimeros de uretano gue se pueden

" elaborar en forms de elastbusro con ceracteristicas

de goma, espunas de cardoter flexible o rigido y otras
naterias. Pars gue se produzcan polimeros de uretanc
con las piopiedades y caracteristicas convenientes, es
impoftanfe que los polidteres que hayan de reaccionar
con los poliisocianatos se encuentren virtualmente exen
tos de impurezas que pucden actuar como catalizadores
indeseables o afectar perjudicialmente de otro modo la
reaccibn del polimerc de uretano. |

Ios poliéteres, seglin se elaboran a eacala

" industriel, en forma cruda, contienen por ejemplo di-

‘versag impurezas hidrosolubles como son los hidrbxidos

de metales alcalinos u otras sales metdlicas, o mate-

rias abidas si se emplean catalizadores_écidos,hEn go-

neral, las pricticas industriasles presentes para la

‘ eliminscibn de impurezas hidrosolubles, hablando en

términos generales, comprenden el tretamiento del poli~
éter crudo con adsorvente, comfnmente adsorventes de

fipo de la arcilla, seguido de filtracibén. Dichos tra-

tamientos conocidos, a pesar de que son razonalmente

eficaces pars la eliminacidn de impurezas hidrosolubles
indeseables de los poliéteres, tiecnen graves inconve-
nientes de indole eccndmica porgue producen pérdidas
indebidas de los polidteres y se suman a 1los costos del

édsq;vente, debido @ la operacibn de filtresecibn y reac-

- . tivacibn de adsorvente si ss pretende volver a utilizar

dicho adsorvente después de haberse gasiado. Normalmen-

te el lavado con agua de los poliéieres crudos no ha de-
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mestrado ser factiblé debido a que son mry pequeias
lag diferencias en las densidades relativas de los po-
lidteres y el agua de lavado. ‘

Por consigu%ente, este invento tiens por ob--
jeto la seperacién o eliminacién de impurezas hidroso-
lubles, principalmente cataliticas, de poliéteres hidro-
insolubles empleando un procedimiento simple, eficaz ¥y
efectivo.

Esta y otras finmlidades del presente invenw-
to se consiguen disponiendo de una mezcla de agua, po-
liéter-y un disolvente que sea virtualmente inmiscible
en agua, que tengae una densidad sensiblemente diferente

a la del agua, en cuyo disolvente el poliéter gea 80~

"luble y cuyo disolvente .sea relativamente inerte con

relacidn al polibter y al mgua, formando.de este modo
una solucibn de polidter-disolvente viritualmente inmis-
cible en agua. Bl disolvente se emplea en cantidad su=
ficiente para ajuétar lg diferencia de -la densidad en~

tre la solucidn de polidter-disolvente y el agus a

_por lo menos unos 0,03 g/cm3. La solucibén de poliéter—

disolvente se gepara entonces del agua por coalescen-

" cia electrostética que- se caracteriza porque la solu~

cibn de polidter-disolvente se somete a la aceibn de
un campo electrostitico gue acelera la coalescencia
de pequefias gotitas para formar grandes gotas. Despues

se recupera por separado un chorre de agua que contiens

‘disueltas todas las impurezas hidrosolubles y un chorro

. de solucabn de poliéter-disolvente, seguido de la se~

paracién del disolvente de la solucién de polidter-di
solvente smpleando medios apropisdos como puede ser la
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extraccibn. Después de separar el disolvente de 1e
solucibn de polidter~disolvents se puede reciclar di-
cho disolvente.

En general, las impurezas presentoes en J.os
polioles de polidter que se ‘deben eliminar son cabali-
gadores empleados en la elaboracién del poliocl d& poli-
éter; Esfos catalizadores son en general hidrdxidos de
retal alcalinos y alcdxidos de metales alcalinog, como
son el hidrbdxido de sodio, hidréxido de potasic, alcbxi~
do de sodio, alebxido de potasio, etc. Ios catalizado-
res adicionales que se pueden emplear em la preparacidn
de dichos polidteres y que se puedén eiiminar empieando
el procedimiento del invento comprénden bases de aumonio

cuaternario y los hidréxidos y aledxidos de litio, ru-

 bidio y cesio, asi como los catalizadores &cidos bien

conocidos.

En términos generales, los poliéteres, puri-
ficados segfin el presente invente, son aq&él;gs gue se
caracterizan porque consisten esencialmente en polioles
de poliéter terminados en grupos hidroxilos y cémprende
los glicoles de éter de polioximlquilenc qué tienen la
férmula genersl H(OR)nQH; donde K es un radicél alguile~
no y n es un nfmero entero, que en le modalidad de pre-
ferencia, es suficientemente elevado para que el com~
pusesto como un todo tenga un peso molecular de gproximg-
dameﬁte 360 a 10.000. Los poliéteres comprends, por

éjemplo, los aditivos de oxialguileno de bases de policl

‘.que se caracterizan porgue la parts de oxielquileno s

deriva de unidades monbmeras teles como éxido de etilene,

bxido de propaleno, Oxido de butileno y mezcla de los

[M



mismos. Las bases de policl comprende 1,2~propilengli
col, l,3~propilenglicol, 1,2~butanodiol, 1l,4~butancdisi,
hexenotricl, glicerol, srimetilolpropano, hidfoquinona,
difenol A pentaeritritol, alfa-metilgiuncdxido, sorbitcl

5. . y sacarosa; polidteres tales como los glicoles de éter
dg polietileno, glicoles de éter de polipropilenc, gli-
coles de éter de politetrametilenc y editivos de bxide
de alguileno de alcohol polihidrice, incluyendo 10s

' indicados anteriormente. .

104 Log polioles de poliéteres tipicos compren-
den polioxipropilenglicol, polioxibutilenglicel, poli-
‘tetrametilenglicol, copolimeros bloqueé, Vege combina-
ciones de glicoles polioxipropilenc y polioxietilenc,
nés especificamente aqueilés que tienen la férmula ge-

15. nergls

' CH(C,H,0) ,(CHs0) (C,H,0) B
donde n y n juntos son suficientes para alcagnzar el
"~ peso molecular conveniente, v.g., aproximadamente 300
& 10,000, También se incluyen los copolimeros de glico-

20, ' les de poli-ly2~oxibutileno y polioxietilenoj y los gli-
éoles de poli=l,4~oxibutileno y polioxietileno; y glico-
les de copolimeros atéeticos al azer preparados & par-
tir de mezclas, o por adicidn secuencial de dos o mhs
bxidos de alquileno, asi como los glicoles, como los

25, descritos anteriormente, terminados con unidades de

| Sxido de etileno. Los polidteres, purificados seglin el
brocedimiento de esgte invento, pueden contener radicae-~
:les arilenos o c¢icloalquilencs juntos con los radicales
alguilenos, como, por ejemplo, en el producto de con-

30. densacidn de un glicol de éter de polioxialguileno con
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un a,a'~dibromo~p-xilenc en presencis de productc al-

calinoe. En dichos productos, los grupos clelicos inser-
tedos en la cadena de polidter son preferiblementa ra-
dicales fenilenos, neftalenos o ciclohexilenos o ague-
llos radicales que contienen sustituyentes de alquilo
a alquileﬁo, como en los radicales ftolileno, feniletbi-
leﬁo.o xilileno. '

Como disolvente se puede emplear curalquier ]

. . Gisolvente gue mea relativamente inerte respecto al

agua, catalizador y el polidter précticamente inmisci-

ble en agua, que tengs una densidad sensiblemsnte Qi-

ferente a la del agua y en el que sea soluble el poli-

éter. E1 hexano es un disolvente de nuesire preferencia.
Otros disolventes que se pueden empleaf comprende los
butanos, pentanos, heptanos, octanos, nonano; decano,
orgénicos halogenados tales como el tetracloruro de car-
bono, metilcloroformo, diclorodifluormetano, 1,1,2=tri
clbré-l,2,2-trif1uoretano, percloro etileno{ fluor,
dloro, bromo y yodos bencenos y tolugnos; etil, propil,
butilamil, hexil y bencilhaluros, pertioularmente los
cloruros, bromuros y yoduros. ' »

' Ia cantidad de disolvente empleada deberd

ser suficiente para formar une solucidn de disolvente

¥y poiiéter, cuya solucibn tenga una diferencia de den-

gidad con relacibén al agua de por lo menos 0,03 g/cn3,

aproximadeamente, preferiblemente por lo menos 0,1 g/cm3.

'Se.pueden emplear canbidades sensiblemente mayores, pe-

. ro esas cantidades mayores exigen el empleo de mas di-

golvente que se debe separar ulteriormente y, en gene-

‘ral,es me jor emplear la menor cantidad de disolvente
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te en un recipiente que contiene. dos.o més electrodes,

"uno puesto a mage en el recipiente y el otro suspendi-

‘puede determinar con facilidad los pardmetros de dise-

para obtener la diferencia de densidal conveniente.
kn la préctice del invento, el polidter
ge puede mezclar primerc con el agua, después de lo

cual se atiade el disolvente, o bien se puede mezclar

a8 A taA sy e B eves s

privero el polidter con disolvente y después agua o os -
treé compohentes se pueden mezelar entre si simulténea~§
mente. Bl agua se sflade generalmente en una cantidad. :
comprendida gproximadamente entre 0,1 a2 4 partes de :
agua por parte dé poliéter en volumen. Iz mezecla de ;
agua, disolvente y poliéter hen de encontrarss praifse~
riblemente a una temperatura de aproximadamente 60 a

1202C, antes de penetrar sn el aparato de coalescan~

B T R e

cia electrostitica.
La etapa de separacidn se puede llevar g
cabo con diversos tipos de aparatos industriales de

coalescencia electrostatica, llamedos tembién precipi=-

T S I

tadores eléctricos. Expuesto de una forma simple, un |

precipitador eléctrico o aparato de coalescencia conmise

o g e—

do por medio de aisledores, mas uns instalacibén eléc-

Varar s Twen e me

trica por medio de la cual se alimenta potencial eléc-

e gom inpae o

trico a los electrodos suspendidos. Se han emplsado

~aan

numerosos dispogitivos y'configardciones de elsctrodo

en estos aparatos y cualquier experto en la meteria

€y et 4t < 3370 €1 20,

fio para dichos aparatos. La disposicién y separaciéh

de los electrodos depende de las caracteristicas de 1ls

sugtancia que s¢ han de elaborsr y de las condiciones
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‘del proceso de elaboracibn. La intensidad dei canpo

elsctrostédtico se controla por separacién de los elec~
trodos y veltaje alimentado. Bl régimen de’ alimenta~

cibn es un factor prineipal de control para determi-

- nar el tamafio de los recipientes de los aparaios de

coalescencias. Los recipientes habrén de tener general-
mente un tamafio para un cierto volumen de flujo pox

unided de tiempo por dm2, de Area de seccidn transver-

sel en la linea centrale. Ia determinacién de la velo~

cidad de flujo varia considerablemente en diferentes
aplicaciones. No obstante, no snpone inconveniente al-
guno'excéderse en el tamaﬁo desde el punto de vista de

la coalescencia pero el costo puede ser un factor de—

" eisivo. Bl tiempo en e@bampo'electrostético estd con-

trolado por la separacién y configuracién de los elec-
trodos. Un ejemplo de precipitador eléectrico industrial
iddneo es el febricado por la Petrolite Corporation,
Petveco Divisién of Houston, Texas, con la marca Elec-
trofining Metercell Precipitator mencionado en la pé-

gina 3 del manual titulado "Petreco Distillate Treating®

Este aparato de coalescencia se describe a
continuacidn toméndo como referencia los dibujos ad-
juntos, en los que:

La figura 1 es una vista esquemdtica de

un precipitador electrofining lietercell Precipitator

‘empleado para operaciones de una sola etapa; ¥

La figura 2 es una vista esquemdtica de un
precipitador electrofining Metercell Precipitator vie-

'té.";ico .

-~ -
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‘hg de tratar y que lleva sujeto en su exiremo inferior

A

Tonando como referencia de un modo mMéas pai-

ticuler la figura 1 de los dibujos, se observari quc
el aparato de coalescencia electrostitics comprende un
depdsito o recipiente 1 de material apropiado, que pue-
de ser aceroc, cos un conjunto de elsctrodos 3 montado
en le parte superior del depbsito l. Bl conjunto Qe
elecfrodos 3 comprende un electrodo celular 5 puesto
eléctricamente a masa en el depdsito 1 y que comprende
un conjunto de tubos largos T de seccidn transversal
cuadrada en el que se sostienen desde abajo electrodos
concéntricos de varilla 9 pormedic de una estructura
o placa 1l activada y aislada. La placa 1l se sostiens
en los costados del depdsito 1 éor medio de soportes
aislados (no ilustrados)'y conecta eléctricamente todos
los electrodos de varilla 9 & una fuente de energia
eléctrica de corriente continua 13, montada en la par-
te superior del depbsito 1 por medio de un conductor
eléctrico 15 que pasa a.través de un casquillo 17 de
meterial aislante en la perte superior del depdsito 1.
El otro lado de la fuente de energla se pone a masa y,
de este modo, cuando se alimenta voltaje por medio de
la fuente de energié se establece un cempo electrosté-
tico entre el elsctrodo celular 5 y les electrodos de
varilla 9.

Cerca del fondo del depbsito 1 se habilita

una boca de admisibn apropiada 19 para el fluido que se

un distribuidor apropiado 21 por medio del cual el L

quido que se ha de tratar se dirige en sentido astenisn-

te y entre 1los electrodos de varilla y electrodo ce-

VRN e e N ek e b in e
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lular 5 para su tratamiento. }

Durante el funcionasmiento del precipitador

Electrofining Metercell Precipitator,'segﬁﬁ el presen~-

._te invenmbo, el polidter y disolvente se mezcla previa-

‘mente por medios apropiados, como puede ser un depdsi-
to de mewclas, y la mezcla se hace pasar s través de
un conducto 23-a un dispositivo de mezcla, por ejem=

plo una mezcladora de orificios 24, donde se mezclan

...el polidter y disolvente con agus que penetra en la

mezcladora a través del oonducﬁd?ﬁ. La mezela proce-

dente de la mezcladora 24 penetra en el depdsito 1 a

* través de un conducto de admisidn 19 y se dirige en

ffzsantido ascendente hacis el conjunto de slectrodos 3,

por medio del distribuidor 21. Bl agua que contiene
ghore las impurezas se deposita en el fondo del depd-
sito, segin se indica por medio de le capa 29 y la ca-

pa de mezcla tratada, asi como el material purificado

_ que sale del depbsito por el conducto-30, estd indice-

da por el némero 3l.

El agua sale del depésito 1 pasando a través

’ de un conducto de salida o descarga 33. Ta zona inter-

facial 34 entre ol agua 29 y el material en tratamien-
to 31 se mantiené en gehsral aproximadamente al nivel
del distribuidor empleando un regulador de nivel de
1iquido apropiamdo 35 que tiene un dispogitivo sensor
(no ilustrado) situado en el costado del depbsito 1,
conectado eléetricamente al regulador por medio de

una conexidn eléetrica 37. L1 regulador 35 regula

una vélvula 39 en el conducto de salida o de descar-

ga 13 del depdsito 1 para mantener el nivel de ague
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convenionte. .
Refiriéndonos ahora de un modo néa particu~
lar a la figure 2 de los dibujos, se observard que el
precipitador de dos etapus comprende un depdsito o re-
cipiente 41 de material apropiado, como es &l acerc,
al igual que en el precipitador en una sola etapa. No
oﬁstante, el precipitador en dos etapas comprends un
diafragma o pared de acero 42 que divide el depbsito 41
en dos partes. Cada una de estas partes forman una cé;
lula de precipitador, conteniendo cada célula dos ele~
mentos del precipitador en una sola etépa. ‘

Para especificar aln mis, la parte situada

“. por encima del divisor 42 tisnme un conjunto de elec-

‘trodos 43 que comprende un electrodo celular 45 puesio
a masa eléctricamente en el depbsito 41 y comprende un
conjunto de tubos 47 de seccibn transversal cuadrada
en el que so sostienen eleotrodos concéntricos de vari-
lla 49 desde abajo por medio de una estructura o placa
51 activada y aislada que conectacléctricamente todes
los electrodos de varilla 49 & una fuente de energla
eléctrioca de corriente contimua 53 por medio de una

" conexibn eléctrica 55 que pasa a bravés de un casqui-
110 57. Cerca del fondo de la parte.superior del depb-
gito 41 @e habilita una boca de admisidn apropiada 59

<

que lleva unido a su extremo inferior un distribuidor

apropiado 61e
De un modo similar, Ja seccidén inferior del

. depbsito 41 tiene en su parte auperior un conjumto de

electrodos 83 que conmprende un electrodo celular 85

compuesto por un conjunto de tubcs 87 en el que se s0g~
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tienen electrodos concéntricos de varilla 89 por medio
de una placa 91 que conecta eléetricemente todos los
electrodos de varilla 89 a una fuents de energla de
corrients continua 93 por medio de un conductor qléc~
trico 95 que pasa a travéds de casquillos 96 y 97. Cerca
del fondo del depbsito 41 se habilita wna boca de admi~
sién‘aprobiada 99 que tiene sujeto en su extremo un
distribgidor apropiado 101,

Durante el funcionamisnto del precipitador .
éiéétrofining lietercell Precipitator de la figura 2,
seglin el presente iﬁvénto, sl poliéterjy disolvente
86 mezclaﬂ previamente empleando medios apropiados, co~
mo puede ser un depbsito mezclador, y ls mezela s9 ha-
ce«pésar e través de un conducto 103 a un aparato mez-
clador, por sjemplo una mezcladora de orificios 104,
donde el'polidter y el disolvente se mézclan con agua
que penetra en la meszcladora a través de un conducto
los,rLa mezcla procedente de la mezcladora 104 pene-
trg en el depbsito 41 a través del conducto de admi-
sibén 99 y se dirige en sentido asoenaente hacia el
co:ijtmto de elecirodos 63. E1 agua, que contiene zhora
parte de las impurozas, se deposita en el fqnﬁo dei de—~
pbaito segln indica la capa 109, estando indicada la ce~
pa de mezcla trateda asi como el material purificado
que sale del depdsito a través del conducto 110 por
el nimero 11l. E1l agua sale del depdsito 41 por un

-conducto‘de descarga o salide 113+ Se puede formar

- una cepa inbterfésica de material 112 que se componse

de particulas sucias y materias orgénicas con densi-

dades comprendidas entre la densidad del agua y de la



capa 111, que se pueden extraer peribdicemente a tra-

vés de un conducto 1l4.
La zona interfacial 108 entre el agua vy la
cape interfésica 112 ge mantiene en general aproxiua-
5 damente al nivel del distribuidor por medio de un re-
gulador apropiado dé nivel de liquido 115 que tiene ua
diépositivo sensor (no ilustrado) situado en el cogta-
do del depbsito 41 y conectado eléctricamente al rezu-
lador por medio de una conexibn eléctrics 117. Bl re-
.10, gulador 115 reguls una védlvula 119 en el conducto de
gsalida o descarga 113 del depbsito 41 para mantener
el nivel de agua conveniente.,
El material purificado que ssle & través del
'conduqto 110 pasa a un dispositiVo mezclador, que pue-
15.' g " - de ser una mezclﬁdora de orificions 64, donde egte ma~
terial se mezcla con agua que penstra en la mezcladora
a través del conducto 85. La mezcla procedente de la
 mezcladora 64 penetra en la seccidn superior del depb~
sito 41 a través del conducto de admisibn 59 y dirvige
,20; : . en sentido ascendente hacia el conjunbto de electrodes
93 pormedio del distribuidor 61. El agua, qie contiens
‘ahora las impurezas, se deposita en el fondo de la sec-
cién superior del depbsito 41 segin indica la capa 69,
estando indicéda por el nlmero 71 la capa de mezcla &n
25, tratemiento asi como el material purificado que sale dol
depbsito a través del conducto 60.
4 El agua sale de la parfe superior del denb-
" sito 41 pasando a través de un conducto de salida ¢
descarga 73+ La zona interfacial 74 entre el agua 69 ¥y

30. el materisgl en tratamiento 71 se maantiecne en genersl
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éproximadamente gl nivel del distribuidor uftilizando

. un regulador del nivel de liguido -apropiado 75 que tie-

ne un dispositivo sensor (no ilustrado) situado en el
costado de la parte superior del depbsito 41, conec—

tado eléctricaemente al regulador por medio de una co=
nexidn eléotrica 77. Bl regulador 75 controla una vél=

vula 79 en el conducto de salida 73 del depdsito para

‘mantener el nivel de agua conveniente. Bl material pu-

rificado que sale desde la parte superior dél depbsito

41 & través del conduot&?o se separa entonces del hexano

 para obtener el poliéter puro.

Los ejemplos gue siguen se exponen pafa ilus-
trar el invento adicionalmente.
EJENMPLOS 1 y 2

En estos ejemplos se mezcld un aditivo de

: glicero;46xido de propileno~bxido de etileno, con n

paso molecular de aproximadamente 3000 y que contenia
aproximedements un 9% en peso de 6xido de etileno,con
héxano en un calderin con camisa de vapor de agua y
una capacidad de 7,56 litros en las proporcioneé nece-
sarias para obtener une mezcla de poliéter-ﬁexano que

contenia un 40% de hexano en volumen. La mezcle de

" poliol-hexeno y el agua s dosificaron en uns mezclado-

re de orificios a razfn de 100 em3/minuto de lg mezcla
de poliol-hexano y 40 cm3/minuto de agua. En el ejemplo
1, la mezclas se alimentd a una temperatura de 82,2%C,

en un precipitador de laboratorio electrofining keter-

T eell Precipitator del tipo ilustrado en la figura 1 de .

los dibujos y descrito anteriormente. lLa mezclg del e&jenm

plo 2 se alimentd a una temperatura de 65,52C. en un
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precipitador de¢ dos etapay de laboratorio model¢
Electrofining Metercell del tipo ilustrado en la ILi-
gura 2 de los dibujos. Las tempersiuras indicudas se
mantuvieron por medio de un calentador lineal. il vol-
taje empleado en amboé ¢jemplos fue de 4 voltdosz. Ia
corriente en el precipitador de una stapa del ejemplo
1 era dei 1,4 miliamperios; la corrieate empleada en
la primefa etapa del precipitedor dietdtico del ejem~
plo 2 era de 1,1 milismperios y la corriente en isg se-
gundg etapa era de 0,5 miliemperios.

En amboa ejemplos se extrajo 51 hexano de

la solucibén de poliol-hexano obtenide del precipitador.

1 El procedimiento de una etapa del ejemplo 1 produjo un

poliol que tenia una concentracién iénica de potasio-

sodio de aproximademente 7 partes por millén, nientras
que el procedimiento de dos etapas del ejgmplp 2 produ-

jo un poliol que tenia una concentracién idnica de po~

~ tasio-sodio de aproximadamente 1 parte por millén, se-

gln se pudo determinar por la prueba de la llama indi-

cada & continuecidn.

Tt awn T vl

Este mbétodo se basa en andlisis fotométrico

' & la 1lama de la ceniza derivada de la muestra. Al pro- .

cedimiento comprende; (a) reducir la muestra a cenizas
y (b) realizar un andlisis fotométrico a la llama de
una soluoidn acuosa de esta ceniza. El fotbmetro

Beckman DU Flame se calibrd con muestras de andlisis

conocidos de sodio y potasio.

" BJEMPIOS 3-18 -

Los compuestos Ge la tabla 1 indicata a cone

tinnacidn se trataron segln el procedimiento descriie
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en el ejemplo 1, a eicepcién.de gue se emplearon poli-
éteres diferentes y/o disolventes diferentes y las

proporciones de polidter; disolvente y agua fueron

veriables.

Como en los ejemplos 1 y 2, la concentracibn
idnica de potasio-sodio en el producto final era muy
baja. Los poliéteres citados por las letras 4, B, ete..
en ia tabla 1 eran como siguet

Polidter A era un polioxipropilenglibol con
wn beso molecular de sproximadamente 2000.

El poliéter B era un aditivo polioxipropileno
de trimetilonpropano con un promedio de peso molecular
de aproximedamente 4500.

Bl poliéter C era un aditive polioxietileno
de una bgse de polioxipropileno con un~beso molecular
de aproximademente 1750, que se caracterizaba porque
el contenido de oxietilenb ers aproximadamente de un
10% del peso de la molé;ula. '

Bl poliéter D ere difenol 4 hidroxipropilado
con un promedio de peso molecular de aproximﬁdamente
4004 | '

E1l polibter E era un aditivo polioxipropile~
no de trimetilolprepano con un peso molecular de apro-
ximadamente 6000,

El polidter T era un aditivo de glicerol-

6xido de butileno con un peso molecular ds 2.000.

El poliéter G eras un polioxipropilenglicol

con un peso molecular de aproximadamentie 3.000.
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' Velogided de flujo

Porcentaje m3 e /1031
de digol~ .
“vente en llezcla o€
Ejemplo Poliéter Disolvente gﬁ%ﬁifiﬁ;n ggiégégnte Aetis
3 A Hexano 40 100 40
4 B - Hexano 40 100 40
5 Y Hexano ‘ 40 100 40
6 D Hexano 40 100 40
7 E Hexano 40 100 40
8 F Hexano 40 100 40
.9 G Hexano 40 100 40
10 ~'h Hexano ‘. 45 100 30
T ‘A Hoxano ' 40 100 20
12 A Hexano 30 200 60
13- A Hexemo . .. .. 25 100 70
14 B Ciclohoxano 40 100 40
.15 A Ciclopentano 40 100 40
16 c | lie tiloloroformo 40 100 40
; P nmmgmenes e 0¥
18 A Percloroetileno 40 100 40
N O T‘ A
25. Descrita suficilentemente la maturaleze del

vento, asi como la manera de reslizarlo en le practi-

ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior-

mente indicadas son susceptibles de modificaciones de

. detalle en cuanto no glteren su principio fundamentale

También se hace constar gue el invento corresponds a
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ung Solicitud de Pstente presentada en Norteamérica

. N2 832.700 de 12 de junio de 1.969 acogiéndose, por lo

tanto, a los beneficios gue conceden los Convenios ln-
ternacionales en vigor, siendo lo que constituye la esen
cig del referido invento y por lo gue se solicita Pa~

tente de lnvencién por 20 afios sn Bspafia: PROCEDIMIER

' TO'PARA PURLAFICAR POLIETERES HIDROINSOLUBIES; caracte-

rizéndose por lo siguiente: _
- 18 - Procedimiento para purificar polidteres
hidroinsolubles, mediante eliminacién‘dg impurezas hi=-
drosolubles de poliéteres hidroinsolubles, caracterize-
do porque comprende formar una mezcla de agua, dicho
polidter y un disolvente que ssa préacticamente inmis- .

cible en asgua, que tenga una densidad sensiblemente di-

ferente a la densidad del agua,en el que dicho poliéter

" seg soluble y'cuyo disolvente sea reletivamente inerte

solucibén de polidter-disolvente virtuelmente inmiscible
en agua, siendo sufioiénte la cantidad de dicho disol-
vente para ajustar la diferencia de densidad entre la
golucidn de poliétep~disolvente y el agua por lo menos
8 aproximadamente 0,03 g./cm3, efectuando la separe-
cibn de dicha solucidn de polidter-disolvente de dicha
gue por coalescencia electrostitica, recuperando por
seperado de dicha separacidén una corriente de agua que
contiene disveltas dichas impurezas hidrosolubles y

una corriente de solucién de poliéter-disolvente, sepa~

"-rando después dicho disolvente de la citada solucidn

de poliéter-disolvente.

28 - Procedimiento segin la reivindicacidn

~ respecto al poliéter y al agua, con lo que se forma une -

'
i
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18, caracterizado porgue dicha mezcla de agua,; poli-
dter y disolvente se encuentra a una temperaturs de
aproximadamente 602C g 120%C.

3¢ - Procedimiento segin le reivindicacibn
28, caracterizado porque la cantidad de agua en dicha
mezcla de ague~poliol-disolvente se encuentra en una
prdporciéﬁ del orden de aproximadamente 0,1 a 4 partes
en volumen.

48 - Procedimiento seghn la reivindicaecidén
38, caracterizado porgue dicho disolvente es hexano.

58 - Procedimiento segin la reivindicacibn
38, caractérizado porque dicho disolvente se separa
por extraccibn.

62 ~ Procedimiento pera purificar»poliéteres
hidroinsolubles, tel y como gueda sustancialmente des-
crito en la presente lemoria e ilustrado en 1os dibu~
jos adjuntos.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas es-

critas a miguine por una sola cara.

sadrsa, 11N 170
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