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Se sabe ya fabricar de modo continuo perfiles de sec~
ciones diversas aproximando los bordes de uno o mis flejes
curvados de manera gque formen uno o mis espacios en V, de-
finido cada uno por dos bordes de fleje que concurren en el
punto en que se sueldan. ILos bordes son calentados por co-
rrientes eléctricas de alta o de media frecuencia aplica-
das, ya sea por contacto directo mediante electrodos que
se desplazan con relacin a los bordes, ya sea por induc-
cidn por medio de uno o mds inductores exteriores que ro-
dean a los flejes aguas arriba con relacidn al punto en que
se sueldan sus bhordes., En el interior del perfil en fabri-
cacidn se dispone un concentrador magnético que permite con-
centrar el campo magnético en el espacio en forma de V com~
prendido entre los bordes del o de los flejes y que se ex-
tiende desde el punto de unidén de los bordes hasta cierta
distancia aguas abajo de los contactos o del inductor.

Tal concentrador conocido estf compuesto por materia-
les ferromagnéticos y posee la forma de una barra relati-
vamente larga; se dispone en general en las proximidades
inmediatas de los bordes que definen el espacio en forma de
V. Por tanto, estd expuesto a la vez al campo electromagné-
tico que provoca el calentemiento de la materia magnética
y &l calor de los bordes incandescentes y, por ello, se én-
fria con agus, lo que permite mantener su temperatura por

debajo del punto de Curie y conservar sus propiedades ferro-
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El invento tiene por objeto un procedimiento de sole

magnéticas.

dadura y un concentrador aplicable principalmente & perfi-
les de seccidn muy grande. Permite aumentar considerable-~
mente el rendimiento de una instalacibn de soldadura por
el hecho de que la impedancia de fuga de las corrientes

de pérdida que circulan a lo,largo de la pared interna es
aumentada al mismo tiempo gque le intensidad del campo elec-
tromagnético es reforzada a lo largo de los bordes & calen~
tar.

El concentrador de campo compuesto de elementos de ma=
terial magnético, destinado a ser dispuesto en el interior
de un perfilado en febricacién segfn el invento, estd ca-
racterizado porque estf compuesto por un cuerpo principal,
cilfndrico o prismitico, relativamente corto, que compren-
de materias magn8ticas dispuestas paralelamente a su eje
longitudinal, en la proximidad de su contorno exterior, ¥y
de uno & mls cuerpos largos cilindricos o prismlticos de
materia magnética de seccidn menos que la del cuerpo prin-
cipal, pero sensiblemente més largos que este fltimo, y
porque el o los cuerpos largos estén encajados en una o
més muescas talladas en el contorno exterior del cuerpo
principal, paralelamente al eje de este filtimo.

El invento se refiere igualmente a un procedimiento
de soldadura continua de perfiles en el cual se acercan
los bordes de uno o més flejes curvados de manera que se
formen uno o més espacios en V, en el cual la corriente
es alimentada a los bordes a soldar, ya sea por medio de
contactos, ya sea por uno o més inductores dispuestos al

exterior del perfil en fabricaciln y en el cual uno o mis
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concentradores de campo estdn dispuestos en la proximidad
inmediata de los bordes que definen el espacio o los espa=-
clos en forms de V, caracterizado porque en el lugsr de los
contactos o de los inductores situsdos al exterior del per-
filado en fabricacidn, se dispone en el interior del per-
filado en fabricaciln un cuerpo principal de un concentra-
do como antes se ha definido, que tiene un contorno exte-
rior que casa, aparténdose un poco de &1, con el contorno
interior de la pieza elemental del perfilado, y porque se
ajusta la posicidn del o de los cuerpos largos en la o las
muescas del cuerpo principal, de tal manera gue una de las
extremidades de cada cuerpo largo esté situada en la proxi-
midad de un punto de soldadurs aguas abajo de los contactos
o del inductor y el otro extremo se encuentre aguas arriba
del ‘inductor o de los contactos pasando junto a los bordes
a soldar.

El invento se explica en lo que sigue con relacidn a
un ejemplo de realizacidn haciendo referencia al dibujo ad=
Junto., la figura 1 es una vista en perspectiva de un con=
centrador de campo segln el invento., Ia figura 2 es una
vista en perspectiva de una parte de una instalacién de sol-
dadura que muestra la utilizacidn de otro concentrador de
campo segflin el invento. Las figuras 3, 4, 5 y 6 muestran
vistas y cortes de piezas sueltas del concentrador de cam-
po segln la figura 1.

El concentradoe de campo segfin la figura 1 estd com=~
puesto por un cuerpo largo 1 y por un cuerpo principal cons-
tituldo por tres discos 2 y dos discos terminales 3 enfiw
lados sobre el cuerpo largo l.

El cuerpo largo 1 estd equipado con tubos 4 y 5 de”
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alimentacibn y de evacuacidn de agua de enfriamiento. Esté
compuesto, como se muestra en lss figuras 3 y 4, por una
funda 6, por ejemplo de resina de silicona armada con fi-
bras de vidrio, y por bastoncillos ferromegnébicos 7, por
ejemplo de ferrite, dispuestos paralelamente a su eje lon~-
gitudinak.

El cuerpo principal compuesto por los discos encaja-
bles 2 estd constituido por ejemplo de una materia a base
de resins apoxfdica. Los discos 2 contienen alojamientos 8
para bastoncillos magnéticos 9, dispuestos paralelamente
al eje longitudinal del cuerpo principal y en las proximi-
dades de su contorno exterior 10, Ios discos 2 pueden es~-
tar encajados uno en otro, por ejemplo gracias a tres espi-
gag 11 y tres alojamienbos correspondientes 12. Tos discos
2 son mantenlidos Juntos por dos placas laterales 3 termina-
les constituldas, por ejemplo de polilster. En una de las
dos placas laterales est& roscade un tubo 14 para dar ri-
gldez. Del lado de la otra placa lateral 5 el tubo reforza=-
dor 14 esté cogldo en una tuerca 15, de modo que los dis=
cos 2 y las placas laterales terminales 3 pueden solidari=-
zaise entre sl gracias al aprieto sjercido por la tuerca
14, Es evidente que este conjunto puede hacerse también de
otra manera. ILos discos 2 y las dos placas laterales ter-
minales 3 estén enfilados sobre el cuerpo largo 1 gracias
a muescas 13 apropiadas talladas en su masa. Las placas
laterales germinales 3 estén equipadas con tubos de cone~
xifn 16 para el agua de enfriamiento. Estos tubos 16 comu=-
nican con una gargenta de distribucibn 17 y una garganta
18 de recoglda de agua destinada a quedar frente a aloje=-

mientos 9 de los discos 2 para conducir el agua de refri-
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geraciln a través de los espacios vacifos a lo,largo.de los
bastoncillos magnéticos 10,

Un concentrador de campo segfn la figura 1 puede uti-
lizarse durante la fabricacidn continua de un tubo en un
procedimiento en el cual se curva un fleje pers aproximar
los dos bordes longitudinales del fleje y en el cual se
refinen dos bordes en un corddn de soldadura longitudinal.

La figura 2 muestra otro ejemplo de un comcenitrador
de campo segin el invento. Este concentrador comprende dos
cuerpos largos 1 y un cuerpo principsal 19 en forma de para-
lelepipedo rectangular entre dos placas laterales termina-
les 3. El cuerpo principal 19 est& constitufdo del mismo
modo que los discos 2; pero estd destinado a la soldadura
de un tubo de seccidn cuadrado, por ejemplo a partir de dos
perfiles 20 en forma de U, El cuerpo principal 19 estéd dis-
puesto en el:interior del tubo cuadrado en fabricacién en
el luger en que, al exterior, estf situado un inductor 21

El cuerpo principal 19 debe tener un contorno exterior
que se sparte muy poco solamente del contorno interior del
tubo en fabricacidn. Como son necesarios dos cordones de
soldadura longitudinales para fabricer un tubo a partir
de dos perfiles'en U, se encajan dos cuerpos largos 1 en
muescas del cuerpo principal 19. La posicidn de estos cuer-
pos largos en las muescas del cuerpo principal se ajusta
de tal modo que uno de los extremos de cada cuerpo largo
esté colocado frente a uno de los puntos de soldadura,
aguas abajo del inductor 21, al paso que el otro extfemo
de cade cuerpo largo se exblende aguas arriba del inductor

21 a lo largo de los bordes de los perfiles 20 en U que de-

ben soldarse., A través de la abertura del tubo 14, es posi-
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ble hdcer pasar una barre de soporte 22 para un fitil 23
de rascado de los cordones de soldadura por el interiox.
Es evidente que los perfiles en U 20 son guiados por rol-
danas de forjado, pero para umna mayor claridad del dibujo,
todos estos 8rgenos auxiliares indispensables y evidentes
han sido suprimidos.

El concentrador de campo seglin el invento puede apli~
carse también al caso de la soldadura a media frecuencia.
En sste caso, es posible reemplazar el material magn8tico
de ferrita por una materia que presente pérdidas particu-
larmente pequefias: paquetes de chapasg de hierro de poco

88pesor.

N O T A~

Iox puntos de invencidn propia y nueva que se presen~-
tan para gue sean objeto de esta Pabente de Invenciln en
Egpaiia, por veinte afios, son los siguientes:

12.,~ Dispositivo con centrador de campo compuesto por
elementos de materia magnética, destinado a ser dispheesto
en el interior de un perfilado en fabricacidn, caracteri-
zado porque estd compuesto por un cuerpo principal, cilfin-
drico o prismltico, relativamente corto, que comprende ma-
terias magn&ticas dispuestas paralelamenté a su eje lon-
gitudinal, en la proximidad de su contorno exterior, y por
uno o més cuerpos largos, cilfndricos o prisméticos, de
materia magnética, de seccidén menor que la del cuerpo prin-
cipal, pero sensiblemente més largos que este filtimo, y
porque el o los cuerpos largos estin encajados en una o
més muescas talladas en el contorno exterior del cuerpo
principal paralelamente al eje de este filtimo.

292,~ Dispositivo concentrador de campo segfin el punto

1o, caracterizado porque el cuerpo principal estd compues-
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to por dos placas laterales de extremidad y por uno o més
discos hechos de material no conductor de la electricidad
que encierran, en alojamientos en las proximidades de su
contorno exterior, un gran nfimerc de bastoncillos de mate-
rial magnético.

$2.~ Dispositivo concentrador de campo segfin el punto
22, caracterizado porque las placas laterales de extremidad
comprenden medios de alimentacidn y evacuacidn de agua,que
permiten conducir aguas a través de los espaclos vacios al
lado de la materia magnética en los 2lojamientos del o de
los disecos,

4¢,~ Dispositivo concentrador de campo segln el punto
22 o 32, caracter;zado porque las placas laterales de ex-
tremidad y los discos son manbtenidos juntos por medio de
un tubo fijado & las dos pleacag laterales de extremidad.

52,= Procedimiento de soldadura continua de perfila-
dos en el cual se acercan los bordes de uno o mfs flejes
curvados de memera que se formen uno o mis espacios en v,
en el cual la corriente de- alta o media frecuencia es ali-
mentada a los bordes a soldar, ya sea por contactos, ya sea

por wno o més inductores dispuestos al exterior del perfi-

- lado en fabricacidn, ¥y en el cual uno o més concentradores

de campo de materia magnética estén dispuestos en las pro-
ximidades inmediatas de los bordes que definen el o los esw-
vacios en V, caracterizado porque en el lugar de los con-
tactos o de los inductores colocados al exterior del per-
filado en fabricacidn, se dispone en el interior un cuerpo
principal de un concentrador segln el punto 12 a 42, que
tiene un contorno exterior que casa, apartémdose poco de &1,

con el contorno interior del perfilado en fabricacibn, y
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porque se ajusts la posicidn del o de los cuerpos l¥rgos

en la o las muescas del cuerpo principal, de tal manera
que una de las extremidades de cada cuerpo largo quede co-
locada en la proximidad de un punto de soldadura aguas aba-
Jo de los contactos o del inductor y el otro extremo se
encuentre aguas arriba del inductor o de los contactos, a
lo largo de los bordes & soldar.

62,- Procedimiento de soldadura segfn el punto 52,
casracterizado porque un brazo de soporte se extiende & tra=
ves del tubo axial del concentrador y porgue a este brazo
de soporte va fijado un fitil de rascado de los cordones
de soldadure.

72+=~ "DISPOSITIVO GONCENTRADOR DE CAMPO Y PROCEDIMIEN-
TO CONTINUO DE SOLDADURA EN EL CUAL SE EMPLEA ESTE DISPO-
SITIVO", todo tal y conforme se describe en la presente
Memoria, la cual consta de 222 1fneas y a tftulo de ejemplo
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