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En la  patente belga ns 703.698 se describen s i ­

lic a to s  s in té t ico s  qu.e tienen  una estructura s im ila r a la  

de minerales de a r c i l la  del tip o  de la  esm ectita, y que -  

tienen  la  fórmula estructu ra l general:

í "  "1  ( l2 -2 a -b -c )" .  4-
' Sig Mg^ L ig  M (l2-2a-b-o)

donde M es un catión  sodio o l i t i o ,  o un equivalente de -

- un catión  orgánico; y los  va lores de a, b y c son ta le s  -

10 que b ien  a<  6; b^O ; c > 0 ; b 'c-^2 ; y ¿ (a^b^"c-6)^ 2; o -

'a ^ 6 ;  b=0; Í c < 2 ;  y i  (a ^ c -6 )< 2 .

: Los s i l ic a to s  s in té t ic o s  a l l í  descritos se d is t in  '

; guen de la  h ec to r ita ' natural, y de los s il ic a to s  s in ié t i -

- eos preparados por otros procedimientos para s in te t iz a r  -

15 i productos que tengan estructura s im ila r a la  de los minera

¡ le s  de a r c i l la  d e l t ip o  de la  esmectita, en que cuando M 

= es un ca tión  sodio o l i t i o  los productos tienen una capa- 

; cidad de intercambio de cationes de aproximadamente 50 a 

120 meq/100 g , y un valor del l ím ite  e lá s tic o  Bingham de .

20 : aproximadamente 40 a 250 dinas/cm^, en forma de d ispersión

. a l 2% en agua de l g r i f o .

Las re lac iones entre a, b y c antes citadas s ig  

n ifica n  que, en todos los casos, e l número de iones magna 

:s io  por celda un itaria  de l c r is ta l  es menor que s e is , y 

25 e l  número to ta l  de iones octahedrales no d i f ie r e  de seis

en más de dos. S i bay l i t i o  presente, e l número to ta l  de 

iones hidrógeno, incluyendo lo s  que normalmente se supone 

que están presentes como h id ro x ilo , es mayor que o igu a l - 

.a  cuatro, y e l  número to ta l  de iones octahedrales d is tin tos  ' 

30 , d e l magnesio, es menor que dos. S i e l l i t i o  está ausente,
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e l  numero to ta l  de iones hidrógeno puede no d i fe r ir  de -  

cuatro en más de dos.

Preferib lem ente, s i b tien e  un va lor mayor que 

O, está comprendido entonces entre aproximadamente 0,6 y 

5 1,05. Cuando b es 0, es deseable que a tenga un valor de

4 ,5 'a  5,9, preferib lem ente de 5,0 a 5,8.

Son ejemplos de minerales t ip o  a r c i l la  de aque- 

, l i a  invonciónaquellos en que e l sodio es e l  catión  M, y a 

 ̂ es 5,29, b es 0,47 y c es 0,49; o a es 5,03, b es 0,63 y 

10 c es 0,78; o a es 5,09, b es 0 y c es 1,38; o a es 5,38,

. b es 0 y c es 0,78.

Estos nuevos s il ic a to s  s in té t ic o s , en los que M
í
' es sodio o l i t i o ,  se obtienen por copreo ip itación  de una 

i solución acuosa que se mantiene siempre a pH de 8 a 12,5, 

15 'y  que contiene un compuesto de sodio, una sa l de magnesio -

¡so lu b le  en agua, un m ateria l que suministre s i l i c i o ,  por 

¡ejemplo un s i l ic a to ,  y opcionalmente una sa l de l i t i o ,  ca 

¡da uno en la  cantidad calculada para dar los va lores re -  

' queridos de a y c, y  luego, s in  secar antes este copreci 

20 p itado, calentándole a una temperatura máxima menor de -

¡37020 y con una presión de a l menos 7 kg/cm^, de manera 

que haya una fase  líqu id a  presente durante un c ie r to  pe- 

[riodo de tiempo, generalmente de 1 a 8 horas, para provo­

c a r  e l crcdimiento de c r is ta le s .  Las fa s e s 's ó lid a  y acuo- 

25 .sa resu ltantes pueden ser separadas después, y e l  producto

i puedo ser secado. Antes o después de secar, e l catión  so- 

íd io  puede ser reemplazado por l i t i o .

S i estos s i l ic a to s  s in té t ic o s , que se denominan 

jen lo  sucesivo a r c i l la s  s in té t ic a s , en los que M es sod io ; 

20 ¡o l i t i o ,  son dispersados en agua de l g r i fo  normal, por -

8 . 7.70 -  3 -



10

. 15 

20

25

30

8 . 7.70

tiene un g e l .  Para muchos fin es  es deseable que la s  a rc i­

l la s  sean capaces de ser formuladas como so les que puedan 

ser subsiguientemente convertidos en g e le s . Por tanto, -  

también se describe en aquella  memoria cómo los s i l ic a to s  

s in té t ic o s  podían ser formulados en una composición con -  

' hasta 2%  (basado en e l peso de la  a r c i l la )  de uno o más 

* peptizadores. La inclusión  de un peptizador de esta forma 

' promueve la  formación de un s o l, y generalmente es pos i- 

b le  obtener so les  que son bastante estab les, con t a l  d'e -  

; que contengan menos de aproximadamente 5% de las  a r c i l la s .

: Sin embargo, s i  los  so les contienen más de esto, general­

mente son insuficientem ente estab les, con e l resultado de 

que se convierten  en ge les  por reposo.

= Ha sido e l objeto de la  presente invención mejo

; rar la  es tab ilid ad  de estos so les , y en pa rticu la r propor 

, cionar so les de es tab ilidad  mejorada, que contienen más -  

de 6% de la  a r c i l la  s in té t ic a .

En general, s e r ía  de esperar que la  inclusión  -  

: de cationes en so les los haría menos estab les, y por tan­

to más susceptib les de convertirse  en ge les  o de flocu lar^

; Sin embargo, se ha ha llado, sorprendentemente, que se pue.

¡ den e s ta b il iz a r  los  co les  por in clu sión  de determinados -  

' cationes en determinadas cantidades.

Según la  invención se formula una composición -  

! que comprende: (1 ) una a r c i l la  s in té t ic a  que tiene la  fó r  

' muía estructu ra l antes dada, donde H es sodio o l i t i o ,  y 

; a, b y c son según se han defin ido antes, y que tien e  una 

; capacidad de intercambio de cationes de aproximadamente -  

¡50 a 120 meq/100 g, y un valor del l ím ite  e lá s tico  Bingham

[!

: -  4 -



5

10

15

O
562

2de aproximadamente 40 a 250 dinas/cm , en forma de disper­

sión al 2% en agua del grifo  (es decir, que tiene una dure, 

za de 140 ppm), en ausencia de peptizador, (2) de 3 a 25%, 

basado en el peso de la  a rc illa , de uno o más peptizadores, 

y (3) de 0,02 a 0,8 miliequivalentes por gramo de a rc illa

(meq/g) de un catión soluble en agua, para el que la  re la -  
2 16ción Z/r sea mayor que 2,0 x 10 , medida como carga uni- 

taria/cm^. En esta definición, "Z" es la  valencia del ca­

tión, mientras que "r" es su radio, siendo el valor calcu 

lado segón Pauling, "Nature of the Chemical Bond" (Natura­

leza del enlace químico), Comell Univ. Press.

La tabla siguiente ilustra en la  primera sección 

cationes adecuados, y en la  segunda sección cationes inade 

cuados. "Eficacia" significa que el catión promueve una 

estabilidad ú t il del sol a un contenido de sólidos del 10%.

20

25

30

Catión Z/^2(x 10**^ )̂ "Eficacia"

H* Muy grande Si

Li* 2,8 Si
Mg^* 4,8 Si
Ca^* 2,04 Si
Cu2* 3,85 Si
Zn^* 3,6 Si
Al3+ 12 Si

NĤ 0,50 No
Na* 1,1 No
K* 0,56 No
Cs* 0,35 No
gp24 1,6 No
Ba^^ 1,1 No

20.11.74 -  5 -



A s í, entre los ' cationes adecuados para ser usa-
4- í  PJL pj*

dos en la  invención se incluyen e l  H , L i * , Mg ' ,  Ca *, 

C u^, Zn ^  y  A l ^ .

Esta composición puede contener o estar sustan- 

cialmcnte exenta de agua. A s i, se puede obtener una mez­

c la  seca de a r c i l la ,  poptizador y sal del catión  requeri­

do, o estos tre s  ingred ien tes pueden ser combinados in i­

cialmente en presencia de agua. Las composiciones acuosas 

pueden ser so les , que tienen  generalmente un contenido de 

sólidos menor d e l 15% en peso, o pueden ser más concentra 

das, siendo capaces de ser d ilu idas hasta formar solos que 

pueden f lu i r .

E l esfuerzo de c iz a l la  extrapolado(ECE) da una -  

ind icación  de las propiedades reo lóg icas  de una composición 

acuosa de a r c i l la .

Cuando una composición acuosa es un so l con pro 

piedades de f lu jo  newtoniano, la  curva de f lu jo  es casi 

una lin ca  recta  que parte del origen . Cuando es un so l de 

propiedades seudoplásticas, su curva de f lu jo  os in ic ia l -  

monte una curva que parte dol origen y es convexa respec­

to a l  e je  de esfuerzos de c iz a l la ,  y se convierte  en lín ea  

rec ta  para a lto s  esfuerzos de' c iz a l la .  La curva de f lu jo  

de un ge l parte de algún punto .d istin to  del origen, sitúa 

do en e l e je  de esfuerzos de c iz a l la ,  e in icia lm cnte es -  

curva, pero se hace rec ta , de nuevo, para a ltos  esfuerzos 

de c iz a l la .  E l ECE es la  in tersecc ión , con o l e je  de es- : 

fuerzos de c iz a l la ,  de la  extrapolación  de la  porción reo 

t i l ín e a  de la  curva.

Se ha hallado empíricamente que por encima de -  

va lores ECE de 600 dinas/cm la s  composiciones no fluyen ,
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fácilm ente, y se lia asado este valor para d is t in g u ir  los 

solos de los g e lc s . Por debajo de va lores ECE de 600, las  

dispersiones fluyen  bajo esfuerzos pequeños, por ejemplo 

: de una b o te lla  in vertida . Se reca lca  que a l f lu i r  estos -  

sistemas no hay un valor genuino d e l lím ite  e lá s t ic o , —  

aunque haya un va lor ECE medido.

E l catión  deseado puede ser inclu ido en la  com­

posición  como ingred ien te separado, y  esto es generalmen­

te  p re fe r id o , ya que f a c i l i t a  e l  con tro l de la  cadidad de 

catión  añadido. Sin embargo, todo o parte de é l puede ser 

¡ inclu ido con uno de los demás ingred ientes de la  composi- 

; ción o s o l. Por ejomplo, se puede usar un peptizador que 

¡ sea una sa l ca lc ica  soluble en agua, pero s i todo o l pep** 

j tisador está formado por t a l  sa l se h a lla rá  que la  cantidad 

= de ca lc io  está fuera del in te rva lo  to lerado , y, a s í, solo, 

í una proporción de la  cantidad to ta l de peptizador requerí 

: da puedo ser una sa l cá lc ica . En algunos casos se puede -  

i in troducir en la  propia a r c i l la  s in té t ic a  parte de o todo 

! e l catión  deseado, por ejemplo estando en e l la  como impu- 

¡ reza procedente de la  s ín te s is  de la  a r c i l la ,  Lo único -  

: que importa es que la  cantidad t o t a l  de los cationes d e f i  

; nidos, en e l s o l f in a l ,  caiga dentro del in te rva lo  especi 

; ficad o .

¡ Se puede usar una mezcla de cationes, con ta l -

; de que su cantidad to ta l  caiga dentro de un in te rva lo  sa - '
¡
! tisfactorio.

i S i en e l  so l hay presente menos de 0,02 meq/g -

¡d e l catión  o cationes, se obtiene poca o ninguna e s ta b i l i ,
i

¡ zaoión del s o l. Si hay presente más de 0,8 meq/g, de nue-;
i i

! vo se consigue poca o ninguna es ta b iliza c ió n , y, además de
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convertirse  en algo más parecido a un g e l, puede haber ten .',j 

dencia a r-.ue tenga lugar una f lo c u la d  ón. Generalmente se 

p r e f ie r e  que haya a l menos 0,04, o preferib lem ente 0,06 meq/ ! 

g, de catión , y un lím ite  superior adecuado es a menudo -  

0,5 meq/g. La cantidad óptima depende de l catión  concreto 

que se esté  usando. Para e l  Ca* *̂ e l óptimo está entre -  '

0,02 y 0,16, obteniéndose generalmente los resultados más 

s a t is fa c to r io s  a de 0,06 a 0,1 meq/g. Para e l  H g^  e l óp­

timo es generalmente de 0,1 a 0,4 meq/g. Para e l  Cu/^, e l  

óptimo es de 0,1 a 0,5 meq/g, generalmente de 0,1 a 0,4 -  

meq/g. Para e l  Zn '*, e l  óptimo es de 0,1 a 0,4 meq/g. Pa-

- ra  e l  Al*^"^ es de 0,02 a 0,1 meq/g. Para e l  Ĥ * os de 0,1 ,

: a 0,3 meq/g. Para e l Li^* es de 0,2 a 0,8 meq/g.

Dado que e l  ca lc io  puede ser usado en cantida- 

i des tan pequeñas como 0,02 meq/g, se deduce que es posib le  

; obtener so les estab ilizados  dispersando e l s i l ic a to  y e l ; .

peptizador en agua del g r i fo  extremadamente dura, s in  ha- /'

- cer más ad ición  de catión . Sin embargo, para obtener los 

mejores resultados con e l c a lc io , usualmente es necesario
i
! añadir más c a lc io , para l le v a r  la  cantidad hasta 0,06, o 

preferib lem ente incluso 0,08 meq/g.

E l c a lc io , de hedió, no es uno de los mejores -  

 ̂ cationes a usar, en la  Invención, particularmente a causa 

, de su tendencia a inducir flo cu la c ión . Sin embargo, s í  -.

' t ien e  la  venta ja  de que un so l es tab ilizado  con ca lc io  es 

. más estab le  fren te  a la  eb u llic ión  que los so les e s ta b i l i  

i ^ados con los otros cationes que se pueden usar en la  in - 

i vención.

i Los cationes más sa tis fa c to r io s  son y Cn^*,

ya que parecen capaces de dar los solos más estab les. Tam'

8 .7.70 -  8 -
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camente, parecen ser particularmente transparentes.

Para in troducir e l catión  requerido en el so l -  

se puede emplear cualquier compuesto soluble en agua ade- 

5 cuado. Son ejemplos: CaS0^.2Hg0, CaÍNO^g^I^O , MgSO^.THgQ,

CuS0^.5Hg0, ZnSO^.THgO, Li^SO^.H^O, A lg(g0^)^.l6H ^0, HC1 

ap .; pero, desde luego, se puede usar amplia variedad de 

compuestos solubles en agua, incluyendo compuestos sim ila 

res a lo s  antes relacionados, pero que tienen  d iferen tes  

10 grados de h idratación .

. Como peptizador se puede usar cualquier compues

to adecuado que quepa en e l  s ign ifica d o  normalmente acep­

tado del término; véase "An In troduction  to C layColloid  -  

Chemistry" (In troducción  a la  química co lo id a l de la  a rc i 

15 l i a ) ,  H. van Olphen, In tersc ien ce , N .Y ., 1963; pags. 109

y s igu ien tes . Son ejemplos la s  sa les solubles en agua que 

' tienen  aniones p o liva len tes , especialmente aniones p o liva  

 ̂ len tes capaces de formar complejo o sales insolub les con 

- e l  magnesio. Para que la s  sales sean solubles en agua han 

20 * : ' 'd e  sor generalmente sales de metal a lca lin o , y p re fe r ib le

¡ mente son usualmente sales sódicas. Los aniones son prefe

, ;rib lem ente p o lifo s fa to s . E l p iro fo s fa to  tetrasód ico  (Te-

tron ) es un m aterial p re fe r id o , siendo otros e l hexameta- 

-- fo s fa to  sódico, t a l  como el.producto vendido bajo la  mar- 

25 , ca reg is trada  " Caigon", y t r ip o l i fo s fa to  sódico * Los pep-

' 't iza d o res  pueden ser también m ateriales orgánicos, pero en

, general estos tienden a tener un peso molecular que es más 

¡b ien  demasiado a lto  para que se obtengan resultados ó p ti-  

_ mos.

30 ; La cantidad de peptizador empleado puede ser de

8 . 7.70 -  9 -
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3 a 25% (basado en e l peso de la  a r c i l l a ) , convenientemen 

te  de 3 a 15%, deseablemente de 5 a 10%, preferib lem ente 

de 6 a 8%. Estas cantidades son especialmente adecuadas -  

cuando e l peptizador es p iro fo s fa to  te trasód ico .

Los soles acuosos estab ilizados  se preparan aña 

diendo a agua una de las  a r c i l la s  s in té t ica s  esp ec ifica ­

das, preferib lem ente en cantidad de 5 a 15%, y más p re fe ­

riblem ente de 6 a 12%, en presencia del peptizador y del 

catón deseado, en la s  cantidades deseadas. Este método -  

puede ser efectuado, por ejemplo, mezclando la  a r c i l la  en 

agua que ya contiene el peptizador y catión , diluyendo un 

g e l  o pasta que ya contiene la  a r c i l la ,  peptizador y ca­

t ió n , o mezclando en una so la  operación el s i l ic a t o ,  pep­

tizador y compuesto productor del catión , con agua. E l s i 

l ic a to ,  peptizador y compuesto productor de catión  pueden 

haber sido premezclados en una etapa de mezcla en seco. -  

- Otro método es mezclar la  a r c i l la  y e l peptizador, y aña- 

' d ir  esta mezcla a agua cue contiene e l catión  deseado.

E l contenido to ta l de sólidos del so l (a r c i l la  

s in té t ic a , compuesto productor de catión  y peptizador) -  

puede ser de hasta 20%, pero normalmente se emplea de 5 a 

12%, convenientemente de 8 a 10%.

Los so les estab ilizados tienen un c ie r to  número 

de ap licaciones com erciales. A s í, pueden ser usados en me 

dios de pintura de emulsión, por ejemplo en emulsiones acuo 

sas de copolímeros de acetato de v in i lo .  Debido a la  in ­

clusión  del catión , los so les pueden ser incorporados más 

fácilm ente en la  pintura de emulsión, pero e l comporta­

miento de g e l i f ic a c ió n  de la  a r c i l la  en la  pintura no es 

afectado perjudicia lm ente. Tras ad ic ión  del s o l, la  pintu

-  10 -
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ra g e l i f i c a .  Esto parece ser porque lo s  otros m ateriales 

que están necesariamente presentes en la  pintura, ta le s  -  

como la  emulsión de copolímero y  e l pigmento, contrarres­

tan e l e fecto  de peptización  del peptizador, a l mezclar e l 

so l con e l lo s .

' Otro uso de lo s  so les  es tab ilizados  es como agen

te  para la  coacervación controlada de lá te x  de caucho. -  

Tiene ventajas sustanciales sobre e l  m ateria l normalmente 

usado para este f in ,  concretamente e l s ilic o flu o ru ro  sódi 

co, ya que su acción es independiente de la  temperatura, 

y no es tóx ico  ni corros ivo .

Los sigu ien tes son algunos ejemplos de la  inven 

ción . En cada uno de e l lo s ,  la  estab ilidad  del s o l fuá de 

terminada midiendo e l  EOE en dinas/cm , a diversos tiem­

pos tras la  formación de la  composición acuosa in ic ia l .  -  

En la  mayoría de los casos puede considerarse que hay un 

so l presente cuando e l va lor ECE es menor de aproximada­

mente 600. En todos los casos se usó agua destilada , ex­

cepto cuando se e sp ec ifica  otra cosa.

Ejemplo 1

Un s i l ic a to  s in té t ic o  que ten ía  la  fórmula

0,53- 4-
Na . ^  fue preparado 

Oy53

por e l  método del ejemplo 2 de la  patente belga nS 703.698, 

y en su preparación fue lavado hasta estar sustancialmente 

exento de sales solub les. En esta a r c i l la ,  a = 0,53, b = 

0,63 y c = 0,78, haciendo re feren c ia  a la  fórmula estruc­

tu ra l antes dada. Fue mezclado en seco con 6% en peso de 

p iro fo s fa to  te trasód ico , y la  mezcla en seco fue añadida

SigMg^ ̂  QyLip ̂  ^

8.
i
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a agua destilada  en la  que se habían, d isuelto  cantidades 

variab les  de d iversos m ateriales productores de cationes. 

Los m ateria les, todos de calidad rea c tiva  de labora torio , 

fueron CaÍNO^g^HgO, MgSO^.THgO, CuSO^.5 ^ 0 ,ZnSO^.71^0, 

BaCl2.2HgO, SrÍNOg^, Lî SÔ .Ĥ O, NagSÔ , KgSÔ , (NH^SO^ 
CsgSO^, AlgíSO^)^. I6H2O, HC1. En cada caso, la  concentra 

ción  t o ta l  de só lid os  de la  mezcla resu ltan te fuá 10% en 

peso. La mezcla fue formada a temperatura ambiente, y sonte 

t id a  a a g ita c ión  a a lta  velocidad, durante 15 min. Se de­

jó  reposar e l producto resu ltan te hasta 72 horas o más. -  

Las propiedades de las composiciones resu ltan tes fueron -  

determinadas, y se exponen en la  tab la  1.

Tabla 1

Catión
añadido

Cantidad,
meq/g

ECE 1 hora, 
dinas/cm^

ECE 24 horas, 
dinas/cm^

ECE 72 horas, 
dinas/cm^

C a^

0 480 1515 1770

0,02 316 1194 1566

0,04 278 606 1187

C a^ 0,08 189 265 631

C a^ .0,16 259 441 676

H-t- 0,1 380 1200 -

0,2 400 600 -

0,3 420 400 -
T -4-La 0,1 400 1400 -

Li* 0,5 100 320 -
T -4-L i 0,8 230 400 -

-L-L Mg- - 0,05 350 1300 -
T- 11Idg' * 0,16 200 380 -

-  12 -



Tabla 1 continuación

Catión
añadido

Cantidad,
meq/g

ECE 1 hora, 
dinas/cm^

ECE 24 horas, 
dinas/cm^

ECE 72 horas, 
dinas/cHr

5 Mg-H* 0,32 150 170 —

M g^ 0,5 450 1100 -

Ca^* 0,05 350 - 1500

Ctr"^ 0,2 200 - 750

Cu.^ 0,32 170 - 200

10 Cn44* 0,5 250 - 200

Zn^ 0,04 550 1300 -

Zn^ 0,08 400 1120 -

Zn^ 0,16 280 1050 -

Zn^ 0,32 - 620 1000

15
Al4*4*4* 0,02 500 1250 -

0,04 390 1200 -

A2_4--!-4. 0,08 400 450 -

0,02 700 1400 -

0,16 750 1300 -

20 Na^ 0,1 650 1400 -

Na* 0,32 780 1450 -

id- 0,08 760 1300 -

0,32 1100 1350 ' -

Os*!* 0,02 850 < 1400 . -

25 Cs^ 0,16" 1000 1450 -

gr^A 0,04 620 1100 -

gpAJL 0,08 1100 1480 -

Ba^* 0,04 900 1500 -

30

-o 4-4-Ba 0,16 1050 1450

8 . 7.70 -  13 -



La presente solicitud, que corresponde a la  pre­

sentada en Gran Bretaña, el 10 de Junio de 1.969, bajo el 

N° 29216/69, se acoge a los beneficios del Artículo $1 del 

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

10
REIVINDICACIONES

 ̂ 15

20

25

Los puntos de invención, propia y nueva, que se pr¿ . 

sentan para que sean objeto de la  presente solicitud de Cer­

tificado de Adición en España, son los siguientes:

1 .- Mejoras introducidas en e l objeto de la  Paten 

te principal número 344.922, expedida el 4 de Noviembre de 

1968 por "Procedimiento para sintetizar una a rc illa  tipo mi­

neral" , caracterizadas porque dicho procedimiento comprende 

combinar (1) un silicato  sintético que tiene una estructura 

similar a la  de los minerales arcillosos del tipo de la  eŝ  

mectita y que tiene la  fórmula estructural general:

^8^a^b^44*c°24

(12-2a-b-c)-.
M(12-2a-b-c)'

16 -
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5

10

15

20

25

en la  que M es un catión de sodio o de l i t io  y los valores

de a, b y c son tales que a ̂ 6 ; b ^ 0 ;  c )>  0; y b+c 2;

4(a4b4c-6)<C2; ó a < (6 ;  b=0 4c^2; y 4(a4c-6)<^2, y una

capacidad de intercambio de cationes de aproximadamente 50

a 120 m.e./lOO g. y un valor del límite elástico, según
o

Bingham de desde aproximadamente 40 a 250 dinas/cm como 

una dispersión al 2% en agua corriente con (2) 3 a  25% en 

peso de sólidos, de uno o más peptizadores y (3) desde 0,02 

a 0,8 m.e./^r. del silicato  de uno o más cationes para los 

que la  relación Z/r^ es mayor que 2,0 x 10^° donde Z es la  

valencia y r  el radio del catión.

2. -  Mejoras según la  reivindicación 1, según las  

cuales la  cantidad de catión o cationes es de desde 0,04

a 0,8 m.e./gr.

3. -  Mejoras según la  reivindicación 1 o la  2, 

según las cuales el catión o cationes se eligen de entre 

Ca**, Cu**, Mg" y Zn'*.

4. -  Mejoras según la  reivindicación 3, según las 

cuales el contenido de Ca** es de 0,04 a 0,1 m,e./g o el 

contenido de Cu**, Zn** ó Mg** es de 0,1 a 0,4 m.e./g.

5. -  Mejoras según una cualquiera de las reivin­

dicaciones precedentes, según las cuales, la  composición 

contiene desde 5 a 10% en peso de sólidos, del peptizador 

o peptizadores.

6. -  Mejoras según una cualquiera de las reivin -

-  17 -
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dicaciones precedentes, según las cuales el peptizador es 

una sal de un metal alcalino que tiene aniones polivalen*-

t es *

7. -  Mejoras según la  reivindicación 6, según las

5 cuales la  sal es un polifosfato sódico.

8. -  Mejoras según la  reivindicacidn 7, según las 

cuales el fosfato es pirofosfato tetrasddico.

9. -  Mejoras según una cualquiera de las reivindi 

caciones precedentes, según las cuales se incluye agua en

10 cantidad suficiente, junto con el silicato  sintético, el 

peptizador y el catidn, para formar un sol que tiene un 

contenido de sólidos de desde 6% a 12% en peso.

10. -  Mejoras según una cualquiera de las reivindi 

caciones 1 -8 ,  según las cuales la  combinación se conduce

15 en presencia de agua.

11. -  Mejoras introducidas en el objeto de la  pa­

tente principal número 344.922, expedida el 4 de Noviembre 

de 1.968, por: "Procedimiento para sintetizar una arc illa  

tipo mineral".

20 Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antê

cede y con los fines que se han especificado.



i t

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.

Madrid,

P.A.
2 3  NOV. 1974

Atbetgp de Mwbupv
Poffi/ode

20.11.74
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