MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un

SOLICITANTE:

PATENTE DE TNTRODUCCION

CONSTRUCTORA DE PANTFICADORAS,S.A.

- COPSA.-

RESIDENCIA:

Viladomat,..52m5k. = BARCETONA. .

ENUNCIADO: .

"PROCEDIMIENTO MECANICO Y DISPOSITIVO

PARA IA CARGA DE HORNOS".

- FUENTE DE ORIGEN:...MECATHERM..S.8,Rntir.2. 87 S

BAREMBACH -r.c. JAVERNE 64 B4 -
"TFRANCIA.

Prioridad: Patenée : n° . del
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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Jullo de 1929, en su texto rerundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los cavacteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por

objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo

for consigulente como patentables, lasnuevas maquinas, apa

ratos, - instrumentos, procesos de fabricacién, etc. La am-

‘plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado

al legislador a aclarar (Arte, 46) que la enumeracién con-
tenlda en dicho cuefpo 1egai es puramente enunciativa y no
1limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubri-
mientos de tipo clentifico (Arte. 47).

"EL Decretq de 26 de Diciembro de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serén patentables. los instrumentos, ob
Jjetos, o partes de'los nismos, que aporten a la funcién 8
que son destinados, un beneficio ¢ efecto nuevo, y en defi-
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante-
riormente conocido. ' |

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar-
ticuladp que recoge los conceptos expresados, debe considé-
rarse, que la invencidén a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y veﬁtajas que la'hacen merecedora del privilegio de explo-
tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de.quien aporta a la iﬁdustria del pais una me-
jo:a efectiva y precisamente'comprendida entre las enuncla-
das pox la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 17;, en su nueva re&accién afectada por la.Orden de

18 de Noviembre -de 1935).
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mientos de ambos elementos coinciden en un momento deter-—
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El objeto del presente registro trata de un

procedimiento mecénico y dispositivo para la carga de horno
que aunque se puede aplicar en todos aguellos casos en que
se debe trasladar una carga por medios automiticos, concre-
tamente en el caso’que'se.expondré a lo largo de esta memo-
ria, su aplicacién se referird a hornos de pan cocer.

E1l tal procedimiento consiste en cargar ei
horno mediante la combinacién de dos elementos, el primero
de loa cuales, al que llamarémos elemento principal, es -
un cargador convencional cuya trayectoria de desplazamien-
Ho en vaivén llega desde el interior hasta el exterior del
horno. 7

El segundo elemento auxiliar del primeroc es
perpendicular en su desplazamiento de vaivén con respecto

al priﬁero, de modo tal que las trayectorias de desplaza-

minado ante la boca del horno.

E]l plano de desplazamiento del cargador o
elemento auxiliar esta situado paralelo y por encima del
plano de desplazamiento del cargador principal, de manera
que cuando el extremo anterior del elemento auxiliar en su
momento de maximo avance coincide con el borde mas alejado
del elemento prinéipal que a su vez se encuentra en un mo-
mento de méximo retroceso fuera del horno, el elemento au-
xiliar depone su carga en la superficie del elemento prin-
cipal y a medida que el auxiliar inicia su carrera de re-
troceso.

Cuando la carrera de retroceso del elemento
auxiliar ha terminado, se inicia entonces el avance hacia

lé solera del horno del elemento principal para deponer a
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su vez &ste, la carga que comporta sobre dicha solera en el

momento preciso de iniciar su carrera de retroceso.

El dispositivo se compone de un cargador principal ¥y
de un cargador auxiliar;.el cargador priﬁcipal-estélponsti—
tu;do por un cargador convencional de banda sinfin situado -
pox medios rodantés sobre gufas de altura regulable, de mane
ra que en un momento determinado el cargador prinéipal puede
situarse en un conjunto a distintos niveles. .

El cargador auxiliar es de altura fija, est& consti-
tuido por un carro mbvil sobre guias y comporta una banda so
porﬁe'de carga, cuyo desarrollo longitudinal Gtil es igual a
la anchura de la banda sinfin portadora de carga que el con-
vencional cargador prineipal ‘comporta,

Los medios de avance y retroceso de ambos cargadores;
el auxiliar y el principal, estén constltuidos poe elementos
usados ya en otros cargadores de tipo mnvencional.

El sincronismo de desplazamlento entre los cargadores
¥y las aperturas y cierre del hormo, se efectta t;mbien por -
medios conocidos y usados en insﬁaléciones_autométicas de pa
naderia,

En la hoja de dibujos que se acompaiia, se muestra, a
modo ilustrativo, un ejemplo de realizacién de lo expuesto
a lo largo de la memoria; en la hoja ne 1, aparece una vis-
ta en perfil .de ambos carros, sefialéndose: -l- cargador -
principal; -2-, cargador auxiliar; -3-, plano de desplaza -
miento del cargador principal; ~4—, plano de desplazamienw
o del cargador auxiliar; ~5-, banda soporte de carga del
carro auxiliar; -6-, banda sinfin del carro principal au-
xiliar; -7- banda sinfin del carro principal; =-8-, cadena

de arrastre del cargador auxiliar; -9-, bulbén de - -
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| principal; -12- carriles de deslizamiento del cargador priﬁ—

‘pal; -1l4- trayectoria del cargador auxiliar, observandose pe

I asi como la de los carriles de guia ~10- del carro auxiliar

‘auxiliar se ha desplazado hasta que el borde anterior del

-principal retrocede depositando sus cargas en el interior

-5
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arrastre del cargador auxiliar;.—lo—_guias de deslizamiento

del cargador auxiliar; -1l- eje de arrastre del cargador -

¢cipal.
Ep 1a hoja de dibujos nimero 2 se ha represen
tado una vista en planta de la disposicidén de ambos cargado-

res. en donde sSe sefiala, -13- trayectoria del dargaddrprinci
fectawmente la disposiciéﬁ perpendicular de ambas trayectorig

y los carriies de gula -12- del carro principal.
De todo lo'expuesto se deduce que el funcio-
namiento es el siguiente: |
| Cuando el carro principal est& en sd punto -

méximo de retroceso fuera de la boca del horno, el cargador.

cargador auxiliar se ha situado en proyeccidén vertical sobre
el borde longitudinal més alejado del cargador pfincipél.

En ese preciso momento el cargador auxiliar
inicia el retroceso deponiendo su'carga sobre la banda sin-
fiA del cargador principal, de manera que, cuando el carga-
dor auxiliar en su desplazeamiento retréctil ha librado la sﬁ
pefficie del cargador principal, este inicia su avance hastg
el interior de la solera del horno y una vez este cargador
principal ha llegado al punto méximo de aﬁanoe, el cargador
auxiliar esti dispuesto sobre el punto méximo de retroceso

admitiendo su superficie de trabajo una nueva carga e ini=-

ciando el avance nuevamente, Sincrénicamente el cargador

del horno hasta llegar al punto miximo de retroceso, momen- |

F
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to en el cual los dos cargadores se encuentran en la posi=
cidn descrita al principio injci&ndose a partir de ahi un
nuevo ciclo. |

. E1 procedimiento mecinico y dispositivo para
la carga de hﬁrnés descrito a lo largorde ésta memoria, per-
mite un gprovechamiento racional de la superficie ocupada'-
porllarinstalaciép,lo que indudablemente permite mayér ren-
tabilidad por unidad de superficie,objetivo este altémgnte
perseguido por toda instalacién industrial con el fin de be-
ner inmovilizado la menor caﬁtidad posible de capital, redu-
ciéndose por tanto los costos de amortizacidn gue al ser me-]

nores gravan en menor grado el producto terminado.
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i cia los que quedan reflejados en los parrafos de la des~-

' tables, en su apartado tercero, "los camblos de forma, di-
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Hecha la descripcién a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,

que pueden sufrir péqueﬁas alteraciones, basadas siempre

cripcién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vi-
gente sobre Propiedad Industrial, establece como no paten-

menéiones,,proporcionee Yy materias dé un objeto ya patenta
do" fijando asi el criterio del legislador en ol sentido
de que patentada una idea que pueda dar lugar a una reali-
dad practica e industrializable, nadie podra apoyarse en
ella pars, a pretexto de haber int“oducido ligeras modifi-
caciones, presentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto dl elcance de la protec¥
cién delrobjeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y‘en‘cre ‘ellas,
cono mis terminantes, en las de fechas 16 de Octubre de 1954,
23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.

Eétablecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidén solicltada, se re-
dacta a continuacién la Fota de Relvindicaciones, de acuer
do con 1o que se establece en el ultimo parralo del apar-—

o tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi

las novedades que se desean reivindicar:
NOLA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio de explotacidn exclusi—

va que se solicita, recaera sobre las reivindicaciones si-

gulentes:
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~PARA TA CARGA DE HORNOS", caracterizado esencialmente por-
‘1a combinacién de dos elementos,.el primero de los cuales,

: de'desﬁlazamiento en vaivén llega desde el interior hasta

. momento de miximo avance, coincide con el borde mis ale-

" un momento de méximo retroceso fuera del horno, el elemen-

47
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que el procedimiento consiste en cargar el horno mediante
principal, es un cargador convencional cuya trayectoria

‘el exterior del horno, y el segundo de los chales,'auxi7

liar, es perpendicular también en su desplazamiento de val
vén respecto del primero, y de modo tal que las trayecto- .

rias de desplazamiento de ambos elementos coinciden en un

nomento dado ante la boca-del horno, encontréindose el pia—'

no ideal del desplazamientd del elemento auxiliar sobre
el plano de desplazamiento del principal, de manera qﬁe

cuando el exbtremo anterior del elemento auxiliar,en su -
jado del elemento principal que a su vez se encuentra en

to auxiliar depone su carga en la superficle del elemento
principal y a medida que el auxiliar inicia su carrera -
de retroceso y de modo que cuando esta carrera de retro-~

ceso del elemento auxiliar ha terminado, se ircia el avanc

[

hacia la solera del horno del elemento principal para de-
poner a su vez su carga sobre dicha solera en el momento de

iniciar su ¢carrera de retroceso,

PARA LA CARGA DE HORNOS", segln reivindicacién anterior,:

caracterizado porque el dispositivo se compone de un car—

gador convencional que es el elemento principal, ventajosa
mente de altura regulable, y de un cargador de altura fija

elemento auxiliar, .con la particularidad esencial de que
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la banda sinfin portadora @e carga en el convencional carga-

dor elemento principal, es igual en anchura al largo de la

superficie Gtil de la banda de soporte de carga de que esté
dotado el cargador elemento auxiliar,

a,-Se reivindica por ﬁltimo como objeto sobr

el que ha de recaer la Patente de Introduccién qué se solici

: "PROCEDIMIENTO MECANICO Y DISPOSITIVO PARA LA CARGA DE HORH

Nos", o M

Todo ello tal y como queda descrito y reivind

cado en la presente memoria aéscriptiva que consta de nueve

piginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid,‘s de Junio 1.970
BERNARDO UNGRIA
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