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PAYERWE DE INTRODUCCION

por 10 efios
e favor de Don Jaime ESHEBA OFA
de nacionalidad espafiola
residente en Barceloma, calle Caspe, n2 12
pors:
"PERFECCTONALTENTOS EN LA FABRICACION D FUNDAS
PROTECTORAS PARA SELLOS POSTALES Y DRMAS OBJE-
TOS PLANOSY,
MENMORTA DISCRIFPTIVA

Ia presente patente de introduccidn ge refiere a unos
perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de fundas pa-
ra sellos postales y demds objetos planos, cuyos perfecciona-
mientos ofrecen verias e importantes ventajas con relacidén a to
dos los sigtemas seguldos hasta la fecha para conseguir resulta
dos analogos.

Es evidente cue la obtencidn de este tipo de fundas,
lag cuales afectan la estructura general de carteras con un
frontal transparente y una doble solepa, presenta algunas difi-
cultades no sd6lo de orden téenico sino también econdémico, pues,

por lo que afecta a lo primero, se utilizan normelmente materig
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les poco consistentes y de excesivo grueso, sujétos pronto & deg
garro y no adecuados pare su aplicacidn a dlbumes y similares,
en tanto gue, por lo gque atalie a lo segundo, los inconvenientes
o dificultades de fabricacidn se traducen en costes excesivamen-

‘te elevedos.

-

Bsencielmente, para llevar a la préctica los mencilona—
dos perfedcionamienios ge parte de una fina hoja transparente de
poliestirol, de forma y dimensiones adecuadas al sello u otro ob
Jjeto plano a contener, sobre los bordes de una de las caras de
cuya hoja se aplican y fijan, mediante soldadura o pegamento,
dos solapas, las cuales ocupan la parte posterior del conjunto y
son de igual material que la hoja delantera transpafente nencio-
nada. |

A estas dos solapas traseras se las da un dimensionado
que corresponde, en cada una, practicamente a la mitad o menos
de la superficie total disponible de la citada hoja frontal, no
guedando de esta maners superpuestas entre si tales solapas a
los efectos de no dar lugar a gruesos innecesarios, los cuales
resultan muy acﬁsados cuando en los dlbumes o similares se super
ponen gran cantidad de estas fundas o carpetas. Ademds, la natu-
raleza de tales solapas posteriores es la apropiada para que,
con ayudae de un pegamento iddneo, puedan fijarse perfectamente
sobre cualguier superficis,

En su aplicacidn prdctica, la manera de ubilizar la ci
tada funda protectora es la siguiente:

a) Se extiende de origen sobre cade vme de lag solapas
indicadas (las cuzales no es preciso sean transparentes) el refe~
rido adhesivo, con lo cual la funda puede fijarge por una de di-
chas solapas a su superficie dé soporte, quedando, sin embargo

libre totalmente la otra solapa, que queda normalmente en la par
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te inferior.

b) En estas condiciones, puede doblarse fdcilmente la
hoja delantera transparente para introducir debajo de ella el
gello u otro objeto plano andlogo, el cual viene a situarse por
sus bordes superior y bajo entre la solape superior y la hoja
delantera y entre ésta y la solapa inferior, de mesnera que, al
dejar libre a egta Wliima, por efecto del propio material la
misme retorna a la posicidn plana de adosado que asesura la in-
movilided o retencidn de agquel sello o analogp.

c) Ademds de la transparencia total de la hoja delan~
tera, que permite la completa vieidn de todos log detalles del
elemento laminar interpuesto, el grueso total de los elementos
asi adosados es el minimo, pues se limita ‘micemente al de los
tres cuerpos componentes (hoja frontal transparente, sello o gi-
milar y solapa trasera).

d) Ademds el adhesivo que se precisa para fijar el
conjunto se encuentra ya de origen extendido sobre la cara este-
rior de las dos solapas, con lo que basta humedecer una de ellas
para poder aplicarla al punto que interese.

e) Por Mltimo, el material empleado en la fabricacidn
de egtas fundas o carpetas ofrece varias e importentes particu-~
laridades técnicas, entre las que cgbe desbacar su extremade?
flexibilidad, la permanencia de la “ransparencia, le imposibili-
dad de mantener las arruges o dobleces, la facultad de poder cer
preparado en distintas coloraciones, especialmente en lo que
afecta a las dos solapas posteriores -que son norumaelmente opa-
cas~ ¥y en la simplicidad de fubricacidn pariiendo de largas ti-
ras con las indicadag solapas soldadas o adheridas, tiras que
ge van cortando transversalmente a las dimensiones exigidas por

las del gello o similar,
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Los perfeccionamientos descritos pueden resumirse en
los puntos sigulentes:

1) Obtencidn de una bande o tira continua transparen-
te de poliestirol, de minimo espesor y de forme rectangular;

2) Aplicacidn sobre los dos bordes de uma de las caras
de dicha tira de otres dos de anchura mitad o menos de la de
aquélla, tiras que actuan de solapas y gque no es preciso sean
transparentes. La fijacidn de estas solapas se %realiza ya sea
mediante soldadura térmica o bien con ayuda de un pegamento ido-
neo;

3) Deposicilén sobre la cara exiterna de las mismas sola
pag, tanto antes de su colocacién sobre la tira o banda aludids
como después de fal operacidn, de un adhesivo que permitird fi-
jar el conjunto, por uma cualoulers de a@uellas golapas, sobre
una superficie receptora; ¥

4) Bleccidn de un dimensionado exacto para la anchura
de las citadas solapas para que éstas nunca puedan supernoncrse
entre sl, & fin de suprimir gruesos innecesarios.

Serdn independientes del objeto de la presente demenda
las formas y dimenciones de las fundas protectoras fabricadas de
conformidad con los perfecclonamientos descritos, funcidn .o Iing
lidad de las mismas y demds detalles de orden secundario que no
afecten a su esencialided.

¥ 0T 4
RHEIVINDICACIONES

Se reivindica como ohjeto de la presente latenie de
Introduccidn:

18 .-Perfeccionauientos en la fabricacidn de fundas
protectoras para sellos postales y demds objetos planos, que se

caracterizan esencialmente por el hecho de prepararse inicialmen
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te una tira o banda continua transparente de poliestirol, de um
esnegor minimo y anchura concordada con el dimensionado de los
articulos a acondicionar, sobre los dos bhordes de una de las ca-
ras de cuya tira se fijan, ye sea mediante soldadure térmica o
por pe.; amento, otras dos tiras de menor anchura, las cuales vie-
nen a constituir otras tantas solapas destinadas a situarse en la
parte posterior u oculte del conjunto, extendiéndose sobre la ca-
ra externa de tales solapas un adhesivo anropiado y confeccionan—
dose, a partir de las tiras con los tres componentes referidos y
por seccionamiento transversal a distancias previstas, miltiples
fundas o carpetas individuales, cads una de las cuales ofrece una
hoja delantera totalmente transparente y flexible y dos solapasg
traseras, las cuales son Ge anchura tal que nunca llegon a super-
ponerge para eliminar asd gruesos innecesarios.

28 ,~Perfeccionznientos en la fabricacidn de fundas pro-
tectoras para sellos postales y demds objetos planocs, segin la
reivindicacidn anterior, que se caraclerizan por el hechio de que
las solapas posteriores don de material igual o diferente del de
la hoja transparente delantera y son preferentemente opacas y de
coloracidn adecuada en cada caso, poseyendo siempre una elevada
flexibilided para permitir la introduccidn entre ellas y la repe-
tida hoja delentera transparente de los szellos y demés objetos
planos, los cuales quedan perfectamente inmovilizedos, gon siem-
pre visibles y accesibles y se hallan acondicionados en una fun-
da o carpeta de grueso minimo debido a la no superposicidn de las
solapas traseras.

38 ,~PERFSCCTONALIEINOS ¥F DA FABRICACION Dl ¥UNDAS PRO-
TECUORAS PARA SELLOB POULALLES Y DLEAS OBJLTOS PLATOS.

Sean cvnales fueren las circunsbancias que concurrean con

la esmencialidad propia de la misma.



Consta la presente liemoria descriptiva de seis pdginas
foliadas y mecanografiadas por una sola cara.
Barcelona, 20 de “ayo 1970

P. A.

E. ESCRIG
P. p.
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