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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de Dofia Rosa CASOLIVA 10NTARL, de nacionalidad
espaiiola, residente en Aviny6 (Barcelona), Plaze layor
; 18, por "PERFECCIONARIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE NMAQUINAS
TERMOSELLADORASY,

L1 ORIA DESCRIPTIVA

Se refiere la vresente invencidn a unos per-
feccionamientos aplicablces a la construccidn de mdquinas
termoselladoras, con la aplicacidn de los cuales se consi-
guen importantes ventajas, de érden prictico y funcional,

5. especialmente con miras a obtener un funcionamiento auto-
mético de lus mismas.

Son aplicables los citados perfeccionamientos
al tipo de mdquinas termosclladoras que actian por compre-
5ién o depresidén y temperatura sobre peliculas termopldsti-

10, cas o una pelicula de aluminio termosoldable, proporcionan=—



do su sellado sobre un soporte encolable o termocolante
preferentemente, por ejemplo pars el acondicionamiento

de articulos de venta diversos sobre cartones de presenta-
eidn.

5. En esencia, la mdquina termoselladora objeto de
la invencidn consta de una bancada, susceptible de ser mon~
tada en sobremesa o sobre una cOnsola 0 peana convencional
y de la gue se eleva una columna portadora de un brazo vo-
ladizo sobre. ella, provista de medios de soporte para un

10, dispositivo calefactor del materisl termopléstico utiliza~
do en el termosellado, y de medios de accionamiento para
desplazar el citado dispositivo entre una posicidn inferior
de trabajo y una posicidn elevada, estando la bancada pro-
vista de una mesa que presenta varias estaciones 0 pues-

15, tos de trabajo receptores de los moldes correspondientes
y estd asociada con medios de accionamiento para despla-
zarla y prescntar sucesivamente 1los puestos bajo el dispositivo
calefactor mientras las otras estaciones se encuentran
en posicidn de retirada y colocacién de los articulos en

20. tratamiento.

. En la realizacién preferida de la invencién el
dispositivo calefactor estd conducido mediante guias ver-
ticales fijas al cabezal o brazo voladizo y unido mediante
un viastago ajustable en longitud con un cilindro accionador

25, de doble efecto, el cual lleva a cabo sus desplazamientos
entre las dos posiciones. Es posible utilizar cualquier flui-
do a presidn para ello, aunque se prefiere el empleo de

vaclo, pues ya se dispone de este elemento en la instalacidn
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propia de esta clase de mdgquinas,

Por otra parte la mesa, dentro de la esencialidad
especificada antes, puede adoptar varias concepciones, tales
como la de mesa alternativa con dos estaciones de trabajo,

5, continua y alimentada con dispositivos transportadores
convencionales para ponerla de acuerdo con una planifica-
cién determinada, prefiriéndose, no obstante, una forma
rotativa que puede, igual que en los demds casos menciona-
dos, ser accionada mecdnica o manualmente pero sicempre den-—

10. tro de un ciclo de trabajo automatico,

Los dibujos adjuntos, muestran, a titulo de
ejemplo no limitativo del alcance de la invencidn una
forma preferida de llevarla a la préctica, en represen-—
taciones esquematicas.

15. En dichos dibujoss La figura 1 es una vista en
seceidn longitudinal completa en alzado de una termosellla-
dora rotativa automitica, de acuerdo con la invencidn, y
la figura 2 es a su vez otro alzado en seccidn transversal
parcial de la misma termoselladors ropresentada en la fi-

20. gura anterior,

La maquina representada en lus figuras consta
de una bancada -l- susceptible de ser montada sobre una me-
sa existente o bien de former parte de una cénsola o peana
armario individigl. De su parte poste:rior se eleva urna co-

25, luma -2-, rematoda superiormente en un brazo —-3-, dispues-
to en voladizo sobre la bancada y en el gue se ha dispues-
to el tablero de mandos ~4-~ y soportes tales como el «=He
pera elementos auxilisres =6- de la mdguine, quedando el

conjurnto cubierto mediante un carenado =7- que determina
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un cabezal de aspecto agradable.

La bancada -l- tiene en su parte delantera un so=-
porte tubular -8~ en el que va ajustado un cojinete vertical
~0— pars un pivote -10~ remetado superiormente en uns pla-
tina -~ll- en la que se monta la mesa rotativa -~12-.

En esta mesa se puede montar varios moldes -l13-
convencionales y de acuerdo con el trabajo que se tratas de
realizar con la méquina, por ejemplo para el termosellado
de envases previamente preparados, empleando laminzs de
cartén o de aluminio encolables o termocolantes,

El pivote -10~ tiene una gargsnta anular -l4- en
la que se aloja el extremo de un tornillo prisionero -15-
sujeto al bloque ~16- que forma parte de lz bancada de ma~
nera que permite a la mesa girar libremente pero no despla-—
zarse hacia arriva. Basta, no obstante Hlojar este tornillo
para permitir la retirada del conjunto de la mesa para
los fines necesarios, por ejemplo para substituir los mol-
des o cambiar la propia mesa por otra de caracteristicas
distintes, tales como una mésa provista de dispositivos
de aspiracidén. El propioc blogque sirve de soporte para un
vastago fiador -17- que, mediare un resorte -1l8~, se apli-
ca contra unas muescas -19~ formadas en la periferia de
la platina -11- en correspondencia de las posiciones angula~
res que ocupan los diversos moldes, de manera que en cada
una de estas posiciones uno de los moldes queda situado pre-
cisamente debajo del cabezal descrito antes.

Sobre una ventana -20- de la parte superior del

brazo voladizo -3~ se encuentra fijado mediante tormillos
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-21=-, un cilindro de accionamiento -22- de doble efecto,
cuyo pistén -23- provisto de guarnicioncs de estanqueidad
-24-, va unido & un véstago -25~ que se extiende vertical-
mente hacia abajJo. Los dos recintos de trabajo que se for-
men a ambos lados del pistén tiene orificios de entrada y
sallida -26~ y -27- en 1los que se puede unir los conductos
correspondientes, que formen parte de un circuito de
accionamiento apropiado a base de fluido, ventajosamente
vacio, del que ya se tiene generslmente una instalacién en
las manufacturas del ramo,

El extremo saliente del vdstugo -25- tiene un
orificio coaxial roscado =28- en el que se fija ajustable
en altura, mediante la contratuerca -29- un vdstago corres—
pondiente -30- que lleva unido en su extremo inferior,
mediante el dispositivo de fijaeién -31-, la placa calefac-
tora designada con la referencia general -32-, Esta dltima
esté formada & modo de caja invertida -33-, cerrada me-
diante una tapa -34- que constituye el elemento aplica-
dor del calor, provisto al efecto de tabiques extremos
-35- entre los que estdn montadas las resistenciss de ca-
lefaeeidn -36-, asi como una serie de aletas longitudineles
¥y transversales ~37-~ y -38- respectivamente, que fuvorecen
la transmisidn del calor,

Para impedir el giro de la placa -33- en sus mo-~

vimientos verticales, la misma lleva atornilladas en -39- des

columas verticales -40~ que juegan en casquillos anti-—
friceidn -41-, previstos en soportes -42- que forman par-

te del brazo voladizo =3,
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En el funcionemisnto de la méquina los moldes
-13~ preparados para el trabajo son llevados sucesivamen=-
e, por giro manual de la mesa, bajo la placa calefacto-
ra -32-. Estas posiciones, como se ha indicado antes, vie-
nen delimitadas por la incidencia del fiador —17- en cada
una de las muescas -19- de la platina -11- pero al mismo
tiempo un microrruptor -43-, montado en el soporte =16-
mediante la escuadra -44-, pone en marcha el circuito au-
tomdtico que da vacio al recinto =45~ del dlindro acciona-
dor y aplica la placa calefactors contra el molde, la man-
tiene en esta posicién durante un tiempo previamente pro-
gramado y la retira, por aplicacidn de vacio en el recin-
to -46-~ a fin de permitir un nuevo avance de la mesa y la
iniciacidén de un nuevo ciclo de trabajo.

Se comprends que el lugar del accionamiento ma-
nual de la mesa se podria utilizar cualquier sistema con-
vencional de avance paso a paso mecanico o neumitico. De
la misme manera, en lugar de ser rotativa la mesa podris
ser desplazable longitudinalmente y en forma alternativa
para colocar sucesivamente dos o més moldes bajo la pla-
ca calefactora, o incluso ser substituido por un sistema
de transportador continuo suscepbible de ser incorporado

en una Ffabricacidn en cadena., Todo ello de acuerdo con

las necesidades del trabajoe y sin apartarse de las carac
teristicas esencizles descritas. Otra posibilidad seria,
para el caso de prodacciones.reducidas, por ejemplo para
ol envasado de articulos de pasteleria, el formar la mé-

quina como caja molde Gnico proviste de una placa calefac-
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tora articulada a la caja mediante bisagras y cuya pre-
sibén es asegurada por cerrojos convenientes.

La maquina perfeccionada de acuerdo con la in-
vencidn ha sido descrita con referencia preferente a las
operaciones dq termosellado, perc es evidente que montan—
do en la mesa moldes apropiados, eventualmente adiciong=
dos de los dispositivos auxiliares usuales, por ejemplo
rejilles de guia para ayudar en embuticiones profundas,
la méquina puede ser utilizada igualmente para el moldeo
por aspiracidén de lédminas termoplasticas, sin que ello
impligue ninguna modificacidn esencial en su extructura,

A ello contribuye de manera particularmente eficaz la
posibilidad de substitucidén de la mesa rotativa.

Seran independientes delalcance de la presente
invencidén los detalles accesorios y demds caracteristicas
no esenciales empleadas en su puesta en practica, por que-
dar todo ello comprendido dentro del espiritu de las si-

gulentes reivindicaciones.

NOTA

3¢ reivindica como objeto de la presente paten—
te de introduccion:

1. Perfeccionamientos en la construccidén de
méquinas termoselladoras, que comprenden una plataforma

recoptora de moldes soporte para los objetos a sellar o
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moldear por aspiracidm, y un dispositivo superpuesto

para aplicar calor y presién a dichos objetos, caracteri-
gados esencialmente por el hecho de disponer ‘el calefac-
tor movible verticalmente en un cabezal voladizo gituado
5. encima de una bancada y provisto de medios para su accio-
namiento entre una posicidn inferior de trabajo y una po-
sicidén elevada, estando ls banceds provista de una mess
con varias estaciones de trabajo receptoras de los moldes

correspondientes, y asociada con medios de accionamiento

10, para presentar los puestos sucesivos bajo el dispositivo

calefactor mientras las otras estaciones se encuentran
en posicidn de retirada y colocacidn de los articulos en
tratamiento.
2, Perfeccionamientos en la construccidn de
15, - mdquinas termoselladoras, de acuerdo con la reivindica-
eidn 1, caracterizados esencialmente por el hecho de que
el dispositivo calefactor se halle conducido mediante
guias verticales fijas al cabezal, y estd conectado me-
diante un vastago ajustable en longitud con un cilindro
20. accionador de dbble efecto, el cual lleva a cabo sus des-
plazamientos entre sus dos posiciones.

3. Perfeccionamientos en la construccidén de

auinas termoselladoras, de acuerdo con las reivindica~
ciones 1 y 2, caracterizados esencialmente por el hecho
de:que el eilindro accionador de doble efecto es alimen—
tado mediante vacio. »

4. Perfeccionamientos en la construccidén de

méguinas termoselladoras, de acuerdo con la reivindica-



cidn 1, caracterizados esencialmente por el hecho de que
la mess portamoldes es rofativa.

5. Perfeccionamientos en la construccidn de
midquinas termoselladoras, de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 y 4, caracterizados esencialmente por el hecho
de que la mesa rotativa es de accionamiento manual y esté
asociada con dispositivos de leva que actian contactos
asociados con un circuito eléctrico que desencadena un
ciclo de funcionamiento automatico cada vez que una es-
tacién portamoldes llega debajo del dispositivo calefac-
tor,

6. Perfeccionamientos en la construccion de
mdquinas termoselladoras.

La presente memoria descriptiva consta de nue—
ve hojas foliadas escritas por una sola cara.

Barcelona, 15 de mayo de 1970
AOLIVA MONTANA

) ,'!h.
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