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La presente invención se refiere a unos perfec­

cionamientos en los elementos sujetadores roscados re sis­

tentes a la  corrosión y, más particularmente, a un torni­

llo  metálico provisto de una cabeza de p lástico .

Los sujetadores roscados resistentes a la  corro­

sión o a la  intemperie se emplean principalmente en la  

construcción de ed ificios. Las cabezas de los sujetado­

res utilizados para sujetar paneles de edificios y simi­

lares se  hallan sometidas continuamente a las influen­

cias corrosivas de la  atmósfera. Aparte del uso de meta­

les exóticos o costosos en la  fabricación de dichos suje­

tadores, el único avance real ha sido el empleo de cabe­

zas de plástico en un elemento metálico roscado. La ca­

beza de plástico, que se moldea sobre el elemento rosca­

do, está normalmente provista de una fa ld illa  o saliente 

que se aplica en la  estructura en la  que se introduce el 

sujetador. Dicha fa ld illa  o saliente de plástico tiene 

la  finalidad de proporcionar un cierre con objeto de evi­

tar la  humedad que procede del contacto de la  parte metá­

lic a  del sujetador.

La deficiencia sobresaliente de los sujetadores 

con cabeza de plástico conocidos ha sido su propensión 

a separarse del elemento metálico a l aplicar presión a 

la  fa ld illa  o porción saliente de dicha cabeza. Es de­

c ir , ninguna de las realizaciones conocidas presenta me­

dios para retener con toda seguridad la  cabeza de plás­

tico en posición durante la  inserción del sujetador. Con 

miras a la  eficacia del empleo de los sujetadores de es-
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te tipo, la  presión se debe ejercer sobre la  porción sa­

liente o fa ld illa  en la  superficie del elemento en el 

que se introduce el sujetador, a fin  de obtener el cie­

rre contra la  intemperie deseado. La aplicación de la  

5 porción saliente o fa ld illa  contra la  estructura en la  

que se introduce el sujetador determina el cierre. Con 

el f in  de asegurar el total cierre hermético contra la  

intemperie es necesario que dicha aplicación sea circun­

ferencia. Esto solamente se puede llevar a cabo o áse­

lo gurar mediante la  aplicación de una fuerza importante

transmitida a través de la fa ld illa  durante la  inserción. 

Por ello es corriente que los sujetadores con cabeza de 

plástico existentes en el mercado pierdan sus cabezas du­

rante la  fase final de introducción debido a la  carencia 

15 de medios de retención adecuados.

La consistencia del cierre contra los efectos de 

la  intemperie que puedan proporcionar los sujetadores con 

cabeza de plástico de que se dispone en la  aotualidad no 

es ni mucho menos aceptable. Ninguna de las reallzacio- 

20 nes conocidas provee o muestra medios positivos para em­

pujar la  fa ld illa  o porción saliente y ap licarla en con­

tacto íntimo con el elemento en el que se introduce el 

sujetador. Es decir, no se han provisto otros medios más 

que los de transmisión de fuerzas a través de la  misma 

25 fa ld illa  durante la  inserción. Cuando se encuentra una 

superficie irregular, los sujetadores con cabeza de plás­

tico disponibles resultan insuficientes. Son incapaces 

de proporcionar un cierre eficaz a prueba del tiempo.
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A continuación se describirán, con referencia a 

los dibujos adjuntos, las características de la  presen­

te invención junto con varios nuevos detalles de cons­

trucción. Se debe entender que la  forma de realización 

particular que se muestra en los dibujos tiene fines so­

lamente ilustrativos y no se ha de interpretar en forma 

lim itativa de la  invención-. Además, se ha de entender 

que la  presente invención es aplicable a cualquier suje­

tador que se tenga que emplear donde convenga un cierre 

a  prueba del tiempo, comprendiendo pernos, to m illo s y 

análogos.
La figura 1 es una v ista  del extremo de una ca­

beza de plástico y una parte del sujetador metálico.

La figura 2 es una v ista  la teral fragmentaria, 

parcialmente en sección, de un sujetador construido de 

acuerdo con la  presente invención.

La figura 3 es una v ista  la te ra l, parcialmente 

en sección, que ilu stra  un hornillo construido de acuer­

do con la  invención en posición de introducido.

Un sujetador construido con arreglo a la  forma 

de realización preferida de la  presente invención com­

prende una cabeza de plástico -10- de cierre hermótico 

y un vástago metálico roscado -20- provisto de una ca­

beza retenedora metálica -22- .

El vástago metálico roscado -20-  presenta un f i ­

leteado helicoidal -26- sobre el mismo. Este fileteado 
-26- se extiende preferentemente sobre toda la longitud 

del vástago -20- y termina en un saliente inferior -28-
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de la  cabeza retenedora -22- .

Dicha cabeza retenedora -22- es íntegra con el 

vástago roscado - 20- y tiene un diámetro máximo mayor 

que el del expresado vástago -20-. Como se ilu stra  me­

jor en la  figura 1, la  superficie superior sustancial­

mente circular -30- de la cabeza de retención - 22- es 

moleteada. Una pluralidad de ranuras -32- firmadas en 

la  operación de muleteado cooperan con otros medios que 

se describirán, a mantener la  cabeza de plástico -10- 

de cierre hermético en posición sobre la  cabeza retene­

dora -22-. Es decir, como se explicará con detalle, la  

serie de ranuras -32- proveen fuerzas de fricción y me­

cánicas que tienden a sujetar en una posición inamovible 

de cabeza de plástico moldeada sobre la  cabeza retene­

dora.

La superficie moleteada -30- está formada sobre 

la  cara superior de una porción esencialmente c ilindri­

ca -36- de la  cabeza retenedora -22- que se extiende ex- 

teriormente a partir de una parte principal del cuerpo 

-40- (ver figuras 2 y 3). La parte principal del cuer­

po -40- de la  cabeza retenedora -22- es de diámetro ma­

yor que la  porción cilindrica - 36-  y de diámetro sustan­

cialmente mayor que el vástago -20-. A partir de la  por­

ción cilindrica - 36-  se extiende sobre la  superficie su­

perior de la  parte principal -40- de la  cabeza retenedo­

ra -22- una pluralidad de brazos radiales -44-. Estos 
brazos radiales -44- son Integros con dicha parte prin­

cipal y se extienden hacia fuera y hacia arriba y con
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los qu.e se proveen medios de retención para la  cabeza 

de plástico -10-. Los brazos radiales -44- son particu­

larmente importantes con relación a la  absorción de las 
fuerzas tangenciales o par torsor aplicado mediante una 

llave empleada para colocar el sujetador.

La cara inferior de la  parte principal -40- pre­

senta una porción saliente o reborde anular -50- que se 

extiende hacia abajo o hacia el vástago sobre la  circun­

ferencia exterior del mismo. EL reborde -50- y un sa­

liente superior - 54-  forman una porción cóncava o ranura 

anular - 56-  relativamente profunda en la  que se a lo ja  

material plástico cuando se moldea una cabeza de p lá sti­

co -10- sobre la  cabeza retenedora -22-. Cuando se colo­

ca el sujetador la  ranura anular - 56-  provee fuerzas de 

retención en la  cabeza de plástico -22- .

Dicha cabeza de plástico -10- se moldea "in  s i-  

tu" sobre la  cabeza retenedora metálica -22-. La super­

fic ie  exterior circunferencial del saliente inferior 

-28- y la  porción anular inferior o superficie - 60-  del 

saliente - 54- que se extiende radialmente a partir del 

saliente -28- sirven de superficies de junta o topes pa­

ra una matriz de inyección durante una operación de mol­

deo por inyección que f i j a  la  cabeza de plástico -10-  a 

la  cabeza retenedora - 22- .

La cabeza de plástico -10- de cierre hermético 

comprende una porción saliente de accionamiento -70- y 

una fa ld illa  exterior -72- que se extiende hacia fuera 

y hacia abajo del mismo. El contorno circunferencial
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de la  parte de accionamiento -70- puede ser de cualquier 

configuración conveniente apta para cooperar con una l l a ­

ve normalizada con el fin  de fa c ilita r  la  introducción 

del sujetador o to m illo . La fa ld illa  -72- se acampana 

hacia fuera desde el extremo inferior de la  porción de 

accionamiento -70- y se prolonga más a llá  de la  superfi­

cie inferior del saliente -28-, con lo que queda situada 

de manera que se puede aplicar contra la superficie de 

un elemento en el que se introduce el torn illo . En la  

forma de realización preferida que se ilu stra  particu­
larmente en las figuras 2 y 3, la  oabeza de cierre her­

mético -10- está también provista de una fa ld illa  inte­

rior -76- moldeada en contacto con la superficie circun­

ferencial exterior del saliente superior -54-. La su­

perficie interior cilindrica de la  fa ld i l la  -76- se ex­

tiende hacia abajo y queda alineada con respecto a la  

superficie circunferencial exterior del saliente supe­

rior -54-, cuya superficie interior cilindrica es con­

céntrica a la  superficie circunferencial exterior del 

saliente -28-. La fa ld illa  interior -76- sobresale l i ­

geramente por debajo del saliente -28-.

Como se ilu stra  en la  figura 2, la  constitución 

preferida descrita de la  cabeza de cierre hermético -10- 

provee una ranura anular relativamente profunda -80- que 

presenta en la  cara inferior de dicha cabeza de cierre 

hermético -10- un p erfil de sección transversal cónica 
invertida. Las fa ld illa s  salientes -72- y -76- consti­
tuyen elementos de junta relativamente flexib les aptos
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para asegurar cierres herméticos contra la  intemperie 

eficaces.

Cuando la  cabeza de cierre hermético -10- se mol­

dea por inyección sobre la  cabeza retenedora -22-, se de­

posita material plástico en la s  ranuras - 32- , alrededor 

de los brazos radiales -44- y en la  cavidad o ranura anu­

lar -56- formada entre el reborde -50- y el saliente su­

perior -54-. De esta manera, la  cabeza de cierre hermé­

tico -10- comprende una masa unitaria de material p lá sti­

co mantenida f i j a  en posición gracias a la  construcción 

de la  cabeza retenedora -22-. A&nque se puede emplear 

cualquier material plástico del mercado que tenga una re­

sistencia de impacto y un módulo de elasticidad adecua­

dos, los materiales plásticos preferidos son los que com­

prenden resinas de policarbonato y polimetileno y la  po- 

liamida.

En la  cara inferior de la  fa ld i lla  exterior -72- 

está formada una pluralidad de salientes o nervios anu­

lares -82-. Estos nervios circunferenciales -82- se 

aplican sobre la  superficie de un elemento en el que se 

introduce el torn illo , con lo cual aumentan la  integri­

dad del cierre .

Si se prefiere, puede eliminarse la  fa ld illa  in­

terior -76- y en este oaso la  superficie inferior de la 

fa ld illa  -72- se puede unir directamente a l saliente -54- 

o al saliente -28-.

Mediante la  descripción de la operación de intro­
ducción puede apreciarse de la  mejor manera la  sólida
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realización y la capacidad de cierre notables del torni­

llo  ilustrado. El mismo se puede introducir convenien­

temente aplicando una torsión sobre la porción de accio­

namiento -70- por medio de una llave convencional. El 

íntimo acoplamiento y fijación  entre la  cabeza monople- 

za de plástioo de cierre hermético y la s ranuras -32- y 

los brazós radiales -44- hacen que la  torsión aplicada 
a la  cabeza de plástico -10- sea transmitida al vástago 

roscado -20- sin que se produzca movimiento relativo a l­

guno entre dicha cabeza -10- y la  cabeza metálica rete­

nedora -22-.

En la  fase fin al de inserción, la  fa ld illa  sa­

liente -72- se aplica contra la  superficie -90- del ele­

mento en el que se introduce el torn illo . Durante este 

periodo los sujetadores conocidos experimentan muchos 

fa llo s . La cabeza de plástico -10- se transforma de la 

configuración relajada o no sometida a esfuerzos que se 

ilu stra  en la  figura 2 a la  configuración altamente some­

tida a esfuerzos representada en la  figura 3. En la  po­

sición de completo asentamiento, la  superficie -90- está 

en contacto con el saliente inferior -28-. La aplica­

ción in ic ia l del reborde -72- a la superficie -90- de­

termina fuerzas que tienden a separar la  cabeza de cie­

rre -10- de la cabeza retenedora -22-. Tales fuerzas 

aumentan constantemente mientras continúa la  inserción 

hasta el máximo en que el tornillo y su cabeza de cie­

rre -10- se asientan en la  posición que ilu stra  la  figu­
ra 3< Como se puede ver claramente en esta figura, di-
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chas fuerzas aplican una fuerza vectorial positiva y di­

recta que tiende a re tira r  la  cabeza -10-. El reborde 

-50- de la  cabeza retenedora -22- impide dicha retirada.

El material plástico de la  cabeza monopieza de 

cierre hermético -10- alojado en la  ranura -56- entre el 

reborde -50- y el saliente -54- es retenido firmemente 

en posición por el reborde -50-. Se ha visto que esta 

constitución resuelve el problema de separación que afec­

taba todas la s realizaciones conocidas. Las fuerzas de 

retención ejercidas por el reborde -50- son suficientes 

para superar las fuerzas transmitidas a través de las 

fa ld illa s  -72- y -76- durante la  inserción.

Otra ventaja derivada de la  constitución y situa­

ción del reborde -50- es la  aplicación de presión de cie­

rre uniforme y positiva en toda la  circunferencia de la 

fa ld illa  exterior -72- y de la  f a l s i l l a  interior -76-.

Es decir, el reborde -50- aplica fuerzas directamente a 

través de la  fa ld illa  - 72-  a la  superficie -90- durante 

la  fase fin al del proceso de inserción. Dichas fuerzas 

son aplicadas sobre toda la circunferencia de la  fa ld i­

l l a  -72- por el reborde anular -50-. En consecuencia, 

se asegura un contacto de cierre hermético continuo e ín­

timo entre la  fa ld i l la  -72- y la  superficie -90-.

Como se ha dicho anteriormente, la  fa ld i lla  -76- 

sobresale ligeramente por debajo del saliente inferior 

-28- de la  cabeza retenedora -22-. La fa ld i l la  -76- no 

se extiende hacia abajo o hacia el vástago en una distan­

cia tan grande como la  fa ld illa  -72-. En consecuencia,
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la  fa ld illa  -76-  se aplicará sobre la  superficie -90- 

después que la  fa ld illa  -72-. El perfil de sección 

transversal cónica invertida de la ranura -56- provee 
a la  fa ld illa  -76- de una pared la teral exterior que es- 

5 tará dispuesta angularmente con relación a una superfi­

cie, por ejemplo, la  -90-, de un elemento en el que se 

introduce el tornillo y con relación a dicho vástago 

-20-. Por ello , la  fa ld illa  o porción inferior será em­

pujada hacia una posición en la  que queda debajo de la  

10 superficie -60- del saliente superior -54- cuando el tor­

nillo  y la  cabeza de plástico -10- se asientan completa­

mente. De esta manera se provee otro cierre para los 

elementos metálicos del torn illo . En virtud de esta 

constitución, el reborde -50- aplica fuerzas positivas 

1$ a través de la  fa ld i lla  interior -76-.

En el empleo de la  forma de realización preferi­

da, los nervios anulares -82- son empujados contra la  

superficie -90- por el reborde-50- de igual manera que 

el resto de la fa ld illa  -72-. Los nervios -82- determi- 

20 nan zonas adicionales para el acoplamiento superficial 

o cierre descrito.
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Se reivindica como objeto de la  presente patente 

de invención :
1. -  Perfeccionamientos en los elementos sujeta­

dores provistos de una cabeza de cierre hermético que com­

prenden un vástago roscado y una cabeza retenedora que 

forma una sola pieza con el vástago y que presenta una 

parte principal del cuerpo de diámetro sustancialmente 

mayor que el vástago, caracterizados por la  provisión de 

un reborde de retención (50) que sobresale hacia el vás­

tago y a lo largo de la  circunferencia exterior de la  par­

te principal (40) de la  cabeza (22), y un saliente (54) 

de diámetro menor que la  parte principal (40), formando 

el reborde (50) y el saliente (54) una ranura anular (56) 

y por la  provisión de una cabeza unitaria de plástico de 

cierre hermético (10) que comprende una porción de accio­

namiento (70) de la  que sobresale hacia afuera una fa ld i-  

11a exterior (72) dirigida hacia el vástago por debajo de 

la  cabeza retenedora (22), por la  cual la cabeza de plás­

tico (10) se retiene f i j a  mediante una porción que se dis­

pone en la  ranura anular (56) entre el reborde (50) y el 

saliente (54) .

2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 

1, caracterizados por la  provisión de una fa ld i l la  inte­

rior (76) en la  cabeza de plástico (10), por la  que la  

fa ld illa  interior (76) se extiende hacia el vástago con­

céntricamente al mismo y alineada con el saliente (54) 

en una distancia menor que la  fa ld illa  exterior (72) .
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3* - Perfeccionamientos, según la  reivindicación 

2, caracterizados por el hecho de que la pared la teral 

exterior de la  fa ld illa  interior (76) está dispuesta an- 

gulaanente con relación al vástago (20).

5 4. -  Perfeccionamientos, según la  reivindicación

1, caracterizados por la  provisión de una pluralidad de 

nervios anulares (82) en la  pared la tera l interior de la  

fa ld illa  exterior (72).

5. -  Perfeccionamientos en los elementos sujéta­

lo dores provistos de una cabeza de cierre hermótico.

Esta menoría consta de trece hojas, escritas por 

una sola cara.
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