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PATENTE DE INVENCION

a favor d
U S M CORPORATION, de nacionalidad norteamericana, domi-
oilieda en 140 Pederal Btreet — BOSTON, Mass. (EE,UU.),
por: —
"pPerfeccionamientos en la fabricacidn de cargas explosi-
;és ocon higrofugacia mejorada”.
.;..;====:0003ﬁ=n=;:._.

Memoria descriptilv ae

La presehte invencidn se refiere a unos perfeccio.
namientos en la fsbricacién de cargas explosivas de nitro-

celulosa.
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Los explosivos de nitroceluloss son notoriamente

hidrofflicos por su naturaleza. En condiciones hfmedas la
nitrocelulosa toma directamente alrededor del dos por cien.
to de agua y 8sto puede llegar a ser tan alto ocomo el cua-
tro por ciento. Iuego, en la situacidén ususl donde se pro-
duce la carga como mesa compacta de particulss o fibras, la
misma carga puede aumentarse tanto como diez a veinte por
oclento de peso seco, tomado en los espacios capilsres de

la cargao

Al tomar humedad o agua, en condiciones de aire
himedo 0 en alguna otra forma la capacidad de las oarges
de nitroocelulosa pera inflamarse convenientemente queda da-
fiada y la inflamacién o la seguridad de la descarga dismi-
nuye grandemente. Esto Gltimo es una preocupacién princi.
pal cuando las cargas se dlsefian como impulsores o como
csrkas explosivas lentas. Para el empleo como impulsores
industriales ordinarios la resistencis lfgquida que protege
la segurided de la descarga despuds de un petodo de aproxi-
madamente una hora, de una aceptable exposicibn a la hume.
dad, pero sin eybargo es diffeil de obtener, Fara usos mi-
litares y algunos comerciasles el tlempo necesario en tanto
que la higrofugacia es més rigurosa, requiere periodos de
veintiouatro horas o mayores.

Se han hecho varios intentos para mejorar la higro-
fugacip de las cargas explosivaes ds nitrocelulosa. Genew
ralmente, estas han tomado la forma de recubrimientos, los
fltimos comprenden depbsitos, impregnaciones, etoc. as{ co-
mo la mgyor parte de los cuales son ceras 0 productos de
tipo polimérico y en tanto que han tenido éxito pama mejp;

raxr la higrofugacia, estos reoubrimientos se hacen con
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perjulcio de la capacidad de inflamscién y la reduccidn de
potencia disponible de las cargas asi recubiertas. Esto es
probablemente la razén por la que los materiales de TeCU~
brimiento utilizados son de naturgleza resistentes a la oom..
bustién bajo las condiciones de inflamaoidén empleadas nor-
malmente, Como resultado, y debido a que las cantidades
necesitadas deben emplearse para contribuir a la higrofu-
gacla deseada, se quedan residuos sobre la inflamaciém que
interfisren partioularmente con inflamaciones o explosliones
repetidas y limotando la potencia disponible de las cargas
asl recubiertas.

Por tanto, es un objeto de la presente invencilm
unos perfeccionamientos para producir cargas explosivas de
nitrocelulosa que tengan higrofugacia mejorada.

Otro objeto es produclr las cargas indicadas y ha-
cerlo sin disminulr expresamente la seguridad de inflama.
clfn y 1la potencia deponible de tales cargas.

Estos y otros objetos de la presente invencim se
logran en una carga explosiva que ofrece una higrofugacia
mejorads que comprende una mesa de nltroceluloesa recubier-
ta con una amina de &€ifenlilo alqull substitulda que tiene
la f£érmulal

en donde Ry es un hidrgeno o un radical alquilo, R, es

radiocal alguilo y la combinacidn de R, ¥ R, contiene wn to-
tal de 8 a 40 4tomos de carbomo, la amina comprende alrede-
dor de 0,1 a 5,0 por ciento en peso basado en el peso de
la nitrocelulosa.

Las cargas explosivas de nitrocelulosa se suminis.
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tran en varios tamafios y formas convenientes, En el caso

de los impulsores o de cargas explogivas lentas pueden pro.
ducirse como sin funda ¢ vaina del tipo de yerdigones, b8
las, léminas, matrices o similares y pusden producirse de
w tipo envainado cbmo cartuchos, etec, Iguslmente, las
cargas altamente exploaivas se proveen en las formas y ta-
mafiog que se desees IEn cualquiera de estas s8ituaciones,

es necesario producir cargas de naturaleza uniforme al me.
nos en cuanto concierne al gasto de energia y hacerlo de
s manera segura. Bsto dltimo se refiere a la inestabilis
dad y peligros consiguientes al manejo de los explosivos de
nitrocelulosa. Oomo resultado, e@s usual produeir cargss
explosivas espec{fiocas de nitrocelulosa mediante un método
que mantiene el material hfimedo durante su fabricacibn y
por tanto en condlciones de manejo}relativamenme seguras.
Un método convenlente para hacer que la nitrocelulosa en
forma de partioulas es decir, como fibras, peliculas finas,
prarticulas y similares se forma primeramente como una le..
chada, suspensiln, sol o gel en agus ¥y accidentalmente tie-
ne lugar también alguna solubilizaci&ﬁo Varios aditivos
tales como tintes, rellenadores, estabilizadores, ligado-
res, y agentes de inflamacifn y de quemado, asf como tam-
bién pueden incluirse otros agentes de tratamiento tales
oano aquellos gue mejoran su resistencia liquida. El sia-
tema as{ obtenido con alguna deshidratacién opcional puede
dirigirse a cavidades de oonformacifn o de matriz y se pren.
san hasta secarlos parcizlmente. TFosteriormente las cargas
as{ obtenidas Be vuelven a prensar y se secan hasta wna
densidad y tamafio final, ZXYor convenienoia la presente in,

venoiln se describe en relacién con este método y partiou.
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laymente mediante el tratamiento llevado a cabo en la ni.
trocelulosa mientras esté en forma de lechada o suspensiln,
Sin embargo, la invenciln se puede efectuar de otra forma
tal como mediante el tratamiento de acabado de perdigones
de oarga, otc., mediante la inmersifén, recubrimiemto, rooig
do u otra aplicacifn de la eming de difenilo alcchilada. ’

La nitrocelulosa viene en varias formas que depen;
den de sus caracterfsticas explosivas. ILa presente inven..
ocifn es partioularmente atraotiva para el empleo en darle
registencia liquida a la nitrocelulosa del tipo de explo;
sivo lento 0 los que se dedlcan para emplear en cargas im
puldoras, Los materiales de nitrocelulosa con un conteni_
do de nitrbgeno de doce a quince por ciento son aptos para
ello, Tambidn, como se indicd previamente, la nitrocelu-
losa en forma de partfculas y més conoretamente en fibra
o de naturaleza fibrosa es particularmente apte para la
préotios de la presente invenciln.

Al proveer nitrocelulosa en suspensidn aproximada-
mente 81 2 al 20 por ciento en peso y mas preferentemente
aproximadsmente del 5 al 12 por odiento en peso de lg nimroi
celuloss en partioulss se pusde emplear conjuntamente com
agua como medio de suspensién, La suspensiln resultante
tambien se puede desoribir como una lechgda y puede tomar
la forma de un sol o gel o una combinacibn de ambas, Al
proveer la suspensgifn se prefiere utilizar temperatura
ambiante, Con mn incremento de temperatura y en la de ebus
1licibn, se pusde obtener una lechada o suspensibn de con-
sistencia mis suave. Sin embargo, al hacer asi la nitroce-
lulosa se vuelve fuertemente Loidas Es preferible mante-

ner la nitrocelulosa a un pH de 5-8. Cuando la nitrocelu.
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losa es més fuerte en el lado fcido, se encuentran difio
cultades para que adgulera un buen sfecto de recubr imien-
0, en ‘tanto que si se hace mis fuerte del lado aloalino
tisne lugar la desocomposicién de la nitrocelulosac

Ademés de la nitrocelulosa, la suspensidén puede
contener un nfmero de aditivos incluyendo tintes, material
de relleno tal como negro de carbln,estabilizadores tales
como dietil difenil urea, §ter monobencil hidroguinona, 11
gadores tales como alcohol polivinf{lico asf{ como agentes
de inflamacibn y de quemado tales como fosfato de tricre-
gilo y otros. Es preferible que los aditivos se mantengan
g menos del dos por ciento en peso. De otra manera inter-
forirfan en forma adversa, 1a seguridad de inflamacifn y
la potencia disponible de las cargas explosivas producidas
eventualmente del objato de la nitrocelulosa.

La higrofugacia de la nitrocelulosa se obtiene me..
diante un recubrimiento con wma clase concreta de aminas
de difenilo alquil substitulida. Estas pusde representarse
por la férmula

R

donde R, es un hidrégeno o un radical alquilo, Ry es un

raiiocal alquilo y el némero total de carbonos contenidos
en los radicales R, ¥y R, son de 80 a 40 siendo el nfmero
total preferido desde 10 a 20 Atomos de earbono para esos
sustituyentes., Las aminas de difenilo monoaloohliladas gque
se pueden emplear y comprenden difenil moncoctil amina,
difenil monononil amina, difenil monodecil amina, difenil

monohendeoil amina, difenil monododecil amina, difenil
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monotridecil aming, difenil monopentadecil amina, difendil
monohexadeoil amina, difenil monooctadscil gming, difenil
monononadecil amina, ste. Ias aminas difenilo dialcohila.
das que se pueden emplear comprenden difenil dibutil amina,
difenil diamil amina, difenil dihexil amina, difenil dihep;
11 amina, difenil dioctil amins, difenil dinonil amina,
difenil didecil amina, difenil dihendecil amina, dodscil
pentil difenil amina, amina de di(2.etilhexil)difenilo,
61tCe ’

Las aminas de difenilo alquil substituldas prefe-
ridas son difenil dlootil amina, amina de di(2-etilhexil)
difenilo, dinonil difenil amina, difenil didodecil amina,
etooj la higrofugacia en tanto gue los perfodos de tiempo
en gue la nitroceluloss puede exponerse a la humedad gumen..
ta con el incremento en el ndmero de 4tomos de carbono con.
tenidos en los substituyentes alquflicos. Al mismo tiempo,
sin embargo, puede afectar la salida de energia, y el efeo~
t0 degeado necesario se basa en el uso final antiolpado,
ambiente del empleo, eto, que deben tenerse en cuenta &l
escoger la amina de difenilo alcohilada particular, o su
mezcla que debs emplearse en wna ocasidn dadae

Lg cantidad de amina de difenilo alcohilgda depo;
gitada o recubierta ocuyo término o términos comprenden
a81 mismo impregnada, varia gproximadamente de 0,1 & 5,0
por ciento en peso de nitrocelulosa. Un intervalo més

preferido es aproximadamente de 0,5 a 2,0 por ciento en

peso, Puede ejercitarse alguna variacibén dantro de los
powcentajes indicados ocon base en la amina de difenilo
aloohilada que s¢ ha recogldo y la oantidad de hlgrofuga-
cia deseada. Este dltimo aspecto desde luego, quedard
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gobernado en clerta extensidén por las condiciones antici-
padas que se encontrarfn al emplear lag cargas terminadas,
su tiempo de almacengmiento antes de uso, etco

La aminag de difenilo alochilada Se prepara como una
solucién y en esta forms se afiade g la suspensién de ni..
trocelulosa, donde se oubren las particulas de nitrocelulo.
83 u otras formas de la misma segfn se enouentran aquf. ILa
solucibén euplea un disolvente orghnico. Ios disolventes
empleados comprenden, por ejemplc, metanol, etanol, propa-
nol, asi como otxros alocholes, acetona y otras cetonas,
motil cellosolve;. etcil cellosolve, etc, Los disolventes
que son algo miscibles con agua y los ocuales es convenien.
te rotirar despuds del tratamiento son preferidos, por ejem
plo, el etanol, '

La concentraciln de la amina de @ifenllo alocohila-
da en solucién preferentemente puede variar de 3 a 10 por
clento en peso, con alguna variseién basada en la natura-
leza ds la aming partioular y el sistema disolvente emplea-
40,

La solucifn de la amina de difenilo aloohilada se
introduce directamente en la suspensién de nitrocelulosa.
Se recomisnda que la agitacifn de la mezcla se lleve a cabo
cuidadosamente para disminuly sino evitar el atrapamiento
de aire en la mezcla. Si se ocluye o atrapa aire, se une
a las partfculas de nitrocelulosa, interfiriendo con la
distribuciln de flujo de la amina y afin con el recubbimien.
to de esta Wltima. Ademés determina que las partfculas
de nitrocelulosa floten o se eleven a la superficie del
medio liquido, en tanto que se recubren en alguna otra for-

ma con amina las particulas caen al fondo del medio acuoso
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y pueden separarse convenientemente por decantacién, etece
Se recomienda que la agitacibén se lleve a cabo, pero que
se haga manteniendo el sistema de agltaciln sumergido y
evitando el torbellino en la mezclae

Cuando la nitrocelulosa recublerta se deposita en
el fondo, el liquido de la parte supsrior se pusde decantar
para obtener la separacién preliminar. Posteriormente la
nitroceluloga recubierta pusde lavarse, enjuagarse, y pre.
veerse ademis en una forms de lechada conveniente para em-
plearse ocon 8l objeto de producir cargas, por ejemplo, como
perdigones impulsores.

Lg carga de nitrocelulosa o las cargas obtenidas,
por ejemplo, en forma de perdigones, o en alguna otra for_
ma conveniente presentan una higrofugacia mejorada. Ademés
de mejorar la higrofugacia es deseable en casos en donde ya
se antiocipa que las cargas estarén expuestas a la humedad
durente wn perfodo extenso de tiempo. Unhétodo para lograr
4sto comprende el tratamiento de las cargas de nitrocelulo.
sg recubiertas a temperaturas elevadas, Esto comprende 1s
exposicifn de la carga & una temperatura superior a la de
fusifn de la amina de difenilo alcohilada empleada para re-
cubrir lag carga por un periodo suficiente para que permita
el recubdimiento que se funda y forme una pelfcula conti-
hua, qu se fija ouando la carga se deja enfriar. Tomando
una carga de nitrocelulosa reoubierta con difenil dioctil
aming en forma de perdigfn, por ejemplo, el tratamiento a
1002C por un periodo de al menos diez minutos contribuge
a m;jorar la higrofugsacia.

Bl siguiente ejemplo se incluye con el objeto de
ilustrar afn més la invencifne
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Ia solucibn de 1avado se prepara a base de dlez

litros de agua corriente a la cual se afiaden 60 ml. de lau.
ri sulfato sbdico al 0,1 por ciento en pesc y 200 ml. de
citrato potdsico al 0,1 por ciento en pesoe

Cien gramos (70 gramos de peso seco) de nitrocelu-
losa himedad y refrigerada se mezcla en 2500 ml, de la so-
lucién de lavedo empleando un mezclador cerradoe. El mezolg
do wniforme se¢ lleve a ogho durante dos minutes., Una le- )
chada © suspensifn se obtiene as{, lusego se agita en el res..
to de la soluciln de lavado.

Despuds de reposar 1,5 & 2,0 horas la mayor parte
de 1la nitrocelulosa se asienta en el fondo en forma fibrosa.
La capa superior de agus oscura se decanta dejando en el
fondo 625.750 ml, de espesor de ocelulosa. Bsta fltima se
vuelve a lavar con agitacifn en 5,0 litros de agia & tem-
peratura ambiente conteniendo 50 ml. de citrato de potasio
al 0,1 por ciento en peso. La nitrocelulosa fibrosa se
deja reposar hasta quedar en 500 ml. en 2.4 horas, y luego
nuevemente se vierte el sgua superior turbisme

El ooncentrado, no fluido, gue es una lechada de
fibra lavada, 0 suspensidn, se aumente hasts 1250 ml, por
1la adiocidn con aglitacibn de agua destiladae. El resultado
o8 ung lechada o suspensibn que contisne 5,6 por ciento em

peso de ablidos de nitrocelulosa fibrose.

B, Ixgtamiento de suspensifn de nitrocelulosge.
Doscientos cincuenta ml, de la suspensién de nitro.
celulosa fibrosa lavada del pirrafo anterior A ge carga en

un megolador. Con el motor funcionendo a velocldad reduci.
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da, 4 ml, de una solucién de etanol csliente conteniendo
0,17 gramos de difenil dioctil amina se carga répldamente o
se decanta en la soluciln con agitaciém, Al mismo tlempoy
una carga de colorante de 4,0 ml, de etanol conteniendo
0,03 gramos de aceite Nacional Brown M y 003 gramos de acei~
te Nacional Brown Y se decanta en la suspensifn. Se oconti-
nug la agitacidn dursnte quince minutos o hasta que el dife-
nil diootil amina se haya depositado sobre las fibras de ce-
Inlosa, Se agita lentamente y con cuidado para evitar que
se forme remolino en la mezcla lo oual permitiria gque se
atrapage aire en ésta.

Lga suspensifn de niirocelulosa tratada se filtra al
vacid a 152,4 mm., de Hg., empleando dos papeles de filtro
Whatman Noe 19,0 c¢me en un embudo Buchner., Notase gue apro-
ximgdamente 220 ml, de sgua se retiran en 15 segundcs,

La torta, de nitrocelulosa recubierta y fibrosa se
seoca al éire entre toallas de papel, en obscuridad relativa
durante veinticuatro horas. La cantidad de difenil dioctil
guing tomada, se calcula para ser 1,3% sobre el peso en seco
de la nitrocelulosa. El proceso se repite con la excepciln
de que el dioctil difenil amipyas se sustituye por otros ma.
terisles de smina de difenilo. Los productos obtenidos s

como sigues

TABIA I
Designacibn de T
Nitrocelulosag Agente de Trotamiento
""""" B Difenil dioctil amina
B2 Difenil monooctadecil amina
B3 Difenil monononil amina
B4 Difenil monooctil amina

Bs Aming de difenilo
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C, Preparscibn de perdiggngs o cargas de nitrocelulosae

R N I R R P Tl T

Se provee cier'bo ﬁﬁmero de muestras de cada umo
de los materisles de nitrocelulosa producidos de acuerdo
con el pArrafo B en forma de perdigones impulsores de cargsao

Las muestras se pesan cada una para dar 0,16 gramos
Yy se colocan en uns matriz oublerta gque tenga uma cavidad
de matriz cilindrica para proveer los perdigones teniendo
en cada caso un didmetro de 8,6 mm, y una longitud de 1,8
mm, Se prensan los perdigones en la matriz empleando una
prensa de laboratorios con un pistdn de 4,76 om., una bomba
de mano y wn medidor tipo Marsh 100 Master de 0-211 Kg/cm?
El presmdo se lleva a cabo a 84 Kg/cng Los perdigones
obtenidos tienen una densidad de aproximadamente 1,52 gra-
mos/ml e

V. Prueba de resistenc 1a hum higr

P T T e T T T T TP

.~

Sife

~en

P - I e -

Algunos de loz perdigmes producidos de acuerdo con
el pdrrafo C anterior se someten a la prusba de resistencia
a8 la humedad o higrofugacliae

Se emplean cubetas de vidrio forradas de un didme-
tro de 5 oms. y de 3 cms, de profundidade. Se coloca una
toalla de papel hiimeda enocima del fondo interior de las cu-
betas y los perdigones lusgo se estacionan en el extremo
sobre el papel hfmedo. La atmésfera en las cubetas de vi-
drio se mantuvo saturadé; Despuds de un perfodo de dos
horas, los perdigones se retiran, se eliming el exceso de
agua y Se transfieren a botellas de vidrio, y pesados por
segmda vez para oonseguir la absorcibn de aguae

Los resultados obtenidos como resultado de la expo~
sicifn de dos horas a 1os requisistos de 1y prueba son como
sigueﬁ
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TAB I
Material de ‘Moma de Humedad/horas (2)
Nitrooelulosg gob el peso’en sec ’
e 158 -
B2 1,46
B3 1,83
B4 1,38
BS 9,20

Como se indica en 1la Tabla II la nitrocelulosa tra—
tada con las aminas de difenilo aloohiladas de la presente
invencién (Bl y B4) muestran uns mejora no esperada en su

ocaracteristica de ﬁigrofugaoiao

E, Prudbg de gescg;gg, ggsto de energia v ségyg;ggg.

Los perdigones de nitrocelulosa producidos de
acuerdo con el parrafo C son expuestos a las condiciones
de humedad seflaladas en el pdrrafo D anterior durante un
perfodo de dos horase

Los perdigmes luego son empleados en una herrg.
mients para clavar olavos que actfa con explosiones, f£i-
jéndolos, impulsando clavos de un difmetro de 2,5 om. por
3,6 mm, impulsados en una placa de aluminio fundido de
2,5 cms. de espesor.

El gasto de energia relativa de los perdigones se
determiné basado en la penetracién que los pernos se im—
pulsaron en la placa. la penetracifn prémedio es sobre el
nfmero realmde descargas en ¢inco intentos,

Lg configbilidad de las descargas se determins oom
el ndmero de porcentaje de descargas gdyscente gue tiemen

fallos, en este caso se emplearon cinco intentos,



10

15

20

25

30

..........

Material de Gasto de energia Porcentaje de disparos

ﬁitrocelulosg §Profundiggd enlmm) (en oinco ;gﬁentoa)

A mm e rmr A AR MAAA;e c r N AT RS e B N R WP o

Bl 17,8 5/5
B2 17,7 5/5
B3 17,9 4/5
B4 17,5 5/5

B5 S e

En ol caso de B5 es de combustién lenta en cuatro
de oinco intentos. Sin embargo, la combustifn lenta no se
cong idera suficients para descargar e impulsar los pernos
en la extensifn que puedan hacer cualquier penstracifn en
la placa de prueba.

Cuando los perdigmes de control secos basados en
1g £6rmula B3 se prueban descargando 5/5 y su penetracién
en promedio en la placa de prusba es 18,0 mm.

Los resultedos de la Tebla III indican que las
cargas de nitrocelulosa producidas de‘anuerdo con ls preo-
sente invenoifn (Bl -B4) presentan una higrofugacia mejp:
rada, en tanto que retiénan sinémbargo, buenas caracterfs—
ticas de descarga tanto desde el punto de vista de gasto

de energia como del porcentaje de descargae

Fo Trg’t@ien'bo de calor de cgrgasg de nitrocelulosg,,

.- P I IR T

Uh nﬁmefb de cargas de pardigones de nitrocelulosa
producidas de acuerdo con el pérrafo ¢ anterior, con mate-
riales de nitrocelulosa Bl (tratado con difenil dioctil
aming) se coloca en un horno a 1002C durante un periodo de
trein%a minutos. El difenil dioctil aming tiene un punto
de fusién de 89 a 1032C, Iuego se retiran y se dejan an-

friar a fempsratura ambients.
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Los perdigones as{ tratados se someten a condicio-
nes de humedad segfn se describe en el pérrafo D anterior,
Su ejecucibn se compara con otro perdigones idénticos ex.
cepto por el tratamiento al calor o termotratamiento con

los siguientss resultados:

TABLA IV

Materigl de perdigo- Toma de humedad
nes de nitrocelulosg ﬁ sobre peso en sgecqQ

P . ~

g‘horgé. 8 horgs 24 horas

A, o,

BL (no tratado al caloxr) 2,77 3,58 4,59

Bl (tratado al calor) 2,49 2,92 3,79
Los resultad;s gofialados en la tabla IV indican

P E o B I PRPSEPN

wna ventaja definitiva en la resistencia a la humedad ob—
tenida con tratamiento por calor.

Se vexd asi que los objetos geilalados anteriores
entre los que aparecen de la desoripcilén presente, se lo-
gran eficazmente y am cuando ciertos camblos pueden hacer-
ge para llevar a ocabo el anterior recubrimiento o método
de impregnacibn y en las cargas explosivas de nitrocelulo-
sa sefigladas sin salirse del alcance de la invencibn, se
pretende que toda la materias contenida en la descripeifén
anterior se interprete como ilustrativa y no como limita-
tivas,

N O 1T

o~

Se reivindioca coﬁo objeto de la presente patente

/// de invencidng

1. Perfecoionamientos en la fabricacibn de cargas
explosivas con higrofugacia mejorada, CARACTERIZADOS por
incorporar a una mase de nitrocelulosa una amina de difeni.

lo alquil substituida que tiene la férmula
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donde R, ®s hidrbgeno o un radlcal alquilo y R, 68 w1 ra.

5  dioal alguilo y la combinacién de Ry y R, contiene un total
de 8 a 40 &tomos de carbono, la aminm comprende de 0,1 a
5,0 por ciento en peso sobre el peso de la nitrocelulosa.
2,.. Porfeccionsmientos en la fabricacién de car..

gas explosivas ocon higrofugacia mejorada, segfin la reivin_

10 dicacifn 1, caracterhzados porque la combinacibn de Ry ¥
R, contiens un total de 10 a 20 4tomos de carbono,

3¢~ Perfeccionamientos en la fabricacién de car-
gas explosivas con higrofugacia mejorada, segfin las reivin.
dicaciones 1 y 2, caracterizados porque la nitrocelulosa

15 es un explosivo lento.

4+~ Perfeccionamientos en la fabriocacién de ocargas
explosivas con higrofugacia mejorads, segfin las reivindioa—
clones 1 a 3, caracterizados porque la amina de difenilo
algquil substituida s la difenil dioctil amina,

20 5¢~ Poerfecclonamientos en la fabricacién de cargas
explosivas oon higrofugacia mejoraday seglin las reivindica-
olones 1 a 4, porque compremnde las fases de proveer una
guspensiln de cslulosa en forma de partioulas separadas
en agua, afadir a la suspensién una solucifn de una aming

Zéffffde difenilo alquil substituida que tiene la férmula

//( “1—{} L@Ra

v/ en donde R, es hidrégeno o un radical alquilo, R2 8s un
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radical alquilo y la combinacién de R, ¥ R, contiene un
total de 8 a 40 Atomos de carbono en un disolvente orgéni-
co para recubrir lg nitrocelulosa con la citada amina y
luego separar del agua la nitrocelulosa recubieria.

6e~ Porfeccionagmientos en la fabricacién de cargas
explosivas con higrofugacla mejorada, segfin la reivindica-
oidn 5, caracterizados porque la nitrocelulosa recublerts
ge calienta hasta por encima del punto de fusién de la ami-
Nae

7o~ Perfoccionsmientos en la fabricacién de cargas
explosivas con higrofugaois mejorada, #seglin las reivindica.
ciones 5 y 6, caracterizados porque la suspensibn contiene
aproxinadamente 2 a 20 por ciento en peso de nitrocelulosa.

8+~ Parfoecoionamientos en la fabricacidn de cargas
explosivas con higrofugaBis mejorada, segfn las reivindica-
ciones 5 a 7, caracterizados porque la suspensién se pro.
ves g un pH de aproxidgdamente 5 a 8,

9.~ Perfeccionamientos en la fabricaciln de cargas
explosivas con higrofugacia mejorada, seglin las reivindica.
ciones 5 a 8, caracterizados porque el disolvente orginico
es glcohol etflico.

10, Perfeccionamientos en la fabricacién de cargas
explosivas con higrofugacia mejorada, segln las reivindica-
ciones 5 a 9, caracterizados porque la solucilén contiens
aproximgdamente de 3 a 10 poxr ciento en peso de una amina
de difenilo alquil substituidas

11,~ Perfeccionamientos en la fabriocacifn de cargas
explosivas con higrofugacis mejorada, segfn la reivindica.
cion 10, caracterizados porque la aminag de difenilo al.
quil substituida es difenil diloctil amina,



12, Porfeccionamientos en la fabricacibn de car—
gas explosivas con higrofugacla mejoradae.
Esta memoria consta do dilez y ocho péginas escri-

tag por wmas #ola oara.

BARCELONA, 14 de mayo do 1.970.
Pe  Ap
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