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‘rato para contener polvo impresor eiec'troscépico Yy suninistrarlo

© en cantidades medidas, siendo el aparato utilizable y no recupera—

- cépico al mecanismo revelador de una mdquina de reproduccién xero-

35

\4. ur???' ;f N- 1970

Este ‘inverito se refiere a suministfo de material par—
tmculaclo ¥, en particular, a un aparato para suministrar material
eleotroe‘cép:.co finamente d:nn.dldo.

Més especif:.ca.men'be, este dinvento se refiere a un apa—-

ble cuando se consume el contenido oorrespondn.em;e.

. 84 bien el apara‘bo de este invento es de una u-b:.lldad
general en el suministrq de material particulado granular o enpol-
vd, seré descrito'coh referencia a su uso como distribuidor depol-

vo impresor xerografico para distribuir polvo impresor electros—

gréfica automitica. En el procedimiento de xerografia, las imigenes
électrostéticas latentes se hacen visibles median’ce la aplicacién -
de material revelador que comprende, en general, una mezcla de pol-
vo a;px-oplado con base de ‘resina p:.gmentada o coloreeda, al que en
1o sucesivo se hace referencia como polvo impresor, y un material

portador grémuler que funciona para gonerar cargas itriboeléctricas '

sobre el polvo impresor y para ti'anspartar el mismé:. .El polve im~
presor es puesto en contacto superficial con una superficie foto-
conductora portadora de un grafismo de carga elécirica latente en
configuraéién de imagen y es mantenido sobre la misma en wn grafis— 1
‘mo que corresponde a la imagen de carza eléctrica latente. A conti-

nuacién puede transferirse la imagen perfilada en polvo impresor

revelada a wn material de soports al cual puede fijarse por cual- 7
Quier medio apropiado, tal ‘como fusién térmica, o puede fijarseel
polve impresor a la superficie portadora dé imagen de carga eléo-
trica latente, segin el foto-receptor usado, como es bien sabido

en la industria electrostatogrifica.

im nétodo bien conocido de revelado de imagen de carga
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eléotrica latente es denomiﬁado en la industria revelado en cas~
cada. Durante el revelado en cascada, el material portador reves-
tido de polvo impresor rueda-o se precipita sobre la superficie
foto-receptora que poéee un tipo de carga de polaridad opuesta a
la carga del polvo imprssor y, por consiguiente; lag particulas
de polvo impresor son sacadas del porfador por la imagen latente
y depositadas sobre la placa para formar una ;magen revelada per-
filada en polvo impresor. Cuando se forman imégenes perfiladas .
en polvo impresor, es preciso suministrar polvo impresor adicio-
nal a la mezcla reveladora para reemplazar el polvo impresor de-
positado durante el revelado de la imagen., Bl material de polvo

impresor puede ser del tipo descrito en la patente U.S.A. a nom—

~bre de Carlson No, 2,940,934, en la cual las particulas de polvo

impresor comprenden una resina pigmentada finamente difidida que
posee un tamafio de particule inferior a 20 micras y con preferen~
cia un tamafio medio de particula entre aproximadamente 5 ¥y 10 mi-
cras y que comprende una mezcla uniforme finamente dividida de
rigmento en una reosina no viscosa, de bajo punto de fusién. Pro-
ferentemente serd un pigmento negro, tal como negro de carbén u
otro pigmenio carbonidceo diminutamente dividido.

Cuando se counsume el polvo impresor de la mezcla reve~
ladora durante el revelado de la imagen latente sobre la placa xe-
rogréfica, debe afiadirse mds cantidad del mismo para mantener un
nivel deseado de densidad de copia, La aqicién de polve impresor
a la mezela reveladora ha sido hasta ahora un procedimiento incon-

veniente que se ha traducido en contaminacién indeseabls de lag

‘zonas circundantes con particulas de negro de carbdén, emnegrecien—

6o las manos y ropa de un operador y creando una condicién de tra-

_ bajo indeseable. Estos efectos indeseables se han debido z la ne-

cesidad de verter el polvo impresor en un sistema distribuidor en
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el cual, y ﬁebido & su tamafio diminuto, era llevado por el .aire
'al ser abierto el recipiente ¥y vertido en el éparato suministra-~
dor, Uﬁa.tentativa pafa resolﬁer este problema indeseable ha con-
.sistido en el uso de un recipiente del tipo en el cual el paque=
te contentivo de polvo impresorres colocado en el interior de la '
méquina por el operador y mantenido en la misma para sér usado

& modo de tolva para la unidad de distribucién. No obstante, des-
pués de haberse agotado el éuministro de polvo impresdr, el ope~
rador debe retirar el recipiente vacio de la mAquina y reempla-
zarlo por uno lleno, Laﬁ varticulas diminutas de polvo impresor

que cubren el reécipliente vaoio, debido a la operacién de suminisg-
tro, y el pélvo residuaquue'queda en‘el interior del recipiente
abiert§ crean el mismo problema deserito anteriormente, si bien

de una naturaleza mis agravada.

Otra tentativa para superar los problemas agociados
con los recipientes y distribuidores de polvo impresor de la téc—~
nics anterior ha consistido en el uso de wn paquete de polvo im—

-presor herméticamente cerrado que es colocad> en el interior de

" un receptéculo apropiado, roto el cierre hermé&iico y el conteni-

do total del recipiente vaciado dentro del aparato suministrador,
El recipiente es cerrado a continuacién de muevo ¥y retirédo del
soporte de montaje para ultefior uso, Bste aparato, si bien élimi—
na algunos de los problemas de la técnica anterior en cuanto ale
manipulacién del polvo impresor, resulta costoso ¥ requierec un
montaje especial susceptible de ser wbilizado en el suministrador
correspondiente para proporcionar un cierre hermético adecuado pa-
ra el recipiente duiante el tiempo en que ol contenido de éste es
vaciado en el interior del aparato suministrador,

El invento de esta solicitud proporcions un recipiente

herméticamente cerrado para material de polvo impresor electroscéd-—
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pico que incluye un aparato suministrador formado integralmente
en ol mismo pera alimentar répida y precisamente una cantidad
uniformemente dlstribuida de polve impresor electroscépico al in-

terlor del gistema de revelado,

Segin el presente invento, se proporclona un aparato .

© paras suminigtrar material particulado, que comprende: ﬁn disposi~

+ivo de trangporte respectivo con una superficle periférica elés-
tloa texturizada para retenér una cantidad sensiblemente unifor-
me de material particulado-en la misma; una base de suminisiro
que posee una ébertura incorporada a través de la cual se halla
adaptado para pasar dicho dispositivo, definida en parte por al
menos uné seccion en resalte en contacto con dicho dispositivode
iransporte, colocéda'en posicién dicha seccién o secciones en re-
salte para mecdnicamente deformar dicha superficie eldstioa y
ofectuar la descarga del material particulado contenido en lamis-
ma; y un receptdculo fliccido montado sobre dicha base de éuminis—
tro para contener una cantidad de material pariiculado en contac-
.to con dicho dispositivo de transporte de muterial,

El presente invento proporciona también un aparato
‘para impedir la aglomeracién de material particulado contenido en
un suministrador de material granular con un elemento distribui~
dor movible que incluye un cilindro giratorio provisto de fibras .
semi-rigidas abiertamente espaciadas que se extienden radialmente
a partir de un eje central sustentado en la parte interior de di-~
cho distribuidor y accionado en disposigién giratoria por dicho
elemento suminisitrador para hacer pasar a 6ste materizl entre di-
chag fibrag, 7

Para que el invento pueda comprenderse con mayor cla—-
ridad, se describen a contimuacién algunas formas de realizacién

de acuerdo con el mismo, junto con los planos anexos, en loscuales:

e
» .
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la fig. 1 es un esquema mecdnico de un aparato de re—

produccién xerogréfica automdtico que utiliza este invento;

la fig, 2 es una porcién a mayor escala del aparato
de revelado de la méquina de reproduccién xerogrifica automdtica
ilustrada en 1a fig. 1, en secoidén parcial para mejor ilustrar
el aparato suministrador; )
'  la fig, 3 es una vista en pefspectiva frontal del apa-—

rato sumlnlstrador del presente invento para megor ilustrar las

. caracteristicas respectivas‘ C

las figs. 4 y 5 son vistas en secci6n del aparato su-—
ministrador ilustrado en la fig. 3 tomadas a lo largo de las li-
neas 4~4 y 5-5;

 1la fig.,é-es wia vista en seccién del aparato suminis—

trador ilustrado en la fig. 4 tomada & lo largo de la linea 6-~6; ¥

las figs. 7 a 10 son visﬁas, similares a las de las
figs. 3 a 6 respectivamente, que muestran un aparato suministra-
dor que incluye un dispositivo anti~formacién de puente,

En los pianos, las mismas partes o similares se hallan
representadas por idénticos mimeros de referenciaz.

Refiriéndonos'ahora a lbs planos, se repiesanta en la
fig. 1 una estructura del presente invanto en un marco apropiado
tal como una miquina de reproducczén xerogrifica automdtica, si
bien conviene hacer observar que no se rretende limitar el inven-
to en tal_sentido. Le méquina de reproduccién xerografica automé-
tica incluye una placa xerogréfica 1 que posee una capa fotocon~
ductora o superficie receptora de luz sobre una base conductora,

ingertada en un bastidor para girar en la direccién indicada por

1la flecha, haciendo gue la superficie respectiva pase en forma

contlnua por una serie de estaclones de procoso xerogrifico.

Para los fines de la presente descripoién, las diver-
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gas estgciones de proceso xerogréfico dispuestas en la trayech—
ria de movimiento de la superficie de la placa pueden describir~
ge funcionalmente como sigue: una estacién de carga 2 en la cual
se deposita una carga.electrostética gobre o en la placa fotocon-

ductora; una estacién de exposicion 3 en la cual se proyecta un

© grafismo luminoso o de radiacién de la copia que ha de reproducir~

se sobre la superficie de la placa para dislpar la carga en las
zonas expuestas respectivaé ¥ por ende formar una imagen de carga

eléotrica latente de la copia mencionada; una estacién de revela-

" do 4, en la cual se aplica & la superficie de la placa material

revelador xerogréfico compuesto por particulas de polvo impresor
quoe poseen una cargs electrostidtica opuesta a la de la imagen la~
‘tente, con lo cual laé varticulas de polvo impresor se adhieren a
la imagen latente para formar una imagen porfilada en polvo impre—
gor en configuracién de la copia que estd repioduciéndose; una es~
tacién de transferencia 5, en la cual la imagen perfilada en polvo
impresor es trénsferida desde la superficie de la placa a wn mate~
rial de transferencia o superficle de soporte; ¥ una estacién de
limpieza y descarga del tawbor 6, en la cual se cepilla 14 super-
ficie de la placa para eliminar particulas de polvo impresor resi-
dual que permanezcan sobre la misma después de la transferencia de
imagen y se expone a una fuente luminosa relativamente brillante
para efectuar la descarga sensiblemente completa de cualquier car-
ga electrostdtica residual que permanézca en o sobre la misma.

Se considera que la descripeién anterior del proceso
xerogréfice es suficiente para una mejor coppfensién de este in-
vento, '

Refiriéndonoé,especificamente a las figa, 2 y 3, sere;
presenta en detalle un suministrador de boivo impresor del presen—

te invento en el cual el polvo impresor se halla contenido en un
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:recipiente fléccido a modo de bolsa 30 para ger suministrado di-

rectamente al material revelador poi medio de un rodillo de su-

ministro 20 adapitado para recoger particulas de polvo impresor

 almacenadas en el reocipiente y distribuir el polve uniformemente

a un suministro de material revelador. Para asegurér ung distri-
bueién un;forme de nuevo polvo impresor, el rodillo suministra-
dor correspondiente se extiende sensiblemente a lo largo del apa~
rato revelador 50 y alimenpa una cantidad uniforme de polvo im-

presor & todo lo ancho de la caja de alojamiento del revelador,

Bl apaiato suministrador de polve impresor 10 inclu~

Yo un reciplente fliccido a modo de bolsa 30 cerrado en un extre-

mo por el mecanismo de distribucién 25 ¥ apropiadamente provisto

~de clerre hermético en el extremo opuesto pare retener en el mis-

mo material de polvo impresor. Un elemento de soporte eligtico 31

ge halla moniado en esconces apropiados sobre la base 26 del me-

.oanlsmo de dlstrlbuczén ¥ sustenta el recipiente fl&ceido 30 pa—

ra 1mpedir su desplome durante el sumznistrc del material de pol-
vo impresor contenido en el m:smo. Bl elemento dé soporte elésti-
co 31 es preteﬁsado siendé inicislmente desplazado hacia 1’ base
de suministro 26 una distancia predeterminada cuando se llens el
reciplente de polvo impresor para aplicar una fuerza de desviacién
bacia arriba al recipiente 30. Esta presién del recipiente 30 por
parte del soporte eldstico 31 mantiene el receptéculo fliccido eﬁ
una secclén transversal tensa invertida en forma de cono pars ayu-
dar & prevenir la formacién de puente por parte éel polvo impre~
sor por encima del rodillo de suministro 20, Cuando se suministra
el polvo impfesor, ol soporte eléstico 31 sme mueve'hacia arriba a
partir de su configuracidén iniclal pretensada mantenicndo los la-
dos del recipiente tensos e impidiendo la formacién de pueﬁte por

parte del contenido. El recipiente fléocido a modo de bolsa 30 va

By L ‘..l = - = -
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fijado & la base 26 formando un cierre hermético al polvo impré—-
gor por medio de un elemento semi o no deformable tal como un

alambre o tubo tipo vinilo 32 conveniemtemente asegurado a la

7 secclén 33 del recipiente, mediente cohesién adhesiva o térmica,

que en cooperacién con la base del mecanismo suministrador 26 for—

" ma un cierre hermético al polvo impresor, Se ha comprobado que

una esférula de pldstico, alambre, o wm fubo tipo vinilo son su-

ficientes para formar un ci.eire hermético cuar;do se usan en coope-
racién con ol esconce,compleméntario 247 del mecanismo de digiribu—
cién en cuyo interior va unido el recipiente. El esconce 27 en la
base del mecanismo de suministro 26 se halla socavado (como puede
verse mejor en las figs., 4 y 5) de suerrte que el elemento deunién
32 me expande en el interior del escomce creando el cierre hermé-

tico al polvo impresor.

El rodillo de distribueiém 20 se halla sustentado en
disposicién giratoria en la base del :wcé.nismo suninistrador 26 en
ranuras apropiadas 29 y se mantiene en le misna por la elasticidad
del material corwespondiente 21 que impele el rodillo contra la ba-
80 26 excluyendo el movimiento del mismo a través de la abertura
de suministro 28 (ver fig, 5). Un engranaje 23 va convenientementeo
asegurzdo al eje 22 para ser funcionalmente acoplado a cualquier
dispositivo de transmisién apropiado para hacer girar el rodillo
de suminigtro a una veloeidad predeterminada para producir el gra-
do de suministro deseado,

El rodillo suministrador 20 comprende un material 21 _
con una estructura celular que incluye pequefias cavidades o celdas
ablertas capaces de recibir y retener en lag mismas una cantidad
sensiblemente uniforme de polvo impresox. Ejemplos tipicos de ta-
les materiales que pueden formarse en coﬁfiguracién espunosa o de

c8lulas abiertas son poliuretanos, cloruro de rolivinilo, siliconas,

e
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poliestirenos, estirenoacrilonitrilos, acetato de celulosa, y fe-

:n6licos o cualquier otro material elastomérico espumoso que posea

una superficie texturizada. Bl espumado de estos materiales puede
realizarse mediante un proceso mecédnico respectivo, una disolucién

fisica de wn gas o liquido dentro dél_material resinoso, o incor-

’ porando quimicamente el agente insuflador o de formacién de eSpi-

ma directamente al material liberando un gas inerte en el inte- .
rior de la resina cuando se aumenta la temperatura. BEste materizl

va asegurado sobre el sje 22, mediante pegamento.

Un rodillo $ipico para uso en la forma de realizacién
ppeferida de este invento es uno fabricado de una espuma de ureta-
no, Las espumas de ﬁretano gon plésticos celulares formados por
la reaccién de un poliol y un isocianato, generalmente en presen~ _
cia de un catalizador., Los dos materiaies reaccionan répidémente
en presencia de aminas terciarias, en combinaéién con esgtanosas u
otras sales‘metélicas, produciendo un materisl que es relativamen~—
‘e fuerte, ﬁero con todo eldstico a temperatura ambients, El.tér-

mino elasticidad, aqul utilizado, es la propiedad del material al

ser deformado de recuperar su posturs original répidamente cuando

se retira la fuerza de deformacién. Se ha comprobado que ‘variando

el coeficiente de malerias primas y las condiciones de espumado,

~es pomible producir una espuma flexible que posea un amplio espec—

tro de propiedades extremas. Por ejemplo, puéde estabilizarse la
formacién de células por medic de espumado quimico del uretano en
presenciz de un agente activo en superficle que controle el tamafio
de las burbujas de gas promoviendo por ends estﬁucturas celulares
uniformes. Siliconas y/o agentes orginicos de superficie, general-

mente idnicos, son més ampliamente usados para controlar la expan-

‘si6n de las burbujas de gas. Seleocionando convenientements los

materiales y controlando la formacié# de las estructuras a nodo de

=
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 c¢élulas, es posidle formar un rodillo de suministro de poliureta-

no esponjoso segin agqui se describe que posee gran resistencla
tensil y exiremadamente buena elasticidad.

El rodillo de suministro eldstico 20 se halla susten-

tado en dispoéicién giratoria en la base de distribucién 26 para

efectuar un cierre hermético movible capaz de retener material de
poléo impresor en el interior del recipiente fldcoido 30. El ro-
dillo de suministro 20 esté colocado a través de la abertura 28
de la base de diséribucién'26 y va fijado a2 la misma por mediode
la elastioidad del material en interferencia con las secciones en
resalte 36 & 46 de la base 26 (figs. 5 y 6). De este modo se sus-
tenta el materiél celular coﬁ el material ligeramente deformado

por medio de las secciones de.resalte o borde 36 y 46 de la base

" de distribucién 26, BEste coniacto a presién con las secclones en

resalte evita que el polvo impresor sea descargsdo entre el rodi-
1lo y 1s base de digtribucion y retiens aguél en ésta,

Durante el funcionamiento, a medida que se hace girar
el rodillo 20, pasa la superficie exterior celular, abierta en coh-
tacto con el material particulado cargadé en la estructura respec~
tiva y digtribuido mientrag se produce la rotacién continua del
rodillo y las células que contienen el polvo impresor pasan a tra-
vés de la abertura y se ponen en contacto con la seccién en resal-
te 36 antes de continuar a la base de distribucién 26, La base de
distribucién 26 ests formada con las secciones en resalte 36 y 46
extendiéndose a ladog opuestos de.la abertura 28 incorporada én el
elemonto de base, Bstas secciones 36 y 46 se extienden en interfe-
rencia con la trayectoria normsl de rotacién de la estructura ce~
lular para deformar el rodillo hacia dentro lo suficiente como pa-
ra constitulr un cierre hermético al polvo impresor para el reci-

plente 30.
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Como puede verse mejor en la fig, 5,.se ilustra la

presién mecénica del rodillo 20 debida a la interferencia de las

secoiones en resalte 36 y 46 de la base de distribucién con el ma-

berial eldstico 21 del rodillo suministrador, Las cavidades indi-

viduales semejantes a células de la superficie periférica del ro-

" dillo 20 se cargan'de particulas de polvo impresor a medida que

ée hace girér el rodillo a través de la cantidad de maferial con—

tenida en el recipiente 30 en raz&n de que las éavidades indivi-

~duales de la estrﬁctura ceiular,recogen'en las wismas el polvo im-

preéor a medida que el rodillo gira & través de éste, Se dreeqne -

debido a la elasticidad del propio material, esta acoién de reco-~

- glda o achique expande las cavidades atrapando el polvo impresor

en la estructura celular., Dado que las cavidades son de un tamafio
sensiblémente'uniforme, cada c¢élula individual es cargada con
aproxinmadamente igual cantidad de polvo impresor y, por consiguien
te, distribiye uniformemente el material respectivo a través de

todo 1o largd del rodillo 20, Tras ser cargado con polvo impresor,

'ge hace giiar el rodilio por delante de la seccién, en resalte 36

a trévés de la abertura de la base de distribucién 28, Rarte del
polvo impresor es retirado de las cavidades de la superficie del
rodillo cuando éstas pasan desde la pregidén mecénica o influencia
de frotacién de la seccién en resalie 36 al interior de la abertu-
ra de distribucién. Esta cantidad de polvo impresor se distribuye
igﬁalmente a través de la superficie del rodillo y es suministra-
da en forma uniforme a la mezcla reveladora.

Se hé comprobado que una cantidad adicional del polvo
impresor es suministrada a partir del rodillo 20 mediante la accién
del material de forma colular que se pone en contacto con la sec-
cién en resalte 46, colocada antes de que los rodillos penetren

ge nuevo en el recipiente 30, So cree que esta accién distribuido-
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ra es debida en efecto al enjugamiento del materiazl de polvo im -

- presor a partir del rodillo suministrador eldstico debido a la
‘ ; presidén mecénica del.material ;orrespondiente efectuada por la
h acoién del borde anterior de la seccién en resalte 46, Se consi-
5 dera que la distribucién uniforme del material de polvo impresor
a partir del rodillo suministrador 20 se produce como resultado
de la deformaocién del mate;ial o la accién de'frotacién por par-—
. te de la secclén en resalte 36 ¥ posterior restauracién del mis~
mo & su forma original en razén de sug propiedades elédsticas que

10 mecénicamente expele el material de polvo impresor contenido en
la estructura de forma celular y, ademds, como resultado de la

" compresién de las cavidades a modo de células por parte de la ac—
cién de enjugamiento de la seccitn en resalte 46 que éomﬁleta el
vaciado del contenido de cada c6lula individual. '

15 ' - En una forma modificada del aparato de suministro que
aoaba de describirse, soiamente se utiliza una de las secciones
en resalte para efectuar la distribucién del polve impresor bien
impulsando éste mecédnicamente a partir del rodillo suministrador
0 utilizando el efecto de enjugamiento del mismo.

20 - Se ha oomprobado que al hacer girar el rodillo de su-
ministro 20 para distribuir el polvo impresor electroscépico en
la mezecla reveladora, y cuando.se utiliza cierto tipo de material,
éste tiende a la formacién de puente de suerte que el rodillo su~
ministrador 20.retiraré el polvo impresor en contacto con la su-

25 ' perficie respectiva 21 y el puente o aglomeracién de polvo impre—
sor electroscépico por ondima de la superficie del rodillo impedi-
ré4 que polvo adicional se ponga en contacto con ol rodillo para
ser suministrado a partir del recipientg. En el aparato de suminiz-
tro representado en las figs. T a 10, un dispositivo anti—forﬁacién

30 de puente 60 tai come un rodillo o'cepillo 60 que se extiende sen—

-

S U o . e e
: f




10

15

- 20

25

30

-14 -

siblemente g lo largo del rodillo 20 y que pdsee fibras seni-

rigidas abiertamente espaciadas 61 que se extienden a partirde

un eje central 63, por ejemplé cerdas ds nylon ¢ cualguier otro

~material semi-rigido o rigido que no reaccione guimicamente con

‘el contenido del recipiente, es portado en el interior del reci-

piente 30 sobre el rddillo suministrador 20, BL Todillo 60 gira
en el recipiente 30 por medio,de contacto friccional entre el ro-
dill; suninistrador 20 y las cerdas 61 §91 rodillo o cepillo 60;
Un paf de guias 62 van montadas sobre la base de distribucién 26
¥ se extienden entie lados opuestds de la base para reprimir ol

ro@ilio junto al suministrador correspondiente 20,

En el curso del funcionamiento, mientras se hace girar
el rodillo suministrador 20 para distribuir el material de polvo

impresor electroscépico prarticulado, el contacto entre las cerdas

- 61 del rodillo o cepillo anti-formacién de puente 60 hace girar

el rodillo contenido en el recipiente 30 impidiendo por ende la

aglomeracién o formacién de puente por parte del polvo impresor

‘por encima del rodillo suministrador, Bl material del cual est4d

formado el cepillo anti-formacién de puente es de una rigidez su-

ficiente para impedir su desmoronamiento en razén del Deso delpol—

vo electrosoéplco contenido en el recipiente 30 y forma una es~
tructura abierta o libremente espaciada que permite que el polvo
impresor page a través de las cerdas al rodillo suministrador.
Ademds, segin se muestra en la fig, 9, lac gulas 62 montadas so-
bre la base de distribucién 26 se hallaﬁ‘colocadas.en pogicibénde
tal manera que el cepillo anti-formacién de puente puede efectuar
un movimiento epiciclico o planetario en torno al rodillo suminis-
trador 20 dentro de un sector definido por los extremos 64 de las
guiag 62 gsegurando por ende que se previene la formacidn de puen—

te. Esgta accién epiciclica parecial puede efectuarse mediante la



10

15

. 20

125

30

inverslén periédica de la direccidén giz-aton':ia' del rrodiilo sumini s~
trador 20. Tal inversién de direccidén eg facilitada por el angra-
naje de transmisioén 2} a una fuenie de movimiento alternativo
aproplada de cualquier forma conocida.

Si bien el invento ha sido descrifo con referencia a
formas de realizacién preferidas, los expertos en la materia com-—
preﬁderén que pueden efectuarse diversos camblos y sustituir ele-
mentos por equivalentes respectivos sin.apartarse del verdaderc es-
piritu y alcance éel invento, Por otra parte, puéden realizarse
muchag modificaciones para adaptar una situacién o material parti-

cular a las ensefianzas del invento sin apartarse de sus normas

_ esenciales,

En resumen, la -Patente de Invencién que se solicita

deberd recaer sobre las sigulentes:
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'“perficme periférica de estructura elésblca para retener en la mis~

. ma una centided sensiblemente wniforme de maﬁerial partlculado;

I REIVINDICACIOﬁES

1. Aparato para sumlnlstrar materlal partzculado, que

- comprende. un medlo de transporte de material que nresenta unz Hu-

una base de sumlnlstro que posee una sbertura a través de la cual

. dicho medio de transporte de materlal ge halla adaptado para pa-
rr,'sar, deflnlda en parte por al menos ua seccién en. resalte en con-
tacto con dicho medlo ge transporte, dlcha seccitn o secciones en

5i resalte colocadas en yposiolén para mecénicamente deformar dlcha su-
-~.; perficie elﬁstlca con el fln de efectuar la descarga del materlal
- Iyarticulado con%enido en la mlsma, ¥ un receptéculo fléccldo mon~
jjuado sobre dioha base de suminlstro para contener una cantidad de
':,himaterlal particulado en oontacto con dlcho medlo de tranwporte de

- material, L s~';?; - f

. - S o B . -

2. Aparato segun 1a reivlndlcaczén 1, que comprende.

'{un rodillo de suninistro g:rator;o -‘que posgee ana superficze peri-~

férica elistica senszblemente celular para retener. en la nisma ma-
[

terigl partlculado- una base de suminastro que oustenta en posmczén

' glratorla dicho rodillo de suministro y que PO»GG al meno wma sec-
-eidn en resalte que define al menos en parte wa abertura de suminise

‘rtro y'que impele mecénicamente dicho rodillo de sumlnistro para de-
_fozma:r la superflc:n.e perli‘ev-lca :cespect:.va, un mepbacu]o flacc:.do vara

; contener una cantidad de materlal partloulaao en el mlsmo, montado

sobre dicha base de suministro, presentando ol material particula~

do respéctivo a dicho rodillo de suminisiro glratorio; y medios pa—

ra hacer girar dicho rodillo de suministro a través de dicha aber-
T tura respectiva pars de£01m T cn forma continua dicha supﬁrflcﬁe
Vperlférlca ¥y efectuar ol Quministro del matorlal partﬂculado con»

_tenido en la misma.®

o poor
o alALy
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3, El aparato segin las relvindiceciones 102, on el

oual dicha secolén en resalte o una de dichas socciones en resalie
comprime dicha superfiole eléatiéa antes de gue ésta pase a través
de dicha abertura de suministro para efectuar la descarga del ma— .
terial contenido en la misma durante la expénsién de retorno de
dicha superficie eléstica a partir de un estado comprimido.

‘4o Bl aparato segin las reivindicaciones l 02, en el
cuel dicha seccién en resalﬁe o una de dichas secciones en resalte

comprime dicha superficie elﬁstlca antes de que éste retorne alin-

~ terior de dicho recepticulo después de pasar a través de dlchaaber

tura de suministro efectuando la descarga del material contenido

en la misma mediante el enjugamiento de la superficle respectiva.

, 5. EL aparato segﬁn cualqulera de lasg rezvindicaoiones
2a 4, en el cual dicho receptéoulo Fléccido. es sustentado por un
elemento eléatico montado sobre dicha base de suminlstro.

6 El aparato gegin cualqulera de las r61v1ndicaciones

2 a 5, en el oual dicho receptdoulo flicoldo se halla montado o~

bre dicha base de suministro por medio de una seccién semi-rigida -
respectiva colocada en una ranura expandible de dicha baﬂé que

forma un cierre hermético para retener el contenido del reéeptécu-

' lo en la misma.

Te El aparato segin oualqulera de las reivzndicaciones

2a 6, en el cual dicho rodillo de sum:nisﬁro se halla sustentado

en posicién giratoria por dicha base de suninigtro mediante dicha -

seccién o secciones en resalte que lmpelen mecénicamente diclho ro-

dillo contra una seccidén de dicha base de suministro,

8, El aparato segin cualquiera de las relvindicaclones

2 a T, en el cual las secciones en resalte comprimen dicha super-

fleie eléstica antes de que ésta pase o través de dicha abertura

de suministro ﬁara efeciuar la descarga del material contenldo en
o , .
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1a misma durante la expansidn de retorno de.dicha superficie y

antes de que éstz retorne a través de dicha abertura de suminise
tro para efectuar la descarga mediante el-en1ugamlento de 1a su-
'-perflcie durante la compres;dn raspectiva.

9. El aparato segin cualqnzera de las reivindicacio-

vas

" ‘nes 2 a8, en el cual dicho rodillo de suministro esté formado
?por un material de poliuretano que presenta cav1dades sen51ble—

‘.'f ':- f‘ mente wniformes .en la superf:ole respectiva.
A 10, B1 aparato segﬁn cualguiera de las relvindlcaclo-
;i10 _? .-. nes 2 a 8 en el cual las cavidades de la superflcie perlférica
'.J;aon de un tamano e'ensible:mon‘t;e unlforme. o

1L R gparato segin’ cualqulera de las reiv;ndicaciones
{1'?1 ;-S,ien el cual dicha superficie periférica eléstzoa comprende
= un ﬁ&éerial glagtomérico esponjado de células aﬁiertas.r
- 5 - BEET L wem aparato segin la reivindicacién 5, en el cual
o : ;,:fdichb elemenfo'elastico nontado sébre dicha base de suministro se

';desplaza en direccién a la misma para 1mpeler dicho recepiéculo
flaccldo hacla fuera respectlvamente. - , '

L o o S 13. Bl aparato segin la reivindieacitn 12, en el cual

20 dicho elemento elfstico es movible hacia fuera a partir de dicha

‘base de suministro en respussta al»égotamien%ordel contenido de

R dlcho receptéculo. . ' i |

- 14, Bl aparato segln cualqplera de las reiv1ndicaoio- :

nes 1 a 13, que 1nc1uye un cilindro giratorlo que posee fibras
gemi-rigidas abiertamente espacladas que se extienden radialmente
a .partir de un eje cenfral sustentado en el interior de dicho re--
cepldculo y accionado en disposicién giratoria por dicho disposi-
tivo de trangsporte de material paia'hacer vasar material entredi~

: chgs fibras a dicho dicpositivo de transporte de material.

15, El aparato segin la reivindicacién 14, en el oual

i
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dicho eilindro giratorio es portado sobre dicho dispositivo de

trengporte de material,

16, El sperato segin la reivindicacidén 15, en el cual
dicho cilindro giratorio es acclionado en disﬁosioién.giratoria en
;nﬁ {rayectoria epioiclica de movimiento por dicho dispositive de
trensporbe de material, 7

' 17. Bl aparato seglin cvalguiera de las reivindicacio-
nes 14 a 16, en el cual dicho cilindro giratorié es aécionado en

disposicidn rotativa mediante contacto de rozamiento oon dicho

dispositivo de transporte dgrmaterialo

18, Elraparato pegin cualquiera de las reivindicacio-
nes 14 a 17, en el cual d;phas fibras semi~rigidas abiertamente
espaciadas eatén formadas de nylon. '

19, Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el

gue ha de recaer la patente de invencién que se solicitas APARA~

TO PARA SUMINISTRAR MATERTAL PARTICULADO,

Todo conforms queda descrito y reivindicado en la pre
sente memoria desariptivﬁ, que consta de diecinueve piginas meca—

nografiadas y dibujos que se acompatiane
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