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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION por veinte afios.

A favor de

i ‘ D.Julidn ECHAVE SARASOLA, de nacionalidad espaiiola.

Residente en ANDOAIN(Guipdzcoa).-Cgrretera Bazecardo, 17
porx:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CILINDROS HIDRAULICOS
PARA TAS MAQUINAS REMODELADORAS DE CHAPA™.
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La presente memoria tlene por ohjeto descrlblr unos perfec-

cionamientos en la congtruccidn y disposicidn de elementos de los
cilindros hidrdulicos, especialuente destinados para el acciona-
niento de elementos remodeladores de chapa, cuyos perfeccionamien~

5.- - tos, por presentar unas caracteristicas de indudable novedad, jus-
tifican plenamente la concesidén del privilegio de Patente de In-
vencidn que se solicita.

En la actualidad los cilindros o gatos hidrdulicos que se
emplean como elemento multiplicador de fuerza en el accionamiento

10.- de herramientas y Wtiles destinados en la industria de chapa y
principalmente en los talleres de reparacidn de carrocerias de
automéviles, consisten en elementos de'paracteristioas fundamenta~-
les convencionales a los que se acopla mediante elémentos de foruwa
especlal las herramientas citadas.

15.— Por consiguiente, dichos cilindros o gatos hidrdulicos cons-
tan, en la forma conocida, de una envolvente cilindrica en el in-
terior de la cual se aloja un pistdén sometido por una de sus caras
a la accién del flufdo a presién y por la otra a la accidén expan-
siva de un muelle antagouista que determina su retorno a la posi-

20.~ cidn de reposo, una vez se ha hecho cesar la presidn hidrdulica.

Mediante el presente invento se cambia fundamentalmente la
citada disposicidn obteniendo como resultado una realizacidn mids
econdmica, un montaje mis sencillo y, principalmente, un recorri-
do del pistdn mds largo en relacién con la longitud del cilindro

25.~ que el obtenido en la forma conocida.

Dichas ventajas se consiguen haciendo que el véstago ses
hueco y alojado dentro de dicho hueco el muelle, gque pasa a ser
de traccidn en el desﬁlazamiento de trabajo del pistdn en lugar
a compresidn, como eh la forma conocida, siendo esta la razdén de

30.~  su mayor desplazamiento'puesto que actualmente este viene limitado
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por la longitud wminima de countraccién del muelle. e

Entre otras simplificaciones de tipo constructivo se inclu-
ye una nueva forma del extremo de acoplamiento del vistago a la
herramienta que permite fijar ésta en la forma mds adecuada para
la realizacién de su trabajo.

Con el fin de facilitar la mejor interpretacidén del invento
en el plano adjunto, complementario de la presente exposicidn, se
representa una forma préctica para su realizacién industrial gque
se incluye dnicamente a titulo iuformativo y por consiguiente no
limitative del invento,.

En el citado plano, se represents una seccién longitudinal
de un cilindro hidrdulico realizado de acuerdo con el invento,
que se ha dibujado en posicidn de reposo.

Como se muestra en la citada figura, se compone de una pieza
cilfndrica (1) que presenta en su extremo posterior una conforma-
cidn adecuada para su fijacidn a un elemento soporte o parte del
dtil y, en la mayor parte de su longitud, una cavidad cilindrica
para alojamiento del pistén (2).

El pistén (2) estd comstituido también por un cuerpo cilin-
drico con una cavidad cilindrica interior abierta hacia el extre-
mo posterior segin el sentido de avance, y presenta en léAparte
extrema citada un escalonamiento exterior (1l) seguido de un ca-
nal anular donde se aloja la junta (9) que constituye el cierre
estanco del pistdn propiamente dicho. El extremo anterior estg
guiado por la tuerca (6) que rosca en el interior del eilindro
(L). BEn dicho extremo el émbolo (2) presenta una cavidad (12)
dotada de un orificio transversal destinado a facilitar el aco-
plamiento de lag herramientas.

El muelle de recuperacidn (3) tiene sus extremos fijados a

los casquillos posterior (4) y anterior (5) mediante un acoplamien~
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to a rosca externo. El casquillo anterior (5) FHosoca iﬁféiiormen—
te en el tornillo de fijacidu (7), que se apoya en la arandela de
estanqueidad (10), siendo dicho tornillo pasante a través de un
orificio longitudinal e interiof del émbolo (2), de forma que me-
diante el giro del citado tornillo (7) es posible regular la ten-
sidén del muelle (3) el cual, por su extremo'posterior, estd fija~
do mediante la pieza (4) en el tornillo transversal (8) accesible
a través del orificio'(13)'qﬁe sirve también para acoplamiento del
tubo de presidn. Para efectuar tal fijacidu la pieza (4) dispone
de un saliente perforado que es atravesado por el tornillo (11).

Por counsiguiente, el muelle (3) queda alojado totalmente en
el interior del émbolo (2) ejercienﬁo suraccién antagonista al
desplazamiento de &ste en foruas contaéctiva por estar sujeto res-
pectivamente al cuerpo del cilindro por su extremo posterior y al
émbolo por su extremo anterior. La presidn del flufdo gque llena
toda la cavidad interior del émbolo hace que éste se pueda despla-—
zar tensando el wuelle hasta el limite impuesto por el tope forma~
do por el borde del casquillo (6) al dhooar con el escalonamiento
(11).

ElL extremo (12) del émbolo puede acop}ar la herramienta en
la forma mds adecuada, ya sea a rosca, como actualmente se viene
haciendo o a presidm, pof acoplamiento con-'ajuste de anilla térica.

Descrita suficientemente la naturaleza dei'invento, asi como
un ejemplo de realizacién préctica del mismo, solamente cabe afia~
dir que en el conjunto y partes descritas es posible introducir
cambios de materias, formas y disposicién de sus eleméntos compo-

nentes, siempre que tales alteraciones no supongan variacién fun-

damental en el objeto del wmismo.
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1&) ,-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CILINDROS HI-
DRAULICOS PARA LAS MAQUINAS REMODELADORAS DE CHAPA" que se carac-—
terizan porque el émbolo se compone de un cuerpo cilindrico hueco,
abierto por el extremo correspondiente a la cdmara de presidén, en
el interior de cuyo émbolo se aloja un muelle fijado por un extre-
mo a la parte extrema del interior citado y por el otro al cuerpo
del c¢ilindro, cuyo émbolo presenta como elemento de estanqueidad
una junta anular fijada en un canal anular situado externamente
y cerca de su extremo posterior, de forma que al desplazarse por
efecto de la presidén el muelle interior se tenta y ejerce su accidén
antagonista mediante su fuerza contractiva.

28) ,-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CILINDROS HI-
DRAULICOS PARA LAS MAQUINAS REMODELADORAS DE CHAPA" segiin la rei-~
vindicécién 1, que se caracterizan porque el muelle antagonista
tiene fijado en sus extremos respectivas piezas terminales median-
te ajuste a rosca de sus espiras, estando la pieza terminal ante~
rior fijada al émbolo mediante un tornillo pasante a través de un
orificio de éste, cuyo tornillo, que tiene su cabeza accesible por
el extremo anterior del émbolo, permite ajustar adecuadaﬁente la
tensidn del muelle.

38) ,~"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CILINDROS HI-
DRAULICOS PARA LAS MAQUINAS REMODELADORAS DE CHAPA" segin la rei-
vindicacidn 1, que se caracterizan porque la pieza terminal fijada
al extremo posterior del nuelle antagoniste presenta una prolonga-
cién dotada de un orificio a través del cual pasa un tornilld que
se fija a rosca al cuerpo envolvente y es accesible a través de un
orificio transversal de dicho cuerpo que constituye, ademds, el

orificio de acoplamiento del tubo de presién de flufdo.
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48) ,~-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CILINDROS HI-
DRAULICOS PARA LAS MAQUINAS REMODELADORAS DE CHAPA" seglin la rei-
vindicacidn 12, que se caracterizan porque la junfa de estanquei-
dad anular del émbolo se aloja en un canal anular dispuesto a con-
tinuacidn de un resalte anular de menor altura que la junta y que
constituye el tope limitador de desplazamiento en la extensida al
chocar contra el borde iunterior de un casquillo, roscado en gl ex-
tremo anterior del cuerpo del cilindro, que sirve de gufa al ém-—
bolo. _

52),=-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CILINDROS HI-
DRAULICOS PARA TAS MAQUINAS REMODEIADORAS DE CHAPA",

La presente memoria descriptiva oonsta de seis hojas folia-
das y mecanografiadas por una sola caia, componiendo un total de

ciento treinta y una lineas, incluidas

28] presentes.
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