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Procedimiento v mdquina pars fabricar

correderasg de brochs corredizoe o crema-—

lleras.
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- Solooitonte: TIGHINING FASTENERS LIMITED, entidad inglesa, resident:

en Xynoch Works, Witton, Birmingham 6, Inglaterra,

Egte invento se refiere a correderas de hro- -

[A]
o

) éhes corredizos o cremalleras yza los procedimionto
v mdquinas empleados para su manufactura,
Un broche corredizo o cremallera comprendc
R dos correderss, cada una de las cuales estd compusse-
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ta por unoa elementos de acoplamiento sujetdg a wia
cinta portadora. Un procedimiento tien conocido con-
siste on habilitar uma serie de slementos de acopla-
niento conectados entre si formados con un filamen-
to de pldstico que se enrolla en forma de espixal,-o

se forma con una configuracidn sinuosa que lleza a

‘1o largoe de su lines central en forma de U, Un broche

corredizo o cremallera con una construccidén de ele=~
mentos en espiral se denomina en adélante teonstruc—
cién de cremallera en espiral', y un broche corredi-—
z0 con elementos en forma de U se denominard en ade-
lante "construcgidn de cremallera sinﬁosa". 36 han
propuesto otras formag de elementos de acoplamiento
interconectados que se caracterizan porque los ele-
mentos se producen entallando un tubo de material

de pldstico o moldeando una serie de eleméﬁtos edn
parte de interconexién formando parte integra de
los elémentos.

, Hasta el momento presents, una serie de
elementos de acoplamiento y su cinta portadora 2so-
ciada fabricada de tejido se han solido fabricar
por separado y después la serie de elementos se ha
sujetado a la cinta en una operacidén ulterior de cos-
tura, -

Este invenito tiene por objeto reducir.
el nlmero de operaciones necesariag para la manufzc-
turas de una corredera para broche corredizo © ¢re—~
mallera, proporcionando una construceién de cintg
mds econdmica que la producida empleando téenicas

de tejido,
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Sezin el invento, un proesdimiento pera fa-

bricar un broche corredixo ocrerallera comprende
tejer en urdimbre de malle wna cinta portadora Yy
durante la operacién de tejido, situar una serie

de elementos de acoplamiento interconectados adya~
centes 2 un borde longitudinal de la cinta a medida
que se teje, tejiendo por lo menos um hilo en la
cinta durante el fejido de malla de forma que por
lo menos el citado hilo pase al menos parcialmente
alrededor de la serie de slementos y se wuna con
ofros hilos de la cinta en la vroximidades de la
serie de elementos, sujetdndo de éste modo la serie
de elementos a la cinta,

La serie de elementos de acoplamiento pue~
de ser de construceidén conocida espiral o sinuose
y pueae comprender cada uno un cordén otrencilla
dispuesto entre brazos de los elementos de acopla~
niento y extendiéndose en sentido longitudinal de
la serie de elementos,

Se pueden formgr partes de cabeza de aco-
plamiento de los elementos en el filamento bien
antes o después de tejer la serie de elementos en
la cinta. |
‘ La serie de elementos de acoplamiento se
puede guiar convenientemente a su posicibén adya-
cente 2 un borde de la cinta gue se estd tejiendo,
a través de una guia tubular, pasando un hilo de
tejedura en malla al menos parcialmente alrededor
de la guia, de forma que durante la descarga de la
malla una parte del hilo se deslice del tubo hasta
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ung posicién compren&ida entre dos elementos adya-~
. centes de acoplamiento de la serie de elementos
rara sujetbar dichbs elementos a la cinta,
El invento proporciona también una mdquina
5. para tejer urdimbre en malla para la fabricacién
de unltroche corredizo o cramallera, cuya miquina tie-
né una gona de tejedura en malla y comprende una Tila
de agujas tejedoras de malla para tejer una cintba
portadora de la cremallera; una pluralidad de barras -
10, de guia, cada una de las cuales llevan guiahilos, ¥
una guia tubular con wn extremo inferior dispuesto
nara guiar wna serie de elementos de acoplamiento in-
terconectados a una posicidén predeterminzda en la
zona de tejedura de malia adyacente a wn extremo de
15. la fila de zgujas, disponiéndose por 1o menos una de
las agujas de tejer mallas en un lado de la guia iubu-
larl encontrdndose las otras agujas en el otro lado
cuando se tomen en la direccién de solapado, disponiéne-
dose por lo menos una de las barras de guia para que
20, osclle y solapen sus guiahilos por detrds de la guia
fubular, mientras que por lo menos otra barra de guia
se dispone para que éolape pbr lo menos wn guiahilos
por delante de la guia tubular y através de las agujas
dispuestas a cada lado de la guia tubular, haciendo
25, oscilar el guiahilos por el extremo inferior de la
guia tubvlar a cada lado de la misma,
Fn forma de realizacién del invento, la
guia tubular funciona conectada a un mecanismo de
bvarra de guia de la wdquina, mediante el cudl se des-

30. vlaza la guia tubvlar en una direccidn oscilante alre-



e

10,

15.

20,

30.

dedor de una posicidn siiada méds alld del extremo
inferior de la guis tubwlar y entre sgujas de tejer
malla de la mdquina en sincronismo con loe movimien~
tos oscilantes de log guiahilos,

Ta guia tubxlar se conecte convenisntenente
con movimiento pivotante a un guiahilos de la ndqui~
na,

Fn otra modalidad del invento, la guila tubu-
lar se sostiene en una posicién fija con relacibn
al plano del movimiento de las agujas de tejer malla
¥ la barra de guzia de unguiahilos por 10 menog, fun-
ciona para desplazar el guiahilos en un movimiento
oscilahte y de solape alrededor de agujas dispuestas
a cada lado de la guia tubular mientras se mueve el
guisahilos alrededor de la guis tubular,

Ia serie& elementos de acoplamiento se pue-
den tejer con vartes de la cabeza de acoplamiento de
los elementos alineadas a 10 largo de un borde longitu-
dinal exterior del broche corredizo o cremallera, de
forma que las partes de ‘cabeza se encaren en sentidos
opuestos a partir de le cinta tejida, Alternativamen-
te, las partes de cabeza de acoplamiento pucden enca-
rarse en direcciln a la cinta tejida, de forma que cuan-
do la cinta de la cremallera se plicgue sobre si mis-
ma, se forme una corredera pzra un broche corredizo
o cremallera de elementos ocultos, v.g., cuando una
corredera de izquierda y otra de derecha se unen entre
sl, los elementos de acoplamiento de la cremallera yue-
dan ocultos a un lado de la cresallera,

A contiruacibén se describen dos modalidades
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del invento, a titulo de ejemplo solamente, tomando
como referencia los dibujos adjuntes de los cuales
las fisuras 1 a 10 se refieren a una primera modali-
aa& y la figura 11 se refiere a una segunda modali-
aad ¥y en 1los ques

La figura 1, es una vista esquemdtica de
parte de una mfouina para tejer urdimbre en malla to-
nada en alzada,

Las figuras 2 y 3 son vistas en alzada y en
planta esquemdtica respectivamente, de piezas de la
mdquina tejer en una etapa de un ciclo de tejedura en
malla, .

. Las figuras 5 y 4 son vistas similares a
las figuras 2 y 3 en otra etapa del ciclo de tejedura,

Tas figuras 6 a 10 son vistas similares a

las figuras 3 y 5 de etaras progresivas adicionales en ;

el ciclo de tejedura; y

‘La figura 11, es una vista en perspectiva de
una méquina para tejer urdimbre en mella segin la
segunda modalidad del invento,

Segtn se ilustra en la figura.l, ce enmplea
una mdquina para tejer urdimbre en malla, de 5. ba-
rras de guia, en la primera modalidad del invento,
para fabricar wa corredera de broches corredizo o cre-
mallera y las piezas de la mdquinase representan como
sigue: el ntmero 10 del dibujo indica una placa en
la que v4 montada deslizantemenfe una fila de agujas
de cerrojo 11, Los guiahilos 12 se mueven de una
forma controlada por medio de las 5 barras de guia 13

montadas con movimiento slternativo en soportes 14,
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sujetos a vn soporte 15 enchavetado a un eje 16, Fo-
te eje oseila alrededor de su linea central 17 per
medio de un cigliefal 18 y una biela 19, Egte movi-
miento oscilante del eje 16 y por lo tanto del sopor-
5, te 15 efectiia movimientos oscilante de los guiahilos
12 alrededor de la.linea central o eje 17. Los hilos
20 se aliwentan en sentido descendente, segin se hace
en las mdquinas de tejer punto, desde carretes (no
ilustrados) a través de las guias 12 hasta wa cinta-
10. 21 que se teje en la mdquina, En la modalidad presen~
te, se emplean 3 series de guiahilos 12a, 12b y 12¢
para tejer la estructura bdsica de la cinta 21,
Una gerie de elementos de acoplamlento 22
en forma de espiral de filamento de pldstico, provig-
15. ~ ta de un cordén interno. 23, se alimenta en sentido
descendente a través de una guia tubular 24 por ejem-
plo, por medio de una ruveda dentada accionada por trin-
quete (no ilustrada), La guia tubular 24 es de consw
_ truccién telescépica y comﬁrende un tubo superior
20, . de mayor didmetro y un-tubo inferior de menor didme-
tro 25, 26, respectivamente, E1l tubo sunerior 25
tiene una ranura dirigida axizlmente y cerrada por
sus extremos (no ilustrado) para alojar un saliente
del tubo inferior 26 con el fin de controlar la posi-
25, cién inferior de dicho tube, El extremo inferior del
tubo 26 se sitiia en vna posicién predeterminada adya-
cente a un borde longitudinal de la cinta en la zona
de tejedura y adyacente a un extremo dé& la fila de
agujas 11, de forma que una aguja se situe a un ledo

30, de la guia tubular y las agujas restantes se situan



2.

5.

20,

25,

30.

2
380336

al otro lado cuando se toman en la direccién de sola-
pe, Los medios empleados para sunrimir un movimiento
a la guia tubular 24 en una direccién oscilante con-
sisﬁe conientemente en una tarra de guia a travée de
un guiehilos 12d al que se conecta el tubo superior 24
por medio de un pivote 27 y una articulacién en forma
de U 28. ILa guia tubular puede moverde de €ste modo
en arco alrededor de una posicidén préxima pero situa-
da mds alld del extremo inferior del tubo inferior 26,
En la proximidades dé la gula tubular 24, la disposi.-
cién de lag agujas 1l permiten que la guia pase entre
dog agujas durante sus movimientos oscilatorios, Asi-
mismo se quitan las platinas normales de la mdquina
gue de otro modo se encontrarién en la linea de avan-
ce de la guia tubular,

El tejido bdsico de la cinta tejida por me—
dio de hilos que pasan a través de las guias 12a a 1l2¢
es de cuélquier tipo apropiado y la serie de elemen-—
tos de acoplamiento 22 se sujeta a la cinta por medio
de un hilo 20e que pasa a través de la guia 12, El
hilo 20e se alimenta desde un regulador de avance de
la urdimbre para vermitir la extraccién de una mayor
longitud de hilo si se compara con los hilos restan-
tes 20, ‘ | '

Comenzando en la posicién arbitraria de

partida ilustrada en las figuras 2 y 3 las agujas de

~tejer malla 11 se encuentra en su vosicién alzada ¥y

la guia tubular 24 y el guiahilos 12¢ se encuentran
en la posicibn avanzada de las agujas, Desde dsta

posicidn la guia tubular y el gwahilos 12e retroceden
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“entre agujas a la posiciones indicadas en las figuras

4 y 5, oscilando el guaihilos 12e por el extromo in-
ferior de la guia tubular. ILa disprsicién telecopi~-
ca de 1la guia tubular 24 compensa la distancia varia-
ble entre el pivote 27 y el extremo inferior del Hubo
26 durante su movimiento, En éste etapa, la guia tubu-!
lar 24 permanece estacionaria y el aguishilos 12e l
se solapa entre la guia tubular y las agujas a wna
posicién representada en 1&g figura 6,

Entonces la guia tubular 24 y el giahilo l?é
avanza entre agnjas y al hacerlo asi, el hilo 20e
forma un bucle alrededor de la guia tubular asi co-
mo alrededor de lss agujas, segin se indica en la
figura 7. En ésty etapa, las agujes descienden y as-
cienden para tejer una pasada o hilera horizontal
de mallas, deslizdndose el hilo 20e del extremo in-
ferior del tubo 26 y entre dos espigas, v.g., doa ele-
mentos de acoplamniento de 1a espiral Ge forma que
el hilo quede comprendide parcialmente alrededor del

cordén 23 y el filamento de la serie de elementos ba-

- Jo una tensiébn apropisda controlada por el regulador

de avance independiente,

' TIa guia tubwlar 24 y el giahilos 12¢ retro-
ceden ahora para ocupar las posiciones ilustradas en
la figura 8, y después mientras la guis tubular pe-
manece estacionaria, el guahilo se solape entre la
guia tubular y las agujas adoptando la posicidn in~
dicada en la figura 9. Desde éstas posiciones, la
guia tubular y el giahilo avanzan entre agujas y,
al hacerlo asi, el hilo 20e forma un bucle alrededor -
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de la gunia tubular asi como alrededor de dos agujas,

segin se indica en ia figura 10, En ésta etapa laa
agujas descienden y ascienden para tejer otra pasa-
da y pare deslizar un bucle del hilo 20 del tubo 26

a una posicibn comprendida entre dos elementos de aco~

- plamiento de la serie de elementos, Los movimientos

citados del guahilog l2e son equivalentes a la indi-
cacidén 0-4/4-0,

A pesar de que la descripcibn anterior se ha
referido al paso del hilo 20s, el bejido de la esbruc—
tura se realiza de una forma conocida de forma que,
por gjemxﬂo, en las posiciones iﬁdicadas en lag figu~
ras T y 10 los hilos normales 20 de la cinta 21
se solavan alrededor de las agujas 11.

Como las agujas 11 que tejen el hilo 20e
a cada lado de la serie de elementos 22 se emplean
también para tejer la estructura bdsgica de la cinta,

la serie de elementos queda sujeta de éste modo a

~la cinta en virtud a que el hilo 20e se une con otros

hilos de la cinta 21 para former una corredera de

una construceién de crémallera en espiral, .

En un broche corredizo o oremallera hipica
empleada para vestidos, el solapado del hilo 20a
se dispone de forma que se pegan tres pasadas de.la
cinta por cada paso helicoidal de los elementos de
acoplamiento, solapdndose el hilo 20e a la guia tubular
dos veces cada tres pasadas para que formen dos hucles
del hilo 20e entre cada dos elementos deAa00p1amien-
‘o,

En una segunda modalidad, figura 11, se em=
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plea una méquina de tejer urdimbre en malla, de cua-

tro barras de gufa, indicdndose en ésta figura con
log mismos nimeros de referencia las piezas simila-
res a la de Ja primera modalidad, En la segunda mo-
dalidad, una guia tubular 30 se monta fija a una
barra 31 sujeta entre bvastidores extremos de la mde
quina, El extremo inferior de la guia tubular se zi~
tha en una posicilén predeterminada adyacente a un
borde longitudinal de la cinta 21 en la zona de teje-.
dura y la guia se inclira hacia sdelante de la miqui-
na, las guias 1l2a, 12 ¥y 12¢ se emplean para tejer

la egtructura bdsica de la cinta 21, En la parte de~
lantera de la guia tubular un soporte de guiahilos 32
lleva un solo guiahilo 33 dirigiao hacia atrds de la
médquina. .

En la préctica,.el guiahilos 33 oscila delan
te y hacia atrds de la mdquina a cada lado de la gula
tubular 30 y solapa un hilo alrededor de una agnja 11
a cada extremo de un movimiento de solape a través de
la parte delantera de la guia 30.

En vna modificacién de cualquiera déhlas mo-
dalidades citadas, se teje una serie de elementos de
acoplamiento sin cordén interno, en cuyo caso el hilo
procedente de la guia 12e se¢ une directamente con par
te del filamento que interconecta elementos sucesivos
de acoplamientos de la serie de elementos,

A pesar de que las modalidades citadas se han
degcrito con relacidén a construcciones de cremallera
en espiral, resultard evidente que se pueden fabricar

también con el presente invento otras construcciones

e St e
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de cremallera como son las construcciones de cremalle-~
ra sinuosa, ’

Las modalidedes anteriores se han desscrito
con relacidn a mdquinas que emplean agujas de tejer
malla del bipo de cerrojo, psro el invento se puede
llevar a la prdctica con mdquinas que empleen agujas
del tipo de ganchillo o del tipo compuesto,

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la menera de realizarlo en la practi-
ca, debe hacerse ‘constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren su principioc fundamen~
tal, También se hace constar que el invento correspon-
de a una solicitud de patente presentsda en Inglaterra
con el ng 27970/69 de 3 de Junio de 1969, acogiéniose
por lo tanto a los beneficios gque conceden los Conve-
nios Intérnacionales en vigor, siendo lo que constitu-
Ye la esenciag del referido invento y por lo que se so~
licita Patente de Invencidn por 20 sfios en Espafia so-
bre: PROCEDINIENTO Y MAQUINA PARA FABRICAR CORREDERAS
DE BROCHE CORREDIZO O CREMALLERAS; carscterizéndose por
lo siguienfe:

1,~ Procedimiento para fabricar correderas de
broche corredizo o cremalleras, caracterizado porqgque
comprende tejer en urdimbre de mélla una cinta portado
ra y situvar durante la operacidén de tejido, una serie
de elementos de acoplamiento interconectados adyacen-~
tes a un borde longitudinal de la cinta, tejiendo por

1lo menos un hilo en la cinta, durante la operacién de




D¢

10,

15.

20.

25,

tejido, é2 forma gue por lo menos dicho hilo pase al

menos parcialmentie alrededor de la serie de elementos
¥ se una con otros hilos.de la cinta en las proximidg
des de las serie de elementos sujetanfdo de egie modo

dicha serie de elementos & la cinta,

2.~ Procediniento segtn la reivindicacién 1,
caracterizado porque la seriec de elementos de acopla~
miento es de construccibn de cremallera espiral,

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la serie de slementos de acopla-
mientos es de construccién de eremallera sinuosa.

4,- Procedimiento segin lzs reivindicaciones
2 o 3, caracterizado porque se dispone un cordon o tren
c¢illa entre 1los brazos de los elementos de acoplamiento
y se extiende en sentido longitudinel a la serie de ele
mentos,

5.— Procedimiento segln cualquiera de las rei
vindicaciones 1 a 4, caracterizado porgque la serie de
elexentos de acoplamiento se guian a su posicibén adya-
cente a wn borde de la cinta que se estd tejiendo, a
través de una guia tubular y se hace pasar un hilo al
menos parcialmente alrededor de la guia de forma que

durante la operaciln de descargar la malla, una parte

-del hilo se deslice de la guia tubular hagta una posi-

cién comprendida entre dos elementos adyacentes de aco
plamiento de la serie de elementos para sujetar dichos
dos elementos a la cinta,

6.~ Mdquina para la aplicacién del procedimien
to, segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizada porque dicha mdquina comprende una zona
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de tejedura de malla.dotada de wna fila de agujas de

Yejer malla para tejer un= cinta cortadora de la Co~
rredera, una pluralidad de barras de éuia que llevan
cada wna guiahilos; y vna gula tubular con un exbremo
inferior disvuesto para guiar wna serie de elementos
de acoplamiento interconectados hasta mma posicidn
predeterminada en la zona de tejedura adyacente a wn
extremo de la fila de agujas de tejer malla, disponien
dose por lo menos una de las agujas de tejer malla s |
w lado de la guia tubular, con el resio de las agujas
situadas al otro lado, Cuando se toman en la direccidn
de solape, y disponiendose por lo menos una de las ba-
rras de guia para que oscile y solape sus guiahilos por

detrds de la guia tubular mientras que por 1o menos

" otro barra de gufa se dispone para que solape al menos

un guiahilo por delante de la guia tubular y a través
de las agujas dispuestas cada lado de la gufa tubular
¥ para hzcer oscilar el guiashilo por el exiremo infe-
rior de la guia tubular a cada lado de la misma,

7.~ Ndquina segin la reivindicaeidén 6, carac~

" terizada porque la gufa tubular funciona conectada a

un mecanismo de barra de guia de la mdquina por lo que

la guia tubular se ve obligada a moverse en una direc-

© cibn oscilante alrededor de una posicién situada més

alld del extremo inferior de la guia tubular y entre
agujas de tejer malla de la mAquina en sincronismo con
los movimientos oscilantes de los guiahilos,

8.~ Mdquina segdn la reivindicacién 7, carac-
terizada porque la guia tubular se conecta pivotalmente
a un guiahilo de la mfquina,
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B 9,- ldquina segin la reivindicacidén 6, carac

terizada porque la guia itubular se sostiene en una p2
sicifn fija en relacién con el plano del movimiento
de las agujas de tejer malla y la barra de gufa de
un guiahilos por 10 menos funciona para mcver el gulg
hilos con un movimiento oscilante y de solapz alrede-
dor de agujas dispuestas a cada lado de la gufa tubu-
lar mientras mueve el guiahilos alrededor de la guia
tubular,

10,~ Procedimisnto y mdquina para fabricar
correderas de broche corredizo ¢ cremalleras, $al y
como queda sustancialmente descrito en la presente Me~
moria y en los dibujos &djuntos,

Esta Memoria consta de quince hojas escritas

acria, 28 AL W10
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