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buduQRIA DESSCRAIPTIVA

In las miquinas para lz fundicidn continuez, simulté-~
nea de un ndmero variable de lingotes, se dispone un transpor—
tador de pista ajustable en torua de pbrtico para soportar una
artesana 0 tolva dotada de un cierto ndmero de sglidas de des-

5. carga que corresponden gl nimero de lingoteras y que estén sepa
radas de modo similar a como lo estdn dichas lingoteras. il
transportador de pértico puede ser desplmado sobre ruedas, sepa
réndose de la parte alta de las lingoteras y estd dotado de me
uios para desplazar lateralmente y bvascular lg artesg de verti-

10. do, pars su vaciado completo, descargando también la escoria
gl final de una operacidn de fundicidn.

La presente ratente se refiere, como se ha dicho, a
fundicidn continua ue metgles y particularmente de aucero, reii-
riéndose al caso en que ¢l metal fundido es vertido de una cu-

15. chara a un distribuidor en forma de tolva, que estd dotado de

un cierto nidmero de picos de salida dispuestos alineados con
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1los extremos de entrada de un cierto nimero de lingoteras.

£l objeto de la invencidn es proporcionar un transpor-—
fguor de périico sovre ruedus para dicha artesa o tolva de vér-
tido de metal, permitiendo ua cambio rgpido de uicuas tolvas
0 artesas para hacerlas apropiadas a los requerlmientos de los
moldes a llenar, para permitir el desplazamiento laferal y bas-
culacién de dichas artesas o tolvas, para vaclar completamente
v limpiar dichas tolvas al final de cada operacién de fundicidn,
descargando también la escoria, y permitiendo desplagzar sobre
rusdas lg tolva, dejando libres las partes altzs de las lingote-
rags, en caso que se desee trabajar sobre las lingoteras o reem=-
plagar la tolva de vertido.

La invencidn y sus ventajas quedardn evidentes de la
wemoris adjunta, referente a una realizacidn preferente y con
respecto g los dibujos adjuntos, en los cuales:

La fizura 1 es ung vista en alzado de una parte de
una wdguina de fundicidn continua, dotada de wna pluralidad ae
moldes adyacentes montados debajo de una tolva basculante avfada
de mfltiples salidas de vertido, montada sobre un soporte dotado
de ruedass

La figura 2 es una vista en alzado de la misma miqui-
na, mostrada en la direccién de la flecna IT ae la {fizura 1y

La figurs 3 es una vista en detalle, a mayor escala,
del mecenismo de desplazamiento lateral y basculacidn de la tol-
va.

Con referencia a los dibujos, —-1- es el basbidor fijo
de una miquina continua de fundicidn, que comprende una plurali-
dad de vigas horizontales -2- soportande un cierto ndmero, por
ejemplo tres, de lingoteras -3-, dispuestas alineadas debajo de
un cierto niémero de salidas de una artess o tolva -4~ a la cual

ge suministra el metal fundido de la cuchara —5-. La artesa o
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tolva —-4- estd soportada por un par de bastidores verticales o
pbrticos —6- que abarcan transversalmente la linea de lingoteras
-3-, con su viga transversal -306- dispuesta algo por encina de
las entrgdgs de dichas lingoteras.

Cada pértico -6~ tiene una pata vertical frontal -lU6-
y una pota posterior inclinada -206~ fijada por medio de carte-
las de acoplamiento -7~ a los transportadores =8~ y =9—, doba-
dos de rueuass. w»l bransportador frontal -8~ estd dotado de rue-
das -Llu- que ruedan sobtre un rafl -1l- soportado por una cartela
~l2~ asocigda gl bastidor -l- y gue se exiiende paralelamente
a la linea de lingzoteras —3~. <1 Transportador posterior -9-
cstd dotado de ruedess -13- gue ruedan sowre el rall -ld4- gopoita—
do en una viga en I, gque se extiende paralelamente al carril -11-.

Debido a la separacién suficiente de loz pares ue rue-
das =10- y-13- de cada pdértico —-6—-, éstos estdn suficientemente
equilibrados. Ademis, dichos pérticos pueden estar dotados de
medios de impulsién independaientes, de tiuso convencional ( no
mostrados), y los elementos -8- y -9- de su travesafio de base
pueden estar unidos de modo ajustable por medio de véstagzos o
vgrillas roscados a derecha e izquierdg =91-, ~92-, conectados
Jjuntamente por medio de un tensor o manguito similar de acopla-
miento -93-, figura 2.

La tolva o artesa -4~ estd montada en un bastidor do-
tado de raedus -16- wotado de dos pares de ruedas -17- y -1S-,
esbanuo wontawo caua par de rucdes sobre un eje. Laz ruedas -17-
cuedan sobre rafles -10-, cada uno de los cuales estd montado
en una viza transversal de dos pdriicos =-6~, mientras que las
ruedas -19- ruedan sobre ralles =20~ fijados en el interior de
dichos pérticos y preferiblemente debajo de los carriles parale-
los -13- y dotados de un ramal descendente concctado a la rama

horizontal por medio de una zona curvaua, bal como se wuestra
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clarsmente en la figura 1.

Sobre dichos carriles -13-, -20-, puede ser desplaza-
da la artesa o tolva —4- de una posicidn horizontal o de fundi-
cién, con sus salientes de vertido alineados con las lingoteras
inferiores -3~, a una posicidn de basculszcidn totsl tal como la
mostrada en las lineas de puntos de la figura 1, en la cual el
contenido de la tolva o artesa pusde ser vertido completamente
de modo lateral a wna rampa -22- desde la cual Fluye z una cucha
ra -21-.

£l desplazamiento Ge la artess desde su posicidn verti-
cal o de fundicidén a su posicidn de basculacidn o de vaciado se
puede efectuar por cualquier medio gpropiado. Asi, en el ejem~
plo wostrado en la figura 3 se dispone un cilindro hidrdulico
-23~ cuya biela ~24- lleva una deslizadera -25- a la cual ecstdn
conectados los extremos de una cadena transportadora =27-. La
cadena ~27- estéd montade sobre un par de piiiones -28- y =-29-. Un
pifién =30~ de mayores dimensiones esti montado coaxialuente con
la rueda -29-, siendo dicho pifién uno de los dos piiiones que
forman el par ~30- y =32- el cual est4 montado en ung sesunda
cadena transportadora -31-, que lleva fijaua la srtesa o tolva
-4~. E1 conjunto estd soportado por uno de los basbidores verti-
cales o pérticos —6- y el cilindro hidriulico -23- recibe el 1{-
quido a presidn (generalmente aceite) de una fuente de presidn
convencional que usualmente existe y sirve para otras finaglida-
des en las mdquinas de fundicidn continua. Como es evidente, la
doble transmisién de cadena sin fin estd prevista para awmentar
la longitud de la trayectoris de desplazamiento de la tolva o
artesa con respecto a la carrera del visbtago -24- del pistén
impulsor.

Le disposicidn antes descrita permite el empleo de los

nismos transportadores de pbrtico de las tolvas para cuslquier
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longitud de tolva y cualquier nimero de moldes alineados. Ue he
cho, si por cualquier razén se debe efectuar la fundicibn en

un reducido ntwero de lingoteras, se puede montar una tolva we-
nor o m&s corta con un nimero reducido de salidas sobre el mis-
Lo par de bastlidores -6-, que pueden ser desplazados en aproximg
cidn o separacién enire si conecténdose por la unidn antes des—
critg~0l-3y2-93- o por cualguier oiro uispositivo gque permita la
varizcién de la anchura total del transportauor de la aricsa o
tolva.

Podo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
esencia de las mejoras descritas, serd variable g los efectos
de la actual Fatente.

NO T A

Se reivindica como objeto de esta Patente de invencidns

10— Unas mejoras en las miquinas de fundicién continua
del tipo que disponen de una tolva refractaria paré el vertido
del metal fundido a wn cierto ntmero de lingoteras alineadas,
segln las cuales dicha tolva tiene un nlmero de salidas de ver-
tido igual al nlmero de dichos moldes y separadas igualuente
que aichos moldes, disponiéndose medios de soporte sobre ruedas
para dicha tolva, adaplbados para abvarcar dichas lingoteras y
llevar udicha t0lva con sus salientes de vertido alineauwos y por
encimg de las partes altas de dichas lingoteras, pudiéndose des-
plazar por rodadura, en separacidn de dichas lingoteras, desples
de cada operacidn de fundicidn.

2.- Unas mejoras en las miguinas de Ffundicién conti-
nua, segin la reivindicacién 1, caracterizadas porque el irans-
portador de la tolva refractaria esta formado de dos partes,
disponiéndose medios para mantener de modo ajustable dichas par-
tes separadas entre si para su adecuacién g la longitud de la

tolva a utilizar en cada operacién de fundicidn.
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3+~ Unas mejoras en las miquinas de fundicién conti-
nua segln la reivindicacién 2, en las que las dos partes del
transportador de la tolva de vertido se unen entre si por medio
de uniones de tensores zjustables.

4.~ Unas mejoras en las méguinags de fundicidbn conti-
nua segin cualquiers de las reivindicaciones anteriores, carsgc—
terizadas por la disposicidén de medios para desplazar latergl-
mente y bascular sobre su transportador, la tolva de vertido al
final de cada operacibn de fundicién.

5.~ Ungs mejoras en las miquinas de fundieibn conti-
nua segln la reivindicacidén 4, caracterizadas porque dicho frang
portador de la tolva o artesa estd dotado de carriles transver-
saies gue comprenden una zong horigzontal y ung zona sustancial-
mente vertical conectadas enbre sl por medio de una zonu curva—
da, doténdose la tolva de vertido de pares de ruedas que descan
san sobre dichos rafles transverszales.

6.~ Unas mejoras en las mdquinas de fundicidn conti-
nue seglin la reivindicacidn 5, caracterizadas por comprender un
transportador sin fin; medios para conectar dicho transportador
sin fin g la tolvae de vertido, de modo tal para producir, a vo=-
luntad, el desplazamiento lateral de dicha tolva y su bascula-
cibn a lo largo de los carriles transversales, disponiéndose
medios pars impulsar dicho transportador sin fin.

7.~ Unas mejoras e¢n las méquinas de fundicién conti-
nua segln la reivindicacibn 6, carscterizadas porque los nmedios

para impulsar el transportador sin fin comprenden un cilindro

hiarfulico dotado de un véstago accionado por el émbolo del ci-
lindro, una deslizadera conectada al exbremo de dicho vistazo
y conectada también a un transportador de cadena y medios para

aurentar le carrera de dicho véstagzo.

8.~ Unas mejoras en las miguinas de fundicidn continusg



, Bk aiy
- 380279 =
gexin la reivindicacidn 7, caracterizadas porque los medios
pera auwmentar la carrera del vistago del émbolo comprenden un
par de piiones de impulsidn ae la cadena sin fin, uno ae los
cuales estd dispuesto coaxisluente con respecto a uno de los dos
5. pifiones de cadena menores, sienco impulsados los piiones menores,
por la cadena concctada a la desligaders del pistén, misntras
que el pifidn coaxial mayor impulsa una cadena conectada a alcha
tolva.
Sean cuales fueren las circunstancizs que concurran
10. en la esenciglidad de la Pabente de invencidn, definida en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es :
Qe~ "UNAS WBJORAS 3N LAS HAQUINAS DE FUSFDICION COWDI-
NUAM,.
Consta la presente memoria de sicte hojas foliadas,

15. mecano,raiiadas por ung sola cara y de los dibujos unidos a la

mismna .
Sarcelona, 9 MAY. 1970
Pede ae CONLLIUA International Continuous Casting,
SeTele ALFONSO DURAN
p- p-
mm . cal T

o.: Luls Dutéin Benejom
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