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Fl invento se refiore a un aparato de manipulacidn

-~ 4o hojas y, mds particularmente, aunque no exclusivamente, a un

- gparato para dirigir una ‘hoja en movimiento a lo largo de un pris-

,i mero o un segundo recorrido de alimentacidén de hojas en forma

: desplégada, o para doblarla y dirigirla a lo largo del smegundo

) Iecorrido de alimentacibén respectivo,

“En el procedimiento de xerografia, deserito en la pa—

tante U.S.A. No. 2,297.691, a nombre de Chester F. Carlson, se

utiliza una superficie xerogréfica que comprende una capa de ma-—

+torial alslante fotoconductor fijada a una base conductora para

- sustentar imégenes,eleotrostéticas. En el método corriente derea~

1izaci6n del'prooedimiento, la superficie xerogréfica es electros~
t4ticamente oargada de manera uniforme sobre su superficie y a '
continuacién expuesta a un grafismo luminoso de la 1magen gue es—
t4 reproduciéndose para descargar por ende la carga en las zonas
en que la luz incide sobre la capas Lasg zonagnodescargadas de la

capa forman por fanto un grafismo de carga,eiectrostética de con-

.formidadﬁcon la confiéuracidn del grafiemo luminoso original,

Después puede revelarse la imagen electrostdtica la~

tente poniéndola en contacto con un material electrostdticamente

.atraible finemente dividide tal como un polvo impresor. Este es

mantenido sobre la capa, en las zonas de formacién de imagen res—
pectivas, mediante las cargal electrostiticas. Donde mayor es el
canpe de carga, mayor cantidadjde material se deposita; donde el
campo de 6arga es menor, menor ¢ ningin material se deposgita. De
este modo so produce una imagen perfilade en polvo de conformidad
con la imagen luminosa de la copia que estd reproduciéndose, EL
polvo es posteriormente transferido a una hoga de papel u oifra
superficie y convenlentemente fijado a la misme con objete de

formar una impresién permanente.
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, La mayor pérte del eguipo ierogréfico en uso comercial

actualmente se halla adaptédo para hacer reproducciones sobre ma—
terial laminar y dirigif a continuacién la hoja de copla haciauna
bandeja de recogida éorrespondiente que comunica con el exterior’
de la méquina. Bn todos los casos serdepbsita el material laminar
en la bandeja de recogida de copias en]un estado deéplegado. Si

bien esto es normalmente satisfactorio, se ha comprobado que es

conveniente doblar automiticamente algunas hojas, de mayor tamafio

* que ‘el de carta (81/2 x 11 pulg, --21,25 x 27,5 eme = ) ¥ que el

tamafio legal ( 8 1/2 x 13 pulg. - 21,25 x 32,5 cme. ~), antes demo-
verlas de la maquina. Se ha comprobado asimismo que es conveniente
disponer una pluralidad de bandejas y desﬁués dirigir la copla a -
una baﬁdeja de recogida preseleccionada cuando se realizan coplas
sobre una amplls variedad de tamafios respectivos.

Un objeto del presente invento es la manipuiaoién del
matorial laminar, _

Otro objeto del presente invento es expedir el mate-
rial laminar a una preseleccionada de una pluralidad de banﬁejas
de recogida de copias,

Otro objeto del presente invento es dirigir selectiva-
mente material laminar a lo largo de un reéorrido de alimentacién
alterno en un estado pleéado o desplegado.

Otro objeto del presente invento es doblar el material
de copla antes de su movimiento al exterior de una méquina de re-
produccelén, .

7 Otro objeto del invento es alimentar material laminar
a lo largo de un primero o de un segundo recorrido de alimentacién
de hojas, siendo alimentado el material laminar a lo largo del se~
gundo ‘recorrido de alimentacién en un estado plegado o desplegado,

De acuerdo con el presente invehto, ge proporciona un
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'apara%o de'manipulaciéh de hojas, que comprende: nedios qﬁe defi~

nen un primer xrecorrido de alimentacitn de hdjas para movimlento
de material laminar a lo largo del mismo; priméros medios de ali-
mentacién de hojas colocados en posiecién para mover material la-—
minar a lo largo de un gogundo recorrido de alimentacién corres-
pondiente, siendo contigus la seeccién de entrada de_dicho-segun-
do recorrido de alimentacién de hojas a la seccién de salids del

primer recorrido de elimentacién correspondiente; segundos medios

- de alinmentacién de.hojas adaptedos para mover material laminar a

lo largo de un tercer recorrido de alimentacién correspondiente
que disponeﬁ de una seccién de entrada contigua a dichos primsro
¥ segundo recorridos de alimentacién de hojas; un elemento de in~-
terferencia colocado en proximidad operativa con respecfo a dichos
priﬁgro, gegundo y tercero recdrridos de alimeﬁtacién de hojas me-
dios para mover'dicho elemonto de interfersncia entre una primera
vrosiocidén en la cual se dirige ol material laminarhmqvido a lo lar-
g0 de dicho Primer recoryide de alimentacidn de hojas a lo largo
de diého tercer recorrido de alimentacién correspondiento ¥ una
segunda posicidn en la cual se dirige el materizl iéminar movido
a lo largo de-dicho pr_mer recorrldo do allmentaclén de hojas a lo
largo de dicho segundo recorrldo de a11menta016n oorrespondlenﬁe,
¥y medios dispussios a lo largo de dicho segundo recorrido de ali~
nentacién de hojas éénéiblesﬂé la percepci6n~dei borde anterior
del material laminar respectivo pars mover dicho slemento de in~

terferencia desde dicha segunda posicién a dicha primera posicidén

" ¥ doblar por ende la hoja alimentada én una seccién central y di~

rigirla a lo largo de dicho terqer recorridb de alimentacidén de

'hdjas en forma plegada, S

La mayor parie del equipo xerogrifico en umo comercial

. aotualmente ge halla adap%ado para hacer reproducoiones sobre ma~-
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ferial laminar retenidé en ﬁna rila comprendida en el equipo,
Cuando se desea repro@ucir el original sobre una hoja de wn di-
ferente tamafio o color, es necesario retirzj.r la plla original
de material laminax #_reemplazérla por otra respectiva de las

oaracteriaticas deseadas, Tal sistemg se deseribe en la paten-.

"~ te U.S.A. Wo. 3,301.126 expedida a nombre de Osborne ot al yen
 la solicitud pendiente No. 557,063 depositada el 13 de Juniode

1966 a nombre de V,C. Draugelis et al. Proposiciones simplifica—

" das para alimentar material laminar de diversas caracteristicas

a través de una méquina de reproduccién xerogréfica me dan a co-
nocer en la solicitud pendiento No. 641.855 depositada el 29 de
Mayo de 1967 a nombre de Raymond P, Mileski y en la patenteU.S.A.
No. 3,237.883 expedida & nombre de R, Baromnie,

) Segln la descripciéh de Mileski, -se alimentan hojasn

de diversas caracteristicas a través de la méquina mediante el

ugo de una bandejé suplementaria. La bandeja retiene las hojas-su~

'plementarias ¥ se halla Galocada en poéicién contlgua a la pilaori-

ginel de material laminar a fin de situar-él borde anterior de

les hojas suplementarias que han de ser alimentades por debajo de
correspondientes medios de expedicién fijos, De acucrdo con la
deseripeién de Baronnie, las pilas de material laminar se hallan
sustentadas en posicién contigua a un rodillo suminiatrador corres—
pondiente. Cuando hojas de. la primera caracteristics han de ser
enviadas & la bandeja iﬁferior,—se retiran manualmenterlas hojas
dispuestas sobre la baﬁdeja de soéorte éﬁperior correspondiente

de tal forma que el dispositivo suministrador reépectivo puede ba- -
Jjarse para que recoja y envie la hoja situada en la parte més alta
de la pila, Cuando han de enviarse hojas de la segunda caractoris—
tioa, es preciso élevar el rodillo suministrador correépondiente,

empujar menvalmente la pila superior respectiva a una pésiciénavan—
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zada y colooar sobre lé misma el rodillo de alimentacién. En ambos

cagos, la alimentacitn de material laminar de una diversa caracte-

ristica requiere la nueva coloocacidén en posicién memual de dicho

material y/o elementos de suministro correspondientes para lograr

. egte resultado.

Es por conglguiente otro'objeto del presente invento

_suministrar naterial laminar,

Otro objeto del presente invento es en{iar material.
leminar a partir de una pila preseieccionada regspectiva.

Otro objeto del pfesente invento es colocar selectiva—
mente en posipién una pregeleccionads de una pluralidad de pilas
de,matérial.laminar en una orientacicn en la ocual éste pueda seor
suﬁinistrado en forma continua a parfir de la misma.

- Otxo objeto del présentg invento es colocar automdti-~
camente en posibiéﬁ material laminar de wna éaraoteriatica deseaw-

da en un punto para ser suministrado con exelusién del material -

" laminar procedente de ofra pila asociada con el mismo,

Segin otro aspecto del invento ze aporta un aparato

. para suninigtrar materizl leminar a partlr de una,de una plurali-

) da@ de pilas correspondientes,que comprende una superficie supe-

rior de soporie de.hojas para retenér una primera'pila de material
laminar en una disposicién sensiblemente horizontal; una superfi-
cle inferior de soporté de hgﬁas para retener una segunda pila de
material laminar en una disposicién sens;blemente horizontal; me-
dios que aseguraﬁ funcionalmente dichas primera y segunda superfi-
cies de sopérfe de hojés separadas verticalmente entre gi; medios
de suminigtro de hojas para alimentar &stas en forme continua a
partir de una de dichas superficles; medios para subir y bajar di-
chas superficies de soporfe en direccién a y lejos de una posicién-

en la cual la hoja sifuada en la parte més alia de una de dichas
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pllag se halla en asocﬁacién operativa con dichos mediqs de sumi-
nistro de hojass y medios para desplazar horizontalmente una de
dichas superficies dg soporte de hojas de modo que la otra super-
ficie de sbporte respectiva puede despleazarse vertica}mente en
asociacién con dichos medios de suministro de hojas. |

Segtin otro aspecto del invento, se aporta un aparato

para colocar en una posicidén selecclonada una hoja dispuesta en

el punto m4s extremo sobre una de una pluralidad de pilas de ma-

" terial laminar para ssoclacién operativs con medios de suministro

de hojas, inclujendo el aparato una primera bandeja para susten-
tar una primera pila de material laminar; una segundé bandeja pa~-
r# sustentar una segunda pila de material laminar; medios para
mover simultdneamente dichas primera y segunda bandejas en un pri-
ner plano'en direccién a los medios de suministro de hojas y le-
jos de los mismos; medios para degplazar una de dichas bandejas:
con relacién a la otra en un segundo plano; y medios de control
que acoplan funcionalmente dichosrdos medioé Wltimamente citados
para colocar en posicibén una de dichas bandejas en proximidad
operativa con respecto a los medios de suministro de hojas.

" Para hacor comprender mejor el invento, y con el fin
de mostrar cémo puede llevarse el mismo a efecto, hafemos ahora
referencia a titulo de ejemplo a los planos anexos, en losm cuales:.

la fig. 1 o3 una vista en perspectiva de una fo?ma de
realizacién del invento;

la fig, 2 es un alzado lateral que éorre8ponde a la
fig. 1, pere con algunas partes omitidasg y otras cortadas o en.
secoidn; -
la fig., 3 es una vistaz en perspectiva de un détalle
de la’ forma de realizacién de 1la fig, 13 .

la fige 4 os un alzado lateral, tomedo desde el lado
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opuesto al de la flg. 2 ¥y trazado a mayor egcala, del detalle de
la fig. 33

‘1a fig. 5 es una secci6n tomada sobre las lineas V-V

- de la figv 4,

1a fig. 6 es un esquema de un oirculto incluldo enla

forma de reallza016n de la fig. 1;

la flg., T os una vista en planta corréspondienta a la

la fig, 8 es una vista en planta de otro detalle de

la forma de realizacidén de la fig., 1;

la fig. 9 es una visia en perspectiva fragmentarisde

un detalle de la fig., 83

la fig. 10 es un alzado posterior correspondiente a

-la fig. 83

la fig. 11 es ua alzado 1a%éral tomado sobre las li~
neas XI-XT doe la fig. 8;

-la fig. 12 es wa vista en perspeotzva de loz elemoen-
tos Prxncxpales del detalle representado en la fig, 8;

' las figs. 13 y 14 son esquenas de clrcuibos corTes—

pondlentes al detalle de la fig. 8.

Refiriéndonos ahora a los planos, se repreogenta en
las figg, 1 y 2 una mégpina‘ée reproduceclén xerogrifica automiti~
ca que incluye una placa o superficie xerogréfica 10 que presenta

la forma de un cilindro o tambox. La plaoca posee una capa Potocon-

ductora o superficie receptora de luz dispuesta sobre una base

conductora, insertada en un bastidor para girar en la direccién
indicada por la flecha, La rotacién hard gque la placa pase en for-

ma continua por una serie de estaciones de proceso xerografico,

. Para los fines de la presente descripeioén, las diverssa estaciones

de proceso Xerogrifico dispuestas en la trayectoria deo movimiento
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de la superficie de la'placa pueden describirse :Euncionalmenté

. como sigue: una estacién de carga A en la cual se deposita una

carga eleotrostdtica uniforme sobre la placa fotoconductora; una

" estacién de exposicién B, en la cual se proyecta un grafismo lu—

minoso o de radiacién de la copia que ha de reproducirse sobre
la superficie de la plada para disipar lz carga en las zonas ox— -
puestas respectivas y por ende formar ﬁna imagen electrostitica

latente de la copia susceptible de ser reproducida; una estacitn

" de révelado C, en la cual se vierte en casocada material revelador

xorogrifico que comprende particulas de polvo impresor y que po-
gee una carga eleotrostdtica opuesta a la de la imagen electros-

t4tlca latente sobre la superficle de la placa, con lo cual las

.partioculas de polvo impresor so adhieren a la imagen electrostéti-

~

ca latente formando una imagen jperfilada en pdlvo impresor en una

‘ configuracién correspondiente a la copla que se reproduce; una eg-

tacién de trangferencia jg, en la cual la imagen perfilada en pol-

vo impresor es electrostdticanente tra.nsferida degde la superfi-

cle de la placa a un material de transferencia o superficie de so-

porte; y una estacién de limpieza y descarga del cilindro o tam~

" bor,E, en la cual se cepilla la superfioie de la placa para reti-

rar lag particulas de polvo impresor resgidual que gueden sobre la

pisma después de la tranaferencia de imagen y se expone a una fuen

te luminosa relatlivamente brillante para efectuar la descargs sen-

giblemente completa de cualquier carga electrostitica residual que
quede en la miama.

Se congidera que la descripciép anterior del procedi-

miento xerogridfico es suficiente para comprender el presente in—

vento. Pueden obtenerse nuevos detalles del aparato xerografico
mediante referencia a la patente U.S.A, No, 3,301,126 & nombrede

Osborne et al.
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_ Ademés del aparato descrito en la citada patente a

nombre de Osborne et al; la mé&quina xerogréfica se halla también

) ,provistg de mecanismos suplementarios que aumenian su utilidad

iitofal. La posicién basica delroperador para bhacer funcionar la

médquina aqui descrits es frente al cuadro de mandos 12, la os-
tr&ctura de traﬁsgorte de documentos 14 ¥y la primera bandeja de
recogida de copias 16. Un conjunto de botones y discos de control
funcionales se hallan dispuesios enfrente del operador e incluyen
hofones 18, 20 y 22 para fégular el emplazamiento de la lente pa;
ré refuccién 6ptica en asociacibén con la velocidad de rotacion
del cilindro de soporte de documentos 24. Asimismo en el cuadro
de mandos se encuentran los botones A 3'2 26 y 28 nediante los
cuaies puaden colgcarse en posicién las bandejas 30 y 32 que sus-

tentan pilas 31 de material laminer de diferentes tamafios en una

" estructura de soporte lepara alinentar material lamihar a través

de la méqﬁina ¥y Tecibir lz copia xerogréifica correspondiente. Ade-

‘més, se digponen un botén "FOLDER OFF™ (accién plegado suspendida)

33 y un botén "FOLDER ON" (accién plegado activada) 34 mediante
los cuales puede plega:se ol material laminar de mayor tamaiio an—
tes de su'desplazamiento al exterior de la miguina,

Al utilizer la m&quina, el operador coloca el borde

‘anterior del documento susceptible de ser reproducide debajo de

las proyecoiones de tenaza 36 del cilindro dé documentos. La opre-
si6n del boton "GRIPFERS" (tenazas) 37 producird ol asimiento del

documento mientras que la opresién del botén 38 transportard des—

" pués el doocumento original por delante del. dlispositivo de iluni~

nacién 40 para proyectar flGidamente una imagen mediante la es~
tructura 6ptica 42 sobre el cilindro xerogréfico giratoric. A con-
tinvacién se creard una imagen electrostitioa de suerte que una

imagen perfilada en polvo impresor puede ser electrostiticamente
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adherida al mismo para-ser transferida a la hoja de copla que

se allmenta a través de la miquina. Bl material 1éminar suminig-

trado por la bandeja do soporte de hojas serd llevado a un trans~
porte primero o A 44'por delante de la estaeiéﬁ do transferencis
olootrostditica D y luego a un transporte segundo o §,46 después
de lo cual gseri transportado y fundide por los rodillos de pre—
gién caldeados accionados 48 y 50 (ver fig. 3). Después de esto,

la direccién de movimiento del material laminar, con su imagen

: perfﬁlada en polyo impresor, es gulada hacia la estaclén deorien—

tacién y plegado 56 por medio de planchas de gufa 52 y 54 las cua-
les convergen haoia los rodillos 60 y 62. Este sector del recorri

do'de alimentacion de hojas es comin independientemente de si és-

~ tas han de moverse a lo largo del primer recorrido de alimenta—

cién correspondiente para alcanzar la bandeja 16 0 a lo large del
gegundo recorrido de alimentacién correspondiente para alecanzar:

la bendeja 64, Los rodillos 60 y 62 mueven la hoja en direccién a

un elemento deflector respactivo 66. Cuando el elemento deflector

de hojas 66 es elésticamente retenido en la posicién refraida, se—
gin se muestra en lineas dlscontinuas en la fig. 4, el material
laminar es alimentado arlo largo del primer recorrido de alimenta-—
cién de hojas 19 (fig. 2) en direccién a la primera bandeja dere-
cogida de cobias 16, La hoja es guiada en este movimiento median-
te elementos de plancha estrechamente espacisdos 68 y 70, Bl ro-
dillo 72, acclonado a la misma velocidad lineal que los rodiilos
60 y 62 y que los rodillos fusores mediante una cadena o correa
82 a partir de cuslquier fuento de onergia conveniente, no repro-
sentada, coopera cén los rodillos locos T4 parz mover el haterial~
laminar en esta direcclon, '

No obatante, ocuando se activa el elemento deflector

de hojas 66 a la posicién elevada o de lines sélida representada
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en la fig. 4, se interferiréd en la'tra&ectoria de movimiento del

material laminar hacia el primer recorrido de alimentaclén de'ho-

"jas para -desviarlo hgciﬁ arriba a 1o largo del segundo recorrido
,.de alimentacién correspondiente, El movimiento del materisl lami-
' nar se efectda a través del rodillo loco 60 en contacto funcional

" con el rodillo 58 que es accionado a partir de la cadena 82. El

movimiento giratorio impartide al rodillo 1069 60 por el rodille
acoionado 58 mueve el ro&illo 62 medimnte su contacto de rozamién—
to. Las planchas de gula 94 ¥y 100 dirigen el movimiento del mate-
rial laminer hacia el rodillo 80 accioﬁado por la correa 82, y el
rodillo loco 92; en contacto deglizante con el mismo, hacla las

planchas de guié sup}ementgrias 53 para mover dicho material lami-

‘nar a lo largo del segundo recorrido de alimentacién de hojas en

direccitn a la segunda bandeja de recogida de copias 26,

El rodillo 58 es accionado a,lé misma velocldad super-

ficial que los rodillos acoionados T2 y T4 ¥ los rodillos‘fUBores

© - por cualquier fuente de energia conveniente, como por ejemplo la

‘cadena de transmisién serpentina.principal de la mdquina descrita

por ejemplo en la'mencioﬁada patente a nombre de Osborne et al,
La.rotacién del rodillo 58 hace que se ponga en contacto de Toza—
miento oon el rodillo 60,haciéndo;o‘girar, ¢l cual 2 su vez se

pone en contacto de rozamiento con el rodillo 62 provocando suro-

'tacién. Montada para rotacién con el rodillo:58 se encuentra la

- rueda dentada 85 que dispone de una cadena 82 incorporada que a

su vez acciona la ruede dentads 59, La rueda dentada 59 gira con
ol rodillo 80 para permitir un ritmo de velocidad congtante del

docunento alimentado a lo largo del'segunao recorride de alimenta-

oién de hojas 17 (fig, 2).

Cuando la plancha de orientacién de hojas 66 es rete-

nide en la posiclién de interferencia por el solenoide SOL-16 segin
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- 86 muestra en la posicién do linea s6lida de la fig. 4 y el bor-

de anterior de una hoja es movido en contaoto con la misma, la

hoja-serd dirigida hacia la segunda bandeja de recogida corres-
pondiente en uma oriéntacién despleéada. También es posible pro—
gramar el aparato, en una forma que se describird mis adelante,
de suerte que el borde anterior del ﬁaterial laminar se mueva a
lo largo del primer recorrido de alimentacién de hojas para po—'

nerse en contacto con la proyeccién 78 del conmutador LS-36 y

" pulsar la plancha deflectora de hojas 66 & la posicién de inter-

Terencia descrita anteriormente., Cuando esto ocurra, el material

laminar serd plegado en una posicién intermedia para dirigiruna

seccién central correspondiente a lo largo del segundo recorrido

- de alimentacién de hojas. En este momento log rodillos 60, 62 y

58 ¥ los rodillos fusoreé estéﬁ avanzando la hoje por cuanto el
borde anterior respectivo no ha alcanzado todavia los rodilios :

72 ¥ 74+ Esta forma de operacién permite el plegado del material

laminar a lo largo de una linea transversal con respecto a lz di-

recoién de movimiento de alimentacién de hojas para dirigir una
hoja de material dobladé hacla la segunda bandeja de recogida.
Los rodillos 80y 92, asf como log rodillés 60 y 62
¥ 58, son de forma cilindrica y estén formado§ cSn una superficie
de caucho o gimilar para aumentar la traccién respectiva ¥y con
relacidén al material 1amihar que se alimenta para efeotuar eljmo—
vimiento apropiado de é&ste. El rodillo 62, como puede verse més
clareamente en la fig, 5, incluye una porcién de eje 65 de reduci-
do didmetro, Sobre el eje se hallan montados anillos revestidos
de caucho 67 para girar con el mismo y'efectuar el movimiento de
lag hojas en comunicacién con 61, En relacién cooperable con el
rodillo provisto de anillos 62 se encuentra la placa'deflectora

66 la cual est4 formada con una seccién de base imperforada 63 y
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blédndolo sin producir en el mismo rasgadura alguna.

secoiones en proyecciéh espaciadag 71..Estas Becolones en proyec-
olén se hallan orientadas para movérsé dentro de poroiones_cénoa—
vas del rodillb 62 cusndo la placa deflectora 66 se encuentra en
una posicién de intéfferencia. Con esta construcclén, se estable—
ce.ﬁna relacion de interferencia positiva entre la placa deflecto-
ra 66 y el material laminar susceptible de ser dirigido hacia arri~

ba a lo largo del segundo recorridq_de alimentacién de hojas. La

_parte de la placa deflectora 66 que se halla en conbacto rocipro-

- ¢o con la seccién de plaoa‘imﬁerforada 63 y las proyecciones Tl

estd redondeada, de puerte que ouando es forzada a impeler una
geceién central de material laminar hacia los rodillos 60 y 62,
iniQiara una suave combaduraz en la seccidén aproplada del papel.pa-
ra que 6ste sea prendido y.Gesplazado por los rodillés 60 y 58 do~
~Como puede versc en la fig. 4, la seccién de base'de
lg placa defloctora se halls montada sobre un elemento oscilante
69 aéoplado para movimiento giratorio sobre el sgje fijo T3. Unele-

mento de muelle 75 tiende a hacer girar ol elemento ogeilanie 69

" para mantener en todo momento la placa deflectora 66 en la posi-

cién retraida. Bl émbolo 77 del solenocide SOL-16,'ouando es pul-

" sado, hace girar el elemento oscilante conira la accién del muelle

- 1levando la placa deflectora 66 a la posicién de interferencia.

Seglin se indica éhteriormente, si se quiere alimentar
materizl laminar de mayor tamalic a partir de la bandeja mds gran-
de o B 32 en el recorrido en linea recta a través de la miquina a
la ﬁrimefa bandéja de recogida de copias 16, se deaactiva el sole~
noide SO0L-16. mediante la activacién del botén "FOLDER OFF" 33 pe~
ra rebirar el elemehto de interferencia 66 a la posicién retraida
o de lines de trazos representada en la fig. 4. De esta maners, el

nateriel laminar serd transportado por los rodillos 60 y 62 entre

K
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i !

. deflectores de gula 68'y 70 a la primera bandejz de recogida @e

copias 16. Loz rodillos accionados T2 y los rodillos locos 74,

~ afirmados al deflector superior 68 mediante abrazaderas de muelle

76,7cooperan en el desplazamiento y gﬁia del material laminar,

" Con el solenoide SOL-16 desactivado para mantener el elemento de

interferenciz 66 en la posicién retraida, élrconmutador de limite

L$;36 serd inactivado mediante un circuito apropiado. LS-36 tiene

. .
un fin que se describird més adelante con respecto al segundo re-

* corrido de alimentaci6én de hojas. De esta manera, la opresiéndel

botén WFOLDER OFF" 34 permitird alimentar el material leminar a
partir de la bandeja de soporte de hojas'32 d;spuesta éh el pri-
mer extremo de la miquina a través de la estaoiénrde traﬁsferencia
D por delante de la estacibén de plegado y vuelta de hojas 56 & la

primera bandeja de recoglda de'cqpias 16 a lo largo del primer re-

" corrido de alimentacién correspondiente.

Siempre que haya de alimentarse méterial lapinar a

) partir de la bandeja de soporte de hojas superior 30 que contiene

ol material laminar dé menor tamafio, se activard el solenoide
S0L-16 mediante la opresién del botén A 26 reteniendo el elemento
do interferencia 66 en la posicién de intérferencia o de linea con-
tinua de la fig. 4 para dirigir todo el material laminar hacis
arriba & lo largo del segundo recorrido de alimentacién de hojas.
Esta orlentacién es realmente independiente del estado de uno u
otro de lom botones de plegado 33, 34, 51 el material laminar ha
de ser alimentado a partir de la bandeja de soporte de hojas se~
gunda o inferior 32 que contiene el materigl Jaminar de mayor ta~
mafio, la opresién del botén "FOLIDER ON" 34 PermitiréAdésactivar
ol solenoide SOL-16 y por ende retener el elemento de interferen—
cia 66 en la posicién retrafda. SOL-16, no obstante, éeﬁé momen-—

téneamente accionado cuando el borde anterlor del material lami-~
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nar ge ponga en contacto con el brazo accionador 78 del conmuta-

dor de limite LS-36 para soltar el solenoide y dirigir el elemen-

to de interferencis 66'&'una seccién intermedia del material la-

- minar hacla arriba haclendo avanzar la sescién central correspon—

diente a través de los rodillos 58 y 60 a lo largo del segundo

. recorrido de alimentacién de hojas. Bl braze 78 se halla emplaza~

4o de tal forma que ei contacto por parte de una hoja tieune lugar

mientraé la mitad corrsspondiente se encuentra delante y la otra

mitad més alld del elemento de inberferencia 66. Segin se descri-
be aqui anteriormente, la opresién del botén "FOLDER OFF" 33 inac—
tiva la relacién entre el commutador de limite sz36 ¥ el solenoi-

de S0L-16 de'tal forpa gue el borde anterior del material laminar

. no produciréd la pulsacién del solenocide SOL-16 lo cual permite el

desplazemiento de aquél.a lo largo del primexr recorrido de alimen-

tacién de hojas. El acoplamiento funcional del solenoide SOL~16 y

. del conmutador de limite LS-36 con los botones 4 y B 26 y 28 asi

como con los botones "FOLDER ON" y "FOLDER OFF“ 34 y 33 se reali--

" za mediante el cirouito llustrado en la fig, 6. . .

‘La operacién programada de la placa deflectora 66 se

efecttia asimismo mediante el circuito de control representade en

Ja fig- 6. ) ) - )

Cuando se desee élimentar material laminar de menor
tamafio a partir de ls éstruc%ﬁra de soporte de hojas 2L, .es con-
veniente por lo general no déblar dicho material laminar pequefio,
En este caso, la opresién del boién “AM 26, adenis dé presentar
la bandsja 30 con las hojas mis pequefias para ser alimentadas, ac-
tivé ol relé X58. La activacién de K58 cierra el contacto K58-1
para retener K58, Este también cierra el contacto K58-3A de tal
forma que SOL-16 es activado. Este mantiene el elemento de des—

viacién de hojas 66 en una posicién de interferencia pare desviar
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todo el material laminar alimentado hacia arriba por el segundo'

. recorrido de alimentacién de hojas 17 a la segunda bandeja de

~

recogida de copias 64.

Cuando se oprime el botén "B' 28, se presenta el ma-
terial laminar de mayor tamafio para gor alimentado a partir de
la segunda bandeja 32 de la estructura de soporte de hojas 2l.
En este caso, puede ser conveniente doblar el material laminar.

Con ¢l botén "B" 28 en la consola de la mdquina.oprimido, se des-

) actlva el relé K58, En este estado, el método de funcionamiento

de la placa deflectora 66 depende del estado del relé K68, Conel:
botén "FOLDER OFF" 33 oprimido; se desactiva ei relé K68 que es
retenido por el contacto K68-1, Por consiguiente él solenoide
80L~16 es continuamente desactivado por cuanto K58-34 se hallaen

su estado normalmente abierto y K68-3 ha sido abierto mediantela

" activacién de K68, Asi pues la placa deflectora me encuentra en:

su posicién retirada de suerte gue el material laminar alimentado

. Be ﬁoveré a lo largo del primer recorrido de alimentacién de hojas

19 haoia la primera'bandeja de recogida de copias 16,

Con el botén "B' 28 oprimido, asi como el 5§t6n“POL—
DER ON" 34, no se activa K68, El estado de SOL-16 depende por tan~-
to del estado de LS-36. El borde anterior de la hoja que golpea
la proyeccién T8 del conmutador LS-36 activars SOL-16 a través de
K68-3 y K68-3B haciendo que la placa deflectora 66 se mueva a una

posicién de interferencia para ponerse en contacto con el mate—

rigl laminar en su geccién central y conducirle hacla arriba a

los rodillos 60 y 58 dando lugar al plegado del ﬁa#erial laminar
¥y a su alimentacién a lo largo del segundo recorride de alimenta-—
cién de hojas 17, ~

En una forma de realizacién preferida, 135 ﬁojas de

copia de 8 1/2 x 11 u 8 1/2 x 13 pulg. (21,25 x 27,5 021,25x32,5
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" em), con su corta dimensién en la direcoién ds alimentacién corres—

pondiente,'seriah colocadas sobré la bandejs para ser enﬁiadas hg
'regibirlla imggen pepfiia&é en polvo impresor si se oprimiese el
ﬂotén nAt 26, Bn este estado, se sctivaria el solenoide SOL-16

‘ﬁara desviar todas las coplas haéia arriba a 1a'éegunda bandeja

de recogida resPGctiva independientemente del estado de los boto-

. nes de plegado. La segunda bandeaa de soporte de hoaas serla pro-

vista de hojas de copia de 11 x 17 pulg, (27,5 X 42,5 cm) para reo~
cibix las im4genes perfiladas en polvo_impresor. la dimensién més
lafga seria en la direccitn de despiazamiento 42 las hojas, Se
oprimiria el botén "B" 28 para colocar en ﬁosicién.estgs'hojas a
fin de ser suministradas. Pero la opresién‘del botén “B" hace que

"el,eStado del elemento de interferencia dependa del estado de los
botones de plegedo y del conmutador LS—36. Con el botén "B' 28 ¥y

- ol botén 34 oprimidos, se desaétiva,el solenoide SOL-16 para per—

mitir el movimiento de hojas desplegadas & la primera bazndeja de

 recogida de copias 22 independientemente del estado del conmutaQ

dor LS-36. Con el botsén "B 28 oprimido, asi comqjel botén 33, la
V'pOSicién delrelemento de interferencia depende del estado del con-
mutador Ls-36, Bl solenoide SO0L-16 se halla normelmente desactiva~
do con el fin de mantener el elemento de 1nterferenc1a en una po-
gicién retraida hasta que se suelta Lb—36 accionado. por el borde
anterior de una hoja actlvéndose S0L-16 y llevando la placa de—
-flectora a la poazc16n de interferencia para doblar la hoja en su
secoién central y dirigirla ; la segunda bandeja de recog;da 26.
Para funcionar con las hojas de 11 x 17 pulg. (27,5 % 42,5 em) en
_”ia bandeja "B", la proyeccién 66 de LS-36 seria coiocada 8 1/2
pulg. (21,25 om) més alld de la zona de prensién de los rodillos

élegadores de'hojas 32 ¥y 34 pars de éste modo dobler la hoja-en

dos seccliones iguales,
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Bl material laminar dirigido hacia arriba a lo largo

:'del segundo recorrido de alimentacién de‘hojas 17, bien sea una

geceién central plegadé del material leminar de mayor famafio o
una hoja més pequeﬁa‘desplegada, gerd movido por ei rodlllo accilo-
nado 58 en ssociacién con ei rodillo loco 60 en contaéto de roza~
miento con el mismo. Los rodillos 58 y 80 son movidos & una velo-
cidad lineal comin por medio de la ca&ena 82y fuedas'dentadas de

ajuste reciproco 84 y 85 mobre los ejes 88 y 90 que sostienen es~

- fos rodillos, Los engranajes sustentados 91 y 93 ayudan a guiar el

movimiento de 1arcadena 82, En asociacién funcional de rozamiento

con el rodillo accionado 80 gme éncuentran los rodillos locos 92

" on contacto con la superficie del rodillo 80, Estos rodillos lo-

cos van'montados a través de abgrturas dispuestas en la placa de~

flectora 94 y son mantenidos en.posicién-mediante grapas de reten—

" ¢ién de muelle 96 montadas sobre los ejes 98 que sostienen estog

'rodillos locos. La placa deilectora 100 coopera con la'placa,de-

flectora 94 en la direccién de las hojas alimentadas en sentido

La fuerza de transmisién impartida al material laminar
gue se transporta es sumihistrada por los rodillos 80 y 92 que

mueven el material laminar hacia arriba a través de las planchas

de guia curvédas 102 y 104 hasta que ¢l borde anterior del mate-

rial laminar se pone en contacto con el rodille 106, asimismo mo-

vido a partir de la cadens 82 por medio de la rueda dentada 108,

-A medida que el material laminar pasa sobre el rodillo accionado

106, se mantiene su superficie superior en contacto con dicho ro-

~@illo por medio de elehentos de bqlas 118 cuyas partes superiores

ge extlenden a través de una abertura circular dispuestsa en peque-
Has placas de soporte 120 montadas sobre la superfiéid superiof.

del deflector 122, La parte inferior de las bolas se extiende & .
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través del deflector 122 para prcpordionan un contacto de desli-

_ zamiento con el material laminar a fravés 'de la placa de s0poite

inferior 124.

: Ei movimiento del borde Anterior del material laninaxr
més alld del rodillo accionado 166 sltda el material laminar en
una zona de vuelta en é&ngulo recto con lo cual puede ser dirigido
a otro lado de la mbquina en-direcéién a la segunda bandeja de re-

cogida de copias 64. En la estacién de vuelta en dngulo recto se

-'rencuentra la placa de soporte 124 sobre la cual puede deslizarse

el material laminar'alimentado.,En agoclaclidén con la placa de so—

porte se encuentra una correa de transmisién 126 gue se extiende

.. en éngulos Tectos con respecto & la direccidén inicial de despla—

zamiento del material laminar gue estéVSiendo suninigtrado. Esta

_ correa de transmisién se halla montada para rotacién sobre los

'rodilloé 128 y 130 cerca de los extremos'oﬁuestos de la placa de

deslizamiento 124, El rodillo 128 se halla montado sobre el cje

de transmisién 132 que posee el clemento de engranaje biselado

. 134 eﬁ'relacién de ajuste reciproco con el elemento de engranaje

biselado 136 sobre el mismo eje que sustenta el rodillo notor
106. Do esta manera puede ser uniforme la velocldad lineal del
rodillo motor 106 y de la correa de:transmisiéﬂ 126, La correa

de transmision 126 ests montada con su sector inferioxr por deba~

‘jo de los rodiilos 128’y 130"y de la placa de soporte 124 pero

con su sector superior deslizable por encima de la placa de so-
porte 124. Los elementos de bolas giratorioé7119.dispuestos en

soportes 121, similares a los emplazados en cooperacién con el

"rodillo motor 106, se hallan colocados a través del elemento de- -

flector éuperior 122 para ayudar a la correa 126 a mantensr el

material laminar en contacto con el mismo a medida que se mueven

on direccién & la segunda bandeja de copias 64.



10.

15

20

25

30

- 21 ;'

380270

Asimismo moniados sobre la placa deflectora 122 para

cooperar en sl envio del material laminar a la ségunda bandejade

recoglda de copias 64 gé encuentran los rodillos locos 142 monta~

dog sobre pestafias dobladas hacia arriba 144 de la plancha de guia
122 por medio de abrazaderas de muelle 146. Bstos rodillos locos

- 142 se hallan en contacto deslizante con el rodillo 130 para lo-

grar una alimentecién mds positiva del material laminar en direc~
cién a la segunda bandeja de recogida de coplas 64.

A medida gue el material 1am1nar se desliza a través

de la méquina, es dirigido hacia arriba & lo largo del segundore—

corrido de alimentacién de hojas por medio de las planchas de guia
94 y 100, Esfe material laminar es dirigido a continuacién a una |
Posicibn sensiblemente horizontal por medio de las planqha; de
guia curvas 102 y 104, Un nuevo'movimiento del material laminér
por- delante del rodillo moter 106 situaré el borde anterior corres—

pondiente en contacto con lu correa de transmigién 126 que esté

'siendo accionadarperpgndicularmente con regpecto a la direccién

inicial del material laminar alimentado, La accion.reciproca del
rodillo motor 106 y de la correa de transmisién 126 sobre el mate-

rial laminar es tal que hace que el borde anterior correspondien—

.te gire 90 grados, haciéndose girar el lado respectivo en torno al

poste de vuelta fijo 138 que se extiende en sentido vertical a par-—
tir de la placa de deslizamiento 124, Como resultado de lo expues-
to, el borde anterior del papel que se mueve a través del rodillo
motor 106 continﬁa slende el borde anterior mlentras 50 mueve en
dxreccién perpendicular a lo largo de la correa de transmisién
126 Un nuevo movimiento del material laminar por parte de la correa
de transmisién 126 dirige dicho material susceptible de ser sumi-
nistrddo a la pegunda bandeja de recogida de copias 64.

Como puede verse, las bandejas de recogida de copias’
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,.16 ¥ 64 se hallan colocadas en lados seﬁarados de la miquina pero

ambas son fdcilmente accesibles pof parte de un operador que per—
Nanezes junto a la estructura de transporte de documentos 14, Co-
mo otra convenlencla para el Operador, una bandeja de recoglda de
documentos se encuentra tamblén colocada junto a la estaouén de

trabgjo del operador., Tras una formaoién de imagen simple o milti-

" ple del dooumento, el original es alimentado a la bandeja de reo—
~ cogida de dooumentos 140 de una manera que se describe mis cspe-
' cificaments en la golicitud No. - depositada simulitaneamente

~ ~.con la presente a nombre de'George D, DelVecchio et al.

Si bien la segunda bandeja de recoglda de copias 64
se muestra como parte integral de la méquina de reproduccién, di-
cha bandeja podria'fécilmente retirarse y,reeﬁplazarse por un mé~

dulo semejante del mismo tipo, por éjemplo el que se describe en

: _la soliéitud pendiente No. 574.990, depositada el 25 de Agosto de

- 1966 a nombre de James'B. Britt et al.

Segin se menclons anteriormente, la estructura de so-

porte de hojas se halla indicada, generalﬁenie, por el numero 21

- (figs., 2'y 8) e incluye un carro movible 15 (fig, 8) capaz de sus—

#enta; el material laminar. Bl carro se halla montado entre las
plénchas de bastidor laterales fijas 23 y 25 y dispuestos junto a
la zona en la cual son suminlstradas lag hojas se encueniran fubos
de absornién neumdticos 27 (fig, 2) susceptibles dercooperar con
la hoja situada en el punto més slio de la pila que se halla colo~
cada en posicidén para ser suministrada, Cuando se céloca la pila
de material laminar que ha de suministrarsg,debajo de los tubos 7
de absorcién, la hoja mis alta estd en contacio con un par de len-
glletas do absorecién elésticas que cooperan en el envio de hojas
sim@les Unicamente, Pueden asimismo disponerse elementos esponjo-

sos neumdticos para elevar la hojarsituada en el punto nés altode
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de la pila fuera de lag res%antes regpectivas con vistas al sumi~-

nigtro apropiado de material laminar simple, Por encima de la ho~
ja situasda en el punfo més alto de la pila que estd sumindstrén-
dose y en contacto con la misma se encuentra una barra gengora
en forma de U 142 adaptada para desgcansar en posicién giratoria
sobre la misma. Debido al envio de material laminar, la pila se
consume haciendo bajar efectivamente la hoja mis .alta suministra-

da. Bl zuncho sensor va montado en posicién giratoria en 144 a

: las’planchas de bastidor laterales 23 y 25, de modo que cuando

se produce este consumo, la barra sensora 142 gira hacia abajo po-
niéndose en contacto con la hoja situada en la parte mis alta pa-

ra detectar el eonsumo de mater1al laminar y pernitir la elevacién

~de la bandeja de cnporte de hojas.

El carro de soporte de hojas 15 dispone de dos bande—

Jas respectivas, una bandeja superior 30 Yy una bandeja inferior

© 32, La bandeja superior o "A" ge halls adaptada pars sustentar ma-

terial laminar de § 1/2 pulg. por 11 o 13 pulg. con la dimensién

mis larga transversal con respecto g la direccién ﬁe moviniento

: de-alimentacién de hojas., La bandeja inferior .o "B" ge halla adap-

tada para sustentor materiszl de 11 pulg. por 17 pulg. siendo la di-
mensi6n menor transversal con regpecto a la direccién de.movihien—
to de alimentacién de hojas. lLa seleccién de estos tamafios se hace
dnicamente a titulo de ilustracién, y puede comprenderse ficilmen~
te que pueden disponerse hojes de cualqu;er témaﬁo en una u otra
de las bandejos dentro de los limites de su aceptacién, Adémés,
podria emplearse facilmente material laminar de diferentes ocoloreg
o caracteristicas.

- Para acomodar materiel laminar de distintos tamaiios,
cada una de las bandejas dispone de gulas marginales éambiables '

150 y 152, Cada una de estas gulas marginales se halla provista ‘de
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un par de proyecciones orientadas hacia aﬁéjo 154 hﬁe se extien-
don & través ds ranuras alargadas 156 dispuestas en 1aé bandeﬁas.
Les gulas marginales supgrior e inferior funcionan de la misma
forma. Asi pues, s0lo es necesario deécribir la operacién de vna
de ellas, 7

. En la bandeja superior, pdr ojemplo, las proyecoiones

orientadas hacia abajo 154, que se extienden pob la parte inferiox

-de las gulas marginales, se hallan provistas de un 4ravesafio 158

por el lado de la bandeja'retirada a partir de estas Gltimas. Ca-
da uno de los fravesaiios va asegurado en posgicién giratoria enuna

seccidén oentral al extremo exterior de una-varilla'dé conexién 160,

. Eata'vaasegurada en posiclién rotativa a una barra de ajuste gira-

'

toria 162 que dispone de una seccién a modo de mango 164 en su ex~

tremo exteridi'y que posee'una'proyeccién doblada haocia arriba 166

en su extremo interiox. La proyeccién doblada hacia arriba se halla

montada en una ranura arqueada 168 dispuesta en su_ bandeja asocia—

- da. De esta maneia; el movimiento de la seccién de mango 164 dela

barra de ajuste 162 hace que la seccién.doblade hacia arriba se

deslice por el interior de la.ramura arqueada 168, Este movimien-

- to produce el respectivo igual y obuesto de los punfos pivote de

laé varillas de conexién en torno al eje de rotacién de la barra

de ajuste., Este movimientc es transmitido en forma‘similar al movi-
miento igual y opuesto de lzs barras transversales 158 y guia la-
$eral en direcolén a o lejos de la linea cenﬁrél de la bandeja aso~-
cizda, Segin se menciona anteriormente, ambas bandejas funcionan

de la misma manera facilitondo movimientos iguales y opuestos de
las gulas marginales. De este modo, puede siempré centrarse el ma-
terial laminar alimentado con respecto a la direccién de movimlon-—
to de la alimentacién de hojas.-

- Dispuesta asimismo sobre cada una de las béndejas de
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goporte de hojas se enduentra una barra de présién 170 que‘ejerce

‘una ligera presién eléstica sobre el lado del borde anterior de

la pila de documentos para aseguraf que éstos siehpre ge hallan
por delante con reépécto a loé tubos de absorcién neumiticos con
el fin. de efectuar un suminigtro apropiado.'Esta funcién se reali—
za por medio de 15 barra de presién que so extiende a través de

esconces 172 dispuestos en las bandejas., La barra vertical est4

" formada como una extensién integral doblada hacia arriba de una

" barra giratoria 174 que en su otro extremo posee una extensi6én se-

gunda o giratoria 176 o 178 montada sobre la bandeja oon la cual

estd asociada, Sobre la bandejs superior 30, ests extensién gira-—

~ toria 176 se extiende a través de una abertura 180 de la bandeja
- ¥ va montada en posicién giratoria sobre una extensién de plancha

~ 182 de la misma. En la bandeja'inferior, la segunda extensién gira-

toria 178 se extiende hacia arriba y va montada en posicién gira—

toria a la propia baﬁdeja. La extensién giratoria 176, 178 de cada

_ barra 174 dispone de una secoién excénirica 184 susceptible de gi-

rar con la misma. Un resorte laminar 186 va ésagurado a la bande-
ja e impeie la excénirica en una direccién anti—hdfaria, como pue~
de verse on la fig, 8, fara impulser la barra yrsu extensién de
presién vertiéal 170 en ajuste-eldstico con la pila de material la-
minar sustentada sobre la bandeja. Esto ayuda & efectuar la correc~
ta colocacidén en posicién haois adélanie de las hojas dentro de
lag pilss, N

Las bandejas superlor e inferior 30 y 32 ée hellan fi-
jadas entre sl para movimiento vertioéi'simulténeo por medio deun
par de soportes 188 y 190, Cada uno de los soportes va fijado por
tornillo o .de otro modo asegurado a la extensién hacia abajo 192
de la bandeja inferior, La extensién horizontal superior de estog

goportes sustenta un par de carriles de guia 194 y 196 susceptibles
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de'céoperar con elemeﬁtos de carri; suplementarios 198 y 200 ase~
gurados a la superfiqie inferior de la bandeja superior, Esiruc-
turas de. cojinetes de bolas 202 ¥y 204, segin se muestra en la fig.
10, comumican entre éi estos ele@eﬁtos de carril pernitiendo el
mqvimiento'deglizante de los elementos de carril suplémentarios

'1987y 200, Esto, por consiguiente, péfmite el movimiento de laban-

"dejéﬁsuperioi.a 1o 1argo de los carriles de gula 194 y 196 para

mover la bandeja'superior 30 en direccién a o lejos de los tubos

de absorcién de envio des Hojas 27,.

-Cada uno de los soportes dispone de pares de proyec~
ciones extensibles 206 que soportan elementos de rodillo 208, Es-
toa'elemgntos de rod?llo'se deslizan por ‘el interior de elementos

acanalados 210 fijamente asegurados con respecto a las planchas

_de bastidor laterales 23, 25 de la méquina, -

EL movimienio vertical del carro de soporte de hoaas

se efectua mediante la acoidn de un motor alternatmvo B-18, Bl ex~

tromo de salida de este motor se-halla provigto de un engransje

- de tormillo sin fin 214 susceptidle de funclonar conjuntamente con

el engranaje de tormillo sin fin 214 agegurado para hacer girar el

'_eje‘218 ¥ el carrete 220 en la direccién. apropiada, La rotacién

del eje 218 hace girar el carrote 220 el Eual'se'halla provisto de
cable 222 errollado en torno g la polea 224 y asegurado al clemen~
to de plancha 226 de la ban&eaa inferlor 32, -Por congiguiente, la
rofaclién del motor reversible B-18 en una u otra direccién produ-
ciréd la- elevacién o descenso de la bandeja inferdior 32 y por ends
de 1a bandeaa superlor 30,

- El movimiento alternativo horizontal de la bdndeaa S0

: perior 30 se efeotta mediante la aoccién del motor alternativo B-8,

La rotacién del motor B-8, que también es reversible, hace girar

el tornillo sin fin 230, La rotacién dsl engranaje de tormillo sin
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fin 230 cooperé para hacer girar el engranaje de tornillc sin fin
232 ¥y el eje 234 sobre el cual vé fijado. La rotaclién del eje 234
hace girar ol pifidn 236 susceptible de cooperér con el carril 238
que so extiende y va aségurado al borde lateral de la bandeja su~
pexrior 30. E1 pifién 236 os libro de deslizarse arriba ¥ abajo del

eje 234 el cual estd ramurado para retener el contacto enire el

'carril y ei'piﬁén durante todas lag posiciones de ajuste vertica-—

les asi como horizontales.

' Como puede vorse en las diversas figuras, éspeoialmenp
te en 1a'fig. 12, los lados del oarro de soporte de hojas estén
provisios de superficies de leva 240 y 242'susceptibles de actuar
conjuntamente con conmutadores de limite fijos dispuestos en las
superficies inferiores de lbs elementos de bastidor laterales 23,
25 contiguos a las mismas, La leva 240 aotﬁa-conjuntaﬁente con
L3520 y LS21 como parte dgl programa de movimiento alfernativo dé

la bandeja superior. La superficie de leve 242 actia conjuntamente

. con LS8 para determinar una baja condicién de papel, LS6 es.pulsa-

do al establecer contacto con la superficie inferior de la bande~
ja inferior 32 que se mueve hacia abajo en contacto con'el mismo.
Lag levas y conmutadores de limitfe funciondn pare proporclonar uns
operacién programada de la estructura de soporte de hojas entre
las dlvorsas posiciones_de una manera que se desoribiré después.
En'el funcionamiento general, ocuando las hojas han de
ser suministradas.a partir de la bandeja superigr, éata se hallas
colocada en posicidén por debéjo de las lenglletas de frenaje y los
tubos de absorcibén neumdticos 27. Esté se denomina la posicién "in"
(dentro) para ié bandeja superior. Cuando éstz se encuentra en lé‘
posicibén Yin", la béndeja inferior est4 en una posicién inferior,
Cuando ge alimenta material laminar a partir de la bandejs infe—

rior, la superior se encuentra en la posicién “out" (fuera) en sen-
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{tido horizontal y continda siendo elevada con respecto a la ban-

deja inferior,

Puede sumlnistrarse potencia al motor alternativo B18

: mediante arrollamiento ha01a arribe o arrollamiento hacla abajo

' para efectuar su transmisidén en la direcclén apropiada. En forma

similax, puedé suninistrarse potencia al motor alternativo-B8 me-
diante arrcllamiento hacla dentro o arrollamiento hacia fuera pa~

ra efectuar su transmisién en la direcoién'apropiada. La direccidn

- de transﬁisién de estos motores depende de la orientacién de su

cirouito eléetrice asociado.

Lias bandejas pueden moverse alternativamente con ros-

pecto a sus orientaciones de azlimentacién mediante la opresién de

ya sea el Botén de bandeja "A" 26 o bien el botén de bandejs VB®
o 28 on la consola de la méquina; Si se oprime el botén "AY mientras

. la bandeja "A"_sé encuentra en la posicién de alimentacisn, nada

sucederd., Esto mismo es éplicabie respecto de la opresién del bho-—

_ t6n de bandeja "B" mientras la bandeja "B" se enéuentra en la po-

sioibn de alimeatacién. No obstante, sl se oprime el botén "BY

mientras la bandeja "A" se encuentra en la posicidén de alimenta~

cibn, descendgrén ambag bandejas y entonces la bandeja "A" se mo-
véﬁﬁ hacié fuera. Despubs de esto, las dob bandejas se desplazarén
hacia arribe para colocar la bandeja "B" en su orientacién de ali-~
mentacién. Si se 6prime entoncos el botén "A", embas bandejas se

moverédn hacia abajo, después la bandeja "A" se movera_haoia'dentro

¥ a continuaoién se desplazaréin lag dos hacie arriba para permitin

la alimentacién & partir de la bandeja "A"ﬂ

Las bandejas pueden moverse taﬁbién mediante la opre-
sién del botén UP 248 y del botén DOWN 250 conbiguos a las bande-
jas de soporte de hojas (fig. 8). Si se oprime el botén UP o el bo-

+6n DOWN 248, 250 mientras la‘bandeja se encuenitra ya en tal orien-
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taolén, nads sucederé.'Nb obstante, sl se oprime el bot6n DOWN
nientras las bandejaé se enouentran en uné posicién de allmenta-
cién, serin bajadas para permitir la mueva carge réspectiva. Cuan—
do se béjan las bandéjas estando la superior en ia orientaolén de
alimentacién de hojas, ambasg bandejas descenderén y a continuacidn
la bandeja superior se desplazarérhacia fuera para que pueda ser

cargada. La opresién del bot6én UP hard que la bandeja superior se

- mueve hacia dentro, y después ambag hacla arriba. Si se oprime el

" botén DOWN con la bandeja inferior en la orientacién de alimenta—

oién de hojas, ambas bandejas se moverin haoia abajo, y despubs la
bandeja superior se desplazard hacia dentro para permitir la carga
de la bandeja inferior, La opresién del botén UP hard despuée que

la béndeja superior se mueve hacis fuera y ambas se eleven., Lapul-

sacidén del commutador de 1limite 188, que es motivada por el consu-

mo del material leminar a partir de la bandeja active, funcions:de
* la misma manera que la opresién del botén "down" 250 permitiendo

_ efiadir hojas adicionales a las bandejas apropiadas.

Si se oprime uno de los botones selectores de'bandeja '
26 o 28 mientras las bandejas se encuentran en la posicién baja,

nada sucedersd inmediatamente, AL oprimir el hotén UP 248, no obg-

tante, la bandeja cuyo botdén asociado 26 o 28 fue oprimido en Wlti-

mo lugar, se moveri a su posicién operativa. La opresién de los bo-
tones "A" o "BM 26 o 28 cierra el contacto K59~44 o K59-4B a tra-
vés del estado del rels K59 para determinar el funcionamiento de
las bandejas. Slempre que 6stas se encuentren en la posicién correg
ta para permitil que funclone la miquina xerogréfica asociada, se
éctivaré el reld K82 ol oual hard gue las bandejas se muevan hacia
arriba permitiendo la orientacién de las mismas hadia la barra sen-

sora 142 mientras se realiza la alimentacién del material laminsr.

Cuando se activa K82, se oierra K82~4A suministrando energis a tra-
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“vés de K55~1, K53~1A, CR3 y'LSlO para activer el arrollamlento

heoia srribe del motor Bl8. Se desactiva K55 por cuanto la miqui-
ns no est4 en una condicidn bajs de papel, Se activa K3 cuande
la bandeja ests hacié-abajo ¥y se aécionan 186 y Lsi0 &ebidp al

hecho de que la bandeja se encuentra en la posicién baja.

. ~ (Cuando se aplica energia al arrollamiento hacia arri-

_ ba B18, comienza a clevar las bandejas a toda velocidad hasta que

86 desactive LS6 soliando K3. LS6 os desactivado §0r el movimien—
to giratorio de la barra sensora y ls proyecoiéh 252 lojos del
brazo de contacto de LS6. A continuacién se sbre K3-14 y entonces
la ﬁnica'trayedtoria de energié,a-BlB es a través de CR3. De este
mo&q, se suninistra porriente de media onda al -motor la cual con-
tiﬁﬁa accionando &ste a una velocidad congiderablemente inferior.
El motor continda funcionando ﬂasta que se desactiva LS10 a tra~
vés del movimiento giratorio de la barra sensora ¥ proyeccién 254
(fig, 9)la partir del brazo de contacto de LS10, En este instante

se re?ira completamente la'potencig a Bl8 ¥ él_mbtor se detiene,

-Bste proceso de dos fases para accionar el motor se realiza yare
- proporecionar un mejor control y reducir la sobremarcha de la pila

- de material laminar hacia arriba,

Cuandoc funciona la méquina, la barré sensora percibe
la altura de la pila y cuando las hojas son oxtraldas de ésta la
barre oae mis hacia abajo haé%a qne'se'activé LS10, El motorrmue—
ve'entonges la pila hacia arriba hasta gue LS10 se desactiva de
nuevo., Los conmutadores se hallan colocaﬁos de forme que LS8 no
funciona durante la normal accion reguladora indicativa. .

Los elementos esponjosos laterales éiran hecia fuera

lejos de la trayectoria de movimiento de ls bandeja cuando ésta

- ha de ser accionada haciz abajo y deben permanecer en egie estado

hasta due la bandeja regresa a su posicién elevada, Esto se logra
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" namiento aproplada.

mediante el solenoide éorreéponaiente a dichos elementos esponjo-
sos laterales 119 y el solenoide de cierre automético 118. La ac-
tivacién de 119 retirﬁrlbs elementos esponjosos laterales.y los
bloquea macénicamenté en tal posiéi&n. 118 desbloquea los elemen~— -
tos esponjosos laterales.que'son con prefereﬁcia impelidos por la »
accién de un muelle haciendo que'regfésen aila posiciéﬁ de funcio-

/

Cuando la bandeja se encuentra en la posicién elevada,

- ‘ge aotiva K82 y se abre KB82-1 desactivédndose por ende L19. L18 es

activado & través de K55-1, K3~1B y K82-4, Siempre que desciende
la bandeja, se produce el movimiento de los slementod esponjosos
mediante la desactivacién de K82, Cuando se suelta K82, se desac~

tiva inmediatamente 118 Yy se;éctiva L19. K82-L cierra la corrien-

" te de suministro al paso del "triac" TC. Do este modo los elemen—

tos esponjosos laterales son retirados y mecédnicamente blogueados.

La bandeja comlenza a moversc hacia abajo y L36 actia activando

. X3 que abre K3-2 retirando la energila del paso del “triao" y por

_ende de 119, X3 no se activa de ruevo hasta que la bandeja retor-

na a la posicién elevada. En tal instahte, 80 activa también K82
suministrdndose energia a 118 a través de K82-44, K55-1 y K53-1B
provocando cl desbloqueo de los elementos esponjosos laterales,
- La forma de funcionamientorpara la bandeja supérior 88—
t4 determinada por ol estado de K59-44 y K59-4B, K59-4A se cierra
oprimiendo ol botén "A" cuando se desee alimentar hojJas a pariir
de dicha bandeja superior. Cuando se poﬁe la méquina en funclona-
miento inicialmente serdasactiva K82 independiente de la forma fun-
cional elegida o la posicién de la bandeja. Se abre K82-4A yAse'
clerra K82-4B de-suerte que el arrollamiento hacia sbajo del mo-

tor B18 recibe energla a través de LS9 y las bandejas son movidas

hacia abajo., Como guiera que K59-4A estd cerrade, el relé de moVi-
\
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mlento alﬁernatlvo horlzontal de ‘la bandsja superlor K56 sers

actlvado a través de K55—2B Yy K82-3B. Tan pronto como la bande-
ja alcanza la posicion més inferior, se aotlvaré 1S9 ¥ se suninis—
traréd energia al boblnado tin® de B2,

51 la bandeja se encuentra ya dentro, 86 actlvarélﬁzo
¥y seo éuminlsﬁraré energla a K82 a XK59-44, K55-23 ¥ K56-3. K82 blo-
quears K82-2 y K82-4B se abrird retirando la energia de B8, K82-4A

se cerrari y la bande;a seré movida hacia arrnba.

51 la bandeaa no se encuentra dentro cuando se activa

‘189, o bien se activa LS21 o no se activan ni IS20 ni LS21, En

© uno u otro casq, no se activa K82 y por consiguiente la bandeja

es llevada hacla denjro, Cuande funciona 1520, K82 queda activado

¥y es llevada haéia arriba segin se explica anteriormente., El dete-~
_ nimiento dgrlaé bandejas se produce mediante el movimiento girato-
- rio de la barra sensora y la apertura de LS6 y'LSIO segln se des—

_eribe antermormente.

Una gefial de papel baao se origina automsticamente a
través del acgionamiento del commutador de Limite UP LS8 o manual-
ménte mediante el accionamiento del conmutador>DOHN S6A. Bn uno u
otr caso, K55 es actiYado ¥ bloquea@o_é ?ravés de K55-4. Esto ha-
ce que K55-2B abra el circuito de retencién a K82 y K56, K82 habia
sido retenido a través de K82:2, K563, K55;2B ¥ K59-44A. Se cierra
K82-4B y lé'bandeja es movida hacia abajo hasta que acciona LS9,

Cuando LS9 es accionado, se aplica energia a B2 por medio de K56-1B

"y entonces la bandeja superior es llevada hacia fuera. K56 no se

activa en esta oocasién. Cuando se activa LS2l, entonces queda asi-

mismo actlivado K82, Wo es llevada hacia arriba, no obstante, por

- cuanto K55~1 estd abierto y por fanto se interrumpe la energia al‘

- arrollamiento ascendente. Cuando la bandeja ha sido cargada y el

conmutador UP LS6B oprimido, se retira K55. La retirada de K55 ha-
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ce gque se abra K55-3A retirando K82, A continuacién se cierra

K82-3B y combina con 55-2B y K59-44 para activar K56. K56-1A su-

ministra encrgla al arrollamiento "in" de B8 llevando por ende
la bandeja a.eata poéicién. Cuan&o la bandeja alcanza su posi-
c¢ién Yin", se activa 1520, A continuacién se activa K82 a través
de K56-3, K55-2B ¥y K5°-4A. Después se cierra K58~4A y la bandeaa
es llevada hac1a arriba.

Si se camb1a después. el sistena de funcionamlento

. opgfhiendo el botén "B para suministrar hojas a partir de laban-

deja inferior, se retira K59, se abre K59-4A y se cierra K59-43

retirando K82 y K56, por cuanio su recorrido de rotencién a tra-

.vés de K59-44 estd abierfo. A continuacién se cierra K82-4B lle-

vando ia bandeja hacia gbajo..Cuando se acciona 1S9, se 1lleva ha-
cia fuera la bandeja por cuante se suministra energla élrarrplia- )
miento "out" a través de Kﬁé-lB; Cuandb se alcanza dicha posiﬁiﬁn,
se acciona LS21 y me activa K82 a través de K56~4, K55-3B y K59-4B.

Después se cierra K82-4A permitiendo que la bandeja sea movida ha- '

- cia arriba.

Para alimentar hojas por el segundo sistema, esto es,

a partir de la bandeja inferior, debe desactivarse X59. Cuando la

méguina es puesta en funcionamiento inicilalmente, K82 sers desac-

tivado y la bandeja serd movida hacia abajo. Cuando llega a la po-
sicién més inferior, y acciona LS9,‘se suministrard energia al
arrollamiento "out" de B2 ¥ la bandeja serd llevads hacia fuera,

Cuando se acciona LS21, se pulsard K82 a través de K59-4B, K55~3B

¥ K56-4. A continuacién se cerrars K82~4A ¥ la bandeja merd movi-

- da haola arriba,. Si, cuando la miquina es'puesta en funcionamiento,

la bandeja estd todavia fuera, serd de todos modos movida hacia
abajo, pero no experimentarid movimiento horizontal. Cuando la ban-

deja alcanza su posicién més inferior y se acciona LS21, se acti;
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varé K82 y la bandeja. seré.llevada inmediatamente haols arriba,

Cuando se experimenta una condicién de papel bajo,

se activa KBS mediante el cierre de LS8 y K55~3B abre el circui-

to de'retengién a K82, Se retira K82 &'1a bandeja es acclonada

- hacia abajo. K56 es activado a t7avés de K59-4B, K55-24 y K82-3B.

Cuando se acciona el conmutador'de 1imite "down" LS9, se aplica

. energia al arrollamiento '"in" B2'a través de KSG—-lA y' la bandeja
* e3 movida hacia dentro, Cuando se acclona LSZO,'K82 queda acti@a—

- do pero la bandeja no es movida hacia arriba porque X55~-1 estd

ablerto. -

- Cuando se oprime el botén “UPM de la méquina, se abre
K55-24 y se retiran K56 y K82, Por'consiguien%é la bandeja es mo-~

vida hacia dentro hasta que se acciona LS21l, Se suministra ener~

- gla para esto a B2 por medio de K56-1B. A continmuacién se activa

- LS21 y éste a su vez activa K82 y la bandeja es llevada hacia

arriba.

Al cambier del sistema de la bandeja inferior al de

.12 bandeja superior, se active K59 oprimiendd el botén "A", Des-

pubs se abre K59-4B, retirando K82. Se eiei;a k82~3B y =e activa
k56 a través de K55-2B y K59~44, A continuacién se cierra K82-4B
moviendo las bandejas hacia abajo hasta due se acciona LS9, LS9
hace que la bandeja sea movida hacia dentro hasta que se acciona
1520 el cual hace que K82 sea activado a través de K56-3; K55~2B‘
¥y K59-44, Después se abre K82-4B y se cierra K82-4A y la bandoja
es llevada hacia arriba para permitiz lé alimentacién de hojas a
partir de la bandeja superior. . .

h _ Como puede comprenderse a partir de la descripeién que
antecede, las bandejas de soporte de hojas son susceptibles de fun—

cionar en cooperacién con los elementos sensores y de suministro

correspondientes descritos en la solicitud pendiente de patente
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U.S.A. No. 557.063, depositada.el 13 de Junio de 1966 a nombre

de Draugelis et al., Aparte de esto, las bandejas'son movibles

automiticamente medignie la opresién de un simple botén para co-

. locar.en posicién.el material laminar bien sobre la bandeja su-

perior'o sobre la bandeja inferior dispuesto para él sumihistro

de hojas simples a partir de las mismas por parte de los elemen-

_tos correspondientes.

En resumen, la Patente de Invencién que se golicita

" .deberd recaer sobre lagy siguientes:
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HEIVINDICACIONES

1, Ape.ra.to de manipulacién do hojas que incluye mediocs
qua definen un primer recorrido de alimentacién de hojas para mo-— 7
vind.o_n’oo de material laminar a lo largo del mismo, primerca medios -
de alimentaocidén de hojas ccloocados en posioidn para mover material
laminar a lo largo de wn iogtmdo recorrido de alimentscién de ho— ,
Jas, siendo el sector de entrada der dicho iegundo recorrido de ali-

,'nentacién de hojas contiguo al sector de salida del primer recorri-

do de nlilontaoidn de hojas, aagundou medios de alimemtaoién de ho~
:jal adaptadol para mover material laminar a lo largo de un tercer,

.reoorrido de alimentacién de hojas que poaoo un sector de enirads

ocontiguc a diohoa primero y segundo recorridos de alimentacién de
hoju, un olemento deo intorferenoia oolocado en posioién operativa

~en las pro:inidaden de diohos pr:lmoro, aegundo ¥y tercoro rescorri-~

dos de alinentaoién de hojas, medios para mover diocho elemento de
interferencia entre unz primera poaicidn en la ml ol material la-
m:l.m movido a8 lo largo de dicho priner recorrido de a.linontaoion
de hojas es dirig:l.do a lo largo de ‘dicho tercer »ecorrido de ali-
mmtaoién de hojas ¥ una segunda posioién on la cual el materisl
laninar movido a lo largo de dicho primer reeorrido de alimenta;-
oién de hojas es dirigide a lo largo de dicho segundo recorridode

alimeniacién de hojas, y medios dispuestos a lo largo de. d.icho 8o~
: gundo recorrido de alimentacién de hojas amiblea 8 la peroepcidn

dol borde anterior del material laminar en los miamos Para mover -
dicho elemento de interferencia dead.e dicha segunda posioidn a di-
cha primera poeioién rara de este modo Plegar la hoja alimentada

én un ssctor central y dirigirla a lo largo de dicho tercer re~-

corrido de alimentacién de hojas en formg plogada

2, Aparato megdin la reivindicacién 1, que inoluye ade-
»éz medios para inaotivgr dichos medios formadores de pliegue de
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tal manera que la percepcién por parte de éstos del borde ante-

rior del material laminar no desplazard dicho elemento de inter-
ferencia desde dicha segunda posioidn a dicha primera bonioién.

3. Aparato segtin las reivindicaciones lo02, que in-
cluye ademds medios de control para selectivamente retehor diocho
elemento de interferencia en dichas Primera o segunda posioidn,

"~ 4. Aparato segin cualquiers de las reivindicaciones
anterioren, en el cual dichos primeros medios de a.linonta.e:ldn de
hojas comprenden un primer rodillo, y un msegundo rodillo montado
en coniacto deslizante oon dicho primer rodillo, y dichom segun~
dos medios de alimentacién de hojas comprenden dicho prilor ro-
dillo y un tercer rodillo montado en contaoto d.osliunte oon dicho
primer rodillo, disponiéndose de medios para acoionar al uno-uno :
de dichos rodillos, oon 1o cual los otros dos de diohou rodillou .
son acolonados mediante oontaoto de rozamiento oon Gnto, d.cndo ol
olemento de :lnterferenoia susceptible de mer norv:ldo & su primers
posioién en la cual el material laminar movido entre diohnu prino-

' ro y segundo rodillos serd dirigide entrs dichos primerc ¥ terser .
rodillos, '-

chos primero y segundo rodillos me hallan enplazados en lulol opucg

5 Aparato segin la reivindicacdén 4, ea el ounl di-

tos de un plano a través del cual puede alimentarse sl latcriul la~ I

znina.r, ¥y dioho tercer rodillo ests eaxplagado en el mismo lado dol
plano que dicho primer rodillo, estando colooado dioho elemanto de
interferencia en su segunda rosicién en el lado del plano d.iatan- '
oiade del primero ¥ segundo rodillos, de suerte que el ntoriu.l la—~
minar iniroducido entre dichos primero y segundo rodillo: no pass-
ré enire dichos primero ¥ tercer rodillos, estando fomado dicho
segundo rodillo de secciones respectivas individualu noparub.u en~
tre a1 a 10 largo de un eje comin y estando formado dicho olenento

I
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de interferenoia de mseoclones respectivas espaoiadas en linea von
los espaolos antire 1as'-ueood.onea del rodille a fin de permitir un
ajuste coinoidente entre. dicho segundo rodille y dicho elemento
de interferencia cuando éste me halla en la primera posioién,
5 , 6. Aparato segin la reivindioaoién 5, en el ocual di-
' chos primero y segundo rodillos estén alineados en posiclén son-;
Aiblemente vertical para recibir hojas aliméntadns # partir del
seotor de salida del primer recorrido de alimentaoién de' hojas y
dichos primero y tercer rodillos estén alineados en posicién men~
- 10 7 siblemente horizontal para mover hojas al sector de entrada del
segundo recorrido de alimentacién de hojas. ' '
' 7. Aparato segtn cualquiera de las roivindioae:lonoa
anteriorea, que incluye ademds medios de soporte. d:lspuestos en un
priler lado del a.parato para retener el matorial la.nina.r susoepti-
15 ble ds aer a.linentado a través del mismo, y medioa de fomcién
de imagen para crear una reproduccidén sobre el utorial lmnar
alimentado a través del. aparato, extendiéndoso dicho pr:llcr p -
corrido de alimentacién de hojas desde. dichos medios de soporte a
través del apaiia_to ror delante de los medios de formacién de ima-
20 , ‘gen & dicho segundo recorrido de alimentacién r.de hojas que termi-
. na en uns primers estacidén de ulid;a de ixoja.s que oonu:'ziou oon el
oxterior del aparato en el lado correspondiente de éste opuosto a
710: nodion de soporte do hojas, terminando dicho tercer rooorrido
'de aliuntg.oién de hojas en una :ogundg estaoién de, n],ida. de ho;]e.s
25 . - que oonudu oon 61‘ exterior d§1 aparato en el lado correspondien~
' te de éste opuesto & dicha primera estacién de salida de hojes y
dichos medios de soporte respectivos. ' '
8. Aparato megin la raivindioacion Ty en el oual di-
chon ned.ios de aoporte de hojas comprenden wa prinm bandsja pa~
3  ra 1a retencién de material laminar de una ,prhorg caracteristica
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¥ una segunda bandeja de soporte para la retencidn de material
laminar de unma segunda caracteristioa e inecluyen édcni’a medios
para colocar seleotivamente en poscion dichos primeros o segun—
dos medios de soporte de hojas para permitir la alimentaoidn de
material laminar a partir de los mismoé. .
9. Aparato megiin la!; reivindicaciones 7 u 8, qus inQ
oluye ademds una estacidn de manipuiaoién de doowmentos dispues
ta en el lado del aparato contiguo con dioha primera entacidn de
salida de hojas, inoluyendo dicho aparato de manipulaoién de dow

- oumentos medios para recibir y mover el doocwmento por delante d;o

una estacion de exposiocidn e inoluyendo también una bandsia dﬁ
Tecogida de docwmentos para roc-:ibir el d.o’oiuento doﬁpue‘s de su
exposicion. 7 o

10. Aparato segun cualquier de las r;ivindit;aoionn
anteriores, en el cusl dicho tercer recorrido de alinentgoién.do‘
hojas incluye un sector orientado hé.cia. arriba segiido de un uo-

tor horizontalmente dispuesto y medios para hacer girar los doous

" mentos sensiblemente 90 grados mientras se enouentran en dioho

sector horizontal y ajimentar el dooumento vuelto a dicha -egﬁ_g
da estacion de salida de hojes, ‘

11, Aparato segin cuslquiera de las reivindiocasciones
anteriores que incluye medios para eipadir moterial laminar a par
tir de uma pluralidad de pilas respoctj.vaa;_ ouyos medios inoluyen
una superficie superior de soporte de hojas para retener uns pri-
mers plla de material laminar en uma disposioién umiblem@nt. ho
risontal,uma sﬁ_p_grfioie inferior de soporte -de hojas péru retener
ure segunda pila de material laminar en ume disposiocidn sensible-
mente horiszontal, medios que aseguran funcionalmente diohas pri-
mera y segunda superficies de soporte de hoje;s separadas vo:tioa_ll'
nente entre sf, medios de expedicidn de hojasr para alimentar éstas
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en forma continua a partir de una de dichaa éuparfioios, wedios

- paTs hucer wubir y bajar diohas auperficies de moporte de hojas

alternativaments en direooidn a y lejos de uma posioidn en la
oual la hoja mas alta de uns de dichas pilas 88 enouentra on 890
oiaoion operativa ocon dichos medios de expedioidn de ho;)as ¥y mo-— -

dios para desplagar horizontalmente una de diohas superficies de

- soporte de hojas de tal manera que la otra superficis Tespectiva

puede desplazarse vertiocalments en asobiaoién con diochos leedios
de expegiioi&n de hojas,

7 12, Aparato segin la reivindieaciGn 11, en el cual
dioh_a superficie superior de gorpo:pte, de hojas se balla montada en
j:o;ioién deslizante Qon:respecto a dicha superﬁrcria inferior de
Bopoi'te de hojas, y que inciuye ademds m‘etﬁos dé_ cormrdrol para des
plagar dicha auperfioie superior de sdpor‘q_e de hojas lejos de di-
ohos medios de expedioidn respectivos anfes de la elqvaoic'nrx'rde ai
oha aﬁpeiﬁ.oie inferior de soporte de hojas a diohos medios de
cxpedioion respeotivos. ) .

13, Aparato -segun las relvindioaoionee 1148 12, que
inoluye ademas un orga.no Bensor comun que detemina la presencia
as @ualqui_e:.- pila de material lapinar que aoa elevada en diroooion
a 'didhos' nédioe_ de éxpediqién de ﬁo:jag y dqfiene la pila ouya T8

gencis ha sido sefialada cuando la ho;]s mas alta respeotiva e en-

: cuentma en alco:laoion Operativa oon diohoa medioa de axpadioicSn

. de hojas.

- 14, Apafato segin oualquieré. de las reivindicaciones
1 a 10 que :Lnoliwé medios para colocar en po.sicién-u'ng hbje. situs
da en ei punto mada extremc sobre una dé .una ﬁlura.lidad de pilas
de material laminar en un luéar seleccionado pars asooiacién ope-

rativa oon los medios de expedicidn de hojas, inclu'y'am_lo el apara

to una primers bandeja para sustentar una primera pila de material

!
i
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laminar, una segunda bandeja pars sustentar una segunda pila de
material laminar, medios para mover simultineamente dichas primera
y segunda bandejas en un primer planc en direcoidn a los medios
de expedicidn de hojas y lo.jos, de los mismos, medios para despls
zar una de diohas bandejas con relacién a la otra en un seguado
plano y ﬁedios de oontrol que acopkan funcionalmente d.ibhoc dos
mediog ultimamente mencionados para oolocar en posicidn una de
dichas bandejas en proximidad operativa oon respecto a los medios
de expedioion de hojas,

15. Aparato segim la reivindicacidn 14, en el cual di

chos medioes de control comprenden un oircuito ocapax de mover si- .

multaneamente dichas primera y segunds bandejas lsjos de 108 me-
dios de expedicidn de hojas, una de las bandejas con 1;31301611 a
la otra, y despuds mover éimulténeamonte diqhaé primera y segunda
bandejas en direocidn a los medios de expedioidon de hojas oambian
do por ende la bandeje que se halla en proximidad operativa oon';
los medios de expedicidn de hojas. 1 '

16. Aparato segin las reivindioaciones 14 6 15, en el
cual dioho primer hlano 8s sensiblemente vertiocal, disponiéndose
de medios para desplazar horizontalmente una de dichas 'bando;jaa'
entre una primera posiocidn en la oual puederalinentarue_natwial
laminar a partir de la misma y una segunda posioidn en la oual el .
material laminar puede ser alimentado 5 partir de la otra de di-
chas bande jas, A 7

17, Aparato segin la reivindisacién 16, que inoluye
ademis medios de control para mover diochas bandejas en sentido
v'ertioal ¥y deaplazar hodwontalmente una de eill&s con respoéto a
la otra moviéendolas después en sentido vertical en direocidn opues
ta para de ests modo oambiar la pila a partir de la oual puede

alimentarse el material laminar,
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18 Apa.ra.to aeg\m la rcivindioaoion 16 que inolwo
“ademds un Srgano sensor oomdn qus determina la pmaenoia de ua
de las pilas de material laminar que se mueve voi'tioalmeutg y
detiqne la pila cuya presenoia ha sido seﬁélaﬁa en una posioidn
predeterminada, S ,

19, Se reivindica por Gltimo, como objeto sotre el
que ha de recaer la Patente de Invenoidn que se solioif,at UAPA~
RATO DE EANIPUIACION IB HOJASY,

Todo conforme queda d.osor.tto g reiv:r.ndioado on la
presonte memoria desoriptiva, que oonsta de ouarenta y doa pdai-
nas meoa.nogzafiadas ¥ dibujos adjuntos. :

l[adrid, 1 de Junio gle 1 970

BERNARDO UNGRIA
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