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P A T E N T E
DE

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA ED ACABADO DE 
TEXTILES, FIBRAS 0 SIMILARES", a favor de la  firma suiza 
CIBA SOCEETE ANONYME, residente en BASILEA (Suiza) y de 
la  firma alemana BOWE, BO.HLER & WEBER KG, residente en 
AUGSBURG (Alemania).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención se re fie re  a un procedimiento para 
acabar te x tile s , fibras o similares en un baño, u tilizan ­
do un disolvente orgánico, no d ilu ib le con ayuda, cuyo 
peso especifico es mayor que uno, formando con agua mez- 

5. olas azeotrópicas. Según el caso de u tilización, el baño 
puede consistir solamente en el disolvente, en el cual se 
ha diluido el agente de acabado, o también en una emulsión 
de agua o soluciones acuosas (utilizando agentes de acabado 
solubles en agua) y el disolvente, siendo el disolvente el 

10. medio de tratamiento utilizado en mayor cantidad. Ri el baño
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pueden u tiliz a rse  también otros agentes auxiliares, como emul- 
gentes, o sustancias tensioactivas o similares e intermedia­
rios Ae disolventes.

Como disolventes orgánicos se u tilizan  preferente­
mente hidrocarburos clorados a lifá tio o s , como tetracloruro de 
carbono, cloroformo, cloruro de metileno, tetracloroetano, 
tricloroetano, y sobre todo tric lo roetileno  y te trac lo ro e ti- 
leno. Pueden u tiliza rse  también las mezclas de dichos disol­
ventes o mezclas azeotrópicas, que las forman entre s i  o oon 
otros disolventes.

Como intermediarios de disolución pueden u til iz a r­
se disolventes, como carbonato de etileno, butirolaotona, 
N,N-dimetilformamida, N,N-dimetilacetamida, bis-(dimetilamldo)- 
metanfosfato, tris-(dim etilam ido)-fosfato, N-metilpirrolidona, 
1,5-dim etilpirrolidona, N,N-dimetil-metoxiacetamida, N,N,N',N'- 
tetram etilurea, sulfona tetram etilenica (Sulfolan) y 3-metil- 
su lfo ian y  sulfóxido dimetilico^ y de dichos disolventes so­
bre todo los que son apropiados en un estado puro para disol­
ver p o lia c rilo n itrilo  no diluido.

Los baños no deben contener mas del 50% de disol­
vente, preferentemente no más dél 20%.

Las materias antes citadas son.sobre todo apropia­
das para acabar, por ejemplo, el teñido de celulosa, como a l­
godón o fibras de viscosa, de preferencia cuero, lana, seda . 
y sobre todo fibras s in té ticas , como por ejemplo fibras acri- 
licas de p o liac rilo n itrilo  y polímeros mixtos de ac rilo n itr i-  
lo y otros compuestos de v in ilo , como ásteres ac rílicos, ac ri- 
lamidas, v in ilp irid ina , cloruro de v inilo  o cloruro de v in il i-  
deno, polímeros mixtos de diciaáetileno o acetato de vinilo , 
a s i como de polímeros mixtos en bloque de a c rilo n itr ilo , f i ­
bras de poliuretano, fibras de poliolefinas modificadas basi-
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camente o con níquel o no modificadas, como polipropileno, f i ­
bras de t r i -  y de 2 l /2 acetato de celulosa y particularmente 
fibras de poliamidas, como Nylón-6, Nylón-6 ,6 o Nylón-12, y 
fibras de poliésteres aromáticos, ta les como ácido te reftá lico  

5. y etilenglicol o 1 , 4-dimetilciclohexano y polímeros mixtos de 
ácido te re ftá lico  y ácido iso ftá lico  y etilenglicol, asi como 
poliásteres ácidos o modificados básicamente.

Si se emplean emulsiones (por ejemplo emulsiones de 
agua y percloroetileno del tipo agua en aceite o aceite en 

Q agua) deben u tiliza rse  también emulgentes cuya presencia, cuan­
do se tra ta  de medios orgánicos puros, sea meramente facu lta ti­
va. De preferencia se u tilizan  emulgentes aniónicos y especial­
mente no-iónicos.

Entre los emulgentes aniónicos merecen mencionarse 
^  ásteres de ácido sulfúrico de alcohol graso Cg-Cgp, sulfona- 

tos a lq u il-a rllico s C^g-^g, ásteres alquílicos Cg gp de ácido 
sulfosuccinico, productos de sulfatación de aceites y grasas 
no saturados, esteres alquílicos, Cg-gp de ácido fosfórico y 
jabones de ácidos grasos.

Como emulgentes no-ionicos merecen mencionarse sobre 
todo los de los grupos siguientes:

a) aductos de óxidos de polialquileno, como alcoholes grasos 
polioxalquilados, polioles polioxalquilados, mercáptanos po- 
lioxalquilados y aminas a lifá tic a s , alquilfenoles y alquinaf- 
toles polioxalquilados, mercaptanos alqu ilarílioos y aminas 
a lqu ila rilioas polioxalquilados.

b) esteres de ácido graso de etilenglicol y po lie tileng llco l, 
asi como de propilenglicol y butilenglicol, de glicerina, o 
bien de poliglicerinas y de p en tae ritr ita , as i como de alcoho- 

30. les de azúcar, como sorbí ta, sorbí tañes y sacarosa.

.f
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c) N-hidroxialquil-carbonamidas, carbonamidas polioxalquila- 
das y su lf  amidas.

Los colorantes que pueden u tiliz a rse  de acuerdo con 
la  invención, pueden pertenecer a cualquier clase de coloran- 
te . Puede tra ta rse  de colorantes azoicos exentos de metales o 
conteniendo metales pesados, entre los cuales se cuentan tam­
bién los colorantes de formazan, asi como de colorantes de an- 
traquinona, n itro , metinicos, azametinicos, e s tir ilio o s , nafto- 
perinónicos, quinoftalónicos, oxacinicos, 5-amino-8-h id ro x i-l,4-  
naftoquinónicos o ftalocianínicos. Son especialmente adecuados 
los colorantes solubles en agua, los colorantes solubles en al­
cohol, los colorantes de dispersión y sales colorantes solubles 
en disolventes orgánicos. Como sales colorantes se comprenden 
sobre todo las que son solubles en alcoholes y cetonas.inferio­
res y en mezclas de ta les disolventes.

Los colorantes solubles en agua son sobre todo los 
llamados colorantes de lana ácidos de las series azoica y an- 
traquinónica. Como colorantes azoicos entran en consideración 
preferentemente los colorantes mono- o disazoicos, en particu lar 
los colorantes azoicos y de antraquinona ácidos, exentos de me­
ta le s , que contienen solamente un grupo de ácido sulfónico o áci­
do carboxilico y colorantes azoicos conteniendo metal pesado, 
concretamente conteniendo cromo o cobalto, de preferencia colo­
rantes moneazoicos metalizados,"exentos de grupos ácidos y solu­
bles básicamente, que contienen ligado a un átomo de metal dos 
moléculas de colorante azoico. Como colorantes de antraquinona 
merecen mencionarse sobre todo los ácidos l-amino-4-arilam ino- 
-antraquiñoñ-¿-sülfúnicos.

Como colorantes solubles en alcohol entran en conside­
ración sobre todo los colorantes azoicos exentos de metales y 
ciertos colorantes de ftalocianina. En cuanto a dichos coloran-
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tes de ftalooianina se tra ta  sobre todo de amidas de ácido ou- 
proftalocianinsulfónico con nitrógeno amidico sustituido.

Ritre los colorantes de dispersión se prefieren los 
colorantes monoazoicos, exentos de metales que no contengan gru- 

5. pos ácidos, formadores de sa l, y que puedan contener grupos f l -  
brorreactivos.

Como sales colorantes solubles en disolventes orgáni­
cos entran en consideración sobre todo sales con catión orgáni­
co y anión orgánico, es decir tanto las sales colorantes de ca- 

10. tión de color y anión incoloro como las sales de color con ca­
tión incoloro y anión de color, asi como sales colorantes con 
catión y anión de color.

15.

20.

25.

30.

La partícula de color de estas sales colorantes pue­
de separarse de cualquiera de las clases de colorantes antes 
citadas. Cationes de color preferidos pertenecen por ejemplo 
a la  se rie  de d i- y tri-fenilm etano, rodamlna, oxacina, tia c i-  
na o se tra ta  de colorantes azoicos que oontienen grupos de amo­
nio cuaternarios, en particu lar grupos clcloamónicos. Por ejem­
plo los aniones de color de tales sales colorantes son los io­
nes de ácidos carboxílicos de colorantes o preferentemente de 
ácidos sulfónicos de colorantes o colorantes metalizablos de 
compuestos metálicos complejos, que constan de un equivalente 
de un metal pesado trivalen te , coordinativamente hexavalente 
en particular, cromo o cobalto, y de d.os equivalentes de colo­
rantes que forman complejos metálicos b icícllcos, por ejemplo 
de la  se rie  de los colorantes o ,o '-di-hidroxi o bien o-hidroxi- 
-o'-carboxi-azoicos o bien azometínicos. Como cationes incolo­
ros entran en cuestión en estas sales las de aminas orgánicas 
primarias, secundarias o te rc ia rlas  de las series a lifá tic a s , 
c ic loa lifá ticas , a ra lifá tica , aromática o heterociclica o de 
aminas cíclicas. Como aniones incoloros en sales solubles de
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cationes de oolor merecen mencionarse sobre todo los radica­
les de ácidos orgánicos, en partioular de ácidos sulfónicos 
aromáticos, por ejemplo aniones de ácidos alquil-alcoxi ben- 
censulfónicos. Como sales solubles en disolventes orgánicos 
de cationes de color con aniones de color pueden emplearse 
por ejemplo los productos de precipitación de los colorantes 
de d i- o trifenilmetano o de rodamina, con complejos de cro­
mo o cobalto eventualmente sulfonados de colorantes o ,o '-d i-  
-hidroxi- o bien o-hidroxi-o' - oarboxi-azoieos.

Además para el acabado entran en considera,ción tam­
bién blanqueadores ópticos de las  clases conocidas, como por 
ejemplo 7- dietilam ino-4- metil-cumarina 7-dimetilamino-cumari- 
na o 7-  mono etilamino- 4— metil cumarina.

El acabado puede efectuarse también con los agentes 
siguientes: agentes que hidrofoban y oleofoban, como amino— 
pastos graso- sustituidos poliamidas que contienen grupos.de 
clorhídrica, siliconas ácidos perfluor carboxilicos, y sus 
sales de cromo, an tiestáticos y agentes desprendedores de su­
ciedad como esteres de ácido fosfórico de alcoholes grasos y 
po lie tileng lico l, agentes de material ignifugo, como amino- 
plastos y compuestos fosfóricos, agentes para la  conservación 
de tex tile s  oontra la  corrupción, como los derivados fenóll- 
cos clorados y sus sales cúpricas, agentes para evitar el en­
cogimiento y agentes para evitar el afie ltrado  de 1& lana como 
las resinas de melamina y epóxidos, y agentes do solidez con­
tra  el arrugado, como los productos formadores de aminoplasto 
que contienen grupos de metilol.

El acabado con uno o varios de los productos arriba 
mencionados puede efectuarse también después del teñido.

La presente invención se u tiliz a  de preferencia pa­
ra el teñido de materias tex tile s  y por esta razón nos refo-
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rimos a continuación únicamente a l teñido.

Los disolventes orgánicos utilizados para el baño 
de teñido, en particu lar hidrocarburoslalogenados como el pen- 
o tri-c lo roetileno  o sim ilares, se evaporan muy fácilmente, 
aunque la  temperatura sea solamente normal. En los procesos do 
teñido, en los cuales se trabaja con uno de tales disolventes 
orgánicos como componente esencial del baño, se encuentran en 
la  mayoría de las veces en los recipientes de los baños de te ­
ñido una mayor parte del disolvente empleado -debido a l calen­
tamiento durante el teñido-en estado gasiforme por encima del 
liquido. Esto produce pérdidas y sobrepresionos no deseables. 
Cuando se ha evaporado una gran parte del disolvente del baño, 
dicho baño ya no corresponde a la  cantidad y el compuesto f i ­
jados inicialmente. Debido a esta alteración en la  cantidad y 
la  composición del baño, surge el peligro de condiciones de te ­
ñido no uniformes y variables de forma incontrolable y en conse­
cuencia la  posibilidad de tonos de color diferentes en la  ma­
te ria  te x ti l  a ser tratada.

EL objeto de la  invención es precisamente eliminar 
estas desventajas para crear condiciones de teñido lo más cons­
tantes posible, univocas para obtener resultados do teñido 
constantes. La invención parte del punto de que existia una pre­
sunción esencial para condiciones constantes de teñido en el 
mantenimiento de la  proporción del baño, es decir que la  canti­
dad del disolvente en ol baño sea la  misma la fina l oomo a l prin­
cipio del tratamiento. En consecuencia y en un sentido mas re ­
sumido, la  función del presente invento consiste en mantener lo 
más constante posible la  relación del baño, o sea la  proporción 
del volumen de baño y el peso del producto bajo tratamiento. 
Además la  invención debe garantizar la  máxima constancia de la  - 
composición del baño. Bajo este ooncepto se comprende por ejem­
plo también la  eliminación continua del agua no-deseado del ba-
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Bo qu.e absorben eventualmente los tex tile s , as i como alcan­
zar el punto de ebullición máximo en el teñido. Además debe 
disminuir el peligro de una sobrepresión debido a la  genera­
ción de gas en la  instalación.

5.

10.

15.

.20.

.^25.

30.

De acuerdo con la  invención, la  solución de estos 
problemas consiste en el hecho que durante el proceso de teñi­
do -  o sea en general durante el proceso de acabado se extrae 
y se condensa del baño durante la  entrada de calor por lo mo­
nos una parte de los gases originados por la  evaporación y la  
parte de disolvente del condensado asi obtenido vuelve a aña­
dirse con o sin  la  parte de agua del baño, es decir el conden ­

sado que se produce continuamente vuelve en seguida a l baño.
De esta forma, la  proporción de cantidades del sistema baño- 
colorante-fibra te x t i l  queda lo  más oonstante posible, obte­
niendo as i condiciones de teñido constantes durante todo el 
tratamiento. Como que el gas originado, es condensado conti­
nuamente, puede evitarse la  sobrepresión no deseada. Incluso 
puede trabajarse con presión atmosférica en la  instalación.

La invención prevé asimismo que no solo se mantengs- 
oonstante la  cantidad de disolvente, sino también la  cantidad 
de agua del sistema, la  cual forma junto con el disolvente una 
mezcla ázeotrópica, de forma que el.condensado vuelve a su fa­
se de baño sin  descomposición. Esto es particularmente impor­
tante en todos los casos en los cuales el agua tiene un papel 
cuantitativo durante el proceso de teñido. Como la  mezcla de 
disolvente- agua que se evapora vuelve do acuerdo con la  in­
vención y en la  misma cantidad otra vez a l baño, se mantienen 
las condiciones de teñido. Cuando la  parte del agua no tiene 
importancia e incluso no se desea, y proviene únicamente de 
los mismos te x tile s , puede ser desviada, cuando se trabaja 
en un disolvente seco, junto con el disolvente oondensado a 
través de un condensador de agua, en el que se separa el agua,
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mientras que el disolvente de acuerdo con la  invención vuelve 
a l baño. Si la  parte do agua es deseada en el baño en forma 
emulsionada, dentro do la  invención existe la  posibilidad que 
el condensado no-descompuesto antes de volver a l baño princi- 

5. pal, pase por una bomba o una instalación emulsionante corres­
pondiente pasando luego a l baño, después de haber dispersado 
finamente, a través de la  bomba, la  parte de agua en el disol­
vente.

Bi los procesos de teñido en. los cuales se efectúa 
10. un calentamiento del baño, de acuerdo con la  invención se re ­

gula a un valor determinado la  presión do gas por medio de un 
dispositivo de seguridad regulable para la  sobrepresión y/o 
por regulación de la  potencia frig o rífica  de un condensador 
que condensa los vapores ascendentes.

Una medida particularmente ventajosa y que sirvo pai­
ra el desarrollo u lte rio r  de la  invención consiste en el hecho 
que después de la  eliminación del baño de colorante, o sea an­
tes de sacar los tex tile s  teñidos del dispositivo do coloran­
te, se seca el articu lo  teñido mediante una circulación de ai­
re, hasta que se haya casi eliminado y condensado la  parte de. 
disolvente contenida, pudiéndose luego interrumpir la  circula­
ción de a ire , sin  tener en consideración s i  el articulo  teñido 
oontieno todavía agua o no. 0 sea la circulación de a ire  no se 
efectáa para secar completamente el artioulo  teñido, sino sola­
mente para recuperar los restos de disolvente quo se encuentran 
adn en el articu lo .

En el teñido con agua, en donde el agua sirve como 
sustancia portadora para el colorante que se aplica a l género, 
el baño contieno a menudo aditivos de acción e lec tro lítica , co­
mo sales, ácidos, o bases, que después de vaciar el baño -al f i ­
nal del proceso de teñido quedan todavía adheridos en la  fibra

i
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5*

10.

15.

25.

30.

y deben eliminarse por enjuague. Al trabajar en un disolven­
te  orgánloo, que representa asimismo e l medio de trabajo prin­
cipal, en el que el agua portadora del colorante, por ejemplo 
en forma de emulsión, se lleva sobre la  fib ra , no pueden e li­
minarse estas adloiones e lec tro líticas a través de un enjuague 
con disolvente, por no ser solubles en este último. Ha. conse­
cuencia y de acuerdo con la  invención, en el teñido con ta les 
disolventes orgánicos, el recipiente de teñido en el oual se 
ha quedado el disolvente y el género húmedo se llena con agua, 
después de haber vaciado el baño del recipiente de teñido pa­
ra la  destilación, de forma que el articu lo  teñido esté com­
pletamente circundado de agua. 0 sea este baño en el cual se 
enjuaga el articu lo  teñido, consiste en agua que a l calentara o 
forma una mezcla de gas azeotrópica, conjuntamente con los res­
tos de disolventes, como durante este calentamiento se evapora 
más disolvente que agua, pueden recuperarse los restos de di­
solvente, que quedan aún en el género impregnado de agua, por 
la  condensación, de manera que queda solamente agua, en la  
cual puede enjuagarse el articu lo  teñido perfectamente y sin 
perdida de disolvente. El momento, en el cual se recupera el 
máximo de disolvente, puede saberse fácilmente a través do un 
c r is ta l de obserbación del paso del fluido o puede determi­
narse con ayuda de un conocido instrumentó de medición del 
paso, a través del cual se lleva el disolvente condensado, des­
pués de haberlo liberado convenientemente de.la parte de agua 
en un condensador.

Tin dispositivo para rea liza r el procedimiento de 
acuerdo con la  invención consta de por lo.menos un recipiente 
de teñido para rec ib ir los tex tile s  o similares y de un s is ­
tema de canalización con una bomba para impulsar el baño de . 
teñido. Dentro de la  invención dicho reoipiente puede presen­
ta r  cualquier forma. 0 sea puede p artirse  de cualquier apara-
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to conocido de tenido, que está formado por ejemplo como ple­
gador, jiggor, tambor, tina de aspadera, estre llas de teñido 
o sim ilares. Lo característico  de la  Invención en uno de ta les 
dispositivos oonsiste en el hecho do que el recipiente de teSi- 

5. do puede conectarse a travás de un conducto a un condensador, 
cuya salida del agua condénsala puede unirse con el recipien­
te  de teñido. Con ayuda de estas características adicionales 
en una máquina de teñido pueden recoger y condensarse los va­
pores de disolventes ascendentes durante el mismo prooeso de 
teñido. El condénsalo to ta l o por lo menos la  fase de disolvcn- 
te  puede volvor do forma continua a l baño.

En vez de conectar la  salida de, la  condensación.di­
rectamente a l recipiente, de acuerdo con la  Invención, es tam­
bién posible, unirla con el lado de aspiración de la  bomba, cu­
yo lado de presión puede conectarse a l recipiente de teñido, 
lo que se recomienda especialmente, cuando debe emulsionarse 
la  parte de agua del condensado en el disolvente. El lado de 
aspiración de la  bomba puede conectarse también a l recipiente 
para la  circulación del baño.

20. Para el desarrollo u lte rio r  do la  invención, d  dis­
positivo de acuerdo con la  invención puedo ser variado y modi­
ficado do d istin tas formas. Asi a l propio rocipionto do teñido 
pueden añadirse otros recipientes que llevan el baño de teñi­
do calentado y que son conectables a l condensador, de forma 

25. que tampoco en éstos haya una sobrepresión no-deseada. Además 
el condensador puede estar en conexión oon la  atmósfera exte­
rio r, preferentemente a travás do una válvula de sobropresión, 
en su extremo opuesto a la  entrada de gas, de forma que es po­
sib le  rea liza r el teñido con cualquier presión de gas., también 

^  con presión atmosférica, sin que se produzcan pérdidas de d i- . 
solventes. Se recomienda particularmente que la  potencia f r i ­
gorífica del condensador independientemente de la presión de

!
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10.

15.

-20.

^25.

gas en el recipiente de teñido, sea regulable. Una realiza­
ción ventajosa de la  invención consiste en el hecho de que 
oomo dispositivo de teñido so ha previsto una máquina de lim­
pieza química, pudiéndose unir la  salida del oondonsado do un 
condensador ooneotable con un tambor de limpieza, no única 
mente como hasta la  fecha con un condensador do agua, sino 
también con la  caja del tambor directamente o a través do una 
bomba. Asi puede emplearse esta máquina para un nuevo propó­
s ito , es decir el teñido, dentro de una empresa de producción. 
En comparación con la  forma de funcionamiento de estas máqui­
nas, conocido hasta la  fecha, cuyas partes que entran en con­
tacto con el baño de teñido, son resis ten tes, por ejemplo do 
acero afinado, en el proceso de acuerdo con la  presente inven­
ción no se condensa el producto ¡continuamente durante el seca­
do, sino justamente, cuando el baño calentado se encuentra en 
el tambor para el teñido, y el condensado recuperado vuelve 
a l baño. El uso de ta l  máquina tiene además la  ventaja que a 
diferencia do los dispositivos de teñido hasta ahora conoci­
dos, el artícu lo  no so saca del reoipiente propio de teñido 
para el centrifugado o el secado y todas estas fases de tra ­
tamiento pueden efectuarse en el mismo recipiente, es decir 
en el tambor de la  máquina. Si en baño precisa calentamiento, 
la  caja del tambor puede ser equipada para este propósito fá­
cilmente con un dispositivo de.calentamiento, por ejemplo una 
camisa de vapor o sim ilares.

Estas y otras características de la  invención so 
ilu s tran  esquemáticamente y a títu lo  de ejemplo en el dibujo.

La figura 1 muestra una representación esquemática­
de la  idea básica de la  invención.

30.
La figura 2 muestra una máquina do limpieza química 

preparada para el propósito de esta invención.

La figura 3 muestra otro ejemplo de un dispositivo
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de teñido oon tambor de teñido.

La figura 4 nuestra una variante de la  figura 2.

La figura 5 muestra un dispositivo de teñido de la­
boratorio.

De acuerdo oon la  figura 1, se coneota el recipien­
te  de teñido 1, que como se menoionó, puede ser de cualquier 
tipo y forma, sobre el conducto 2 con la  entrada del conden­
sador 3. En la parte in ferio r 4 de la  caja de condensación se 
recoge el disolvente condensado, saliendo por el conducto $. 
Aquí, según la  abertura do la  válvula 6 ó 7 (cada vez hay una 
Válvula cerrada), el disolvente vuelve a l recipiente de táiido 
1 , directamente por el conducto 11 o a través de la  bomba 8 
por los conductos 13! 12 y 11, en cuyo recipiente se efectúa 
el proceso do teñido. El condensador 3 puedo descargarse hacia 
el exterior a través del conducto 9< Para obtener una p resión . 
de trabajo determinada, la  descarga Be efectúa a través de una 
válvula do sobrepresión 10 prevista en el conducto 9 y regula­
ble para una presión de trabajo deseada. La válvula 10 no hace 
fa lta , s i  so trabaja únicamente con presión atmosférica.

La figura 2 muestra la  invención en el ejemplo de 
una instalación do teñido y disolvento desarrollada en una má­
quina de limpieza química en la  cual también puede secarse el 
a rticu lo  también después dol teñido. Desde la  caja del tambor 
1 ' ,  on el cual está situado de un modo do por s i  conocido un 
tambor g iratorio  en cuyo in te rio r  so colocan los tex tile s , oon- 
duce un ventilador 19, un pozo de ventilación 22 a la  entrada 
del condensador 3 , en el cual se encuentra el intercambiador 
de calor 3 ' para la  condensación de los vapores do disolvente 
quo se introducen. Desdo la  salida del condensador 3,' d  pozo 
do ventilación 21 vuelve a través del calentador do a ire  20 
do nuevo a la  caja del tambor 1*. Desdo la  salida dol conden­
sado 4,5 dol condensador 3 , junto a un conducto que a través
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de la  válvula 16 pasa directamente a un condensador de agua no 
representado, se ramifican ol conducto 13 a través de la  válvu­
la  6 ó 7 . conectado con el lado de aspiración do la  bomba 8 y 
ol conducto 11 ooneotado directamente a la  caja del tambor 1 *. 
Dichos oonductos adicionales 11 y 13 normalmente no hacen fa lta  
en las máquinas de limpieza química.

A través do los pozos de ventilación usuales en es­
tas máquinas do limpieza química puedo pasar el gas do disolven­
te  a l condensador. Si existo un conducto de ventilación hacia 
el exterior tapas por ejemplo chapaletas o sim ilares debo tener­
se cuidado que los gases del disolvente no pasen a l conducto 
de ventilación, sino a l intercambiador de calor dol condensa­
dor.

En el ejemplo de realización representado en la  figu­
ra 2, se ha previsto para la  realización del proceso de acuoi^ 
do con la  invención un conducto do comunicación 2, el cual pa­
sa de la  caja del tambor 1 ' directamente a la  entrada del con­
densador. Para esto pueden cerrarse los pozos de ventilación 
22 y 21 dentro de la  caja de tambor 1 '  a través de las tapas de 
cierro 17 y 18 durante el proceso do teñido. Además puede ce-, 
rra rse  también la  entrada y la  salida de la  caja del condensa­
dor 3 por medio de las tapas de cierre*23 y* 24: do forma que ol 
ventilador 9 y el calentador de a ire  20 mientras no funcionan, 
no entren en contacto con los vapores del disolvento. Sin embar­
go la  instalación de ta l  conducto de comunicación 2 ya repre­
senta - una realización u lte rio r  de la invención. Debido al 
c ierre  o la  separación de los pozos de a ire  do la  caja dol tam- 
bor y ol condensador y la  disposición del oonducto 2, so alcan­
za una condensación adecuada en ol intercambiador do calor 3' 
y se evitan acumulaciones de depósito no deseadas de restos de 
disolvente condensado o restos de agua en el sistema de la  cir­
culación del a ire . Sin embargo también puedo renunciarse a di-
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cho conducto 2, aprovechando los pozos do ventilación que exis­
ten do todas formas o uno para la  entrada de loa gases de disol­
vente a l condensador. El conducto de ventilación 9 que sale por 
la  caja del condensador puede cerrarse mediante la  tapa de cie­
rre  25 durante la circulación de a ire  en el proceso de secado.
0 sea el proceso de teñido puedo efectuarse ha jo presión atmos­
férica con la  tapa 25 abierta, sin  embargo y para evitar pérdi­
das do disolventes, la  potencia frig o rífica  del condensador 3 
debo sor tan grande que so condenso todo el disolvente, que en­
tra  en forma de gas.

3Ri el conducto 2 que pasa de la caja del tambor 1 ' 
o generalmente del recipiente de teñido 1 a l condensador 3) se 
ha previsto una válvula de sobrepresión 27, pudiéndose regular 
así la  presión do trabajo deseada en el recipiente o caja de 
tambor 1 '. En este caso el condenando so lleva a través do la  
bomba 8 y es conveniente quo el conducto 13 tenga en el lado 
do aspiración de la  bomba, una válvula do retención 27a. Enton­
ces del lado de presión do la bomba, el disolvente pasa a tra­
vés do los conductos 12,12a y 11 a l recipiente de teñido. En 
voz de la  válvula 27 y como en la  figura 1 , en el conducto do 
ventilación 9 , puede preverse también una válvula do sobropre- 
sión. Si se trabaja con presión atmosférica, estas válvulas no 
so procisan. Además so ha provisto un dispositivo 71 medidor 
de presión, regulándose asi la  presión en el recipiente do teñi­
do o caja de tambor 1 ' ,  regulándose también, independientemen­
te  do esta presión, el conducto del agento refrigerante 72 ha­
cia el íntercambiador do calor 3 ' del condensador 3.

Los conductos 12,12a y 11 junto con la  pieza do unión 
26 conoctable con la  salida de la  caja de tambor l '  y.con el 
lado de aspiración do la  bomba, sirven también, en el ciclo pa­
ra acelerar el baño como os habitual, durante el proceso do 
teñido. La circulación dol baño puodo ofootuarse también a tro-

.h

!
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vés del f i l t r o  28 regulando, de un modo de por s i  conocido^ 
las válvulas correspondientes. Con 29 se designa un recipien­
te  de destilación, con 30 un depósito de donde el disolvente 
a l cual debe añadirse aun el.colorante, sales hacia el tam- 

5, bor o a la  caja do tambor a través de la  bomba 8 por loe' con­
ductos 12 y 12a. Para la  protección de la  bomba 8, ésta dis­
pone de un f i l t r o  basto 31. Para calentar el baño, la  caja 
de tambor 1' tiene una camisa de vapor 38. EL calentamiento 
del baño también puede efectuarse, s i  se desea, en uno de los 

10. conductos de trasiego interconectando un intercambiador de 
calor adecuado.

15.

" 20.

30.

La figura 3 muestra una máquina de teñido, u t i l i ­
zando un tambor también g iratorios en una caja de tambor. Aquí 
las partes o piezas de la  instalación, cuya función corres­
ponde a las figuras antes citadas 1 y 2, tienen los mismos 
números de referencia. En esta realización de la  invención 
para una fá c il orientación, los conductos que en su mayoría, 
llevan líquidos, son representados por líneas continuas, los 
conductos que llevan gases y vapores, por líneas de trazos.

También aquí el disolvente desarrollado en la  caja 
de tambor 1* y según el proceso de trabajo, también el vapor 
de agua, pasa por el conducto 2 después de* ab rir  la  válvula 
de cierre 33 y con la  válvula de sobrepresión 27 abierta a la  
entrada del condensador 3. Según s i  cada válvula 6, 7 y 16 es­
tá  abierta o no, se lleva el condensado que sale por el con­
ducto 5, a l baño en la  caja de tambor 1 ',  o a l  lado de aspira­
ción de la  bomba 8 o a l  condensador de agua 34, La entrada a 
la  bomba 8 se efectúa, cuando la  parte de agua contenida en 
el condensado, debe estar en el baño en forma de emulsión. De­
bido a l fuerte movimiento mecánico del condensado en la  bomba 
8, se dispersa finamente la  parte de agua en el disolvente y 
puede volver a l baño en la  caja de tambor 1' a través de los 
conductos.12, 12a y 11. Sin embargo, la  parte de agua puede 
separarse también del disolvente, llevando el condensado al
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condensador de agua 34. Este paso os nocesario, cuando la  par­
te  de agua debo s a l i r  dol sistema para alcanzar, en una formo 
de trabajo sin presión, la  temperatura de obullición dal disol­
vente puro. Este último so conduce entonces del condensador 
de agua 34 durante el proceso do teñido a l baño en la  oaja do 
tambor 1' a través de la  válvula 35, mientras que la  válvula 
36 queda cerrada. En el proceso posterior do secado paro la  re ­
cuperación del dísolvento que so encuentra aún en d  articulo 
teñido, se procedo a l revés, la  válvula 35 está entonces cerra­
da y la  válvula 36 abierta. Por medio del instrumento de medi­
ción dol paso 37 se determina la cantidad de disolvente conden- 
sada en una unidad de tiempo, conociendo así el tiempo preciso 
para el secado. Alternativamente puede determinarse el fina l 
del tiempo do secado, observando el paso del disolvente en la  
m irilla 69,

En el recipiente 38 so depositan los aditivos quími­
cos. A este recipiente se conduce ol disolvente del depósito 
30 a través do los conductos 39*40 41 (las válvulas 42,43 y 44 
están abiertas mediante la  bomba 8, y el colorante abriendo la 
tapa 45, asi como eventualmente el agua. Para una buena mezcla 
del baño, ol recipiente de preparación 38 dispono de un apara­
to agitador 46 y una camisa do vapor 47 para el calentamiento 
dol baño. El baño asi preparado, so conduce entonces, después 
de abrirse la  válvula 49* a través d d  conducto 43 por la  bom­
ba 8, per los conductos 40 y 5^ a l depósito de baño 51 y 52 
(estando las válvulas 43 y 53 abiertas, además de la  válvula 
49), o a través de los conductos 12,12a y 11 (válvulas 49 y 54 
abiortas) a la  caja do tambor 1 ',  en la cual so encuentra el 
articu lo  te x ti l  a ser teñido.

Durante ol proceso de teñido posterior, ol artícu lo  - 
do teñido es movido mecánicamente en el baño por ol tambor de 
la  caja 1 ', condensándose continuamente los vapores do disolven-
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te  que surgen del baño calentado y volviendo a l baño de nuevo, 
como ya se describid anteriormente. Simultáneamente pasa el ba­
ño en sentido circulatorio por la  bomba 8 a través de los con­
ductos 26, 12 12a y 11. Las válvulas 55 y 54 se encuentran a- 
b iertas. Para llevar la  circulación a través del f i l t r o  28,.so 
abren las válvula 56 y 57, en vez do la  válvula 54. Entonces 
se indica la  cantidad de baño en la  caja de tambor 1* por el 
indicador de nivol del baño 58. Finalmente el baño se conduce 
do la  caja de tambor 1' por la  bomba 8 a l recipiente do desti­
lación 29 (estando abiertas las válvulas 55 y 59), en ouyo re­
cipiente puedo entrar también ol contenido del f i l t r o  28 o so 
introduce de nuevo mediante la  bomba en uno de los recipien­
tes de depósito 51,52. Después de la  salida del disolvente u ti­
lizado, do la  caja do tambor, so centrifuga el género, lo  que 
naturalmente no es posible en un aparato de temido que trabaja  
estacionario, y se vacia, por medio do la  bomba, el disolvente 
que se ha producido. Del condensad o obtenido en la  destilación 
del condensador 6^, se separa en el condensador de agua 60 la 
parto do disolvente, llevándola a l depósito 30 a través del 
oonducto 62.

Bh procesos de teñido determinados se llena poste­
riormente la  caja de tambor con agua, abriendo la  válvula 63 
de un oonducto de agua 64, que viene cbl exterior. Girando el 
tambor se enjuaga los tex tile s  en su in te rio r  en esto baño acuo­
so de aclarado. Simultáneamente se calienta el baño de enjua­
gue hasta el punto de ebullición azeotrópioo, alimentando la  
oamisa de vapor 32 con vapor, de forma que so evaporadlos res­
tos de disolvente de los te x tile s , volviendo, después de la  
condensación en el condensador 3 y separación en el condensador 
do agua 34, de nuevo a l depósito 30. El baño de enjuague se 
elimina solamente entonces de la  caja de tambor 1' a través 
del oonducto 65. Finalmente se centrifuga el género lib ro  do
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disolventes y solamente húmedo y después puede extraerse de la  
caja de tambor 1 '. Después de la  ventilación del género, abrien- 
do la tapa de a ire  fresco 70 puedo extraerse el género, del dis­
positivo de teñido, completamente sooo. Si ol tambor no se ha 
llenado de agua se conduce, dospués de la  abertura do las ta­
pas de cierro 23 y 24 con ayuda del ventilador 19 y del calenta­
dor de a ire  20, una corriente de a ire  caliento a través de la  
caja de tambor l '  por los pozos de ventilación 21 y 22, con­
densándose .en el condensador 3 los vapores de disolvente arras­
trados por la  corriente de a ire  do la  caja de tambor 1 ', y l l e ­
vando dichos vapores a l condensador de agua 34, hasta que el 
paso de disolvento haya alcanzado en el instrumento de medi­
ción de paso 37 un determinado valor mínimo. Los pozos de ven­
tilac ión  21 y 22 están conectados a la  caja do tambor 1' como 
se muestra en la  figura 2. En la  figura 3 no se dibujaron com­
pletamente, sino solo para f a c i l i ta r  la  orientación.

En. ol ejemplo de realización do acuerdo con la  figu­
ra 3 sé ha provisto además conectar ol rooipiente de teñido 38 
y el f i l t r o  basto 31, que contiene ambos partes del baño del 
teñido, después do ab rir  la  válvula 66 a través de los conduc­
tos 67 y 68, a la  entrada del condensador para la  recuperación 
do los vapores de disolvente que se separan del baño, s i  fuese 
preciso pueden conectara o de la  misma forma también los reci­
pientes de reserva de baño 51 y 52 con ta les conductos de unión 
adicionales a la  ontrada dol condensador, en el caso de que 
los baños deban ser pro-calentados en 51 y 52. También en la  
realización de acuerdo con la  figura 3, es posible, como ai 
la figura 2, prever un dispositivo para la  medición do la  pre­
sión en la  caja dol tambor 1 ',  con cuyo dispositivo puede regu­
la rse  independientemente do la  presión medida, la  entrada del . 
agente refrigerante a l intercamblador do calor 3' dol conden­
sador 3.
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La figura 4 muostra otra variante de la  figura 2, 
cuya diferencia es que el conducto do unión 2 está conectado 
en el lado opuesto del condensador 3 o interoambiador de calor 
3 ',  o sea en la  zona do la  salida del condensador. De esta ma­
nera no se precisan los olomontos do cierre para cerrar la  en­
trada y la  sálida del condonsador y para la  separa ciónadol s is­
tema de circulación de airo . Una recondensación no deseada del 
disolvente en el pozo de ventilación 21 se evita por el desa­
rro llo  do calor del calentador de a ire  2^, donde se liberan 
los gases del disolvente, que se introducen por ol íntercam­
biador de calor 3 ',  para que pueda s a l i r  ol a ire  a^n existen­
te  en el otro lado del intercambiador de calor, a través del 
conducto de ventilación adicional 9* conectado a l conducto de 
ventilación 9. Bh ol conducto do ventilación 9* se encuentra 
la  válvula de sobrepresión regulaMe 10*. Las otras piezas de 
la  instalación no representadas en la  figura 4, corresponden . 
a las de la  figura 2 y para f a c i l i ta r  la  orientación del di­
bujo no se ha representado do nuevo.

La figura 5 muestra una realización adecuada espe­
cialmente para fines de laboratorio y que consiste en 1) un 
matraz con entradas do posición oblicua, montado de forma gi­
ra to ria  2) un refrigerador por reflu jo  dispuesto encima del 
matraz, 3) un depósito de disolvente que a través de un dis­
positivo do dosificación termina en el refrigerador de re flu ­
jo, 4) un tubo de aspiración con un extremo flex ib le  que de­
semboca en el cuello de matraz en ol matraz y en el otro lado 
de un depósito que puede conectarse con un conducto do vacio 
y 5) un distribuidor, que puede llevar el disolvente quo go­
tea del refrigerador de reflujo, a un matraz de reserva para 
disolvente puro, dejando pasar el vapor del matraz a l r e f r i­
gerador de reflu jo .

EL recipiente de teñido, llamado a continuación
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sencillamente matraz da tenido, poseo resaltos para que ol 
producto do teñido esté obligado a un movimiento continuo. Di­
chos resaltos evitan quo ol producto de teñido siga continua­
mente a l giro del matraz. Primero el producto de teñido se que­
da colgado en los resaltos para caer finalmente a l g ira r  el 
matraz, desde el resalto  a otro lugar de la  pared del matraz.
El aparato de teñido se fabrica de preferencia de vidrio. EL 
calentamiento del matraz puede efectuarse a travós do un baño 
de calor en el cual se sumerge dicho matraz. EL movimiento gi­
ratorio  alrededor do un eje girado apróximadamente 203 con res­
pecto a l ojo horizontal, se efectúa con dispositivos de por s i 
conocidos, como por ejemplo evaporadores rotativos que a l mis­
mo tiempo tienen la  ventaja do estar equipados con una calefac­
ción.

La construcción se explica a base do la  figura 5:
A Matraz de teñido con los resaltos en forma de pala;
B Dispositivo do rotación quo consisto en un evaporador ro­

ta tivo , habitual en el comerció;
C Recipiente para adiciones tintóreas como preparados de co­

lorante, e tc ., calentable y provisto en el fondo do un f i l ­
tro y un grifo ,

D Recipiente de dosificación;
E Rocipionto colector para ol disolvente utilizado;
F Recipiente colector para el disolvente puro;
G Baño do calefacción con termostato;
H depósito do rosorva para el disolvente;
I Embudo do llenado;
K distribuidor;
L Tubo do aspiración con extremo flexible;
M Bomba;
X,Y Refrigerador;
^1*^2 Re aspiración, y

.H
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AK Recipiente! ¿o absorción.

A través de la  invención se alcanza que el a r t i ­
culo te x t i l  a se r teñido sea tratado con una cantidad de ba­
ño y una composición de baño siempre constante, en consccuen-

5. cia bajo condiciones de teñido constantes. Puede eliminarse 
las partes de agua sobrante. Se ovita una sobrepresión no de­
seada. Y a causa de la  oantidad de baño constante, el grado 
do esfuerzo de los tex tile s  permanece también constante. Cuan­
do se emplean máquinas de limpieza química, se tiene además 

10. ventaja de poder efectuar on ol mismo recipiente no única­
mente el aclarado, sino también el secado del articu lo  te x ti l ,  
teñido. La invención ofrece además la  ventaja de alcanzar fá­
cilmente la  temperatura de teñido con una presión constante, 
porque la  parte de agua puede eliminarse fácilmente y manto- 
nerso aún valor constante, lo que no era posible en los s is -  

 ̂ - temas completamente cerrados hasta ahora conocidos como los 
aparatos de teñido a a lta  temperatura. Aparte de la  ventaja 
de la  relaciónnde trabajo constante, el dispositivo de acuerdo 

- con la  invención puedo ser realizado do forma relativamente 
V°20. barata, porque no se precisa un reoipiente de presión. Como 
^  se mencionó ya, el recipiente que acoge el articu lo  a teñ ir y 

el baño, *no tiene quo tener forzosamente la  forma de un tambor 
de teñido, s i  no quo puedo se r realizado también do otra for­
ma conocida, por ejemplo como aparato de teñido a a lta  ternpe- 
ratura, cono, tina  de aspadera o jigger, como aparato de usa- 
da o aparatos de teñ ir  en plegador. Por esta razón la  inven­
ción no se lim ita a los ejemplos representados.

¡Eh los ejemplos siguientes, las partes, s i  no so 
indica lo contrario, significan partes en poso, los porcenta- 

^  jes, porcentajes en peso, las temperaturas se indican en gra­
dos Celsius y las cifras y las le tra s  so refieren a la  figu­
ra 5.
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EJEMPLO 1

Se tiñen 100 partos do tejido de punto do pollóstor  
(Diolon-Loft-Trioot) con 2,4 partos ¿e un odorante do dispon 

sión de la  fórmula
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que está diluido en 480 partes de pcrclorootileno, y otras 
2720 partes do porclorootileno y se tiño como sigue:

El grifo  2 so cierra, el grifo 1" so abre. EL reci­
piente D se llena con 2720 partes do porclorootileno. Luego 
se introduce el material te x t i l  en el matraz.A. Los grifos 
5" y 6" so cierran y ol grifo  4" so abre, para que el perclo- 
roetileno entre en el matraz A. Ahora so calienta el bailo do 
aceito G a 1309. Luogo so pono en marcha el motor rotativo B , 
interm itente y cambiable do dirooción (30 segundos on cada di­
rección, 15 segundos paro).

Ahora se cierra el grifo  8" y se introducen 2,4 par­
tes do dispersión de colorante y 480 partes de porclorootileno 
en ol matraz C. En ol matraz Ose, lleva a la  ebullición esta 
solución con un calefactor no representado en ol dibujo, d ilu ­
yéndose ol colorante. El grifo  8" so abro y la  solución pasa 
a través del f i l t r o  situado on el fondo dol recipiente 0 a l 
matraz A. Se tiño durante 45 minutos.

Luogo se elimina el baño de aceito G, so oierran los 
grifos 4", 6" y 8" y so abro el grifo  5". EL aparato se vacia 
por el conducto de aspiración y el baño de teñido pasa al 
matraz E.
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Para un y tratamiento posterior, on ol mismo matraz 
se efectúa un lavado con una mozcla do porcloroetileno y un 
detergente concentrado como se u tiliza  en la  limpieza química, 
con una temperatura de 502 y- durante 1$ minutos.

El aclarado so efectúa con disolvente puro durante 
5 minutos a 20-302.

Cerrando los grifos 2", 5", 8" y 9", abriendo los 
grifos 3" y 6" y evacuando ol dispositivo a través del conduc­
to do aspiración Vg, so realiza el secado, EL matraz A se ca­
lien ta  a una temperatura do 802, Asi so evapora el disolvente 
en el matraz A rapidaa.onto^ Los vapores so condensan on ol re ­
frigerador X y pasan a l recipiente F. Cuando ya no se destila  
ningún disolvente, el tejido está seco. Entonces so cierra 
el grifo  3". El vacio parcial o depresión de la  instalación 
se elimina paulatinamente por la  entrada do a ire  a través del 
grifo  5", Ahora se suelta ol matraz A do la  pieza de empalmo 
H, la  pieza do género de punto teñida y secada puedo sacarse 
del matraz, Resulta un teñido uniformo de color rosa, Regene­
ración del disolvento. En vez del matraz A se conecta el ma­
traz  E a l d istribuidor K. Ahora se procedo como durante el 
socado. EL disolvente puro so recoge on ol recipiente F. Con 
la  bomba M puedo ser llevado do nuevo*al depósito do rosorva 
H.

ETEMPLO 2

Se procede como en el Ejemplo 1, pero como material 
se emplean calcetines do poliamida (100 partos), 3 partes de 
colorante de la  fórmula

30.

0 NH-CHgCH(OH)-CHgCl

NH-CHgCH(OH)-CHgCl
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y 3680 partes de percloroetileno. Se obtiene el teñido unifor­
me de color azul.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se declaran 
nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones, 
con prioridad de la  solicitud de patente suiza n& 8327/69 del 
2-6-69 y patente alemana ns P 19 31 353.2 del 20-6-69.

1. -  Procedimiento con su dispositivo para el acabado 
de tex tile s , fibras o similares en un baño, utilizando disol­
vente no mezclable con agua, cuyo peso especifico es mayor
de 1 y que forma con agua mezclas azeotrópicas, caracterizado 
porque durante el proceso de acabado se eliminan del baño con 
la  entrada de calor por lo menos una parte de los gases que se 
forman por la  evaporación las cuales se condensan, volviendo 
la  parte de disolvente del condensado asi obtenido otra vez 
a l baño con o sin  la  parte de agua.

2. -  Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación 
1, caracterizado porque el condensado no-descompuesto antes 
de volver a l baño, pasa a través de una bomba o instalación 
de emulsión correspondiente.

3. -  Procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 
1, caracterizado porque la presión de gas que se origina a l 
calentar el baño, cerrando la  ventilación atmosférica, so re­
gula a un valor determinado a través de un seguro de sobrepre­
sión regulable y abierto hacia la atmosfera y/o por la  regula­
ción de la  potencia refrigeradora de un condensador que conden­
sa los vapores.

4. -  Procedimiento de acuerdo con la  reivindicación ' 
1, caracterizado porque después de vaciarse el baño, el mate­
r ia l  te x t i l  se seca por una circulación de a ire , hasta eliminar



y condensar a l máximo la  parte de disolvente oontenldo en él, 
pudiéndose luego interrumpir la  circulación de aire , sin  tener 
en cuenta s i  el género teñido contiene todavía parte de agua.

5. -  Procedimiento, de aouerdo oon la  reivindioaolón 
1, o las siguientes, caracterizado porque después de vaciar 
el "baño, el género te x t i l  se circunda de agua y se calienta 
hasta el punto de ebullición azeotrópica, hasta que en la  con­
densación no se recupera más disolvente.

6. -  Procedimiento de acuerdo con la  reivindicación
1, o las siguientes, caracterizado porque el condensado se l le ­
va en primer lugar a un condensador de agua de un modo de por 
s í  conocido, y la  parte disolvente a l l í  separada se lleva a 
través de un instrumento de medición del paso a la  evaporación 
del disolvente para poder determinar el momento fin a l.

7 . -  Procedimiento para el acabado de te x tile s , en 
particu lar de acuerdo con la  reivindicación 1, caracterizado 
porque se acaba material te x ti l  orgánico hidrófobo en disolven­
tes orgánioos homogéneos o en emulsiones.

8. -  Procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 
7, caracterizado porque se usan baños orgánicos homogéneos que 
constan de hidrocarburos a lifá tico s  clorados y que contienen 
de 1 a 10% de un intermediario de disolvente.

9 .- Procedimiento de acuerdo con la-reivindicación 
8, caracterizado porque se usan baños que, como intermediarios 
de.disolvente, contienen disolventes,, que en estado puro son 

ropiados para d ilu ir  p o liac rilo n itrilo  no estirado, en p arti­
cular dimetilacetamida o dimetilformamida.

10,- Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación 
7, caracterizado porque se u tilizan  emulsiones de un hidrocar­
buro a lifá tic o  clorado y agua.
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11.- Procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 

10, caracterizado porque se usan emulsiones que contienen menos 
del 10% de agua, en particu lar de 0,3 a 5% de agua.

12.- Procedimiento de acuerdo con las reivindioacio- 
5. nes 7 a 11, caracterizado porque se acaba material te x t i l  a

base de acetato de celulosa, poliésteres aromáticos, pollami- 
das o p o liac rilo n itrilo .

13. -  Procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 
1 o las siguientes, caracterizado porque se tiñe  el material 
te x ti l .

14. -  Procedimiento de acuerdo con las reivindicacio­
nes 1 a 12, caracterizado porque se tiñ e  el material te x til  
con blanqueadores ópticos.

15.

20.

15. -  Procedimiento de acuerdo con las reivindicacio­
nes 1 a 12, caracterizado porque el material te x t i l  se tra ta  
con agentes que hidrofoban, o eófoban o aprestos contra las 
llamas, con agentes de conservación an tiestáticos, agentes que 
repelen la  suciedad, agentes contra las arrugas, agentes con­
tra  el encogimiento o aprestos para evitar que la  lana se a íie l-  
tre .

16. -  Procedimiento de acuerdo oon la  reivindicación 
1, o las siguientes, en el que el dispositivo para su realiza­
ción consta de por lo menos un recipiente para contener los 
tex tile s  o similares y un sistema de conducción con bomba para 
acelerar el baño de acabado, y se caracteriza porque el reci­
piente (1 ,1 ',A) puede conectarse a través del conducto (2) oon

condensador (3,X), cqya sálida de condensado (4 ,5 ,A) es 
conectable con el rec ip ien te (l,l'A ).

17. — Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación' 
16, caracterizado porque la  sálida de condensado (4,5) puede 
conectarse oon el lado de aspiración de la  bomba (8), cuyo lado
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de presión es oonectable a su. vez a l recipiente (1 ,1 ') .

18.- Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación 
17, caracterizado porque el lado de aspiración de la  bomba es 
conectable también a l recipiente.

5. 19,- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio­
nes 16-18, caracterizado por órganos de cierre (6,7), acopla­
dos entre s í ,  a través de los cuales es conectable la  salida 
del condénsalo (4,5) a l recipiente (1 ,1 ') segón deseo, direc­
tamente o a través de la  bomba (8).

10.

15:

39.

20. -  Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación 
16 y las  siguientes, caracterizado porque el conducto (2) para 
el condensador (3) es conectable a otros recipientes (31,38) que 
transportan otros baños de acabado.

21. -  Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación 
16 o las siguientes, caracterizado porque el condensador (3) 
está en conexión con la  atmósfera exterior, de preferencia a 
través de una válvula de sobrepresión (10),

22. -  Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación 
16 y las siguientes, caracterizado por ser regulable la  poten­
cia refrigeradora del condensador, en dependencia de la  presión 
de gas en el recipiente (1 ,1 ') .

23. -  Procedimiento de.acuerdo con la  reivindicación 
16 y las siguientes-, caracterizado porque el reoipiente ( ! ')  
está conectado a un sistema de circulación de a ire , que consta 
de un pozo de ventilación (22) que pasa a través del ventila-.

(19) a la  entrada del refrigerador (3) y otro pozo de ven- 
íación (21) que llega de la  sa lida  del refrigerador a tra -  

de un calentador de a ire  (20) a l  recipiente (1')*

- 24.- Procedimiento de acuerdo con'la reivindicación
23, caracterizado porque por lo  menos uno de los pozos de ven­
tilac ió n  sirve  como conducto de unión entre el recipiente y el
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oondensador, habiéndose previsto Órganos de cierre (17,24)25) 
para poder cerrar las partes de los conductos no u tilizab les.

25. -  Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación 
23, caracterizado porque el sistema de circulación de a ire

5. puede separarse del recipiente ( l ')  por órganos de cierre 
(17,18) y porque se ha previsto un conducto de enlace espe­
cial (2) entre el recipiente de teKido (l*) y el condensador.

26. -  Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación 
23, caracterizado porque la  salida del condensado (4,5) del 
refrigerador (3) puede unirse con el condensador de agua (3,4) 
o con el recipiente ( l ')  directamente a través de una bomba 
(8).

27. -  Procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 
16, o las siguientes, caracterizado porque como dispositivo 
de acabado se ha previsto una máquina de limpieza química, pu- 
diéndose conectar la  salida del condensado (4 y 5) de un con­
densador (3) conectable con el tqmbor de limpieza, a la  caja 
de tambor (1*) directamente o a través de una bomba (8),

20.

25.

28,- Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación 
16, caracterizado por 1) un reoipiente de teKido (A) en forma 
oblicua montado giratoriamente, 2) un refrigerador de reflujo 
(X) dispuesto en cima, 3) un depósito de disolvente (H) que . 
desemboca en el refrigerador de reflu jo  a través de un disposi­
tivo de dosificación 4), un tubo de aspiración con un extremo 
fléx ib le , que desemboca a través de la  entrada del recipiente 
a l recipiente de teKido A y en el otro lado a un depósito (E) 

cual puede unirse- con un conducto de vacio (V )̂ y 5) un dis­
tribuidor (K), que puede llevar el disolvente que gotea, del re­
frigerador de reflu jo  otra vez a l matraz de teKido y/o en.un 
matraz de reserva para disolvente puro, dejando pasar el vapor 
del recipiente de teKido, a l refrigerador de reflu jo .

,!*
9! .
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29. -  Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación
- * 28, caracterizado por ser de vidrio el dispositivo.

30. -  Procedimiento, de acuerdo con la  reivindicación 
28 caracterizado por emplearse un matraz a) previsto de resal-

5. tos.

31— Procedimiento con su dispositivo para el acabado 
de te x tile s , fibras o sim ilares.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 
descriptiva que consta de 30 páginas foliadas y escritas a má- 

-n quina por una sola de sus caras.

Madrid, a 1 de Junio de 1970

P'S" JAtME tSERN
p. p.
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