PATERTE DE IIVEICION

[ty =

P e ——_—" .

o »w'numnw\n--."m—"‘ﬁ‘""‘“cgzge :!:09 h

Sk;cxpuw TECN-@AW
CLASCACION v C

CList_ &7/

BCLASE_ G
/; . . Lo
dé-fﬂmm @&1527/%&0655
solhes

PROCEDTHETENDTO Y APARATO PARA DETECTAR IA POSICION DEL
CAKTO DR THA PAWDA BN MOVIMISNTO,

380212

SFolicidante: ATNGO STHEL CORPORATION, entidad nortesmericans,
residente en 703 Curtis Street, Middletown, Chio,

}sE.UUi de .A‘

- A et 24 S0 59 S P

Este invento se rofiere a wn procedimiento y
aparato para la deteccolén sduica Ge la posicidn do wia
bands en nmovimiento y couprende la wbilizacidn de medioxm
aceionndos por una gefal de {1wido genereda por un sen—

gor zénico para efschunr un wmoviniento de correccidn
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relativo entre la banda y wn .dispositivo de accionamiento
¢olooado para que actue sobre la bande. '
Hasta el momento presente se nen empleado diver-
sos medios de deteccldn para verificar la posicidn de wma
5 bande en movimiento o banda conbinua e iniciar el movimiento
de cofréccidn de la banda en ol daso de que se desgplace
de wna linea predeterminada de évanoe. Por ejemplo, se han
utilizado precisamente célulag fotoeléetricas para ecabos
fines disponiendose iés células fotoeldetricas y sus
104 fuentes luminosas correspondientes de forma que las va~
riaciones en la posicién del borde de la banda produje-
ran 1a sctivacidén o desectivacién de las células foto-
eléctricas, dependiendo del sistema emplesdo, actuando
la circuiterfs correspondiente pera activar un mecanismo
_\léi;l " que entrg en accidn pera efecivar el movimiento de ajus—
' te de la banda continua. Pambién se han empleado diver-
o sos digpositivos detectores mecdnicos en contacto fisico

con lg banda, detectandose mecdnicamente las variaciones

R en la posicion de la banda e iniciandose el novimiento de
2047, correccibn, ‘
v, A No obstante, hay situaclones en las que los dig

positivos sensores del caracter citado no se pueden whill
zar eficazments, bien debido a la incapacidad de hacer uwm
contacto mecdnico con la banda, por ejemplo cuando ésta
254 1leva, un recubrimiento todavia sin solidificar, o cuando
la deteccidn debe. tener lugar en un medio ambiente perju~
diecial ﬁara el QSO gde célulag foboeléetricas u otro equi~
_ po-elecﬁrénioo, por ejemplo cuando existen temperaturas
relativamente elevadas en la zona donde tiene lugar la
308 detecoidny - '
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A pesar de que en principio se domprenderé que
el prezente invento ge puede utilizar en las diversas
circunstanciag en que se desee detectar con precisidn
el borde de un banda, este invento se deseribird con
relacidn a la deteccidn del borde de una ban da de ace-
ro en continuo movimiento segin sale de un baflo de recus
brimiento fundido y se somete a una.operaoidn de acabado
por chorre de aire pare producir una chapa recubierta de
un medio liso y uniforme. A pesar de que en la descripeidn
se utilizard acabado por chorre de aire, se comprenderi
que se podrfan emplear como medio de acabado vapor de agva
u btrongases. Fn la operaclén de acabado, la banda re-
cﬁfierﬁa avanza en gsentido agscendente entre un par de ou-~
chillos de aire dispuestas en seﬁtido generalmente horie
zontal, que sé extiende por todo el ancho de la chapa y
se disponen para que dirijan chorros continuos de aire
contra los lados opuestos de dicha chapa, actuando log
chorros de aire para eliminar el exceso de material. de
recubrimiento ¥y proporcionar ol mismo tiempo uwh recubri-
miento liso y wniforme, En una operacidn de acabado de

este caracter, se ha averiguado también que es conveniente

habilitar prolongaciones de las toberas en una relacidn

angular o aletas de borde en log extremos opuestos de

las cuchillag de aire, dispusstas para inferirsobre los
bordes marginales de la banda y evitar la acumulacidn de
cantidades en exceso de material de recubrimiento, que

de otro modo ge produciridn a 1o largo de los cantos may—

gingles de la banda. Como las prolongaciones de las tobe-

rag deben quedar proxima a los canbos de la banda, es evi~.:

dente que cualquier variacién en la 1fnea de avance de
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la banda se deberd detectar e iniciar wn movimiento de

.

correccién para mantener la debida pcsicibn de lag pro-
longaciones de tobera o aletas con relacidn a los cantos
de la bandas ‘

Resultard evidente que en estas circunsbancias,
se debe detectar la posicidén de los cantos de la banda en
u punto a corta distancis del dispigitivo de acabado, que
necesariamente gitua el dispositive detector en uvna zons '
donde existen temperaturas relativemente elevadas. Este
medio ambiente es muy perjudicial para el usc de dlsposi-
tivos sensores eléctrdénicos, como son las células Lotoeléo
tficas, ¥y los nedios detectores mecdnicos son igualnmente

ineficaces debido & que el recubrimiento se encuentra en

" “egtado fundido en el momento en que debe Hener lugar la

operacién de debeccidn,

El presenie invento resuelve lag dificultades

citadas proporcionando wn disposiitivo y un procedimiento

- para la deteceidn de los cantos de una banda, que son ine

sensibles a un medio ambliente perjudiciak y que no exigen
contacto mecdnico con la banda observada y comprobada.

Al mismo tiempo, el invento proporeiona un procedimiento

‘de deteccién que se caracteriza porque las pequeiias va-

riaciones transistorias en la posicién de la banda son
insuficientes para iniciar el movimiento de correccion,

evitando de este modo un seguimiento o rastreo innecesa~

rio del dispositivo; no obstante, se iniciara un movi-

niento de correccién siempre que el canto de la banda
se desplace por fuera de wna zona predeberminada de ope~
racifne

Segin el invenito, se proporciona un procedimien-
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t0 para detectar la pomicidn de 1 canto de una banda en
movimiento, ¢ue comprende las etapas de estlablecer una
linea de avance pars un canto de 1a citada banda; emitir
vibracionss sénicas en un transmisor sénico y un recep=
tor sbénico situados en lados opuestos de dicha banda, pa-
sando dichas vibraciones sénicas a través de la citada
linea de avance y causando variaciones en dichas vidbra-
ciones sdnicas producidas por el desplazanmiento general
del borde de la banda desde dicha linea de avance, para
efectuar el movimiento de correccidén y devolver el ci-
tado canto de la banda a la citada linea de avance. El
aparato segin el invento comprende un sensor sbénico com-—
puesto pdr mwn transnisor sdénico y vn receptor sbnico ca~
paz de convertir vibraciones sénicas en sefiales de fluido;
medics pera montar de una forma graduable dicho sensor .
con diého transmisor sénico y dicho recepbtor gbnico en
lados opuestos de la bhanda en movimiento junto a un bor-
de de la misma, y medios sensibles a la sefial de £luido
generada por dicho transmisor sdénico al efectuarsé el des-
plazaniento del citado borde de la banda'de que una linca
predeterminada de avance con el fin de efectuar el movi-
miento de ajuste relativo entre dicho canto de la banda

y dicho sensor sdénico. De preferencia se glimentan sefia-
les de aire s baja presifn a wn regulador que incorpora
medios ldézicos de fluido que actian mediante convertido-
res pare accionar un mecanismo de correccidén que desplaza
la banda o desplaza el sensor y sus componentes de accio-
namiento correspondientes, como gon las prolongaciones de
las toberas del dispositivo de acabado, con relacién a la -

bandae. Por ejemplo se pueden emplear convortidores de se-
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flales neumdticas a eléctricas paras alimentar sefiales de
regulseibn a un motor eléetrico que Forma, parte del me-
cenismo de correccifn, o bien se pueden wiilizar directa—
mente las sefinles de aire a baja presién para rsgular
w1 cilindro de aire comprimido que forma parte del me~
canismo de correccién, )
En una modadlidad de preferencia del invento,
el sensor sénico o defluido puede ir montado en un'éopqg
te ajustable mediante el cualvse puéde situar con preci-
gibn con relacién s la linea de avance de la banda. En
el caso de que los componentes de funcionaniento asocia~
dos con la banda que desplacen con relacidn a le misma,
por ejemplo cuando las prolongaciones de las toberas o
aletas de los bordes de las cuchillas de aire se tengon
que desplazar con relacién a la.banda, el séporte pare.
el senéor de fluido puede contener una. parte del soporte
de las prolongaciones de las toberss, teniendo el dispo-
sitivo tales cracteristicas .que las toberas y el, sensor
se d65placen gl unisono., Cuendo se haya de altersr la 1li-
nea de avance de la banda, por ejemplo empleando rodillos
alimentadores ajustables o medios de desviacidn de la
bende, el sensor de fluido se puede montar en wn soporde
fijo. Para evitar el seguimlento o rastreo debido a pe-

quefiss variaciones transisbtorias en la posicidn del can~

_ﬁd de iz banda, es preferible programar el regulador es-—

tableciendoc una serie de gonas o regionss de operacibn a
través de las cuales puede pasar el canto de la banda,-
iniciendose el movimiento de correccidn solamente cuando
el_canto de la banda se desplaza de wa zona de operscidn

previanente establecida en zonas adyacentes de correccida.
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A continunacién se hace referencia a log dibu-
Jjos adjuntos, en los quet

Ia figura 1 es una vista esquendtica de costado
de una linea de proyeccidn de revestimiento metdlico con
1la que se puede utilizar el presente inventdQ

Lo figura 2 es wna representacibn esquemdiica
de un sistema de -regulacidén segin el presente invento.

R La figura 3 eg un esquema que ilugitra el mo=-

vimiento del canto de la banda entre zonas de operacién
y las zonas de correccidn.s

Ia figura 4 es uwna vista en planta fragmentada,
qﬁ¢ ilustra el sensor de fluido asociado con la cuchilla

de alre y proiongaciones de las toberas utilizadas en

"una operacifn de recubrimiento del tipo ilustrado en la

figura 1; ¥

La figura 5 es wna viste tomada a lo largo de
la: linea irregular de corte vertical 5-5 de la figura 4.

Segin ge ha indic§do anteriormente, a pesar
de-que la uwtilidad del invento no gqueda limitada a lo
descrito en la presente memoria, dicho invento se describi
rd relacionado con una linea de produccidn de recubrimien
%o donde wna banda de acero en continuo movimiento se su-
merge en un bafio de recubrimiento fundido, y a medida
gue sale la bande del befle se somete a wna operacilén de
acabado que se caracteriza porgque se elimina ¢l exceso
de material de recubrimiento y el recubrimiento restante
se raspa dejandolo en wn estado liso y uniforme por la
accidn de un par de cuchillas de aire opuestas,

Ll funcionanionto bdaico se ilugtbra esquondti-

camente en la figura 1 de los dibujos, donde la banda

Wt
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metdlica 1 ge introduce en un bafio de recubrimiento fun-—
dido 2 desde el cual asciende entre las cuchillas de aire
3 que efectuan la operacidn de acabado, despuds de lo cuel
la chapa recublerta se suele someter & la accidn de wno
5e o mds fuegos de mecheros de gas 4 'que'sirven para regl~
lar el enfriamiento de recubrimientos
Refiriendonos shora a la figure 4 y 5, cada una
delag cuchillas de aire 3 comprende wne tobera normal de
chorro de fluido del tipo profundamente empleado en la
10« industria de los recubrimientos. Una modalidad de dichs
Hobera se describe con detalle en la patente estadouni-
dense n? 3.314.163, concedida el 18 de abril de 1967 s
J.B. Kohler. Ta tobera se suministrs con aire comprimido
procedente de una fuente spropiada (no ilustrada) y diri-.
k 154 - ge uwn chorro alargado de aire transversal a la banda en
T movimiento 1 a través de una abertura alargada de descar-
ga 5. Ta prolongacidén de las to’béra's' 0 ale'i;é.s de los horxdes
5 6 ge disponen en los e}.uremos ovuestos de la banda, tenien-—
N do cada vna de las prolongaciones uvna ranura 7T .,.l:.neada
204 ¢ . con ls aberture de descarga 5 de la ouchilla de aire ad-
. ' yaceni,e. Tas prolonraca.ones de lag toberas sirven para
reducir la distancia entre la banda recubierta 1 y les
- aberturas de descarga 5 de las cuchills de aire en zonag
relativamente estrechas adyaoerﬁ;ea a los cantos de la
25.‘ : handa. Las prolongaciones sirven de este modo para sumen~
tar la accidn de barrido a 1o largo de los cantos de la
bandz donde se ha visto gque se acumula recubrimiento en
exceso., No obstante, es evidente que i variara la linea
de avance de la banda, se deberfa sfectuar un novimiento

30! ds correccién para mantener los cantos de la banda en iz

-
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debida vosicidn con relacién a lag prolonéaciqnes de las
toberas. En la modalidad ilustrada cada una de lag prolon
geciones de las toberas 6 va nmontada en un brazc 8 sujeto
a un casquillo 9 que se deslizz a lo largoe de wna barra
10 sujeta por sus extremos cpuestos a goportes )1 que
pusden ir sujevos convenientemente fijos al euerpo de

la cuchilla de aire. Es evidente que las prolongacionea
de lag teberas se pueden ajustar con relacifn a la banda
1 deslizandolas a lo largo de la barra lQ} Los pares opueg
tos de prolongacidén de las toberas se pueden ajustar in-
dividuelmente, aun cuando es preferible interconectarlos
para que efectuen uwn movimiento conjuntos

Segin el invento, la nacesidad de movimiento

de ajuste de las prolongaciones de lag toberag estd de~

terminada por el sensor sénico de los cantog de la banda
indicado de un modo general por el mimero 12, que ez un
dispesitivo sensor de accionamiento fluido que tiene un
gllvido acustico de alta frecuencia 13 y wn recepbor de
fluido sensible al sonido u Breja de fluido 14, Bl gilvi-
do ecustico y la oreja de fluido son de construccidn co-
nocida y van montados en los brazes opuestos de un yugo 15
sujeﬁo a un soporte 16 que sé we por su extremo exterior
a un casquillo 17 sujeto de una forma deslizante en la
barra 10. De este modo, el yugo y el sensor montado en
el mismo se puede ajustar con relacida al canto extremo
de la banda 1 deslizando el conjunto a lo largo de la ba-
rra 10.

De preferencia, el sensor 12 y las prolongacio-
nes de las toberas 6 se inlerconectaran para que efectuen

un movimiento conjunto, y con esta finalidad se pueden

W+
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unir por medio de una ‘barra de ajuste 18 cuyos extremos
opues toe ge conecton por medio de tornillos de ajuste
8 las orejas 18 y 20 sujetas g los casquillos 9 y 17 reapeg

tivamente., ILas aletas de los bordes y el sensor de pueden

ajugtar iniclalmente de este modo entre si y con relacidn

al canto de la banda, despuds de lo cual se pueden mover
al unigono para compensar las varisciones en ls posicidn
de la banda. Dicho movimiento fe ajuste se puede efecc-
tuar por medio del drbol roscado 21 que funclona conec-
tado al casquillo 17 por medio de un taco de rosca inter-—
na 22 y soporte 23. El 4rbol roscado puede girar en di-
reccelidén opuesta por medic de una céja de engranaje 24
que se conectard por medio del eje motor 25 a un mobor
aproplado (no ilustrada).

Bl sensor sénico 12 funciona con gire a haje
pregidn suministrado a través del conducto 26, habiendo
wn conducto ramificado 27 conectado al silvato acustico
13 y un conducto remificado 28 conectado a las oreaa» de
fluido 14. A nedida gue fluye aire a presidn a $ravés
del silvato acﬁstico, ge generan ondss sénicas de alta
frecuencia que se dirigen hacia la oreja de fluldo 14
dandé las ondas sénices producen turbulencia en un cho~
rro de aire que fluye a través de la oreja. Una dburbulen—
¢is normal produce una descarga controlada de aire a pre-~
g8ibén reducida desde la oreja de fluido s través del con-
ducto regulador 29, ILa sefial de aire asi generada es envia~
da por el conducto 29 al regulador que funciona por fluido

30, ilustrado esquemdticamente en la figura 2 El regulador

contiene un cuasdro légico de fluido sensible a las soinles

generadas por la oreja de fluido. De este modo cuando las
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ondas adénicas zeneradas por el silvato 13 queden interrun-
pidas, por ejenplo por el desplazaniento del canto de la
benda interceptando la trayectoriz de las ondas sdnicas,
1ls turbulencia indueida en el flujo de aire a través

de la oreja de f£luido quedara alterada con una variacién
resultante en las sefiales de fluido generadas por la oreja
y enviadas al regulador. Tas nusvas seflales actian por me~
dio del cuadro lézico ds fluido para activar convertidores
de seﬁales newmdticas a geflales eléctricas que funcionan
conectadas por medio de circuitos 31 al mecanismo de coxvec
cidn 32 que comprende el notor u otro digspositivo impulsor
qua funciona conectado al eje motor 25. De este modo se
efectusn el movimiento de ajuste con relacidn al punto de
referencia establecido por el ajuste inicial del sensor
con reiacién al margen o canbo de la banda.

Como las sefiales de aire generadas por la oreja
de’ fluido variaran a medida que varien la posicién del can-
to de la banda a partir de un punto de referencia dado,
se puede progresar el cuadro légico de fluido en el regu-
lador para iniciar un movimiente corrective solamente cucn~
do el borde o-canto de la banda ge desplace por fuera de
una regién predeterminada con relacidn a wn punto de re~
ferencia elegido. Por ejemplo, en una linea de producoién
de recubrimiento de tipo en congiderascidn, se general so-
fales de correccidn solamente cuando el canto de la banda
se desplaza por fuera de una zona de 3,18 mm. De este
modo, se evita el segwiniento o rasireo cuando ocurren
pequeilas variaciones transigtorios en la posicién del
cento de la banda;

La zena de control de ls posicidn del canto de Ls



banda se ilustra esquemdticamente en la'ffgura 3o Segln
se observard en este Figura las lfneas 4, By C son li~
neas de referencia que definen las zonas Z1, 22, 723 y
Z4. Las zonas 22 y 23 pueden estar definidas como zonag
Se de operscidén, comprendidas a cada lado de la lineg de
referencis B que pueden comprender el punto de refe-
rencia del canto de la banda en la lines de avance de la
misma. No obstante, el canto e la bhanda gquedara s uno
u otro lado de la lIinea de referencia Be A medida que
104 avanzg la banda, el canto de la misma puede cruzar por
wmo y otro lado entre las zonas %22 y 23 sin inleiar un
md#imieﬂto de correccidn. De este modo, sl el punto de
‘réferencia P representa la posicidn inicial del cantoe de
' la benda dentro de la zona de operscidén Z2, la posicién
15;L:: " " del canto de la banda fluctusrd hacis delente y hacia atris
- ;;5;‘ . en cualquier punto dentro de las zonas de operacién %2 ¥
) ZB segin se ilustra esquemdtlcamenme por medio de los pun~
.i~n"_f tos de referencia PlL, P2, P3 y P4 sin inlcler movimiento
‘ de correccidn del mecanismo colector.
20" No obstante, si la posicidn del canto de la
. bands .cruza cualquiers de las lineas de referencia A o
'C; péra enbrar en la zona Zl o 24, entonces se iniclaria
ei movimiento de corrececién. De este modo, si la banda
ge desplaéa del punto de referencis P5 al punto P56, cru~
25§ - zendo de este modo la lihea de referencia C y penetrando
en la zona Z4, se iniciaria el movimiento de gorreccidn
para devolver el canto de la banda al pumbo PT. Se obser-
varéd que el canbto de la banda ha -cruzado dos 1i{neas adya—
centes de referencis durante el movimiento de correccidn

30¢ ¥-que no se ha movido simplemente de la zona %4 a travis
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de la linea de referencua C & la zona 23, gino que vuelve

a la zona 22, asevurando de este modo que el canto de la
banda quede blen desplazado de la linea de referencia
¢ y por lo tanto no oscile entre las monag 23 y %4 si

teriormente tuvieran lugar pequeflas variaclones trun~
sistorias en la posicidén de la bandas

To mismo ocurre i el canto de la banda se

desplazard en direccidn opuesta a partir de la zona 22
a través de la linea de referencia A a la zona de correc-
cibn Z1., De este modo, sl el canto de la banda se despla-
zard del punto P8 al punto P9, se iniciaria un movimicnto
dé}correccidn.para devolver el canto de la banda al punto
P10, crvzando de este modo el canto de la banda ambag 1~

.neas de referencia A y B y recorriendo por.lo tanto la

zona de operacibn %2 y penetrando cn la zZona de opera—
cién 23,

Si el canto de la banda estd comprendido ini-
cialmente en la zona de correccidn Z3 segin indica el punto
P11, y ulteriormente se desplaza a través de la zona de
operacidn Z2 entrando en la zona de correccidén Al, segmin
indica el punto Pl2, el movimiento de correccién ge ini-
ciard devolviendo el canto de la banda a la zona de ope~
raciln 73 segfn indica el punto P13, De un modo similar,
9i el canto de la banda se desplazs de la zona de opera~
cibn Z2, gegin indica el punto Pl4, a través do la zona
de operacidn %3 pasando a la zona de correccidn 24, segin
indica el punto P15, el movimiento de correccién se ini-
ciaria para devolver el canto de la banda a la zona de
operacidn Z2 gegin indica el punto P16.

De este modo resultard evidente que el movimiento
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de ajusie de la posicidén del canto de la bands se esta-

" bilizard en todas las condiciones de funcionaniento para

eliminar wn seguinmiento o rastrec gue de otro modo po-
dria ocurrir. Los anchos de las zonas de opeoracidn %2 y

%23 se pueden elegir acomodarlos g las condiciones de USOe
Por ejemplo, cuando el sensor verifique la bands recubier-
ta, las lineas de referencia A, B y C estardn parades en
une, distancia de 1,59 mm, proporclonando de este modo una
zona de operacién de 3,18 mm., iniciandose sl movimiento
de correccidn siempre que el canto de la banda ge desvie
fuera de la zona de operacidn de 3,18 mm.

El invento proporcions de este modo deteccidn
génica de la posicidn del canto de una'banda, ubilizando
un mecanismo sensor de construceidén simple pero resisten~
te uwbilizandose el silvato sénico y el receptor sénico
u oreja de fluido en ambientes donde se suelen encontrar
temperaturas relativanente elevadas. Ademés, el aparato
gengsor sénico es mds bareto que sus contrapartidas eléc-
tronicas y exige bastante menos entretenimiento ed la prdo-
tica. S o 4 7

. .Se comprenderd que se pueden.efectvar diversas
modificaciones en el invento sin dosviarse de su espiritu
y finalided. E1l invento se ha descrito splicado a una 1f-
nea de proéuccidn de recubrimiento para aplicar metal fun-
dido en chapa de acero; no obstante, es evidente que el
invento tiene ubilidad en diversas aplicaciones donde los
bordes de una banda en movimiento btengan que mantenerse
en wna linea predeterminada de avance, feniendo el disposi-
tive las carecteristicas necesarias para que el movimiento

relativo de correccidn se inicie al desviarse la bands de



10.

- 154 .

204

25,

de su lines de avance predeterminada en un incremento
cualcuiera previemente elegidod
N o T A

Descrits suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las dispoésiciones anteriormente
indicadag son suscepbibles de modificaciones de detalle
én’ Guanto no alteren su principio fundemental, siendo Lo
que conatituye la esencia del referido invento y por lo
que ge solicite Patente de Invencidén por 20 afios en Egpalia
sobre: Procedimiento y aparato para detectar la posicidn
déi'canto de una banda en movimiento}'caraoterizéndose
por lo siguiente: )

1.~ Procedimiento para detectar la posicidn del :
cantc de una banda en movimiento, caracterizado porgue ~
cbmprende las etapas de egtablecer una linea de avancs
pafa un canto de dicha banda; emibir yibraciones séricas
entre wn trahsmisor sénico y un receptor gbénico dispuestos e
en lados opuestos de dicha banda, pagando las citaodaz vie
braciones a través de la citada linea de avance; y causar
variaciones en dichas wvibraciones sénicas produbidas por
degplazoniento lateral del canto de la banda a parbtir de
la clitada linea de avance pars efectuar vn movimiento re-
lativo de correccién y devolver el citado canbo de la bands
a la citada linea de avance. ,

2.~ Procedimiente segin la reivindicacién 1, caresg
terizado porque comprende etapas de establecer un ancho pre
determinado para dicha linea de svance, y dividirlo por el '
medio en un par de zonas adyacentes de operacidn; catable-

cer zonas de correccidn gituvadas a2l exterior de coda zona

e
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de operacién; y al desviarse ol canto de la bande de cual-
gquiers de las zonas de oPeracién a la zona de correccidn
adyacente, efectuar el movimiento de correccibn del cante
de la vanda desde dicha zona de corrqccién a la zona de
operzcidn contrarias

3 .= Procedimiento segin la reivindicacidén 2,
carscterizado porque las citadas zonas de operacidn fie~
nen una anchura de aproximedamente 1,59 mm,

4+~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1 6 2, caracherizado porgue comprende 1aé etapas de con
vertir las vibraciones sénicas recibidas en sefiales de

fluido y hacer que dichas sefiales de fluido efectuen ol

movimiento de correccién del citado canto de la bande,

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 4,

caraciverizado porque comprende la etapa de converbir di-

chas sefiales de fluido en sefiales eléetricas y hacer que
un dispositivo corrector de funcionamiento eldetrico de-
vuelva el citado canto de la banda & la cltada lfnes o
zona de avance. )

6o~ Proéedimienﬁo_segﬁn la reivindicaeién 1,

caracterizado porque el citado movimiento de corresccién

86 efectua desplazando conjuntamente dicho transmisor

sénico y dicho sensor sénico con relacidn al citado canto
de la bandae ‘
Te~ Procedimlento segin la reivindicacién 4, ca=

rgcterizado porque comprende la etapa de establecer una

‘zona de operacidén dentro de la cual las desviaciones dol

canto de la banda a partir de su linea de avance esta-
blecida sean insuficientes para general seilales de flwido

que pudieran aectusr efectuando wa movimiento de correccidn
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relativo entre dicho ecanto de la banda y su linea de avan-

ce y una zona de correccién comprendide a cada lado de
dichas zonas de operacifr, por lo gue las desviaciones
de la banda a cualguiera de dichasz zonas de correccidn
De actuarian para general seilales de fluido que actuan
efectuando va moviniento de correccidn relativo eatre’
Gicho canto de la banda y la citada linea de avances
- 8+~ Procediniento segin la reivindicacidn T,
caracherizado porque comprende la etapa de dividir dicha
10. zona de operacidn en dos partes lado con lado, cuando el
citado canto de la banda se desplaza a cuslquiera de lag
citadas monas de correccidn, iniciando wn moviniento de
correceidn suficiente para mover el cibado canto de ls
bandas la parte contrariz de dicha zona de operacidne .
ClE. 9.~ Aparato para la realizacilén del procedimien;
' to segin las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque.
comprende uvn sengor sdénico compuesto por un tronsnisor g
nico y un receptor sénico capaz de convertir vibraciones
sénicas en seiigleg de fluidoj; medios para montar de wa
20, Forma ajustable dicho sensor ¢on el citado transmigor g6
nico y el citado recoptor sdénico en lados opuestos de la
banda en nmovimiento juntoc a wn ocanto de la misma; y médios
gensibles a la seflal de fluido generada por dicho trans-
nigor sbénico al efectuarse el movimiento de dicho canto
254 de la banda a partir de wna lines predeterminada de avance
para efectuar un moviniento de ajuste relativo entre dicho
canto de la banda y dicho sensor sdénico.
10~ Aparato segin la reivindicaciln 9, carzce
terizado poraue comprende medios de scabado dobados de .

medios deglazaebles con relacidén 2l citado canto de la banda
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¥y medios de accilonamiento para desplozar los citados ne~
dios en respuesta a lasg sefiales generadas por dicho sen-
gor génico. ‘

1l.~ Aparato gepin la reivindicacién 10, carsc—
terizado porque los citados medios de acabado comprenden
wna cuchilla de aire comprendiendo los medios desplazge~
bles con relacidn a dicho canto de la banda una alets de
canto ajustable, cuya aleta de canto funciona consctada
gl citado sensor para efectuar un movimiento conjunto con
el mismo.

12.~ Aparato segin la reivindicacibn 9, carace
terizado porque comprende un regulador.gue funciona conec=
tado a dicho receptor sénico, cuyo regulador comprends
nedios de accionamiento sensibles & las variaclones habidss
en las gefialesg de fluido generadas por-dichd recepior 86~
nico; funcionando los citados medios sensibles a la sefal
de fluido conectados a dicho regulador y estando gobernados
por log citados medios de accionamiento para efep?uar un
moviniento de ajuste relativo embre el canto de la banda y
dicho sensor sdénico al desviarse el citado canto de 1o ben-~
da de wna linea predeterminada de avaince.

13.~ Aparato segin la reivindicacibn 12, Carac—
terizado porgue los medios éjustables gue lleven montado
dicho tramsmisor sénico y dicho rsceptor sdnico compronden
un yugo gue tiene sus brazos opuesbos comprendidos en TN
dog opuestos de la banda, con el transmisor sénico montado
en uno da dlchos brazos y dicho feeepﬁor sénico en el o%ro

brazo, y medios de soporte que llevan montado dicho yuzo

para que efectus un movimiento paralelo al plano de la ben-

da.



S
SN

a0

25,

l4.- Aparato segin la reivindicacidn 13, carac-
terizado porgue dichos medios de soporie coneectan‘dicho

yugo a un elezento de casquillo, cuyo elemento de casgqui-

1lo se deslize montado en una barra de sustentacidn mon-

tada paralelo al planc de la benda ¥ transversal a su 1i-

nes de avance.

.

15.~ Aparato segiin la reivindicacibn 14, carac—

terizado porzue, los medios que funcionan pera efectuar
el mbvimianto de ajuste relativo entre el canto de la
bande y dicho sensor sbénico, comprenden medios que fun-
cionan pera desplazar dicho casquillo con relacidn a la
barre en la que va montado con moviniento deslizante,

164~ Aparsto segin la reivindicacién 12, carac-
terizado porgue dicho sensor sénico funeciona conectado a
un mecanisno que actis sobre la banda y que se desplaza
conjuntenante con el mismos

17.- Aparato segin la reivindicacidén 16, carac-

terizado porgve comprende medios de ajuste para efectuar

el ajuste relativo entre dicho sensor sénico y el mecanig-

mo gue achbua sobre la banda. ,

18,.~ Aparato segdn la reivindicacién 16, carac-
terizado porque comprende medios pare desplazar dichog
medios de montaje hoela el eitado canto de la banda y en
gsentido contrario al mismo en un plano préicticamente per-
pendicwlar al plano de dicha banda, por 1o que el elitado
transmisor sdéudico y el citado receptor sdnico gse pueden
alinear con precisidn relativa a la lines predeterminada

de avance de dicho canto de la banda,

19.- Aparato segin la reivindicacidén 18, carac- -

terizado porgue los citados medios de montaje comprenden

ot
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um yugo que contiens un par de brazos opussios compren-

didos en lados opuestos de la linea de avance de dichs

bande, y medios que funcionan conectados a dicho sensor
sbnico para desplazarlo con relacidén al citado canto de
la benda a8l desviarse este de su linea predeteriinzda de
avance. A

200~ Procedinmiento y aparato para detectar la
posicidn del canto de una banda en movimiento, tal y cmno‘
queda sustancialmente descrito en la presente lemoria e
ilustrado en los dibujos adjuntos,
Esta Memoria consta de veinte hojas escritas o
méquiné por '
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