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INVENCION

por WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTADACIONES PARA CERRAR LOS
MOLDES O CAJAS DE FUNDICION®, a favor de DON PIERRE JUSTIN AU-
GUSTE DARBONVILLE, de nacionalidad francesa ¥ domiciliado en
el "95, Rue Anatole France" - 45, FLEURY-LES-AUERAIS (Francia).

MEMORT A DESCRIPTIVA '

La presente invencidn es relativa a perfeccionamientos en '

1as instalaciones para cerrar 1os moldes o cajas de fundicidn.

Como os sabido, las dos mitades de un molde de fundicidn,
1lenas cada una de ellas de arsna apisonada y presentando una
5. huella de moldeo, deben, antes de la coloda del metal, ser en-
gambladas estrechamente una contra la otra y aseguradas, genc—
ralnente, en esta ‘posicidén por al menos dos pasadores de centra—
do y fijacidn denominados clavijas que se introducen en an:.lloc
goportados por las orejas de cada una de las citadas nitades U~

10 perior e inferior del molde. (
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Esta operacidén de cierre, efectuada a continuacidn del mol-
deo que tiene lugar bien sea manuglmente o a mdquina, tenia lu-
gar, hasta shoras, a mano_llevando ﬁn trangportador wa degpuds
de la otra las partes inferiores de los moldes a una placa gi-
rotoris que permite orientar cada mitad inferior de molde de ma~
nera de facilitar su ensamblado con la mitad superior sostenida
o} guiada g mano por sl obrerb que se enfrenta al transportador.

Este trabajo era'fatiganme v exigis mucho tiempo, 1o gue 1i-
mitaba el rendimiento. Aemés, en el caso de cajas de moldeo
de grandes dimensiones y por bonsiguiente, bastante pesadas, la
maniobra, efectueda con syuda de un dispositivo de suspensiodn,
exigia, por parte del obrero, mucha atencidn, con el fin de com
locar la mitad superlor del molde perfectamente aplomada con la
mited inferior sobre 1g cusl debis reposale

~ La presente invencién soluciona estog inconvenientes y tra—

ta de ung instalacidén de cierre de moldes de fundicidn que per—;
mite un trabajor awtomitico, rapldo,y,preclso ¥ que es adapbable
a la clase de miquinas de moldeo existentes. , :

-, ha 1nven016n con01erne igualmente- a un molde o caja de fun-—
dlclén partlcularmente wtilizable em la menclonada 1nstalacldn.

La instalaoidn oonforme s la 1ﬁven016n esta esencialmente
Caranterlzada por el hecho: de que ella lleva, en combinacidn,
una gulig de deslizamiento de rodillos dmspuestos en pequeiia pen-

diente, que conduce por gravedad, las nitades inferiores de los.

‘meldes arun puesto de, oolocac;dn y cierre y que- evacia log mol—

des despuss del clerre, un bastidor adaptable gobre la referida

guig de desllzamlento de rodillos y que girve de soporte a W

" dispositivo de- transferencia, de 1as mitades superlores_de los

30.

moldes, asociado.a un. dispositivo-de- conduccidn de las citadas

mitades, ¥ de: .nedlos para segurar, en los dos sentidos, el des—
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plazamiento del dispositivo de transferencias

Segin una forma de realizacién de la invencidn el disposi~
tivo que sirve a 1a.transferencia de las nitades superiores de
los moldes sobre las partes inferiores, lleva, especialmente,
una plataforma que es névil verticalmente en los dos sentidos ¥y
recibe, una despuds de otra, sobre los rodillos de soportes las
mitades superiores de los moldes a depositar sobre las mitades
inferiores situadas en el puesto de colocacidn y clerre, sir-
viendo dos barras basculantes pars el montaje de los rodillos
de soporte yeclipsables lateralmente en vista de la sublda en
vacio de la mencionada plataforma, estando situadas las cltadas
barras en el eje de un dispositivo de conduccidn que lleva dos
series de rodillos parslelos situados en la prolongacién de las
series de rodillos eellpsables de la plataforma y que entregan
las partes superiores del molde al dispositivo de transferencia,
estando estos medios, por otra parte, previstos para agegurar, ﬁ'
en los dos sentidos, el desplazamiento vertical de la platafor—ﬂ:
na de éntrega y estando constituidos por un gato a doble efec~ y
to y por una doble electro-vilvula de inversidn que acciona el
referido geto y mandada por dos contactores nontados eﬁ serie
on el circuito de alimentacidn de la citada electro-vélvula,

Pars evitar toda falga maniobra y asegurar un Funcionamien—
to automético, 1a electro-vilvula que manda el descenso de la |
plataforma de entrega esté, segun otra caracteristica de la in-
vencidén, alimentada en corriente por el clerre de un contactoxr |
de fin de carrers contra el cual tropieza el anillo, provisto
del pasador de ensamblado, de la mitad guperior del nolde cugnyx
do ella estd en posicidén correcta de alineamiento con el anlllo
de la mitad inferior del molde previamente ajustada en p031clény

corrects en el puesto de colocacidn y cierre. r

0{' N
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En cuanto o la subida de la plataforma y a su nantenimien—
to en posicidén alta, estan realizadas.autométicamente por el
hecho de que, seglin otra caracteristica de la invencidn, cuando
1a electro-vilvula que manda el descenso estd cerrada, COmo con-
secuencia del corte de corriente, un contrapeso acclona directo-
nente sobre 1a vilvula de alinmentacidén que monds la subida del
8at0, " ,

‘En 1o que concierne sl molde, é1 estd caracterizado por el
hecho de que el anillo que lleva en cada oreja estd desenrasado
y desbordado de una, al menos, de las caras de la oreja en que

se sitla, y presenta una altura suficiente para poder, en cOO-—

’ peracmén con los drganos de centrado y de alineacibn, tales co-

o palpadores, dedos, ‘topes, rampas U 6rganos de posicionanien-
‘o ¥y analogos, asegurar uia glineacidn y un centrado preciso de
la caja o molde en la instalacién mencionada.

Otras caracteristicas y ventagas de la invencidn aparecerun
en la descripeidn que sigue apoyada en los dibujos anexos, dados
a titulo de ejemplo de reallza016n y en los cugles:

La fig. 1 es una vista en perspectlva de la instalacibn con
una nitad superior de molde colocada sobre lg guia de desliza-
miento 5 rodillos que conduce a los rodillos de la plataforma
de entrada. '

Lg fig. 2 o8 una vista en perspect1Va de 1la tregsera de la
instalacién mostrando especialmente la guia de deslizamiento
prevista sobre la plataforma de entrega y que sirve para la con-
duccién,nuna des?ués de la otra, de las mitades superiores de
molde sobre las mitades inferiores correspondientes conducidas
por gravedad, sobre la gula de deslizamiento de rodillos, al pue:t
to de colocaomén y cieme,

La flg. 3 es una vista en perspect1Va de la parte delantera
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de la instelacidn mostrando Ia géataforna de entrega con sus

dos series paralelas de rodillos basculantes.

Te fig. 4 es una vista esquendtica on planta de la instala~ -

cidn que lleva un dispositivo de prealineacidn de las mitades
inferiores de nolde sobre la guia de deslizamiento de rodillos.

Lo fig. 5 es una vista esquemdtica.en elevacién corresponé
diente a la de la fig. 4.

La fig. 6 es una vista esquendtica en elevacidn mostrando,
en posicidén de partida de la plataforma de entrega, la posicidn
ocupaia por los rodilles gque soportan la nitad superior del mol-
de. i

La fig. 7 es una vista esquemdtica en elevacién que ilustra
1z suelts de los rodillos de soporte, antes de la subidd de la
plataforma a la posicidn ilustrada en la fig. 6.

Lo fig., 8 es una vista esquemdtica en elevacién de un nol-
de cerrado que se encuentra en el puesto de colocacidn y cierre,
al corienzo de la subids de la plataforma de entrega. -

Lo fig. 9 es una vista on planta que corresponde a la de 1a£
fig, 8 éstando evacuado el molde cerrado, sobre la gula de des— .
lizamiento de rodillos, en el sentido indicado por la flecha.

La fig. 10 es una vista esquenmatica del circuito electrico
que manda a la electro-vilvula de inversidn que acciona al gato
de doble efecto para maniobra de la plataforma de entrega.

La'fig. 11 es una vista superior de una barra horizontal que
goporta el contactor de fin de carrera, accionado por el anillo
de la nitad superior del molde,
~ La fig. 12 es uwna vista en elevacidn, a mayor escala, dol
dispositivo de prealineacidén de las mitades inferiores de moldc
que estd esquenatizada en la fig. 4.

Ta fig. 13 es una vista esquemdtica en planta que correspon.‘—1
|

A

'
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de a la de la fig. 12,

La fig. 14 es una vista en elevacidn, a mayor escala, que.
muestra el dispositivo de mantenimiento, en el puesto de coLo—
cacibn y cierre, de las mitades inferiores de molde, estando,
el citado dispositivo, en posicidn de blogueo.

La fig. 15 es una vista esquendtica que ilustra el nando
de las valvulas de lo electro-vilvula que alimenta al final de
pigidn el gato de doble efecto que sirve para maniobrar la plam
taforma de entrega.

Ta fig. 16 es una vista de perfil, a mayor escala, de 1lg ore~
ja y del anilio del molde o caja visible en la fig. 3.

Ta fig. 17 es una vista del conjunto y en perspectiva dc un
molde o caja tal como se ilustra en la fig. .3, pero 1llevando un
anillo desenrasado de los dos costados de la oreja de la cajas .

Ta instalacién conforma a la invencidn estd destinada a en-
tregar desde un puesto A a un puesto C, las cajas inferiores de

moldeo 1 y a cerrarlas con las cajas superiores 2 que provienen

de un puesto B (ver figuras 4 ¥ 5)e .

Tos puestos A y B, pueden ser miquinas a moldear.

Las cajas de moldeo inferiores 1 son conducidas por graveé
dad del puesto A al puesto C por una guia de deslizaniento de
rodillos a pequefia pendiente constituida por los rodillos 3. _

Entre el puesto A y el puesto C esta intefcalado un disposi;
tivo de prealineacidn de las cajas inferiores, que estd designa~
do, en su conjunte, por 4 y que serd descrito con nds detalle
nds adelante, en relacién con las fig. 12 y 13, Tas cajas de nol-
deo superiores 2 que pasan del puesto B al puesto C deslizando-
se horizontalmente sobre ung guis de deslizemiento constituida
por dos series de rodillos 5. Estas series de rodillos 5 ostdn

prolongadas por dos series de rodillos 6 solidarios de una plaQ
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taforma névil verticalmente en un bastidor de soporte a plona—~
da sobre la guia de deslizamiento de rodillos 3 y que sirve pa:- :
ra la colocacién de una mitad 2 de molde sobre una mitad 1. Es- |
te bastidor de soporte lleva esencialmente cuatro ﬁonta,n’ces e
8, 9 vy 10 solidarizados, dos a dog, por traviesas inferiores 11,
12, 13 y 14 y por las traviesas superiores 15, 16, 17 y 18.

En 1o que concicrne g la plataforma mévil de entrega ella
puede resbalar por las chavelas 19, 20, 21 y 22 sobre los vho-
tagos de guiado vertical 23, 24, 25 y 26 fljos al bastidor.

Las chavelas 19 y 20 estén enlazadas entre si en su parte su-
perior por un tubo 27 y en su parte inferior por una brida 28 en
U, Las chavelas 20 y 21 estdn enlazadas entre sf por dos tubos
29 y 30, las ohavelas 21 y 22 por los tubos 31 y 32 ¥y las chave-
las 22 y 19 por los tubos 33 ¥ 34. En lo que concierne a los ro-'-
dillos 5, ellos estan montados sobre hierros planos 35 sopor‘ba:-
dos por los montantes 36 y 37 solidarizados con el bastidor pori
las traviesas 38 y 39. Sobre la fig. 1, se ha representado los
anaqueles 40 y 41 que pueden sorvir para soportar las cajotas
gque encierran, por ejenplo, los pasadores 42 a iﬁsertar en Los
anillos 43 practicados en las orejas 44, en la cercania del man~
g0, de las mitades superiores 2 de molde, E1l anillec de las nita~
des inferiores '_1. de los moldes estd designado por 45 y la oreja
correspondiente por 46 (ver especialmente la fig. 3).

Los rodillos 3 estén montados libremente rotativos en dos Cm
cuadras 47 y 48 solidarizadas con las traviesas _ZI_._2_ y lé. Los tu~
bos 29 y 33 estén solidarizados por una fraviesa 49 atacada, en
su mitad, por una biela 50 cmpalmeds, en su otro extremo, ol vds:
tago 51 de un gato 52 alimentado para su ascenso por una 'buberidf._
de aire comprimido 53 que da a la vélvula 54 de una electrovélw*-‘-_
1a 55 de dos toberas (fig. 15).°La segunda tobera 56 de esta elé’{:;

I

&
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trovilvula estd controlada por una valvula 57. La tobers 56 Pa~
1o el descenso del gato de doble efecto, que es visible en la
fig. 15, no ha sido representala en la fig. 1 por razones do cla-
ridad. El gato 52 gsté soportado por una brida que lleva dos ro-
mas oblicuas 58 y 59 que estdn respectivamente fijadas a las tro-
viesas 16 y 18 del bastidor, ,

Como se puede ver en laj fig. 2, el lugar en el cuval la plaQ-
taforng de entrega no posee traviesa para permitir el paso de la
mitad superior 2 del molde con su pasador 42, estan previstas plo-
cas de tensado 60 y 61 que, por una parte, estdn soldadas al tu-
bo 27 y, por la otra, a las chavelas de gulado 19 y 21, respec-
tivanente. 7 .

Tas barras basculantes 62 y 63 que soporfan los rodillos §
se empernan en sus extreinos en perforaciones previstas en una
brida 64 soldada sobre la plotaforna mﬁvil; Sobre las barras ba§¥
oulantes 62 y 63 estén montadas las leves §5 ¥ 66 que tratorenos

nés-‘adelante -y que cooperan con los vistagos vertlcales de tope

-67 y 68 fijados sobre una traviesa 69 que enlaza las traviesas

16 y 18 del bastidor. Los contrapesos 10 y, 11 tienden a haccr
bascylar hacla el exterior. a las 'barras 62:y 63 que lleyan los .
rodillos 6 y-a leVan’sar hacia arriba las-levas 65y 66 solida~
rias de las ,-;c:;L'ba,das_ barras. 62y 63.

Como se puede vér en-la fig. 10, el circuito, eléctrico de

-mando 1lleve, ung linea de-rali'men‘bacién 72 de-des-gonductores que

sirve a la- electrovalmzla 55, wn oon‘saetor 13 -accionado-por la

barrs- basculan’ce 62 que: 1leva -los rod:.llos £ v un contactor de.

_i‘lr_l_'de,-‘,carrera T4 cuyo pulsador 75 estd ac;c:.qnago por ol anillo

43 de cada nitad superior 2 de molde. Egte contactor de fin de |

carrera T4 estd, segun la :anencn.én, .soportado por una barra ho—-

rizontal 76 de nivel regulable que estg montada- ndvil ver‘c:.cal—

Vo tew
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mente, por intermedio de dos manguitos 77 y 78 que se deslizen
sobre los vdstagos de guia 79 y 80 fijados a la plataforma de
entrega.

.De esta forma se obtiene como resultado que se puede ajus;
tar la posicidn del contactor 74 en funcidén de cualquier altu-
ra del nolde existente cuyo anillo 43 estd situedo mds o0 menos
alto ¥ que se evita on ‘el fin de carrera un choque brutal de la '
barra 75 sobre la oreja 44 de la mitad superior 2 del molde.

Para asegurar el corte del eircuito ilustrado en la fig. 10,
en la posicién inferior de la plataforma que se ilustram la
fig. 7, y provocar asi, la inversién de la electrovalvula 55,
ilustrada on detalle en la fig, 15, el contactor 73, montado en
serie con el contactor de fin de carrera _7_4; accionado por el ani-
1lo 43 de la mitad superior 2 del molde, estd, segin la invencidn,
cerrado por la presién ejercida sobre 81, en posicidn vertical
de log rodillos 6, por una de las barras basculantes que SOportéq
a los citados rodillos, a saber, la barra 62.
Por -otra parte, para segurar después de la subida, en vac:’.o,:'
de la plataforma, en vista de un nuevo ciclo de funcionamiehto
de la instalacién, el cierre del contactor i; acoplado en sgerie
con el contactor T4 accionado por la mitad superior 2 del molde,
en la oourrencia por el anillo 43 del citado molde, estd previge
t0 sobre el basgtidor que soporta a la plataformg de entrega, dos

véstagos de tope 67 y 68 que cooperan, cada uno, con una leva

65, respectivamente 66, solidarias de una de las barras basou-

lantes 62, respectivamente 63, que soportan a los rodillos 6

de soporte de la mitad superior 2 del molde. |
Con el fin de facilitar, despuds del cierre del molde, es !

decir, despuds de colocar la mitad inferior 1 del molde, ol deg-
plazaniento de los rodillos 6 que es necesario para permitir la h
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subida de la plataforma, cada barra basculante 62, respectiva;-
mente 63, que soportan los rodillos 6, estd sometida a la accidn
de un contrapeso 70, respectivamente Tl.

La fig. 11 nuestra la barra 76 que soporta al contactor 74
accionado por los moldes. Egta barra lleva, para su gulado vers
tical, dos manguitos 77 y 78. Para hacer el centrado de la mitgl
guperior 2 del molde antes de que él.anillo 43 del mismo no ac-
oione el pulsador 75 del contactor 74 y para evitar, odends, un
eventual rebote después del cierre del contacto de fin de carre~
ra 74 que nanda el descenso de la plataforna de entrega, este
contactor T4 estd, segin la invencidn, procedido de dos rampas
imsntadas 81 y 82. De esta forma se Obtiene una aplicacién pre-
cisa del anillo 43 contra el pulsador 75 del contactor T4 que
é1 acciona. ‘ .

Mtes de la colocacidn de la mitad superior 2 del molde so-
Pre la mitad inferior 1, es indispensable que esta Wltina esté I
en una posicidn precisa que permita la insercidn de los pasado-
res 42. Para hacer esto, la instalacidn lleva un digpositivo de
posicionamiento y de colocacidn de los moldes en posicidn de
olerre. Segin la invencidn, este dispositivo estéd constituido
por dos rampas oblicuas 83 y 84 que guian los anillos 45 de las
mitedes inferiores 3 de los moldes y los conducen g topar contra
un pestillo 85, respectlvamente 86, que puede, para la. 1ibora~
cidn de losg moldes cerrados, bascular hacla abajo (fig. 8) bajo
lo accidn de un verillaje artiowlado 87, 89, 88 conducida a po-
sicidn de empestillado por un contrapeso 90 y accionado, on ol
seﬁidd de subida de la plataforma de entrega, por la barra in-
ferior 28 de la brida prevista on la parte inferior de la cifa-
do plataforma, por intermedio de un véstago de maniobra 91 eclip-

sable hacia abajo en contra de la geeidn de un muelle antagonis—
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tn 92 (fig. 4) y que provoea en el.otro sentido el pivotamion-
o hacia abajo de los pasadores de blocgje del molde cerrado, :

Este dispositivo de posicionamiento y de retenida estd pro— |
cedido como ya se ha indicado (fig. 4), de un sisgfema 4 que per-
nite un prealineamionto de las mitades 1 de los moldes sobre la
guia de deslizamiento 3. A la gula de deslizamiento 3 estd aso-
ciado un dispositivo de prealineamiento de las mitades de nolde
inferiores que estd constituido (fig, 12 y 13) por dos dedos de
alineamiento 93 y 94 gue pivotean en un planc horizontal, dc¢ una
y otra parte de la guia de deslizamiento 3, al nivel de los ani-.
1los 45 de las partes inferiores 2 de molde que se desplazan so0-—
tre el referido guia de deslizamiento 3, estando cada dedo de
alineacidn solidario a un brazo de palanca 95, respectivancnte
96, dirigido en sentido opuesto del brazo dc palanca asociado al
otro dedo de =lineacidn, nientras que los extrenos de Tos dos bra-
zos de palance 95 y 96 dirigidos cn sentido opuesto estan empal»
nados entre si de manera articulada por una barra de ligazdn 97.'

Ta instalacidn conforma a la invencidn funciona, como ya s se
ho indicado, con ayuda de un gato de doble efecto 52 alimentado
para la subida por una tuberia 53 y, para el descenso, pPor una .
tuberia 56, estando coda una de las mencionadas tuberias contro-
lada por las vilvulas 54 y 57 de la electro-valvula 55 repre—
sentada en detalle en la fig. 15.

Como se puede ver, esta electrovilvula 55 comprende un ndeloo
98 névil, compuesto de un vistago 99 empalmado de manera articu~
lada en 100 a unha palanca 101 101 provista de un contrapeso 102 y que
presente dos resaltés 103 y 104 destinados a topar con las onbcu
zas 105 y 106 do mando de las vdlvulas 37 ¥ 34 que alimenta, re$~
pectivanente, a las tuberias 56 y 53.

En 1la caja de moldco ilustrade sobre los dibujos y especmqla
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nmente on las fig. 16 y 17, ol anillo cilindrico 45 estd montado
on la orcja 44 do la caja 1 haclondo salionte gobre ella sobro
ung altura relativomente inportante que pdrmite la coopcracidn
de la referido anillo 44 con los Srganos de guiado y topc previs-
tos en la instalacidn y que perniten la alineacidny el centrado
de las mencionadas cojas on los difcerentes pucstos.

El descnrasado del anillo 45 de guiado y‘de centrado de la
mitod 1 de molde o de caja on la cual él estd montado no alcanza
6l plano de unidn con la mitad de molde o caja a la cual estd
asociado.

EL funcionamiento de la instalacidn descrita y represcntada
es el siguiente:

En la posicidn superior de la plataforma de entrega, y on lo
ausencia de una nitad superior de moldc 2 no engranada todavie
(fig., 1), el contactor 74 estd ablerto y, por consiguientec, la;
eleetrovilvula 55 carcce de corriente. Por esto, el micleo 98
estd introducido en la armadura 107 y la palanca 101 ique pivotea
alrededor del punto 108 bajo la accidn del contrapeso 102 pre-
siona por su resalte 104 la cabeza de mando 106 de la vdlvula 54
que alinenta la tuberia que asegura cl mantenimiento del gato 352
en posicién alta y por consiguiente el nantenimiento en posiocidn
alta de la plataforma. Los vdstagos do tope 67 y 68 fopan, por
este hecho sobre las levas 65 y 66 de las barras 62 y 63 que sO-
portan los rodillos 6, estos Wltinos, con sus barras, estdn on
posicidn vertical.

Se deduce que el contactor 73, presionado por la barra 62,
estd cerrado y que el circuito de corrionte 72 que alinmenta a la
electrovélvula 55 no cstd ya interrumpido mds que por la apertu-;-
ra del contactor T4.

Cuando la mitad superior 2 del molde pasa los rodillos 5 a
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los rodillos 6 y prosigue su camino hasta que su anillo 43 pro- .
siona sobre el pulsador 75 del contactor T4 con lo cual el cir- °
cuito se cicrra en el electro-iman de la electrovdlvula 55 y 0%~
pulsa al nicleo embutido 98 que hace bascular la palanca 101 al
encuentro de la acci{Sn del contrapeso 102, alrededor del punto
108 mientras que el rcsalte 103 correspondiente, presionando soé-'
bre la cabeza 105 de la vdlvula 57, provoesn la admisidn de flui-
do en la tuberia 56 y por ella, en la parte superior, no repro-
gentada en la fig. 1, del gato 52, Por este hecho, ¢l véstago 51
del gato 52 empuja hacia abajo a la biela 50 articulsda sobre la
traviesa 49 1o que provoca el descenso de lao plataforma de entre—
ga que soporta la mitad del molde 2, Cuando esta mitad 2 de nol-
de se coloca sobre la nitad 1, despuds del encastre de los~pasa;
dores 42 en los anillos 45 de ia nitad inferior conduecida previa-
nente al puesto de entrega sobre una banda de conduccidn usual \
109 que lleva tetones de parada 110, la plataforma continda su :'."f
noviniento y los rodillos 6 soportados por las barras 62 y 63, -
cesan de goportar a la mitad superior 2 de meolde y, topando go- )
bre la oreja 44 de la nitad superior 2 de nmolde, la barra 76 quc
lleva el contactor T4 suelta el pulsador 75 del referido contac~
tor del anillo 43 de la mitad de molde superior. Al nmismo tien~
po, bajo la accidn de los contrapesos 70 y 71, las barras 62 y 63
que soporton a los rodillos 6 basculan hacia el exterior, liberan—
do ¢l paso de¢ rctorno de la platafornma, 1o que provoea gimultinoa-
nente la apertura del contactor 73 montado en seric con cl oon‘bnc-l-
tor T4, De esta forma, la corricnte que alimentaba el electroindn
de la electrovilvula _5___5_ s¢ corta, e invertida, por el hecho de |
que el contrapeso 102 (fig, 15) asegura, con syuda de la palzmc;a!
101 y de su resalbte 104, la puesta en servicio de la vélvula 54

que deja pasar el airc comprimido que llega on 11l y lo envia, pdr

£
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la tuveric 53, o lo base del gato 52, Lo que asegura la elovos-
eidn de la plataforma de entrega.

A 1o lorgo del dosceonso antorior de la piataforma, la barra
inferior _2_§ de su brida que habia pasado por dobajo del vddngo
de naniobra 'eclip_sable 91, o lo largo de lg sublda de la plata-
forma, la barra 28 de la brida levanta shora el citado vistago
9l que, articulado en 112, tropieza (fig. 14) contra un botén
113 previsto sobre el pestillo 85.. Este, basculando hacia abajo
hacedescender lg biela 87 'qué ataca a la palanca 89 que pivotea
alrcdedor del punto 113 y hace remontar a la biela 88. En este
mbvimiento, esta Wltina hace pivotear el pestillo 86 hacia aba-
jo. Asi, los dos pestillos 85 y 86 liberan el molde cerrado 1,2
que es ahora evacuado sobre la gula de deslizamiento 3 permiticn~
do la llegada ol puesto de colocacidn y de mantenimiento de otra

pitad inferior 1l de nmolde, previamente alineada por el disposi-:

. tivo 4 de prcalineamiento. Cuando al subir la plataforma llega

al fin de carrera, los vastagos de tope 67 y 68 hacen bascular
las levas 65 y 66 solidarias de las barras 62 y 63 que soportan
o los rodillos 6. De osta manera, estos dltimos son vueltos o co-
locar- en posicién vertical y pr'eétos a recibir la parte superior
del‘molde siguiente, al mismo,'bie'ﬁpo que la barra 62 basculantec
ha cerrado el contactor 73 montado en serie con el contactor T4.
Asi pues, desde que el contactor T4 serd accionado por la parte
superior siguiente del molde 2, la electrovdlvula 55 sers inver-
tida y un nuevo ciclo volverd a comenzar.

Se entiende que la invencidn no ha sido descrita y represen—
toda mis que a titulo puranente explicativo, de ningune nanera
limitativo y que vai;ias nodificaciones de detalle podrin ser apor-
tadas o la forna de reaiizacién indicada sin que se salgan, por

lo tanto, del dominio de la invencilm,
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Es asi, particularnente, que los nontajes y traviesas puc-
den estar roalizodas por nedio de tubos que pernitan hacer va-
riar lo separcocidn de las barras basculantes que soportan los
rodillos de soporte.

Por otrg parte, en lugar de mandor la instalacidn por una
eloctrovilvula, se podrd prever diversos contactos neumdticos
que accionen directamente el gato.

Finglmente, el dispositivo de posiciongmiento y detencidn
en el puesto de cicrre de las nitades inferiores de molde podrd
estar realizndo de una nanera andloga al puesto de]realineacidﬁ
de las cajas previsto gobre el transportador de rodillos de pe~
queila pendients, pudiendo tener los pestillos de parada uha es-
tructura diferentec y estar mondados directamente por un gato o
andlogo, entrando en accidn después dol cierre del molde.

En lo que concierne al molde propiamentec dicho su anillo d?
enhebrado desenrasado de la oreja de la mited del molde o c;ja%j
que lo soporta podrd presentar wn perfil diferente, como ﬁ&f“‘z

1

ejemplb,veliptico, poligonal o troncoednico, simple o doble, ..
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Hecha 1lg descripeidn dcl presente invento se hoce constor
que la proscnte solicitud se acoge 'a las prioridades de los 501~
citudes de Patonte fraoncess n? PV 69.18139, depositada el dia 3
do Junio do 1969, para las rolvindicacionos 1 a 10, y do su Cor-
tificado de Adicidn ne PV 69.42431, depositado el dig 9 de Diclei~
ro de 1969, pora las reivindicaciones 1l a 13, onbog respondicne
do al principio de unidad de invencidn, y que lo que se declara
cono nuevo y de propia invencidn comprende las reivindicacioncs
siguientos: . '

1.~ Perfcccionamientos en las instalaclones para cerrar los
moldes o cojas de fundicién, caracterizados por el
hecho de congtar en combingcidn de una guia de deslizaniento (3)
dispuesta en pequciia pendientc gue conduce, por graveded, las mi-
tades inferiores (1) de los moldes a un puesto de posiclonamienic
y de cierrc y aue evacia los moldes (1,2) después de su cierrc,
de un bastidor adaptable sobre la referida guia de deslizamicnto
de rodillos (3) ¥y quc sirve de soporte a un dispositivo de entre-
ga do las mitades superiores (2) de log moldes, asociado a un dic-
positivo de conduccidén de las mencionadas mitades, y de medios
para asegurar en los ldos sentidos el .desplazaniento del dispositi-
vo de entrega.

. 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicscidn 1, c ar a ¢ —~
terizados por el hecho de que el digpositivo que sirve o
1a entrega de las nitodes superiores (2) de los moldes sobre loz
partes inferiorcs (1) consta, especlalmente, de una plataforma que
es mévil verticalmente en los dos sentidos y que recibe, una des—
pués la otra, sobre los rodillos de soporte (6), las mitadcs su~

eriores (2) de los moldes a depositar sobre las mitades inferio—

res (1) situadas en el puesto de posicionaniento y clerre, sir-
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viendo dos barras basculantes (62,63) al nontaje de los rodillog
de soporte (6) y eclipsables lateranlmente para facilitar la su~
bida en vacio de la citada plotafornma, estondo situadas la. nen—
cionadas borras en el eje de un dispositivo de conduccidn que
consta de dos series de rodillos paralelos (5) situados on la
proiongacién de las scries de rodillos ceelipsables (6) de la pla~
taforme ¥ que entrega las partes superiores de los moldes al dis;
positivo de entrega.

3.~ Perfeccionanientos segin las reiviindicaciones 1y 2, co-
raocterizados por el hecho de que los medios previstos
para asegurar, en los dos sentidos, el desplazaniento vertieal
de 1la plataforma de entrega,estdn constituidos por un gato (52)
de doble efecto y por una doble electrovdlvula (55) de inversidn
que acciona el citado gato y mandada por dos contactores (73,74)
monta@os en serie on el circuito de alimentacidn (72) de 1la rofoT
rida elcetrovilvula. ' j}

4,~ Perfeccionamientos segun las rcivindicacionces 1 a 3, ¢ a{¥
ractorizados por el hecho de que la clectrovalvula (55)
que nands el descenso de la platafornma de entrega cgtd alinento~
da en corriente por el cierre de un contactor de fin de-carrcrs
(74) contra el cual topa el anillo (43), provisto de pasador de
unidn (42), de la nitad superior (2) dec molde cuando esta estd en
posicidn correcta de alineacidén con el anillo (45) de la parte iu-
ferior del molde previamente ajustado en posicidn corrccta cn el
puesto de posiclonaniento y de cierre,

5.~ Perfcccionamientos segun las reivindicaciones 1 a 4, ¢ a -

racterizados por.el hecho de que cuando la electrovil—
n

vula (55) que manda el doscenso estd cerrada, como consecucnclo

del corte de corriente, un contrapeso (102) acciona dirocﬁamen‘coI
i

sobre la valvula de alimentacidn (54) que manda la subida y ol
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nantenimicnto del gato en posicidn alta, pudicndo estor csta
electrovilvula nandada nanualmente, '

6.- Perfeccionamicntos segin las reivindicociones 1 3 5, ¢ o=
racterizacdos por el hecho de que ol contactor de fin
de ecarrora (74), nandado por ol anillo (43) de la parte suporior
(2) del molds que roposa sobre los rodillos basculantes (6) do
lo plotaforna de entrega, esta soportado por una barra horizon-
tal (76) a nivel rogulable quo ostd nontada mévil'verticalmonﬁa
por intermedio de dos manguitos (77,78) doslizantes sobre vdsto-
gos de guiado (79,80) fijados o la plataforna de entrege.

7.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 6, ¢ a-
ractorizados por el hecho de que ol contactor (73)
nontado en serie con ¢l contactor de fin do carrera (74) nondo~
do por el anillo (43) de la nitad superior de molde, estd cerra-
do por lg presidn ejercida sobre 81, en posicidén wvértical, por ;
una de las barras verticales (62) que soportan los rodillos (6)
de soporte de la parte supcrior (2) de nolde.

8.~ Perfecciongmientos segin las reivindicaciones 1 a 7, ¢ o=
ractorizados por cl hecho de estar previsto, sobre ol
bastidor que soporta o la plataforma de entrega, dos vdstagos vor-
ticales de tope (67,68) que cooperan, cada uno de cllos, con uig
leva (65,66) solidaria de una de las barras basculantes (62,63)
que soportan los rodillos (6).

9o Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 8, ¢ o-
racterizados por el hecho de que cada barra basculantc
(62,63) que soporta o los rodillos (6) estd sometida o lao accidn
de un contrapeso (70,71).

10,~- Perfecciongnientos segun las reivindicaciones 1 o 9,
caracterizados por el hecho de que el contactor deo

in do carrera (74) estd precedido de dos ramﬁas oblicuas inanto-



des (81,82) que sirven para la retonida del anillo (43) de las

nitades superiores (2) del molde.

11,- Porfcoccionanientos segun la reivindicacion 11, ¢ a r ac-
terizsados por el hecho dec que el dispositivo de posicio-
naniento y mantenimiento de¢ los noldes en posicién de ciefre og~
£4 constituido por dos rampas oblicuas t83,84) Qhe guian a los
anillos (45) de las ritedes inferiores de los moldes y les con-
ducon o topar, cada uno de elios, contra un pestillo (85;86) que
puede, para la liberacién de los moldes (1,2) cerrados, bascu-
lar hacia abajo bajo la accidn de un varillaje articulado vuel-
to a posicidn de cncerrojado por wun contrapeso (90) y accionodo,
en ¢l sentido de subida de la plataforma de entrega, por la bo-
rro inferior (28I de la brida prevista en la parte inferior de
1a mencionadn plataforma, por intermedio de un véstago de nanio-

pra (91) que es eclipsable hacia abajo venciendo la accidn d8.

wn nuelle de 1lameda (92) y que provoca, en ol otro sentido, el }}

pivoteaniento hacia abajo de los pestillos (85,86) de blogueo
del molde (1,2) cerrados. » \
12, -~ Porfeccionamiontos segin la rcivindicacidén 1, ¢ a r a c-
teriza déo* por el hecho de que a la guia de deslizomiento
a rodillos (3) estd asociado un dispositivo de prealineacién de
1as mitados dc molde inferiores (1) que ostd constituido por dos
dedos de alineacidn (93,94) que pivotean en un pland horizontal,
de ung y otra parte do la guia de deslizamiento de rodillos (3),
al nivel de 10s anillos (45) de las partes inferioreg de moldc
(1) desplazdndose sobre la referida guia de deslizamiento (3),
estando coda dedo de alineacidn (93,94) solidario de un brazo dc
polanca (95,96) dirigido on sentido opuesto dcl brazo de palance :
95,96) dirigido on sontido opuesto del brazo de palanca asociuo-

do al otro dedo de alineacidn, micntras gue los extremos dc¢ dos

L

D A
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brazos de palanca dirigidos en sentido opucsto estdn empalnados
entre si de noners articulada por wna barra de wnidn (97).
13.~ Perfecciononientos segin las reivindicaciones 1 g 12,

caracteriszados por el hecho de que el anillo prac-—
ticado en cada orsja de los moldes esta desenrasado y desborda
unas al menos, de las caras de la oreja en la cunl esta proevis—
to y presento wna slturg suficiente para poder, en cooporacidn

con los dSrganocs de centrado y de alineacidn, tales como palpode-—

- ros, dedos, topes, rampas u Srganos de posicionamiento, ascgurar

una alineacidén y un centrado precisos del molde o caja en lg ing-
talacidn, )

14,- Perfeccionamientos en las instalaciones para cerrar los
moldes o cajas de fundicidn, '

Segﬁn ge describe y roivindica en lo prescnte lemoria gque
consta de veinte hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara y de cinco ldminas de dibujos.

Madrid, & 30 de‘Mnyo de 1970,

PIERRE JUSTIN AUGUSTE DARBONVILLE,

po Qe

mpc.

Picmodos LUIS REY PADILIA
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