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MEMDBRTIA DESCRIPTIVA
de un Certificado de 12 Adicidén por:
UWEJORAS INTRODUCIDAS EN‘EL O0BJETO DE LA
PATENTE PRINCIPAL N2 368.261 SOBRE PROCE-
DIMIENTO PARA LA APLICACION DE ETIQUETAS
0 PLATINAS SOBRE CUERPOS DE PLASTICO TER-
MOPLASTICO FABRICADOS POR EL PROCEDIMIEN-

TO DE SOPLADO".
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El invento se refiere a un procedimiento para la
aplicacifn de etiquetas o platinas sobre cuerpos huecos de
pléstica termopléstico fabricados por el procedimiento de
soplado.

En los procedimientos conocidos una pieza colorea-
da y/o provista de una impresién de una lémina delgada de ma-
terisl soldable o adhesivo ss une con el cusrpo hueco durante
el soplado de este, para lo cual dicha pieza se introduce en
el molde de soplado o desde fuera a través ¢ aberturas en la
pared del molde de soplado o bien desde el interior a través ¥

del pleno divisorio del molde y por medio de un cufio desplaza- .
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ble en la abertura del molde de soplado se mantisne con una
curvatura que corresponde a la curvatura del cuerpo hueca.
Para poder smplear en semejante procedimiento una
stiqueta con una superficie cerrada lisa sin que al colocarse
la misma se produzcan burbujas de aire encerrado entre el dox-
so de la etiqueta y el lade delantera del cuerpo huece, ya se
ha propuesto que durante el proceso de saplado el cufio que
lleva la pieza se mantenga en una posicidn retirada con refe-
rencia a la pared del molde y que al contacto con el cuerpo
bruto a soplar la pieza avance a la posicifn de cierre del
molde que corrssponde al cuerpo hueco terminado, desplazéndo-

se al mismo tismpo el aire que se encuentra svtre la pieza y

-8l cuerpo bruto a soplar. El1 invento representa un perfeccio- ,

namiento de esta propuesta. En el procedimiento conocida se
editan las burbujas de aire entre la etiqueta y sl cuerpo
huesco con seguridad si la étiqueta tiene una forma de anchu=-
ra esencialmente homogénea. Pero en las etiquetas cuyo ancho
varfa considerablemente, estrechindose por ejemplo la etique-
ta en su extensidn longitudinal desde un ancho mayor a un an-
cho menor, el procedimiento ya propuesto no trabaja de un mo-
do completamente satisfactorio, puesto que en el sitio de
transicidn de la etiqueta desde un ancho mayar a un ancho me-
nor se forman burbujas de aire que no se pueden evitar con

el procedimiento conocido., Como gquiere que el cufio que sopor-
ta la etiqueta tiene que ajustarse en la forma de su circun-

ferencia a la forma de la circunferencia de la etiqueta, al

ser saplado el cuerpo bruto, este en los sitios de mayor anchu-



ra penetra mds profundamenie en la abertura del molde donde
se aloje el cufio que en los sitios de anchura menor. Debido a
esto la superficie del cuerpo bruta entra en el sitio de mayor
anchura mAs pronto en contacto con la stiqueta que en el si-
tio de anchura menor, con lo que en el sitio de transicifn
desde el ancho mayor al anchoe menor se forman burbujas de
aire,

£l invento tiene el objeto de evitar estas burbujas
de aire en las etiquetas cuya anchura varfa en s{, Esto se
consigue de acuerdo con d invento porque la pieza antes de en-
trar en contacto con el cuerpo bruto a soplar es abovedado en
una zona situada dentro de su circunfersncia. Por el aboveda-
do de la etiqueta, antes que esta en el sitio de transicifn
entre las diferentes anchuras entra en contacto con el cuerpoe |
bruto a soplar, la etiqueta se pane en un contacto prematuro
con el sitioc del cuerpo bruto que forma las burbujaa de aire,
de modo que en este sitio de psligro el aire es expulsado con
seguridad a través de los intersticios cuneiformes situados
a ambos lados del sitio de contacto., Por este medida del pro-
cedimiento se consigue por lo tanto que en las etiquetas cuya
anchura varia, la colocacién sobre la pieza bruta a soplar
se realiza sin que se formen burbujas de aire,

El dispositivo para la realizacifn del procedimien-
to se caracteriza porque el cufio en su zona marginal estd pro-
visto de taladros o aberturas que se encuentran bajo presidn

de aspiracifn, y en la zana del -abovedado de taladros o aber-
Vi

turas que se someten a voluntad a presidn de aspiraciﬁn y a
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sobrepresifn. Al colocarse la etiqueta sobre el cuffo retirado
del molde de soplado, la zona wmarginal y toda la superficie
de la etiqueta son atrafdas bajo presifn de aspiracién hacia
ls supérficie del cufio. Para conseguir el abovedado necesa-
rio de una zone determinada de la etiqueta, esta zona se po-
ne bajo una presifn menor que se introduce a través de los
taladros u orificios correspondientes previstos en el cufo.

Con esto la parte determinada dentro de la etiqueta se above-

da hacia fuera y con referencia a las demfs zonas de la sti-

queta sobresale tanto que Bl cuerpo bruto al ser soplado entra
en contacto con las parte abovedada de la etiqueta tan a tiempo
que no pueden producirse burbujas de aire‘enveate gitio,

Otra caracteristica del invento consiste en que
el cufio lleva en su fondo una placa de cierre que forma una
cmara que estd en contacto con la fuente de la presidn nega=-
tica y que en el fondo del cufio sstd situada una placa in-
terior que forma una cimara que cubre los taladros de la zona
e abovedar y que estd en contack.cen la fuente de presidn que
puade ser a voluntad negativa o positiva, La cémara formada
por la placa de cierre entra a través de taladros u orificios
adecuados, en,contacto»con’aduélla parte de la etiqueta que
debe mantenerse ajustada a la superficie del cufio, mientras
la cfmara formada por la placa interior est& comunicada con
la zona a abovedar de la etiqueta tambi@n a través de tala-
dros u orificios, de modo que 1a carga de aire a presidn Bn
esta cémara produce el abovedado deseado de la zona deseada.

Una forma de realizacidn modificada del dispaitivo
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se caracteriza porque la placa interior estf dispuesta dentro de
la cfmara de la placa de cierre apoyada en la parte del fondo
del cufio que corresponde al abovedado y provista de una tubu-
ladura de acoplamiento, que est en comunicacifn con un taladro
u orificio situado en su centro,-para la fuente de presidn de
aspiraifn y de sobrepresifn alternativa. En esta forma de
realizacifin no est& prevista la placa interior situada en Bl
fondo del cufio, y en su lugar en la c@mara formada por la pla-
ca de cierre estd dispuesta una placa intezmedia que se ajusta
al fondo del cufio y que posee una absrtura central que estd
en comunicacifn con una abertura correspondiente del cufio, Si
esta abertura se acopla a una fuente de aire -a presifn, se
realiza el abovedado deseado de la etiqueta, con lo que todos
los orificios del cufio situados dentro del alcance de la pla- |
ca interior estén cerradoa. Mediante la modificacifn del ta- .
mafio-de la placa interior puede modificarse el tamafio de la .
zona a abovedar, 5i el abovedado se quiere realizar en una
zona pequefia, se elige el tamafio de la placa interior c¢ tal
manera que las aberturas situadas fuera de esta zona del cufio
no se tapan ni cierran, de modo éue éstas estén bajo el efecto
de la presifn negativa que rige en la cdmara de la placa de |
cierre y mantienen la etiqueta ajustada a la superficie del
cufio. De este modo’puede determinarse la extensifn de la zona
de la etiqueta que se quiere abovedar en egada caso,

Otra variante del dispositivo se caracteriza porque
en la superficie frontal del cuffo estd dispuesta una placa Iy

interior que corresponde a la zona a abovedar y que estd provista
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de un taledro central para la fuente de presifn de aspiracidn
y de sobrepresién, estando prevista entre su circunferencia y
el cufio una hendidura circular que se encuentra bajo presién
de aspiracifn, En esta variante del’dispasitivo s8 renuncia

& una placa interior situada dentro de la cémara de la placa
de cierrs, y sn su lugar se prevé en la superficie del cufio
una placa intsrior que corresponde a la extensién de la

zona a:abovedar, de tal manera que entre el borde de la placa
interior:y’al cuﬁﬁ existe una hendidura circular que & través
de una abertura estf en comunicacidn con la cémara de presién
negativa de la placa de cisrre, de modo gue en el borde de la
placa interior se mantiene en contacto cnn.la superficie del
cufio, El taladro y orificio central de la placa interior estd
acoplado a la fuente de presifn, de modo que la etiqueta se
aboveda dentro del alcancé de la placa interior. Las zonas

de la superficie del cufio situadas fuera de la placa interior,
estén comunicadas en forma conocida por medio de orificios o
taladros con la fuente de la presidn negativa.

Los dibujos adjuntos representan a tituo de ejemplo

formas de realizaemidn del invento, mostrando lo siguiente:

Figura 1 en forma ssquem&tica el molde cerrado con el cuerpo

brute no inflado y la etiqueta puesta en su sitio,

Figura 2 representacifn de acuerdo con la Figura 1, teniendo

la etiqueta én la zona de su centro un abovedado
dirigido hacia arriba,
Figura 3 representacifn de acuerdo con la Figura 2 con el

cuerpo hueco inflado entrando en contacto caon el
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abovedado,

Figura 4 una vista de acuerde con la Figura 3 con el cufio en
~ la posicifn que ocupa cuando el mdde est# cerrado,
Figura 5 representacifn de una forma de realizaciln modifica-

da, de acuerdo con la Figura 3,

Figura 6 representacidn de otra forma de realizacién modifica-

da, de acuerdo con la Figura 3,

La Figura 1 muestra un molde cerrddo que consta de
la mitad inferior 7 y de la mitad superior 12, Dentro de las
mitedes 7 y 12 del molde se encuentra el cuerpo bruto 13 que
tiene forma de manga y que dentro del molde 7, 12 se infla
para formar un cuerpo hueco, Antes del inflado del cuerpo bru-
to 13 se aboveda la etiqueta 2 en su zona central 18, tal co-
mo lo muestra la Figura 2, A este ocbjeto debajo del fondo
del cufio 8 estd fijada una placa de cierre 19 que forma una oy
cémara 20, la cual estéd comunicada con una fuente de presidn
negativa no dibujada. Por medio de esta fuente de presién
negativa se mantiene la zona marginal de la etiqueta 2 en
contacto con la superficie del cufio 8, En el. fondo del cufio
8 estéd prevista una placa interior 21 que forma una cémara 22
que estd en comunicacifn con una fuente de presidn que pue-

& producir tanto presidn negativa como tambi#n sobrepresién,
Al ser colocada la etiqueta 2 encima del cufio 8, las cémaras

20 y 22 se someten a presifn negativa, de modo que la etiqueta

, .
se giya firmemente sobre la superficie del cufio. Para el abo-

vedado se somete la cé@mara 22 a. una subrepresi6n que sirve ;

para asbovedar la zona 18, con lo que el aire a presifn a través.

A
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de las aberturas ll situadas dentro del alcance de le placa
interior 21 penetras debajo de la etiqueta 2 y la aboveda hacia
fuera 8n la zona 18,

Una vez realizado el abovedado, el cuerpo brutoc al
ser inflado ss transforma en un cuerpo hueco 14 que se ajusta
a la pared del molde 7, 12, Segln se ve en la Figura 3, el
cuerpo husco ﬂi entra ahora en contacto en el sitio 15 con el
punto mds elevado de la zona abovedada 18, Al avanzar el cufio
B a la posicidn de cierrs dibujada sn la Figura 4, el aire es
expulsado de los intersticios cuneiformes 23 a través de las
ranras 17, de modo que se evita con seguridad la retencidn de
aire,

En la forma de realizacifn de acuerdo con la Figurs -
5 estd situada en la cémara 20 una placa interior 24 que se
apoya no solamente en el fondo de la clmara 20 sino también en
el lado inferior del cufic 8, La placa interior posee un tala-~
dro central 25 que estd acoplado a una fuente no dibujada que
suministra aire de aspiracidn y aire de pesidn y que estd en co-
municacian,pon el taladro central 26 del cufic 8, Los dos tala-
dros 27, siutados a ambos lados del taladro 26, sstéan cexrados
abajo por la placa interior 24, de modo que la cémara de pre-
sifn negativa 20 estd en comunicacidn solamente con los dos
taladros exteriores 1l dsl cufio 8, y la stiqueta 2 se mantie-
né en cantacto con la superficie del cufin.solamente dentro
del alcance de estaos taladros 11, si a través de los taladros

25, 26 se introduce aire a presifn debajo de la etiqueta 2,
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Por un dimensionamiento adecuade de la placa inte-
rior 24 se puede agrandar o aminorar la zona 18, Si por ejem- ,
plo la placa interior 24 es de tamafio menor, cubre ella menos
taladros 27,de modo que con esto se aminora la zona abovedada
5 18,
La Figura 6 muestra otra variante, en la que en lugar
de una placa interior 24 estf dispuesta una placa interior 28
en la superficie frontal del culo B, la cual esté provista de
un taladro central 29 que estd en comunicacidn con el talqdru
10 26 del cufio 8 y que estd acoplado a una fuente no dibujada que
suministra sire de aspiracifn o de presifn. Entre la placa
interior 28 y el cufic 8 existe una hendidura circular 30 que
a través de un taladro 31 esté comunicada cnﬁ la cémara de
presifn negativa 20, Debido al efecto de la cémara de preaiﬁngl
15 negativa 20 la etiqueta 2 se sostiens en el borde de la placajﬁ
interior 28 en contacto con la superficie del cufio, mientras :
por la entrada de aire a presifn a través del.taladro 29,
26 se realiza el abovedado de la zona 18, También aqui la
zona 18 del abovedado puede determinarse v cualquier sitio:
20 de la supexficie de la etiquéta 2 y en cualquier tamafio por

el tamafio y la forma correspondiente de la pieza intexior 28,

Se reivindica coms nuevo y de propia invencidn:

l.= Mejoras introducidas en el objeto de la patente ¥

principal n? 368,261 sobre procedimiento para la aplicacidn

‘i"
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de stiquetas o platinas sobre cuerpos de pldstico termopléstico
fabricados por el procedimiento de soplado, caracterizadas

porque la pieza antes de su contacto con el cuerpo bruto a

‘soplar es abovedada en una zona siuada dentro de su drcunferen~

cia.

2.~ Mejoras seglin reivindicacidn anterior, caracte-
rizadas por haberse previsto un dispositivo en el que sl cufio
ast8 provisto en su zons marginal de taladros u orificios
que se encuentran bajo presifn de aspiracidn y en la zona del
abavedado de taladros u orificios que se encuentran a voluntad
bajo presifn de aspiracidn o bajo sobreprssién.

3.~ Mejoras segin reivindicscionés anteriores, ca-
racterizadas porque en el mencionado dispositivo el cufio .
lleva en su fondo una placa de cierre que forma una cémara que
estd en comunicacifn con la fuente de la presidén negativa, y
porque en el fonda del cufioc estd situada una placa interior gue
cubre los taladros de la zona a abovedar y que forma una cémara
que sst8 en comunicacidn con la fuente que a voluntad suministra
presifn de aspiraifn o sobrepresidn.

4.~ Mejoras segiin reivindicacibnes anteriores, caracte-
rizadds porque en el mencionado dbpositivb.la.placa interior
estd dispuesta dentro de la cémara de la placa de cierre
apoyada en la zona del fondo del cufio que coéiaspnnde al. abave-
dado y porque ésté provista.de un acoplamiento, que estd en
comunicacidn con un taladro u orificio situado en su centro,
para la fuente que suministra a voluntad presifp de aspiracidn

y sobrepregsidn.
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5.~ Mejoras seglin reivindicaciones anteriores, carac-
terizadas porque sn el mencionado dispositivo en la superficie ,
frontal del cufic estf situada una placa interior que correspon-
de a la zona & abovedar y que estf provista de un taladro u
orificiec central para la fuente de presifin de aspiracifn o de
sohepresifn, estando prevista entre su circunferencia y el cu-
fo una hendidura circular que se encuantra bajo presién de
aspiraciféin,

6.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
PRINCIPAL N2 368,261 SOBRE PROCEDIMIENTD PARA LA APLICACION
DE ETIQUETAS O PLATINAS SOBRE CUERPOS DE PLASTICO TERMOPLASTIGD
FABRICADOS POR EL PROCEDIMIENTO DE SOPLADO,

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descripkiva, que consta de once hojas escritas a mé~ |

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos,
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