10

15

et Wttt s ..

s o 1 - snr. e
PN

SECCION TECNC a

CLAGFCARION i - .
380187  1.5Goy

'SR agE

= O a8 L,

PATENTE DE INVENCION

que por veinte aflos, para Espafia, se solicita a favor de la Firma —-
CHEMIEBAU DR. A. ZIEREN GmbH & CO. XG, entidad alemana, residente en
KULN, (ALEMANIA), Aachener Str. 958, por: " PERFECCIONAMIENTOS INTRO

DUCIDOS EN LOS REACTORES PARA LA FABRICACION DE ACIDO FOSFORICO EN -
HUMEDO. "

MEMORIA DESCRIPTIVA

v

|

La invencién se refiere a unos peffeccionamientos introdu-‘

cidos en los reactores para la fabricacién de 4cido fosfébrico en hu-‘

medo procedénte de fosfatos naturales y &cido sulffirico concentrado
o diluido.-

Es conocido disgregar fosfatos con 4cido sulffrico en fase
liquida acuosa y obtener el Acido fosfbérico mediante filtracidén de -
la mezcla de reaccidén obtenida de &cido fosférico y de sulfato célci
co por separado.En el procedimiento segin la patente franacesa. ne.
1.122.463 un fango de fosfato es diluido mediante tanta cantidad de
4dcido sulfurico y agua,preferentemente agua de lavado que contienen

4cido Fosfbrico procedente de la filtracién del sulfato clleico de -

un proceso anterior,que el contenido deseado de P, 0. es mantenido en -

275

la mezcl-a reaccionante.La reaccidén se efectfia en un receptéculo ce

rrado por una tapa,cuyo volumen es muy grande en comparacién con la

cantidad de la mezcla de fango de fosfato y &cido sulEﬁrico admitido

por unadad de tiempo.Esta Mezcla de reaccidn es removida intensamen- .

te vy lanzada en forma de gotitas en la fase gaseoasa en-cima de la -



-

20

25

30

35

40

45

50

mezcla de reaccifén,siendo renovada la fase gaseosa continuaménte me-
diante circulacién de una corriente de aire,que debe ser tanto mayor
cuanto mas reducida sea la temperatura de reaccidédn deseada.La admie
sifn y evacuacibn de la mezcla reaccionante en ¢ respectivamente des
de el recepticulo se desarrolla de preferencia continuamente ental -
volumen que sea garantizada una reaccibén lo m&s perfecta posible en
el receptdculo.Dicha memoria de patente francesa describe ademds un
sistema para la realizacidén del procedimiento.El mismo consta de un
recipiente de reaccibn dotado de elementos para la admisién y evacua
gién de la parte particularmente en la reacciéﬁ y un agitador mecéni
co que consta de un disco ocupado de l4minas o paletas en su superfi
cie periférica y que lanza el fango en forma de gotitas a la fase ga
seosa,asi como de conductoa para la admisién y evacuacién del aire -
los que desembocan en la parte superior del recipiente reactor.-

Por la patente britanica 998.585 es conocido un recipiente
de reaccién para la fabricaciébn de 4cido fosfédrico mediante desagre-
gacidén de mineral de fosfato mediante &cido sulflrico que estd cons-—
tituido por un recipiente central cilidrico y un recipiente gxterior
¢ilindrico que 1o rodea.Entre recipiente exterior y recipiente con—
centrico estd previsto un tabique radial,siendo introducida por un -
lado la parte participante en la reaccién,mientras que pasa por el =
otro lado la mezcla reaccionante,una vez pasada por el espacio anu--
lar al recipiente central del que la misma es bombeada al £filtro.Di-
cho depbsito de reaccién tiene el inconveniente de que la zona de --—
reéccién,es decir,la primera parte del espacio anular y la zona de -
cristalizacidn, es decir,la parte del éépacio anular atravesada a =-—
continuacibn,son pasados a velocidad de flujo igual.Una variacibn —-
dél tiempo de permanencia de la mezcla,reaccidn en la zona de crista
1izacién independiente del tiempo defpefﬁanencia en la parte de reac
cibn no es posible en dicho reactor. Para la formacién de un yeso ==

£iltrable sin embargo es de_suma'importancié wja variaedad de la cir

- culacién de la mezcla de reaccién en la zona de cristalizacién.-

El objeto de la presente invencién es la creacién de un ~-
reactor para la disgregacibn de fosfatos que permite una mezcla ine-
tensa de la materia prima en poco tiempo,una disipacibén eficaz del -
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calor de la reaccibn con el fin de mantener la temperatura y una cir
culacién intensa’ de la mezcla reaccionante.De esta manera deben evi-
tarse eventuales saturaciones al ajuntarse las materias primas y for
mase,en particular mediante variacién independiente del grado de cir’
culacién en la zona de reaccibn,asi como de cristalizacién,un yeso -
con posibilidad de filtraje optima. E1l reactor segin invencién corres
ponde asi en esencial a las exigencias de una produccidn continua de
4cido fosfbrico en gran escala conforme el proceso en humedo.La pre-
sente invencibn parte de un reactor para la fabricacién continua de
4cido fosfbrico mediante la desagregacién de mineral de fosfato con
4cido sulflirico el que consta de un récipiente cilidndrico que forma
una primera cémara y otro recipiente cilindrico mayor que rodea a --
distancia la primera cémara y cuyo eje va acoplado paralelo al eje =
del primer recipiente,estando dotado de una tapa hermética,existien
do elementos para la admistn y evacuacién del aire refrigerante en «
la parte superior de los recipientes y agitadores dentro de los reci
pPientes.La invencibn esté caracterizada en este reactor por el hecho
de que el espacio anular entre ambas paredes de los respectivos rqul
pientes est4 subdividido mediante tres tabiques de separacién,en eséﬁ;
cial radia;es,en una segunda y tercera cémara para la circulacidn y-?
una cuerta cémara pequefia que sirve de recipiente de filtracibn,comg'
nicando la primera clmara con los extremos contiguos entre si perte-
necientes a la segunda y tercera cémara,a través de una abertura a -
la altura del nivel del 1fquido (pado superior) y cada una con los -
otros extremos de dichas cémaras a través de una abertura en el fin-
do (paso inferior) cada una,estando unida al menos una de estas céma
ras de cirmulacibén con la cuarta clmara a través de una abertura en-
el tabique de separacién correspondiente,estando dispuestas en la ta
pa por encima de la primera y/o segunda cémara unas aberturas de car :
ga para las materias primas y en la segé%ﬁ%%%%a bomba rotativa que -~
produce la circulacién de la mezcla de reaccibémn.BEl reactor estd sub-
dividddo asi en cuetro cémaras.lLa mezcla reaccionante es circulada ~':
continuamente desde la primera cémara a través de rebosaderos a la -
segunda y tercera cémara y retornada desde estas de igual manera a -

través del paso inferior a la primera clmara.las materias primas,fos.
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Fato en brutoz &cido sfilffrico y agua de lavado que contiene 4cido

fosfbérico puedenssr introducidas en la primera cémara.Mediante la

20 bomba en la primera cimara asi como mediante las burbujas de gas -

de co2 ocasionadas por la reaccifn de 4cido sulflrico con el carbg
nato existente en el fosfato,se origina en la primera cémara un a-
flujo ascendente el que es la causa para la circulacién a través de
las chmaras 1 y 2.la mezcla de reaccibtn circulada a través de las
95 cémaras 1 y 2 y reaccionada ampliamente, fluye entonces a través -
de un orificio de paso superior desde la primera cémara hasta el -
comienzo de la tercera célmara y,despues de la pasada por la terce-
ra,cémara, a través de un paso inferior de retorno a la primera ci
mara O por un paso superior a la cuarta cémara que sirve de colec-
100 tor a la bomba,. Mientrds que en la segunda cémara en forma de sec-
tor anular tiene lugar todavia enesencial la reaccibn,sirve la ter
cera cémara en forma de sector anular en esencial al Erecimiento -
de los cristales de yeso,de modo que se obtiene un fango bien £il-
o trable.Desde la cuarta cémara el fango reaccionante es bombeadoa -
105 la instalacién de filtraje,por ejemplo a un filtro pasabanda de --
marcha continua.El volumen de la segunda y tercera clmara depende
de la cantidad de fosfato pasada por unidad de tiempo.La segunda y
tercera cémara estan dotadas dé agitadores con nfimero de revolucio
nes variable,que contribuye igualmente a la circulacién. General--
110 mente se hari c~ircular por la primera y -segunda cémara ripidamente
con el fin de conseguir una répida compemsacidén en la concentraccibn
y de desintegrar rdpidamente saturaciones.En cambio tiene lugar la
circulacién a través de la terc-era cémara con velocidad de fiujo-
més reducida para que se produzca uha estabilizacibn,presentandose
115 condiciones éptimas para elcrecimiento de los cristales.Con el f£in
de evitar en 1o posible una pasada de la materia prima de la prime
Ta a la tercera clmara pueden llevarse las materias primas conve—-
nientemente al comienzo de la segunda cémara para que las mismas -
'hayan'recorrido ya un trécho considerable antes de entrar en la —--
120 primera clmara habiendo,progresado ya la reaccibén.Cuando la segun-
da cémara es llevadd como zona de reaccidn y la tercera cémara co-

mo zona de cristalizacién la abertura ertre la segunda y cuerta cé
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mara;esté cerrada.Segfin la forma de realizacién preferid
vencidn el espacio anular estd subdividido por un primer y segundo

tabique de separacién en la pequefia cuarta cémara y por el tercer--
tabique en dos cémaras de circulacidén de igual tamafio,comunicando —
la primera cémara,prbdxima al primero .y segundo tabique de separacin
por al menos un paso inferior en cada uno, y en ambos lados del ter
cer tabique y por.unpaso superiop en cada uno,con ambas cémaras cix
culatorias y estas dos cémaras de circulacibén. a través de un paso -
superior en cada uno de los primer y segundo tabique de separacién,
con la cuerta cémara.Tambien en esta forma de realizacidn del reac-
tor se forman durante la marcha dos ciclos de flujo independientes

a través de las camaras 1 y 2 o,respectivamente 1 y 3.En dicho caso
sin embargo son. a¢cionadas las cémaras 2 y 3 'de igual manera,es de-

cir,que la velocidad de circulacidn es aproximadamente igual en am-

bas cémaras.las materias primas son llevadas en este caso a la prime

ra cémara,llegando ellfango yva reaccionado y situados en los extre-
mos de las dos cémaras de circulacién a través de los pasos superio
res en el primero y segundo tabique de separacifm a la cuarta pe—
quefia cdmara que sirve de cémara de filtraje.-

La primera cémara sirve en dicho método operatorio de cé-
mara de reaccibn para ambos ciclos,mientras que én la segunda y ter
cera cémara progresa la cristalizacidén del yeso,siendé formada una
masa basta flilrable de cristales.El reactor en dicha forma de reall:
zacibn es muy flexible en lo que se refiere al volumen pasado y pue
de ser llevado con media capacidad sin modificacibn del grado de ==
circulacidn,de talmanera que se pone fuera de servicio simplemente
la una de las dos cémaras en forma de sector anular.Esto ocurre de
tal modo que son bloqueados el érificio de paso superior y el ori--

@e pesg | . . ;
ficioVinFerior entre la primera y la segunda cémara asi como el ori
ficio de paso superior entre la segunda y cuarta cémara.-

Convenimentemente la primera cémara esti dispuesta excen-
tricamente en el receptéculo exterior,estando separada la cuarta cé
mara en el 4rea mas estrecha del espacio anular por los tabiques de
separacién radiales.En comparacibn con una disposicidn concentrica-

de la primera chmara en el receptéculo resulta de esta manera una =

l‘l



| C -5-380187 s

cuarta clmara-mis reducida y un mejor aprovechamiento del espacio =~

de alojamiento para la realizacién de desagregacibén y la cristaliza-

160 cibén.- Segtin 1la forma de reallzac16n preferlda de la invencitn es

t4 dispuesta en 1a prlmera cémara una ‘bomba rotativa ‘que actfia simul
taneamente como agitador y va dotada-de lé&minas o paletas agitadoras
vadrticales,llegando él eje de la bomba hasta préximo al fondo de 1la

165 - cémara,estando dotado.el mismo en suparte inferioi de una paleta agi
tadora helicoidal para él transporte y el removido de la masa reac—-
cionante en la parte inferior de la cémara. El rotor de la primera -~
cémara tiene una funcién multiple.La paleta agitadora he11c01da1 en

la parte inferior de la cémara aspira el fango reaccionante de las =

170 cémaras de circulacién en Forma de sector anular a través de los cori
Picios de paso inferiores a la primera cémara se mezcla intimamente

este fango reaccionante en circulacidédn con los participantes en la ~
reaccién introducidosen la primera cémara, o sed fosfato,lcido sulfl

;ﬂ rico y &cido de lavado.La paleta agltadmra helicoidal produce 31mu1-
toars taneamente un fluao ascendente y un removido de la masa reaccionanté

en la primera cémara.Al introducirse las materlas primas en la prime

ra chmara se origina debido al gas de dioxido carbbnico liberado du-

rante la desagfegadiéﬁ el efecto de bombeo a modo de una bomba "manut"

De este modo es auxiliado el trabajd de la bomba rotatoria yfavoreci

180 da la circulacién por la primera y éegunda o, respectivamente,la pri-
mera ¥y teicera cémara.Las paletas agitaeras verticales,de las que -

pueden preverse por ejemplo cuatro unidades,lanzan la masa reaccio-—

nante contra la periférica de la primera cémara,donde la misma retor

na a través de los orificios de paso superior nuevamente a la segun—

185 da y tercera camaré.Las patetas agitadoras verticales pueden sobresa
lir en parte del afango reaccionante y favorece durante la rotacién
mgdiante fuerte dispersién de la superficie dél fango el efecto re--
frigerante del chorro de aire encima de la superéicie del fango.Ade

; mis estd previstd el que los orificios de paso sﬁperior e inferiores '

190

sean regulables en la ﬁared’de lavprimera cémara mediante vélvulas -
regulables Medlante ajuste de estas vAlvulas puede variarse la rela-
cibn de las velocldades de c1rcu1ac16n ‘en’ las dos cémaras de circula

cidn yauustarse el tiempo de pemanencla media de los participantes
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a la reaccidn en el reactor de tal manera que los cristales :§:§;90 .
pueden ser filtrados 6ptimamente en el fango reaccionante extraido. -

Segln la forma de realizacidén preferida de la invencibén -
est4 previsto ademis el que sobre la segunda y tercera cémara van -
distribuidos unos mecanismos agitadores de turbina gemela con nfimero
de revoluciones regulables,de las que wna turbina agitadora va sumer
gida compietamente y la otra turbina agitadora por la mitad en el -
fango reaccionante,estando dotados sin embargo los mecanismos agita
dores dispuestos en dichas cémaras frente a los orificios de paso -
inferiores sélo de una turbina agitadora sumergida.Estosmecanismos
de turbina gemela tienen por objeto garantizar durante la reaccibén
y cristalizacién un 6ptimo mezclado y en especial de dividir en la
zona de reaccibdn la superficie limite entre el fango reaccionante -

y d aire para que s-e consiga un buen intercambio térmico ente la -
fage liquida y la fase gaseosa y una disipacién suficientg del cdor
mediante la corriente de aire.-

Ademés esté pievisto en que en la cuart-a cémara estd dis
puesto un mecanismo agitador.Esto impide el que se depositen en es- ;
ta cémara cristales de yeso procedentes del fango reaccionante,lis- f'
to para la filtracién,procurando el que un fango concontenido de - o
cristales uniforme Sea bombeado al £iltro.- '

Finalmente esti previsto preferentemente el que el espacihd
libre entre la superficie del fango reaccionante y la tapa del reac
tor sea segfin '6rden de tamafio de unos 500 m/m.Gracias a esta diS~-
tancia comparativamente reducida es mantenida reducida la seccién -
de corriente de aire refrigerante,originéndose a base de una deter-
minada pasada de aire una velocidad de corriente de favorable para
el efecto refrigerador.-

La invencitn es,explicada a continuacién més concretamen-
te con ayuda de un plano dibujado en esquema, mostrando:

Fig. 1 una vista esquemftica dél reactor em planta, y :
Pig. 2 una seccibn axial esquemdtica del reactor segén invencibn -—-
con ilustracibén de los mecanismos agitadores pertenecientes.-

Segin el plano el reactor consta en esencial de un recep-

t4culo 1 cilindrico plano cuya cabida total depende del volumen dia
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riamente en circulacién por el reactor.El recepticulo esté cerrado -

ensu parte superior hermeticamente por una tapa 21.En el interior de
dicho receptdculo cilindrico 1 se encuentra otro receptéculo 2 igual
mente cilindrico que encierra la primera cémara del reactor,formando
ellos entre si un espacio anular. Dicho espacio anular estd subdividi
do por tres tabiques radiales 4,5,6 por los que se forman dos céma-—
ras 22,23 enforma de sector anular y una cémara de sector anular 7
relativamente pequefia.La pequefia cémara de sector anular 7 sirve de
colector de bombeo para el transporte del faﬁgo reaccionante desde -
el reactor a los filtros.En la primera cémara cilindrica 3 se encuen
traun rotbdér 8 ilustrado mis exactamente en la figura 2.-

Sobre el rotor 8 ests formado un mecanismo agitador con —-
cuatro paletas de removido verticales 10.Durante el giro del rotor 8
en el receptéculo cilindrico 2 actia el mecanismo agitédor como Home
ba centrifuga que transporta el fango reaccionante a través de los =
orificios de paso de paso superiores 13 a las célmaras 22,23 en forma
de sector anular.En las paredes del receptdculo interior 2 se encuen
tra prbéximo al suelo y a los tabiques de separacibn 5,6 en cada uno
de ellos un orificio 11 que hace posible el retorno del fango reaccio
nante desde las cémaras 22,23 a la primera cémara 3.Los orificios de
paso superiores 13 se encuentran aproximadamente a la altura del ni-
vel de liquido y permiten el paso del fango reaccionante por la pa--
red de la cémara 3 a las cémaras 22,23.El1 elemento liquido bombeado
en la clmara 3 hacia arriba,entra por los orificios 13 al principio
fle las clmaras 22,23 pasando por las mismas hasta el Final y entrando
a través de los orificios de paso inferiores 11 nuevamente en la pri

" mera cémara cilindrica 3.-

El fosfato,el &cido sulflrico y el agua de lavado proceden
te de la filtracién deyeso,son conducidos a traviés de orificios es-
pesiales 27,28 ~ o 29,respectivamente,a la tapa de la cémara cilin--
drica 3,es decir que los mismos son agregados directamente en la bom
ba de circulaciém del reactor. El intenso tratamiento de la masa reac
ctonante por el rotor 8 pro&uce una mezcla la i{ntima de las materias
primas con el fango en circulacidn.la formacién de ‘burbujas de gas -

y espuma que se originan por la reaccibn del carbonato existente en
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del fango reaccionante en la clmara 3.El efecto de bombeo del rotor

8 es favorecido asi como por la diferencia de las densidades efecti-
vas del fango en las cémaras 3 y 220, respectivamente.23,ya que la ='
presibn del 1liquido sobre los orificios 11 es en el lado de la céma-
ra 3 menor que en el lado de las cémaras 22 y 23De esta manera es ——
acelerado mis el paso del fango reaccionante desde la cémara interbr
3 a las clmaras 22,23 a través de los orificios de paso superiores -
13.Unas ¢&lvulas reguladpras (no ilustradas)en los orificios de paso
inferiores 11 y los orificios de paso superiores del receptéculo del
2 cilindrico hacenposible un ajuste independiente ente si de las ve-
locidades de ambos ciclos de circulacibn,de medo que, segin el fosfa
to que se haya de tratar,pueden ajustarse las condiciones de desagre
gacién y cristdalizacién mds favorables.lLos participantes de la reac
cibn admitidos son dispersados @uertemente en el medio que estd en -
circulacidtn intensa, por 1o que es posible,distribuirlos en un amplio
volumen muy rédpidamente y evitar ampliamente mayores éaturaciones. -
Puesto que las paletas agitadoras 10 dek rotor estan enmergidas solo
parcialmente,el fango es lanzado. intensamente al recinto de gas del ff
receptéculo 2, como indicado en 14.Dicho recinto de gas es atravesaif
do por una.corriente de aire aspirada por un ventilador 15 que de eg'
ta manera refrigera el elemento liquido.lLas paletas rotatorias pare-
cialmente enmargidas ocasionan ademds una destruccidn de la espuma -
que se origina durante la reaccibn.-

La reaccibn igual comola destruccibn de la espuma son con-
tinuadas en las cémaras 22,23 con ayuda de los agitadores 16 de tgur
bina gemela dispuestos en los mismos,estando dotado cada agitador de
una turbina sumergida y completamente una turbina enmergida por la - -
mitad. Al final de las zonas formadas por las cémaras 22,23 Se el=w- .
cuentra un mecanismo agitador con nfimero de revoluciones variable,el
que lleva s610 una turbina sumergida.Dichos mecanismos agitadores 17 |
estan dispuestos delante de los orificios de entrada 11 practicados
en la parte inferior del receptlculo interior 2 y permiten aumentar X
y regular la presibn dela corriente del fango en su entrada al recep:

ticulo interior 2,es decir regular la potencia circulatoria.Para 1la.

1
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|
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entrada del fango de retorno a la parte Iferior delreceptéczz- cilin

drico 3 evidentemente es conveniente el que alli no exista giro cen-
trifugo alguno del fango,que contrarrestaria laentrada y con ello -
la circulacién del fango.Para dicho fin se prevén en la parte infe=-
rior del receptéculo cilindrico 2 rompeolas 18 que impiden tal movi-
miento centrifugo.Con el fin de impedir depbsitos de sustancias séli
das en dicha parte,se ha montado sobre la prolongacién del eje del -
rotor.8 unas palas de hélice 19 que mantienen las materias primas en
suspensidn y facilitan el movimiento ascendente del fango en la céma
ra 3.E1 fango reaccionante llega ademds desde el extremo de las céma
ras 22,23 a través de orificios de paso superiores 30 practicados en
los tabiques 5,6 a la cémara de evacuacidn 7.E1 fango es removido en
ella por un agdbador 24 y hoinbeado en 25 a la instalacién de filtraje.

Con el fin de conseguir una refrigeracifén 1o mis eficaz po
sible,el espacio 20 entre el nivel de liquido 26. y la tapa 21 del —-
reactor es sblo estrecho.Asi pues se encuentra por debajo el nivel -
del 1iquido en estado permanente a 500 m/m por debajo de la tapa 21
gue cierra el reactor en esencialhermeticamente.Se alcanza asi una -
alta velocidad de la corriente de aire que es generada por el venti-
lador 15 y circula a través del recinto 20.La corriente de aire es -
aspirada ademds a través de las cémaras en forma de sector anular 22
23 donde se continua la refrigeracién.Asi puede alcanzar y mantener-
se una caida de las temperaturas desde el punto de. carga de los par-
ticipantes en la reaccidén,en el que es puesto en libertad el calor -
de la reaccidn,hasta el punto de retornO‘del‘fango,por 16 que es fa-
vorecida la cristalizacibn.~

La invencién facilita mediante la realizacién del nuevo —-

reactor las condicones bisicas para una buena cristalizacién del ye-

80 en la fabricacién de &cido fosfbrico.El rotor 8 de la chmara cen-

tral sirve simultaneamente como:

12. Aparato para la mézgla intima de las materias primas y del fango
reaccionante en circulacién;

22 .- Bomba centrifuga con elevada potencia de bombeo para la revolu-
cidn del fango reaccionante a través de las zonas de reaccibén y dela

cristalizacidn;
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3¢ refrigerador en que es desintegrado el fango reaccionah%é éiendo -
lanzado a través de la corriente de aire refrigerante.y '
42 Rompe-espuma,que destruye la espuma que se forma durante la desa--
gregacidén debido al desarrollo de CO2 y la presencia de sustancias =
brgénicas.-

La concentracibén de dichas cuatro funciones en un énico ro-
tor hace posible, introducir todos los participantes en la reaccibn -

en la misma cémara 3.-
Ejemplo;

La desagregacibn de fosf&to con &cido sulflrico se realiza en un reac
tor,como ilustrado en las figuras 1 y 2.La cémara interior 3 tiene un
volumen de 3,5 m3 y las chmaras en forma de sector anular 22,23 tienen
un volumen de 10,3 m3.El volumen regulable puesto en circulacidédn por
hora puede alcanzar 80 hasta 200 ms.En dicho reactor son producidos -
6 m3/h de fango reaccionante,lo que corresponde aproximadamehte 2 una
produccién de 15 tato P205.-

En la cémara 3 son introducidos 1 m3/h de &cido sulffirico y
2,25 t/h de mineral de Fosf&to con 29,3% de p205 asi como agua de la~
vado que contiene Acido fosférico y procede dela f£iltraacibém de yes&g.
La temperatura del fango en cémara 3 es de 752C.Se aspiran 4.500 Nm3;5
/h de aire’'a través del reactor,por lo que se produce una temperatura
inicial del fango reaccionante de 7620.La densidad del fango que aban
dona el reactor es de 1,5 hasta 1,6 10 que demuestra la buena disper-
sibén del fango.La densidad del fango al iniciarse la reaccién en la -
clmara de desagregacibn 3 varia entre 1,0 hasta 1,2 a tenor de la ca-
lidad del fosflto.La cantidad del fosf&to no desagregado contiene me-
nos de 0,5% de la cantidad total de P205 conducida a la desagregacibn
1o que corres-ponde a una produccidn diaria de 1 y de P205 por volu~-
men medio de 1,6 m3 de mezcla reaccionante.- |

Descrita suficientemente la nahiraleza y alcance de la pre-'
sente invencién, se hace constar que en la misma podrédn ser variables
los materiales, dimensione-s y en general aquellos otros detalles ac
cesorios o secundarios que no alteeren cambien ni modifiquen la esené;
cialidad propuesta .-

Los términos en que queda redactada esta memoria son cier—;
tos y Fiel reflejo del objeto descrito,debiendose interpretar en un f
€

o
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sentido m&s amplio y nunca en forma limitativa.-
REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propiay nueva invencién la propiedad y ex~-

plotacibn exclusiva de:

12 .- Perfeccionamientos ifitroducidos en 1los reactores para la fabrica
cibn de &cido fosférico en humedo; mediante la disgregaci6én de mine-
ral de fosf&to con &cido sulfrico;constituidos por wn receptéculo -
cilindrico que forma una primera cémara y otro receptéculo cilindri-
co mayor que rodea a distancia la primera cémara,con eje paralelo al
eje del primer receptaculo y tapa hermetica;por medios para la admig

sibn y evacvacibn de aire refrigerante en la parte superior de los -

' receptaculos y agitadores en los mismos, caracterizados porque el es

pacio anular entre las paredes de los dos receptéculos estd subdivi-
dido mediante tres tabiques de separaéibn en esencial radiales en -
una segunda y una tercera cémara para la circulaciém y en una cuarta
cémara pequefia que sirve de colector de filtraje,comunicando la pri-
mera cémara con cada uno de 1os extremos contiguos de la segunda y -
tercera cémara cada vez a través de un orificio practicado en la cé~
mara a la altura del nivel del liquido (paso superior) y con cada -
uno de los otros extremos de dicha cémara cada vez a través de un ——
orificio en el fondo (paso inferior),comunicando al menos una de es-
tas cémaras de circulacibédn con la cuarta cémara a través de un orifj
cio practicado en el correspondiente tabique de separacidn,estando -
practicados en la tapa por engima de la pfimera -y/0 la segunda céma
ta orificios de entrada para las mater;as primas y montada en la pri
mera cémara una bomba rotatoria que produce la circulacidn de la mez
cla reaccionante.-

22 .- Perfeccionamientos introducidos en 1os reactores para la Fabri-
cacibn de &cido fosférico en humedo;segin reivindicacién 12,caracte-
rizados porque el espacio anilar estd subdividido por un primero y -
y un segundo tabique en la pequefia cuarta cémara ¥ por el tercer ta-
ﬁique en cémaras de circuliacidn de igual dimensidn,comunicando la —-
primera situada préxima al primer y segﬁndo tébique a través de al -
menos una orificio'dé paso inferior practicado en cada uno de estos

tabiques y en ambos lados del tercer'tabique mediante un orificio de



405 paso superior en cada lado con ambas cémaras de cireulacibn y a su —
vez ambas cdmaras de circulacién con la cuarta cimara a través de un .
orificio de paso superior practicado tanto en el primer como en el se
gundo tabique de separacibdn.- '
32 .- Perfeccionamientos introducidos en los reactores para la fabrica

410 cibn de &cido Fosfbdrico en humedo; segln reivindicaciones 12 o 22%,ca-
ractrizados porque la primera clmara estd dispuesta en el receptéculo
exterior excentricamente esténdo separada la cuarta clmara en el Area
m&s estrecho del espacio anular por los tabiques de separacién radia-
les .- '

415 42 - Perfeccionamientos intrqducidos en los reactores para lafAbrica-
cibén de &cido fosfbdricoen humedo; segln una de las reiv.12 hasta 32,-
caracterizados porque la bomba rotatoria dispuesta en la. priemra céma
ra esti relizada simultaneamente como mecanismo agitador dotado de pa
letas agitadoras verticales,cuyo eje llega hasta prdximo al fondo de

420 la cémara y est4 dotado en su extremo inferior de una paleta heliecoi
dal para el transporte de la masa reaccionante y para el removido en
la parte inferior de la clmara.- ;
52 .~ Perfeccionamientos introdﬁcidos en los reactores para la fabriqéﬁ
cibn de &cido Fosfbrico en humedo; segln las reiv. 12 hastaA4é,caraoi1

425 terizados pérque los prificios de paso superior y de paso inferior en
las paredes de la priemra cémara son ajustables mediante valvulas re-
gulables .-

62 .~ Perfeccionamientos introducidos en los reactores para la fabrica
cibn de &4cido Fosfbrico en humedo;segfin una de las relv 12 hasta 52,-

430 caracterizados por estar distribuidos entre la segunda y tercera céma
ra unos mecénismos agitadores de turbina gemela con némero de revolu-
ciones regulable,de los que una turbina va sumergida completamente en
el fango reaccionante mientras que la otra turbina va enmergida por - .
la mitad en dicho fango, estando dotados en cambio los mecanismos agi:

435 tadores dispuestos en estas cémaras frente a los orificios de paso in

ferior s6lo de una turbina de removido enmergida.- '

78 .- Perfeccionamientos introducidos en los reactores para la fabricg'l

cién de &cido fosfbrico en humedo;seglin una de las reiv. 12 hasta 62, .

caracterizado por estar dis-puesto un mecanismo agitador en la cuarta

cémara .- ' L
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82 ,~ Perfeccionamientos introducidos en los reactores para la fabri-ca
cibn de &cido fosférico en hupedo;segfin umas de las reivindicaciones B
12 hasta 72,caracterizados porque el espacio libre entre nivel del -
fango reaccionante y la tapa es en orden de tamafio de unos 500 m/m.-
92 ,-" PERFECCTIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN 1L0S REACTORES PARA LA FABRI-

CACION DE ACIDO FOSFORICO EN HUMEDO."

Consta la presentememoria descriptiva de
catorce hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las --

que se les acompafian un plano para Su mejor comprensibn.-

Madria, 2.9 MAY_ 1970
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