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HMEMORIA DESCRIPTIVA

-

Ie presente invencidn, se refiere & unos perfeccionas
mientos en radiadores de refrigeracidn, para toda clase de ve-
hiculos automdviles, asi coma para ra@iadores industrigles.

Te febricacidén de radisdores, empez& partiendo de tu~
bos para el paso del agua y del ailre para montar los paneles
de radiador que pueden fabricarse con cualguier material metd-
lico, cual los tubos con o sin soldadura, entramados con fle=-
jes o cintas metdlicas, provistos de grabados, formando varios
salientes o hendiduras del propio material, perc siempre dejan-
do unas secciones para el paso del agug y otras para el paso

del alre.
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Log perfeccionamientos ohjeta de la presente inven-
ei@n,.se encaminan a la fabricacidn de unos elementos twbu-
laves, de seccidn alargada, con uha Q varias cavidades, se~
paradag o unidag, pero todos ellos fabhricados paitiendo de
chépas, Plejes o cintas met&licas, constituides por un scla
¢ por dos flejes, unidos por rebordoneades simples, o dobles
soldados o engrapados, también engrapados y soldades por el
borde longitudinal para que quede & estanqueldad total.

En las planchas, flejes o cintas metdlicas, parg fa-
bricaxr los elementos tubulares, se forman unas embuticiones
grebados, o dobleces, para gue presenten unos salientes o -
hendiduras del propio material, para formar los pasos para
el agua 0 para el aire. Serdn hacia el exterior, para el pa=
so de aire y hacia el interior, para el pasc de 2gud. Los 88~ .
lientes embuticiones, hendiduras, grabados y los plegados,
presentaréh las dimensiones convenientes y dstas a la distgn—
cla que se precisen y en las formas gue convengan y ademgs,
en & construccidn de las colmenas, 1os elementos tdb&lares )
se dlspondr@n, tanto si son tubos me#glicas con o sin solda=
dura, como si estgn formadas con planchaa flejes o cintas me-
tilicas, en la forma que mas convenga, tento en sus distancias

entre sf, como en su posicidn vertical u horizontal, alineados
rectos o inclinados, al tresbolillo, rectos o inclinados. ~
Ios salientes, las hendiduras y los grabados, pueden
- ) L Y e .
realigarse, en prensas mecanlcas, hldraullcas, neuma¢1cas
olao-neumaxicas \'E 31m11ares, mediante el molde o matrlz ade=-

cuado. Igualmente para el doblade central, en toda su longituw
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Ios salientes, las hendiduras y los grabados tambidn podrén,
reallzerse, a traves de unos rodillos exprofesos, por presién
¥ rodadura.

El montaje de los paneles, se reallza sobre uné super-
ficle plana, gue pregente unag regates o entallas adecuadas,
en lasique se colacan los tubos citados Que podran ser de
cualquier longltud, pasando el panal asi montado, & la sol-
dadura.

Con el fin de fseilitar la explicacign, se acompaiia
a la presente memoria, de una lénina de dibujos en la que se
han representado unos casos de realizacidn, gue se citan a
thtulo de ejemplo. |

En el dibujos

Ie figura 1, muestra en seccidn, dos tubos farmados
con dos cintas metdlicas, sin dgbleces de enganche y‘con dig=-
tinta forma perimetrél.

Ia figura 2, muestra 1a seceidn de un tubo, en el
cual la cintg infefior, presenta las dobleces de encaje, eﬁ
un s0lLo sentido. . », 7 .

Ia figura 3, muestra le seccidn de un twbe en el cual,
cada:cinta ingerta un borde, en la solza doblez de ;a otra.

lLa figura 4, muestra la seccign de un tubo, consti-
tuido por una sola cinta o fleje, doblade y con una doble do-
blez, en el extremo'opuesto al doblédo. '

Ig figura 5, nuestra un caso coma el anterio;, con

los bordes extremos del fleje, sin doblez.

Ie figura 6, muestra 18 seccidn alargada de un tubo,
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con un sola conducto,; formado por dos flejes, sin doblez en,
susg bordeg.
Ia.figura 7, muestra la seccidn de un tubo, con va~
riog conductos o celdas, en lfnea recta.
‘Ta figura 8, muzestra la seceign de un tubo con varias
celdas, localizadas en planos distintos, ascendentes. -
" Ia fTigura 9; una seccidn tubwlar similar.s la ante-
rior, con las celdasAdistribuidas en dos planos.
Iz figura 10, reprgsenta la vista frontal, en alzado,

¥y por seccidn, de un tuhorque presenta dos hlleras verticales

- de celdas de refrigeracignh, comunicantes.

Iz figura.tt, reprgsenta la vista frontel en alzado
¥ por seccidn, de un.*tibao que presenta una hilera vertical de
cgeldas anchag., '

L&.figura 12, representa la vista'frontal en alzado, -
de un tubo, que presenta varias hileras verticales de celdas
refrigeradoras.. _

Le figure 13, representa cuatro formas distintas de
realizacidn, de los dientes o salientes y hendiduras con flan-
cog de dlentes rectos, 0 curvados, con dimensiones a conve-
niencia de la refrigeracidn. que se desee.

- Ia figura 14, representa dos formas de disposicidn.
de los dientes en los tubos rectos alineadog y rectos al treg~ -
bolillo.

Ia figura 15, muestra tres Fformas de ﬁisposicién dq
los dientes en los tubost inclinades y glineados rectos; ali-

neados rectos al tresholillo; alineados, inclinados diferentes
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una hilera respecta de la otra, al tresbolillo’

Ia figura 16, muestra seis disposiciones de los iubos:
rectos, en contactoj rectas separados; inclinados en un senti-
do y en contecto; inclinados en'eentida4opuesto ¥ en contacto;

5. inclinadbé en un sentido, separados; in&linadoé en sentido o~
puesto, separados. '

Haclendo referencia a laé figuras, es de observer que
por'T,'se representa a lés cintas o flejes netglicos utiliza-

7 das en la formacidn de los elementos tubulares; por 2, a 10s

10, - bordes longlitudinales planos de los fléjes'o gintas; por 3, &
las celdas varias formadas a travas de emhuticiones conjugeadas
realizadas en las cintas, chapas o flejes, constituyentes de
las elgmentoa'tubularea de refrigeracidn; por 4, a las dobles

' dobleces, realizadas en los bordes langitudinales de las cin-

154 - tas; chapas o flejes, para el alojamiento y posterior compre-
gidn, g clerre pare solidarizar a los bordes 1lisos pertinentes;
por 5, a las dobleces longitudinales, réalizadas en un solo bor
de, cuando las cintag o flejes, presentan la anchura convenlen-
te pare cubrir ambes caras del elemento tubular; por 6, a las

20, - 1{neas de separacidn de las hileras, de celdas, que puede pré-

gentar un mismo eleménto tubular; por T, a'los flejes, cintas

o chapas insertados en la parte central ¥ longitudinel, de los

elementos tubulares, que divlde las cavidades interiores, en

_ dos partes y cuya insercidn, eventual, se crea conveniente rea-

25 lizax, | ‘

Log bordes longitudinales de los elementos tubulares '
sergn egtangueizado- ineludiblemente por grapas 0 par soidadura.
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o por embas operaciones conjuntas.

Ta invencidn, dentro de su esencislidad, puede ger
1levada a le practica en otras formas de realizabidn, aue
difieran en detalle de le indicada a tftulo de ejemplo en 1la
descrlpclon. Podrs, pues, construirse en cualquier forma y

tamafio, con los materiales més adecuados, por quedar todo

elle eomprendido en el esp;ritu de las reivindicaciones.

= . =
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Descrito el objeto de la presente invencidn, lo que se
declara como huevo, comprende las reivindicaciones siguientes:

1.~ Perfeccionamientos en radiadores de refrigeracidn,
esencislmente caracterizados, por constita;rllos elementos tu-
bulares, mediante dos chapas, flejes o cintas metdlicas, en las
que se han embutido varias Eavidades, en el sentido longitudi~
nal, que al enfrentarse adecuadamente dos de ellas constituyen
unas celdas o alvdelos, uniendo las dos chapas por sus bordes,
en forma estanca, para former un tube; por disponer los tubos
asf, formados, en forma contigua, a modo de bateria, constitu-
yendo entre los elementos tubulares contiguos, precisamente en
lag depresiones dea los alvéolaos, unos pasos de aire de refrige~
racidn, en sentido transverssl al tube & operativamente dispués—
to al conjunto, pare gue dichos pesos se extiendan, entre las
carag anterior y posterior del radiador.

2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn ante-
rior, esencialmente ceracterizados, por comprender un2 chapa,
en la que se han embutido varias cavidades en el sentido lon-
gitudinal, la cual se dobla por su centro, para constituir el
tubo.

3.~ Perfeccionamientos en radiadores de refrigeracidn.

Segitn se describe y reivindice en la presente memoria



deseriptive que consta de ocho hojas Poliadas y escritas a mi-

quina por une sola de sus caras, acompafindas de los dibujos

reglamentaridsf
| Madrid, & §8 MAWD 1970
S ‘ D a.;
| JAIME ISER,
Radag :

tiwadas WIS KEY PADILA
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