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Un aparato para temple en vacio comprende una
camara de vacio en la cusl va montado un horno de calen-
tamiento y un recipiente para el temple. Una carretilla
circula sobre carriles desde wna posicidn situada por en’
cims del recipiente para el temple hasta una posicidn ag%
yacente al horno y esta dotada de brazos de sustentaciéni
paralelos que sujetan una carga entre los mismos y gue
penetran en el horno cuando la carretilla esta situada
adyacente a2l mismo. Los brazos pueden girar en sentidos
opuestos de manera gque puedan soltar una carga y permi-
tir que la carga descienda verticalmente ya sea dentro
del horno o sobre un cilindro hidrdulico montado dentro
del recipiente de temple. Un extremo de la camara es tam:
bién desplazeble y la carretilla se mueve hacle afuera
con el extremo desplazable para permitir la carga o la
descarge.

El invento se refiere a un aparato de temple
en vacio de una sola pieza para el tratamiento térmico
de metales.

En un procedimiento de temple para tratamien— é
tos térmicos, una carga calentada se transfiere encima.yf
se hace descender dentro del liguido de temple 2 veloci-?
dades bastante altas con objeto de que la temperatura dé
la carga disminuya lo menos posible y tombién para mover
la cargs calentada a través de la superficie del aceite§
de temple tan répidamente como sea posible con objeto d{
no calentar el aceite en una zona localizada hasta el '
punto que el aceite pueda inflamarse o evaporarse. Bl
aparato para llevar a'cabo tal procedimiento de temple

. ., :
pars tratemiento termico comprende, en general, un horno

H
¥
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de calentamiento y un recipiente de temple lleno de acei-
te. El reciplente de temple se mantiene normalmente tan
frio como gea posible y, por consiguiente, esta separado
del horno de calentamiento mediante una protecoién termi-
5 :ca 0, incluso, mediante una compuerta de vacio. La. estruc
- tura resultante es excesivamente complicada y exige una |
Econsiderable especializacién en su funcionamiento con ob-
. Jeto de llevar a cabo de manera adecuada el procedimiento'
de temple.,
10 TUno de los objetos del presente invento es pro-
porcionar un aparato mejorado de temple al vacio de una
. sola pleza. |
i Otro de los objetos del presente invento es pro
'porcionar un mecanismo de transferencis mejorado para un
15 aparato de temple al vacio. ,

Otro de los objetos del presente invento es fa-:

cilitar la transferencia de la carga introduciéndola y ex’

trayéndola del hormo de calentamiento de una camara de vgg

cio y la colocacidn de la carga sobre el aceite de temple;
. 3 ’ . ;

20 i para la inmersion en el mismo.

De acuerdo con un aspecto del presente invento,.

un aparato de temple al vacio puede estar provisto de una:

cemera de la que se puede extraer aire hasta unsa presidn

por debajo de la atmésférica, teniendo la camars en su ig§
25 terior un horno de calentamiento. Un reciplente de temple?
ests también situado dentro de la camara de vacio y monta.
''do en posicién inferior con respecto al horno de calenta—f
miento. Un mecanismo de transferencia puede moverse entran

do y saliendo del horno y pasar a una posicion situada por

encima del recipiente de temple. EL mecanismo de transfe—f

380160
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- rencia comprende medios para sujetar una carga y para SO -

i tar la carga en sentido vertical dejéndola caer. Dentro

del recipiente de temple se disponen medios de cilindro

 hidraulicos pars recibir una cargg que hays sido soltada

por el mecanismo de transferencia cuando el mecanismo de§
transferencia se situa por encima del recipiente de temF:
ple, EL mecanismo de transferencias puede comprender ‘unos
medios de carril dentro de la camara gue se prolongan pof
encima del recipiente de temple y por debajo del horno,
comprendiendo wna carretilla movil montada sobre los me-
diog de carril., La carretilla puede comprender una parej%
de brazos paralelos de sustentacion que penetran en el ‘
horno cuando la carrstilla se mueve sobre los medios de
carril por debajo del horno. Los brazos tienen ﬁnos sa=
lientes dirigidos hacia el interior sobre los cuales la !
carga se sustenta realmente, y los brazos pueden girar eﬁ
sentido contrario de forma que los salientes pivoten por:
debajo de una carga para permitir a ¢sta el ser soltada :
dejendola caer verticalmenteo

Otros objetos, ventajas ¥ caracteristicas del
presente invento quedarén claros de la descripeion y di-%
bujos adjuntos, que 1o son Unicamente a titulo de o jemplos

En log dibujos:

Ta figurs 1 es una vista én seccion vertical i
longitudinal de un aparato de temple al vacio de acuerdo
eon el presente invento.

La figura 2 eg una vista en seccidn tomeda & lé

largo de la linea 2-2 de la figura 1;

4
H

2 . ! !
La figura 3 es una vista en seccion tomada a

lo largo de la 1linea 3-3 de la figura 1;

380160
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La figura 4 es una porcion de una vista similar
a la de la figura 1 pero mostrando una placa extrema de la
’ s s ! . .
camara en posiclon ablerta, ¥i

La figura 5 es una vista en planta superior del

 aparato segin se muestra en la figura 4.

Pasando a continuacion a los dibujos, en los que

numeros iguales de referencia indican las mismas partes

en todas las diversas vistas, se describire con detalle

1 . .7 .
- una realizacion concreta del presente invento.

Como puede verse en la figura 1, el aparato de

 temple al vacio del presente invento comprende unos me-

. ’ . . ’
dios de camara indicados generalmente con el numero 10, de

i los que se pueden extraer el aire para establescer un va-

cio en su interior. La camara comprende um cilindro 11
digpuesto horizontalmente rodeado por ung camisa de agua
12 y teniendo un extremo fijo 13 y un extremo desmontable

14. Un recipiente cilindrico de temple 15 esta comectado

" a la porcion mas inferior del cilindro 11 para comunicar

'
i

i
i

con el mismo.

El horno de calentamiento 16, que puede ser
eléctrico, esta situado dentro de la porcion cilindrica
11 adyacente al extremo £fijo 13. E1l horno 16 esta provig-
t0 de una puerta 17 que se desplaza hacia afuera y hacia'
arriba mediante un sistema 18 de piston hidraulico monta
do sobre una envolvente 19 que sobresale por encima de
la superficie superior del cilindro. Una conexion articu—
lada 20 adecuada une la puerta al piston hidréulico. Den-
tro del horno 16 estan colocados una pluralidad de miem—

bros de sustentacion verticales 21 sobre los cuales se co

loca una carga.
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; gue se Prolongan por encima del recipiente de temple 15

paredes 22 y 23 cilindricas y refrigeradas por agua para

- eliminar el calor producido entre dos operaciones de tem=
%ple° Se disponen unas aberfturas 24 por debajo del fondo'

'% de la pared 22. Estas paredes cilindricas proporcionsn un.
' efecto de canslizacién del aceite de temple de manera que;
é 90 por ciento del flujo se recircula por el sistems.' El .
: aceite de temple es hecho circular en las direcciones in~
; dicadas por las flechas por un agitador 26 accionado por ?

: un motor.

Montado dentro de la pared mas interior 22 en

' el recipiente de temple 15, hay un cilindro hidréulico
% 27 de tipo de piston de simple sfescto que esta totalmentei
; sumergido en el aceite de temple y que puede ser levanta—é
| do por encima del acelte pars recibir o depositar la car-é
t 82 El cilindro hidrdulico 27 puede ser del tipo telescé 2
; pico con objeto de no ocupar un espacio excesivo dentro

j del recipiente de temple. El extremo supserior del cilin-

g dro hidraulico 2% esta dotado de una plataforma de susten
: ‘acidn 2?A sobre la gue puede colocarse una carga 28. ElL :
? cilindro hidraulico 27 puede ser accionado por el mismo.

i aceite que el utilizado para el temple 0 con emulsiones

f de aceite de la naturaleza utilizada para el temple de

E maners, que cualquier fuga procedente del cilindro no con-

 fYamine el bafio de temple.

Bl mecanismo para la tronsferencia de una car-:

. 83, tal como se indica en 28, desde el hormo 16 al'reci-g
% piente de temple 15, comprende una carretilla 29 montadaz

: sobre ruedas 30; ¥y sobre un par de carriles paralelos 31i
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'y por debajo del horno 16 como se muestra en la figu-

ra l. Los carriles estén interrumpidas en 314, de ma-
nera que la parte izquierda puede ser movida con el ex

tremo 14 cuando el extremo se abre tal como se puede

: ver en la figura 4.

En un extremo de la carretilla hay una co~

| lumna de sustentacién vertical 32 desde la que se pro-

longen dos brazos de sustentacibén paralelos distanciae
dos entre si 33, los cuales, como puede verse en la f;
gura 2, estan separados una distancia ligeramente ma—f
yor que el ancho de la canrge 28. Loz brazos de sustegg
tacidn estén montados de forme que puedan girar en blg

ques de apoyo 34 y en sus caras interiores estén pro—:

1

f
vistos de unos rebordes que se prolongan hacia el in-:
i

terior 35 sobre los que descansa en realidad la cargaE

28 como se muestra en la figura 2.

. i
!
Un brazo de palanca 36 se prolonga hacia %

el exterior desde cada uno de los brazos de sustenta~

| cibn 33 y estd unido pivotalmente en 37 a un véstago

de pistén 38 de un cilindro hidrédulico 39 que tlens s#
]

extremo superior unido en 40 a la estructura de la coT
lumna 32. EL funcionamiento del cilindro hidréulico 39

para retraer el véstago del pistén 38, hace girar el

i
i
brazo de sustentacidn 33 aproximadamente 902 y hace !

que los rebordes de sustentacidén 35 giren a la posicifn

de 1inea de puntos indicada en 35 A. i

La carretilla 29 se mueve en sentido hOﬁ

|
rizontal sobre los carriles 31, por medio de una ca-é
densa sinfin 41 a la cual est& unida. La cadena 41 tii

ra de la carretilla en direcciones opuestas sobre sus
i
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i
+ cuadas ruedas dentadas montadas sobre ejes.

: montado, por medio de una estructura adecuada de sus—;

% ruedas. BEsta cadena 41 estid accionada mediante las adé

El extremo desmontable 14 del cilindro va

4

) tentacidn indicada en 42, sobre unas ruedas 43 que rué
. dan sobre carriles paralelos 44 sujetos a la supkrfi—%

i cie exterior del cilindro 11, como pueds verse en lasf

figuras 4 y 5. De esta forma, el extremo desmontable
14 puede ser desplazado a la posicidn, segin se mues—g
tra en las figuras 4 y 5, junbo con la carretilla 29 |
para proporcionar acceso a la carretilla y faciliter
la carga y descarga de la misma. ;
A1 1levar a cabo un procedimiento de templé

con el aparato del presente invento, se pone en fun-

cionamiento la bomba de vacio para empezar la evacua-
cidén de la cémara hasta el vacio o sobrepresidn desegé
do y se pone también en marcha los diversos motores de
la bomba hidréulica. Con el extremo desmontable 14 de§
la cémera en la posicidn segln se muestra en las figu%
ras 4 y 5, se coloca una carga 28 sobre la carretillaé
Se cierra entonces el extremo desmontable del cilindré
14 para mover la carga de trabajo 28 hasta la seccién§
de enfriamiento segfn se muestra en la figura 1. Al ;
abrir una vAlvula de vacio, -comienza la extraccion de
aire de la chmara. Se abre le puerta del horno 17 ¥

la carga 28 se introduce en el horno moviendo la ca-
rretilla hasta una posicidn situada por debajo del

mismo. Cuando la carrebilla es movida hasta esta po- |

sicidn, los brazos de sustentacién penetrarén en la

cémara y se les hace girar para permitir que la car-

380160
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$ﬁ
‘ga sea colocada sobre los soportes 21 dentro'déi‘-or-'
: Una vez terminado el ciclo de calentamien~
%to, se pone en marcha el agitador de aceite de temple.
;Guando se consigue la temperatura correcta del aceits,

fse abre la puerta del horno de celentamiento y se ex-

- trae la carga del mismo mediante el mecanisgmo de transg
i

' zos de sustentacidén se mueve la carretilla retrocedien

ferencia. Cuando la carga es depositada sobre los bra-

!
| do a la posicidn segin se muestra en la figura 1, y el
t

- cilindro hidrdulico de temple 27 se hace funcionar de

lforma que su plataforma 27 A de sustentacidn esté en |

posicién para poder recibir a la carga de trabajo 28. |

1 ¥
i

Log brazos de sustentaeidn de la carretilla se hacen

girar de nuevo en sentido contrario para depositar la |
: {

cerga sobre la plataforma de,sustentacién. Entonces, él

: cilindro hace descender la carga introducisndola en §
i

; el bafio de aceite de tenple.

Terminado el ciclo de temple, el cilindrog

de temple elevaré la carga hasta el mecanismo de trané

t

ferencia y entonces se admite aire dentro de la céma-%

ra, abriéndose el extremo desmontable 14 para retirar§
la carge de la cémara. El aparato se puede utilizar §

1

también para un procedimiento de temple por gas. En
tal procedimiento, la vélvula de vacio estd cerrada
y abierta una vilvula de llenado para admitir un gas

adecuado dentro de la cimara. Un ventilador de cireu

lacién 45, situado dentro de la cémara estéd acciona- |
|

do por el motor eléctrico 46 para hacer circular el

gas a lo largo de toda la cémara.-Cuando se retira 1%

380160 |
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{ B. -se muestra en la figura 1, de manera que la car-

carga del horno 16 al final de un ciclo de calenta- §
miento, la carretilla y la carga estén situadas se- 7
N,
ge puede someterse al temple por gas.

Quedari claro que un aparato de temple al

aceite en vacio utilizando el mecanismo de transferen-
cia de acuerdo con el presénte invento tiene diversasg
ventajas. Los soportes de.carga en la cémara de caleg§
tamiento pueden construirse en forma de soportes esta;

i
cionarios sencillos como pies derechos sin necesidad ;

de proporcionar ningin movimiento de levantamiento, %
descenso o en sentido lateral con respecto a la trang%
ferencia de una carga introduciéndola o secéndola delg
horno de calentamiento. La transferencia de una carga
al y desde el mecanismo de transferencia no depende de
deslizamiento, rodadura o resbalamiento u de otro tipo

de movimiento que origine un rozemiento que seria des-

favorable en un ambiente de elevada temperatura. Ade-

més, la carretilla permancce por encima del recipienté
i
de temple al aceite para transferir y recibir la car-:

;
ga desde el elevador de temple. E
Ha de entenderse que pueden hacerse di- E
versos debtalles de construccidn y disposicion de par-
tes sin separarse del espiritu del invento excepto en;
lo que se define en las reivipdicaciones anejas.
La presente solicitud, que corresponde

a la presentada en Estados Unidos de América, el 12

de Febrero de 1,970, bajo el N2 10.923, se acoge a
los beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial. i

380160
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva quef
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de;
Patente de Invemcidn en Espaifia, por VEINTE afios, son

5 ;los siguientes:

j l.- Un aparato de temple y de tratemiento !
‘térmico al vacio de una sola pieza, que comprende me- |

;dios de cémara de los que se puede extraer el aire hagi

ita una presién por debajo de la atmosférica, un horno ?

10 ‘de calentamiento dentro de dichos medios de camara, uni
lrecipiente de temple dentro de dichos medios de cémara

y por debajo de dicho horno de calentamiento, un meca—‘

nismo de transferencia gue puede moverse horlzontalmen

te ¥y que puede moverse dentro y fuera.de dicho hormo y,

15 ‘a una pos1clon por encima de dicho recipiente de tem- :
ple, nedios mntados sobre dicho mecanismo de transfe-
. rencia que puede moverse horizontalmente para susten-g
tar una carga y que puede ser hecho funcionar para sol

{
i
|
i
!
|

[ tar una carga, sustentada sobre &1, verbticalmente hacia
i
abajo, y medios de transferencia que pueden moverse - .

i
i

20.

verticalmente, dentro de diche recipiente de temple que

puede moverse hacia arriba para recibir una carga cuan
|

do e3 soltada de dicho mecanismo de transferencia cuan

do el mecanismo de transferencia estd en posicidn por

{ 9§92ma del recipiente de temple, y mover la carga ha-.

380160 |
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;ggra recibir una carga cuando es soltada de dicho me-

cia abajo sin los medios de transferencia que pueden
noverse horizontalmente y al interior del recipiente
de temple, y para moverla hacia arriba después del tegE
ple, donde puede ser transferida de nuevo sobre dichoi
mecanismo de transferencia que puede moverse horizontai

mante,

2.- Un aparato de temple y de tratamien- |
to térmico al vacio de una sola pieza, que comprende

: |
nedios de cAmara de los que se puede extraer el aire

hasta una presidén por debajo de la atmosfériea, un hogﬁ

no de calentamiento dentro de dichos medios de cémara,;
{
1

un recipiente de temple dentro de dichos medios de cé-

i
13
H

mara y por debajo de dicho horno de calentamiento, un
mecanismo de btransferencia que puede moverse horizontai
mente, y que puede moverse dentro y fuera de dicho hor}
Oy a uﬁa p?sicién por encima de dicho.recipiente deE
temple, medios sobre dicho mecanismo.de transferencia§
que puede moverse horizontalmente para sustentar una !
carga y para soltar una carga verticalmente hacia aba{
jo, incluyendo dicho mecanismo de transferencia medio%
de carril dentro de dicha cédmara que se extienden pér%
encima de dicha Tecipiente de temple y por debajo de |
dicho horno, y una carretilla montada de forma mévil
sobre dichos medios de carril, y medios de transferen-
cis gque pueden moverse verticalmente dentro de dicho.

recipiente de temple, que pueden moverse hacia.arriba

canismo de transferencia cuando el mecanismo de trans..
ferencia esté en posicidn por encima del recipiente de

temple, y mover la carga hacia abajo al intgrior del

380160
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; recipiente de temple y para moverla hacia arriba des—

i pués del temple.

; 3.~ Un aparato segin la reivindicacién l,;
? en el que dicha carretilla comprende una pareja de bra

5 . zos de sustentacibn paralelos colocados para penetrarg
i dentro de dicho horno cuando la carretilla se mueve sg
" bre dichos medios de carril por debajo del horno. ;
; 4.~ Un aparato segin la reivindicacidn ‘
ﬁ 1, en los que dichos brazos se prolongan paralelamente

10 é a dichos medlos de carril y estén separados entre si
§ una distancia mayor que el ancho de la carga, y nedios

sobre dichos brazos para sustentar una carga. i
!

5.- Un aparato segin la reivindicacidna 1,

i en el que dichos medios de sustentacidn comprenden unos
] ' i

15 % rebordes que se prolongan hacia el interior, y mediosg

. para hacer girar en sentido contrario los brazos para !
t - '
| !
! pivotar dichos rebordes por debajo de una carga de for

1
§

: ma que la carga sea soltada hacia abajo entre dichos ?
| j
i
20 6.~ Un aparato segin la reivindicacidn 14

brazos de sustentacidn.

en el que dichos mecanismo de transferencia comprenden
H
medios de carril dentro de dicha cémsra que se prolon-

|
gan sobre dicho recipiente de temple y por debajo de |

dicho horno, una carretilla montada de forma mbévil so-

25 bre dichos medios de carril, estando montados dichos

////7viles con dicho miembro extremo desplazable de forma

!
|
|
’ !
carriles deslizantemente dentro de dicha céamara y mé-%
|
i

g | ; ; traida |
~ /" 1 que la carretilla sobre los mismos pueda ser extraida|

/S
/j:4<;~, de la chmara en una posicidén de carga y descarga.

7.; Un aparato de temple y de tratamiento

580160
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: térmico al vacio de uma sola pieza.
;

H

:y con los fines que se han especificado.

tas a miquina por una sola cara.

Madrid, 7 JUN, 1972

380160
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Esta Memoria consta de caborce hojas escri

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompafian
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