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PATENTZE DE INVIENCION

por veinte afios,

para todo el territorio espafiol, por " PERFECCIONA-

MIENTOS EN LOS PROJESOS DB FABRICACION DE ELEMENIOS

DE ARTICULACION ", cuyo privilegio se solicita a fa-
vor de D.LUIS JOSA PORCAR, de nacionalidad espafiola,
domiciliado en BARGELONA,rcalle Sans, 11 y cuyo in-

ventor es el propio soliecitante.

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidn se refiere,
conforme se infiere de la lectura de su enunciado,
a unos perfeccionamientos g introducir en los pro-
cesos de fabricacidn de elementos de articulacidn
para utilizacidn especifica y ventajosa, en objetos

inyectados, de naturaleza pldstica o metdlica, tales
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como juguetes, embalajes, pequefios receptaculos,

lentes, muebles, articulos de ornsmentacidn y ador=
no, etec.

Los elementos de articulacidn cuyo proceso en
esencia se preconiza, estdn especialmente spensados
para ser ubicados dentro de un molde & inyectar y
quedar de esta forma como componente indisoluble
de una masa pldstica o metdlica de baja dureza.

Los elementos de articulacidn de que se trata,
sustituyen ventajosamente, las articulaciones forma~
das con el mismo material de inyeccidn, ofreciendo
wna meyor duracidn y resistencia, permitiendo la
construcc%én & moldes de inyeccidn de formas fdei-
les, evitando la necesidad de formar moldes compues—
to0s, abaratando en consecuencia el producto final,
ofreciendo, ademds, en contraposicidn a las articu-
laciones del mismo material de inyeccidn, que se.vie-
nen fabricando, una mejor precisidn de engarce, una
superior duracidn de ajuste, por ser construidas
en piezas de aleacidn dura y por tanto mds resis—
tentes al desgaste por friceidn, permitiendo su cons-
truceidn un espacio minimo para la ubicacidn, siendo
de durecidn robusta notable ofreciendo ademds amplias
garantias de anclaje evitdndose el giro, balanceo
¥y arrangue.

Ia ventaja y beneficio, mds notable de los presen-
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tes perfeccionamientos reside en la posibilidad
de obtener los elementos de articulacidn que se
preconizan con un mecanizado de fdcil referencia

geométrica, 1o que abarata al producto industrial

final y mejora su calidad por su fdcil y sencilla

construceidn.

la descripeidn detallada que se da a continuacidn
junto con las hojas de dibujos que se acompafian, dan
ung ides clara de la esencia de los presentes per—
fececionamientos, de los que se da la 1dea en esencia
con log dibujos que se acompatian, relativo a un modo
preferente de realizaoiénrpréctica, sin que ello sig-
nifique limitacidn alguna de los derechos, que con
la presente golicitud se recaban, debiéndbse consi-
Gerar como detalles ilustrativos a efectos de facili-
tar su comprensidn.

Los elementos de articulacidn se obtienen partiendo
de un calibrado cilindrico de aleacién dura, al cual
en una Unica y simulténea operacidn, se le configura
una porcién inferior troncocdnica 10, limitada entre
dos coronas 11 y 12, inferior y superior, disponién-
dase la zona de menor digmetro de la masa troncocdnica,
junto a la corona superior 12, ofreciendo en consecuen-
cia una posicidn de salida o despulla de pieza, nega-
tiva, que favorece el anclaje, en la simultdnea operacidn

de configurado de la masa troncocdnica 10 y junto a



10

15

20

25

-4 -

380134 °

EL VeV YR LN

las coronas superior e inferior 12 y 11 respecti=-
vamente, se construye un ®scalonado o expansidn

13 que favorece la robustez de la pieza a la vez
que evita el dngulo vivo y cambios bruscos de mase
evitdndose, la disposicidn de burbujas ocluidas en
la masa inyectada junto a dicha zona; al otro lado
de la corons superior 12, se construye simultdnea-
mente un mufidn 20 de forma troncocdnica, con su
base menor junto a la corona supsrior y la mayor
rematada por una semiesfera 21; seguidamente se
practica en el tronco del cono inferior 10, una
gran renvura 14 que abarque aproximadamente le mitad
de la masa 10, procediéndose seguidamente a un tala-
drado segﬁn wna direccidn ortogonal al eje axial de
la pieza, que determina un taladro pasante 16 lo
que en conjunto coadyuvae a la evitacidn del giro &
arranque, en el mufién superior 20, se practica un
fresado que determina la formacidn de un gozne u
oreja 23, citada en la cuml se ha practicado supe-
riomente un taladro pasante 28, quedando asi confi-
gurada la pieza macho.

La pieze hembra se construye en su porcidn infe-
rior destinada a encaje de igual forma que en la pie~
za hembra variando Unicamente la configuracidn de 1g
porcidn superior visible 25, constituida Por 4os orew

Jas iguales paralelas atravesadas superiormente por
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dos taladros pasantes 26 y 27, siendo uno de ellos
de interior escalonado.

Ie asociacidén de ambas piezas se realiza a base
de un convencional tornillo o pasador remachadlo 0 no.
Descrito suficientemente la esencla de los pre-
conizados perfeccionamientos, se declara como nuevo

y de propia invencidn de D.JOSE LUIS JOSA PORCAR,

las giguientes reivindicaciones que constituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA

18 - " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCESQS IE
PABRICACION DE ELEMENTOS DE ARTICULACION", para
esencial utilizacidn en elementos fabricédos por
inyeccidn, caracterigzados porque partiendo venta-
josamente de wn ealibrado cilindrico de aleacidn
dura, en el cusl se construye una porcidén inferior
troncocdénica, limitada entre dos coronas, disponién-
dose la unidn entre las superficies de coronas y la-
teral de la masa troncocénica a base de un escalona-
do o expansidn.

28 - Perfeccionamientos, segin la anterior rei-
vindicacidn, caracterizados por construirse una
gran ranura lateral, en la masa troncocdnica que
abarca, aproximademente, la mitad del tronco de cono,
practicdndose, seguldamente un taladro pasante en la
masea troncocénica restante, segin una direccidn

ortogonal al eje axial de la pieza.
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8- Perfeccionamientos, segin la anterior reivin-
dicacidn, caracterizados porque la pieza macho,
se construye a la parte opuesta sz la masa tronco-—
cbnica, ranurada a base de un tronco de cono in-
vertido hacia la corona y rematado, superiomente
por una porcidn esférica, constituyendo un mufién
que en una siguiente operacidn de fresado, se planea
segin dos planos geométricos, ideales, paralelos en-
tre ‘si y de sentido axial practicdndose en la parte
superior del volvymen restante un taladro pasante.

8 - Perfeccionsmientos, segin la anterior rei-
vindicacidn, caracterizados porque la pieza hembra se
construye en su parte opuesta a la masa troncocdnica
ranurada a base de un mufidn cilindrico, rematado
por un casquete esfdrico que comporta un fresado
triple, que configura dos orejas iguales paralelas
entre i y al eje primitivo axiald la pieza, es-
tando atravesadas las mismas superiormente por dés
taladros pasantes construyéndose uno de ellos con
su borde perimetral escalonado.

8 - " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCESOS DE
FABRICACION DE ELEMENTOS DE ARTICULACION ".

Todo tal y conforme queda descrito y reivindica-

do en la Memoria Descriptiva que amtecede y que
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consta de siete hojas escritas e maquing en una

s0la de sus caras y dos planos que la ilustran.

MADRID, 97 MAY. 1310
LUIS JOSA PORCAR,
P. A.,

J. J. Mi*83ADES Y GRANE
P
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