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‘lacidn con operaciones de lavado y blanqueado de los teji-

dog y similares y en particular a la provisidn de compues-
tos y composiciones especificos para tales propdsitos.
La ubtilizacidn de agentes blangueantes en
unidn con las operaciones del lavado de tejidos es desde
luego una préctica bien establecida si no una necesidad
reéonocida. Por lo tanto, muchas de las formulas detergen—
tes comercialmente disponibles han incorporado en las nis~
mas cantidades predeterminadas de un agente blanqueante |
como un ingrediente esencial; compuestos creados con ta-
les propdsitos son bisn conocidos en la técnica siendo
descritos extensamente en la bibliografia publicada sobre
ppatentes y ootros. Como ejemplos especificos de agentes
blangueantes que se ha encontrado que son pariicularmente
agropiados en la préctica se pueden mencionar los blan~
queadores de cloro, por ejemplo, los hipocloritos de me-
tal alcalind; compuestos que liberan oxigeno activo, por
ejemplo persales inorgénicas tales como perboratos, per-
carbonatos, perfosfatos, persilicatos, persulfatos, perd-
xido de hidrdgeno, perbxido de sodio y similares. Como una
proposicidn general los agentes blanqueantes del tipo de
perdxido se ha encontrado que son particularmente benefi-
ciosos en lo que se rofiere a gsu capacidad para proporcio=

nar un tejido que tenga més suavidad de tacto, absorcidn

mejorada, permanencia de blacura y similares. En conbra=-

distineidn, otros tipos de materiales hlanqueantes que
disfrutan al presente de una explotacidén comercial relati{

vamente amplia despliegan una tendencia pronunciada a renJ
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dir un tejido que posee una resistencia subbptima a la de<§lﬁ

coloracién durante el envejecimiento es decir, manifiestaﬁ
cierta tendencia al "emarilleamiento". Ademés, los tejidos
as{ tratados exhiben invariablemente una pérdida congidera
ble en sus propiedadeg de resistencia con la consecuencia

de que la frecuencia en sl blanqueo puede ser tal que abre

‘vie la vida 8%il del tejido.

A p esar de las miltiples ventajas que se
encuentra que son inherentes al uso de los agentes blan- |

queantes del tipo que liberan oxigeno activo, tales mate-

riales sin embargo sufren de la desventaja bastante seria |

de que la Sptima realizacidn de sus propiedades beneficio-

sas puede ser ordinarismente obtenida solamente con el usq

|

de temperaturas elevadas, es decir, superiores a alrededor

de 292C. lds especificamente, los valores de temperaturas

i
en la‘vecindad de 3220 ¥y superiores se ha encontrado queé
son necesarios en lalpréctioa con el fin de lograr nivele#
précticos de una actividad blangueante con los eompuestosg
de perdxido. La dependencia a la temperatura antes des- i
crita de los blanqueadores de perdxido y especialmente dei

los del tipo de persal representa un defecto bastante se-?

rio en vista del uso piblico popular de las méquinas lava%
!

doras a.temperaturas que varfan desde alrededor de 9,520 |
i

hasta alrededor de 15,52C bien por debajo de aduellas tem%
- : i
peraturas necesariasg para hacer adecuadamente efectivos .
i

los agentes blanqueantes del tipo de perdxido con propési%

tos normales caseros. Por consiguiente, en aquellos casos!
[

en los que son obligatorias medidas relativamente altas

de actividad blandgueante pero a mérgenes de temperatura ;
reducidos, el uso de agentes hlanqueantes distintog de
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los del tipo de perdxido estd normalmente indi

requerido. Ademés de la desventaja presente necesariamen— Mt

te e implicada con reapecto a la decoloracibn, es posible-
el deterioro de la resistencia del tejido, decoloracidn y

similares.

Con el fin de explotar los muchos rasgos
ventajosos que caracterizan los agentes blanaueantes del

tipo de perdxido, una actividad industrial considerable

ha estado centrada en la investigecidén y desarrollo de me-
{
dios por los cuales se amplia el alcance del uso eficaz

de tales compuestos en los mérgenes inferiores de tempera-
tura y particularmente a temperaturas dentro del margen
de desde alrededor de 9,52C a 15,52C,

Quizéﬁ.supe;ior entre las técnicas hasta
ehora expuestas para tales propdsitos son las gue involu-
eran como un expediente esencial el uso del agente blan-
queante de perdxido on unién con uno o mAs agentes auxi-
liares siendo los (ltimos disefiados especificamente para
funcionar en una capacidad activante para aumentar o re-
saltar de otra forma el nivel blanqueante del material de:
perdxido hasta el extremo de permitir su uso efectivo deni
tro de los mirgenes de temperaturas inferiores. ;

A pesar de que no es evidente el mecanismo |
preciso mediante el cual funcionan los compuestos activa-
dores de este tipo, se ha postulado sin embargo, como hi-%
pbtesis general que la interaccidn de activador y el per—
bxido conduce a la formacidn de especies intermedias las |
cuales en sl mismas comprenden medios efectivos de blan-
queo. Mirado en este aspecto, serd aparente que los com=

ponentes de activador y perdxido crean, en efecto, un sis~
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blanqueante efectiva. Asf, por ejemplo, muchos de los com-
{ _

! . . . ;
puestos activoadores descritos hasta zhora en la téenica

comprenden moléculas aciladas de diversos tipos las cuales,

de nuevo, de acuerdo con la exposicidn prictica, signifi- .

lcativamen‘be forman especies perdcidas como resultado de
1

la interaccidn con el agente blanqueante de perdxido. Se
i

;teorizado ademés, como un auxiliar a lo anteriormente ex-

%puesto, que la efectividad total del activador estaria di-

!rectamente relacionada y seria por lo tanto una funcién

de la fuerza del perfocido subsiguientemente liberado.

Por lo tanto, la fuerza relativa del &cido estd indicada

por el pKa de tal Acido. A pesar de la teorfa implicgda,

la experiencia actual establece . gin lugar a duda que el ;
|

uso de los compuestos activadores del tipo antes descritoi

conduce a la obtencidén de grados blanqueadores relativa-

¥

imente acelerados. ;

A pesar de que la vasta mayoria de los com—

puestos activadores hasta ahora expuestos en la técnica
han demostrado ser eminentemente satisfactorios, su uso i
se ha encontrado, sin embargo, que estd sujeto a una o :
mis desventajas serias. Quizds la objecidn principla se
refiere a su tendencia pronunciada a perjudicar, dafiar,
o afectar de otra forma destructivamente al agente colo- é
rante presente en muchos tejidos tefildos seleccionados ;

para su tratamiento. Como se podré apreciar, la tendencia
f

intolerable de muchos activadores a exhibir tal comporta—f
{

t
miento hacia los géneros teiiidos ha conducido a la renun-:
cia a su uso a pesar de sug otras propiedades beneficio-
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o b men enn civeem

i sas tales como la estabilida d al envejecimiento, ebc. [R.*

‘da resultar de otra forma.

| piedades, etc. de géneros teHidos. !

Ademds, técnicas remediales hasta ahora expuestas y basa~ |

das en el uso de otros aditivos derivados espeoifigamente§

§
para mejorar los problemas anteriores dan una ventaja mar-
i
ginal neta ya que las desventajas presentes son a menudo -

de tal magnitud que perjudican cualquier ventaja que pue~-

De acuerdo con el descubrimiento que cons-
tituye la base de la presente invencidn, se ha asegurado

que una clase altamente delimitada de compuestos puedse,

bajo condiciones especificadas, ser empleada ventajosamenj

te en relacibén con las operaciones de blanqueo y detergeni

tes por lo cual se permite un resalie significativo en laz

¥

actividad blanqueadora ausente de problemas asocciados con
el dafio de color.

Por lo tantc, un objeto principal de la pre=

sente invencidn reside en la creacidn de compuestos acti-

vadores, adaptados especifica y ventajosamente para su usq
conjunto con agentes blangueantes de perdxido en composi-i
ciones para blanquear y lavar, en las cuales las desventa%

§
jas anteriores son eliminadas o por lo menosg mitigadas'ené
un grado substancial,. 2

Otro objeto de la presente invencién reside;

en la creacién de compuestos activadores substancialmente!
:

desprovistos de cualquier tendencia a afectar destructi- :

vamente o daiiar de otra manera la calidad del color, pro-:

!
|
i

i
i

regide en la creacidn de compuestos activadores capaces

Aln otro objeto de la presente invencién

de aumentar la capacidad blanqueante de los compuestos da%
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peréxido al extremo de permitir el uso eficaz de tales
 perdxidos a temperaturas relativamente moderadas.

Otro objeto mAs de la presente invencidn re-
side en la creacién de compuestos activadores capaces de
resaltar sinergistica-mente la actividad blanqueante de
los compuestos de perdxido a pesar del empleo de tal comn?
puesto activador en concentracioneg pequeiias. '

Aln otro objeto mis de la presente inven—
‘cidn recgide en la creacidn de compuestos activadores ca-
paces de rendir materiales de tejidos despuds del lavado
y blanqueado que tienen una zbsorcidn satisfactoria, sua—§
vidad al tactoq etc. y gue poseen una resgistencia superior;

a la decoloracidn durante el ciclo de lavado y durante

i
]
i
i
i

el envejecimiento. Otros objetos y ventajas de la presen-:
| !
'te invencidn se hardn mds evidentes de aqui en adelante

|

;
i
i
:

mientras se procede con la descripeidn.

El logro de los objetos anteriores y los re-

lacionados con log mismos se hace posible de acuerdo con -

la presente invencidén la cual en sus aspectos més ampliosé
incluye la creacidn de composiciones blanqueantes que |
contienen como ingredientes esenciales (a) un agente
blanqueante estable de perdxido soluble en agua, y (b)
un N-benzoilimidazol, siendo la proporcién molar de (a)
a (b) de por lo menos 1:5,1. El compuesto de imidazol
puéd;, por conveniencia, ser representado de acuerdo con

la siguiente férmula estructural:
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Se entenderé ademis que la molécula antes
descrita de N-benzoilimidazol puede ademds contener uno
0 wés grupos substituyentes siendo el requisito princi-
pal que cualgquiera de egos grupos csté desprovisto de
cualquier tendencia a afectar destructivaments o dailar
de otra manera, por ejemplo, la capacidades del activa-

dor de bales compuestos. Asi, grupos inertes e inocuos

tales como los tipificados por alecohilo, halo, alcoxi in-|

ferior, amino, bor ejemplo, mono y di-alcohilamino infe-
rior tal como dimetilamino, dietilamino, etec., nitro y
similares, pueden estar presentes como substituyentes
bien sobre los restos de benzoilo o de imidazol. Asi, _
ejemplos especificos de compuestos de H-benzoilimidazol
que caen dentro de la definicidn de la foérmula anterior
¥ que se ha encontrado que proporoionan una ventaja pro-
nuneiada en las relaciones propucstas por la presente in-
vencidn incluyen, sin limitaciones necesarias

H-benzoilimidazol

N-(o, m ¥y p~nitro)-benzoilimidazol

=~(0o, m y p~metil)~benzoilimidazol

N~(0o, m y p~cloro)-benzoilimidazol

N-(0, m y p-bromo)-benzoilimidazol

o 350120
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N-(o, m y p=trifluoronetil)-benzoilimidazoll¥

i i el
1 vgxeL
| v 4

% €4S

I-(0, m y p-dimetilamine)~benzoilimidazol
| (0, m y p-dietilamino)-benzoilimidazol
§-(0, m y p-di-n-butilanino)-benzoilimida-

' zol 4
N¥-(o, m y p-metoxi)-benzoilimidazol
F-(o, m y p—etoxi):benzoilimidazol

li-(0, m ¥ p—n—butbxi)-benzoilimidazol, et C,

‘ N#(m—fluoro)-benzoilimidazol
| Por lo tanbo, al término N-benzoilimidazol
%debe ser concedido un sentido y significacidén en el con-
gtexto de la presente invencidn en concordancia con la de-
finicidn anterior. Tios compuestos de benzoilimidazol pro-
puestos para su uso en esta invencidn pueden ser prepara-

dos rédpida y convenientemente de acuerdo con los procedi-

mientos bien conocidos en la técnica; a este respecto se

'hacen referencias a lasg publicaciones de M. Caplow ¥y _
W.P. Jencks, Bioquimica 1 883 (1962) y O. Gerngross, Be- |
'richte 46 1998 (1913) que describen la relacidn de imida- |
} 2ol con clortwos de Acido carbox{lico alifético ¥y aromi- v
tico,

Como se ha dindicado en esbta memoria con
anterioridad, es criticamente imperativo para la realiza—j
cién de las ventajas proporcionadas por la presente inven-E
cibén, que el compuesto de benzoilimidazol sea empleado
en cantidades tales que rindan una proporcidn molar de .
perdéxido~inidazol de por lo menos 1,5:1. Por lo tanto, la
evidencia experimental indica que adn ligeras desviacio- i
neg de log valores esbtipulados anteriormente, es decir,

menos que el minimo prescrito, perjudica substancialmente

-s- 380120
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cualqulier posibilidad de obtenmer una composicién blanququ_win}V

te adaptada para su uso en relacibn con el tratamiento de

génerog tefiidos ausente de cualquier riesgo o dafio subs-~

tancial al dltimo. Por lo tanto, como se ilustrari en losg §
5 procedimientos ejemplificados de aguf en adelante, la utiug

i

lizacibén de concentraciones equimolares de perdxido y ac- ;
tivador bajo condiciones normales de uso; conduce a un da~§
flo severo e intolerable de los zéneros tefiidos. EL valor :
superior limite de perdxido - imidazol no es particular—
10 mente critico siendo una funcidn principalmente de consi-
deraciones econdmicas. De cualquier forma, se ha encontra-
do que el amplio espectro de los problemas de blanqueo y/0
lavado que probablemente seah encontrados en la précticai

pueden ser remontados con efectividad por el uso de pro-

15 porciones molares de perdxido a imidazol dentro del margen

de 1,5 a 15 siendo particularmente preferido un margen de

115 a 10.

Las composiciones propuestas por la presentﬁ
invencidn pueden comprender simplemente una mezcla del con

20 puesto activador de benzoilimidazol y agente blangueante

de perdxido descrita anteriormente. Cualquiera de los com-

1

puestos de perdxido convencionalmente empleados en la téc-

nica como agentes hlanqueantes son apropiados para su uso

aquf, incluyendo ejemplos tipicos, sin una limitacidén ne-

25 - Vcesaria, las persales inorgdnicas tales como las tipifi-
cadas por los perboratos, percarbonatos, perfosfatos, per{
i

'gilicatos, persulfatos, perdxido de hidrbgeno, perdxido 5
i

de sodio, y similares. Como se podra apreciar, circunstanf
1
cias especificas pueden muy bien servir para dictar el usg

30 de un tipo especifico de compuesto de perdxido, por ejem-

11=1-T71 - 10 -
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éplo, consideraciones asociadas con compatibilidad, activié
gdad blanqueante, contenido de oxigeno activo, etc. De cual
quier forma, resultados particularmente beneficiosos son
obtenidos con el uso de los perboratos de metal alcalino
tales como perborato sbédico, habiendo sido encontrado que
compuestos de este tipo permiten el logro de una ejecuciéh
bptima en lo que se refiere a la capacidad blangueante, |
concentracién, eficiencia y similares.

Adicionalmente, la presente invencidn propo-

lne el empleo de cualquiera o arbos de los compuestos de
3imidazol y perdxido en mezcla que comprende dog o més,

l . . . . .. ’
idependiendo la conveniencia de proceder as'i principalmen-

te de los requisitos del usuario. De cualquier forma, es—§
ta oportunidad en particular concede a quien la formule ;
medios efectivos para capitalizar en las propiedades bene;
ficiosas que caracterizagn cada una de una pluralidad de %
compuestos de imidazol y/o perdxido. Cuando se proporcio—f
Inan en forma de una composicibén simple de blangueo los in{
gredientes implicados pueden comprender simplemente una

mezcla del compuesto de perdxido e imidazol dentro de las’
cantidades relativas wolares expresadas. Otros ingredien—é
tes pueden ser incluidos en cantidades pequefias, es decir;
desde 0 a 5% y preferiblemente desde 0, 1% a 3% en peso 3
de la composicion de tales ingredientes incluyendo sin

una limitacidn necesaria, fosfatos para controlar el pH, :
agentes de olor, abrillantadores Spticos y tintes, etc. g
Donde se idée la fabricacién de una composicidn blanQuean;
te en forma de una tableta, materiales tales como los ti-é
pificados por almiddén de maiz pueden ser agregados para i
apresurar la demolicién de la tableta. Ingredientes opcio-

i
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te con mayor detalle.

3

Alternativamente las composiciones de la pr

—

sente invencidn pueden ser proporcionadas en forma de una§
H

§

composicidn detergente reforzada. Cualquiera de los mate—i
riales detergentes orglnicos expuestos en la téenica para;
su uso en relaciones del tipo descritas pueden ser emplea-
dos en las composiciones descritas en esta memoria; por
congiguiente, el componente detergente puede ser del tipo
anidnico, no idnico, catidnico o anfbétero.

Agentes anidnicos tensioactivos apropiados
incluyen aquellos compuestos detergentes que contienen un
grupo orgénico hidrdfobo asi como un grupo anidnico solu~-
bilizante. Los grupos anibnicos solubilizantes tipicos in-
cluyen sulfonato, sulfato, carboxilato, fosfonato, y fos-
fato. Ejemplos de detergentes anidnicos apropiados los
cuales caen bajo el alcance de la invencidn ineluyen los
jabones, por ejemplo, las sales solubles en agua de los

4cidos grasos superiores o &cidos de resina siendo deriva-

dos los Ultimos de, por ejemplo, grasas, aceites y ceras,
de origen animal, vegetal o marino, por ejemplo, los ja-
bones sédicos de sebo, grasa, aceite de coco, aceite de
tall, asl como mezclas que comprenden dos o més de los

anteriores; los deterfentes sintéticos sulfatados y sul-

fonados, particularmente los que tienen desde 8 a 26 é‘bo-—-E

mos de carbono y preferiblemente desde 12 a 22 4tomos de

carbono por moléoula. !

Como ejemplos de detergentes sintéticos
anidnicos apropiados se pueden mencionar los alcohil su- |

perior-sulfaonatos aromfticos mononucleares tales como

- 12 - 380120
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los alcohilbencenosulfonatos superiores que contisnen aes-
de 10 a 16 &tomos de carbono en el grupo alcohilo, siendo
el Gltimo bien de cadena recta o ramificada, por ejemplo,;
las sales sbdicas de decil-, undecil—-, dodecil-, (1auril—i
tridecil-, tetradecil-, pentadecil-, hexadecil-, benceno—z
sulfonato asi como los sulfonatos de aleohiltoluen supe-

riores; xilen- y fenolsulfonatos sulfonatos aromdticos ‘
de sebo (etenoxi) éter, alcohilnaftalensulfonatos diamil-?
naftalensulfonato de amonio y dinonilnaftalenosulfonato f
sbdico. Otros detergentes anidnicos incluyen olefinsulfo-z
natos, incluyendo los alquenosulfonatos de cadena larga,

hidroxialcanosulfonatos de cadena larga o mezclas de gl- ’
quenosulfonatos e hidroxialeanosulfonatos. Los detergenteé
de olefinsulfonatos pueden ser preparados en una forma co{
nocida como por la reaccidn de 503 con olefinas de cadenai

larga teniendo las (ltimas desde 8 a 25 yppreferiblemente

12 a 21 &tomos de carbono, correspondiendo tales olefinas

a la férmula siguiente:

RCH=CHR1

en donde R es alcohilo y Ry es alcchilo o hidrégeno, para?
producir una mezcla de sultonas y Acidos alcanosulfénicosé
La dltima mezcla es luego tratada apropiadamente para coné
vertir las sultonas en sulfonatos. Ejemplos de otros de- i
tergentes de sulfato o sulfonato incluye los parafinsul- %
fonatos, por ejemplo, bisulfito sddico, tal como los pa- ;
rafinsulfonatos primarios de alrededor de 10 a 20 ¥ prefe%
riblemente 15 a 20 Atomos de carbono; sulfatos de alcoho—f

les superiores; sales de ésteres alfa-sulfograsos, por

oo 380120
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como alfa~sulfomiristato o alfa~sulfosebacato de metilo.
Ejenplos de sulfatos de alcéholes superiores incluyen sin
una limitacidén necesaria el laurilsulfato sbédico, alcohol
de sebo-sulfaato sédico, eto. Aceite de ricino sulfonado
w otros sulfatos o aaceites sulfatados de mono o diglicé-
ridos de &cidos grasos, por ejemplo, monosulfato monogli-
cérido estedricc, poli (etenoxi) éter-sulfatos de alcohi-
lo tales como los sulfatos de 165 rroductos de condensa-
cidn de éxido de etileno y alcohol laurilico teniendo
usualmente desde uno a cinco grupos etenoxi por moléoula);
sulfonatos de laurilo w otros alcohil superior gliceril )
étres de los productos de condensacidén de Sxido de etile~
no y nonil-fenol (conteniendo usualmente desde 1 a 20 gru-
pos de oxietileno por molécula y preferiblemente desde 2
a 12).

) Detergentes anidnicos apropiados incluyen
adicionalmente los acilsarcoginatos (por ejemplo, lauroil-
sarcosinato s6dico), los ésteres de acilo (por ejemplo
&steres de Acido oiéico) de isocianatos y las acil- N-me-
til- tauridas (por ejemilo lavril- u oleil-lf-metil tauri~
da potésica). '

. Tos compuestos detergentes anibnicos solu~ |
bles en agua mAs altamente preferidos comprenden el amo-

nio y anonio substituldo, por ejemplo, mono=-, di- y trie=-

taholamina, sales de metal alcalino (tal como sodio y po-
tasio) y metal alecalinotérreo (%tal como calecio y magne-

sio),nde los alcohilbencenosulfonatos superiores, olefin-,

sulfonatos, sulfatos de alcohilo superior y sulfatos de

mono-glicéridos de Acidos grasos superiores. El compuesto

- 14 - :5 E} S) ‘1 ;1 ()
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|

' dependerd, entre otras cosas, de la naturaleza de la fér-f

mule a ser preparada asi como de las proporciones relati-

vas de los ingredientes.

Los agentes tensioactivos no idnicos apro-

| plados para su uso en esta invencidn incluyen aquellos

compuestos que contienen tanto un resto orgdnico hidréfo-

bo como un grupo hidrdfilo el cual es un producto de reac%
1
|

cibn de un grupo solubilizante tal como carboxilato, hi-

i droxilo, amido o amino con éxido de etileno o con el pro-:

'ducto de polihidratacidn del mismo, polietilenglicol, etc.

Ejemplos de compuestos detergentes no ibnicos apropiados ?
para su uso incluyen los productos de condensacidn de al~?
cohilfenol con dxido de etileno, por ejemplo, el produc- ?
to de reaccibén de isooctilfenol con alrededor de 6 a 30 j
unidades de &xido de etileno; productos de condensacidn ?
de alcohiltiofenoles con 10 a 15 unidades de Sxido de eti%
leno; productos de condensacidn de alcoholes grasos supe—f
riores tales como alcohol tridec{lico con dxido de etile—é
no; adendos de §xido de etileno de mono-~&steres de alco-
holes hexahidricos y éteres internos de los mismos tales

como monolaurato de sorbitén, mono-oleato de sorbita, mo-—

nopalmitato de manitén y los productos de condensacidn

de polipropilenglicol con dxido de etileno.

Agentes tensioactivos catidnicos pueden tam-
bien ser empleados; estos compuestos caracteristicamente

comprenden compuestos detergentes tensiocactivos los cua-

les contienen un grupo orgé-nico hidréfobo y un grupo ca~!
tibnico solubilizante. Un grupo catidnico solubilizante

tipico incluye grupos amino y cuaternarios.
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catidnicos tensioactivos se pueden mencionar las diaminas |8

tales como las que corresponden a la siguiente Férmula es

tructural:

RNHC.H , IH i

27472

en donde R representa un grupo alcohilo de alrededor de
12 a 22 &ftomos de carbono, por ejemplo, H-2-aminoetil-eg-
tearil-aming, Ne-2-gminoetil-miristil-~amina; aminas unidas
a amidas tales como las que corregponden a la siguiente

férmula estructural:
R* CONHO Hy 1y |

en donde R1 representa alcohilo de alrededor de 9 a 20
Atomos de carbono, por ejemplo, N-2-~aminoetil-estearil—
~anida y N-aminoetilmiristil-amida; compuestos de amonio

cuaternaric en los cuales tipicamente uwno de los grupos

unido a los &tomos de nitrdgenc es un grupo alcohilo de
alrededor de 12 a 18 Atomos de carbono y los otros subs~ !
tituyentes alcohilos contienen desde 1 a 3 4tomos de car=—
bono los cuales pueden contener otro grupo substituyente

de naturaleza inerte tal como fenilo y hay presente un

anidn tal como haldgeno, acetato, metosulfato, etec. Repre-
sentantes especificos de las clases antes descritas de ;
compuestos incluyen sin una limitacidén necesaria cloruro §
de etil-dimetil-estearil-amonio, cloruro de tetradecil- %
~amonio, cloruro de trimetil-estearil—amonic, bromuro de :

trimetil-cetil-amonio, cloruroc de dimetil-etil-~dilauril- :

.. 380120
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~gmonio, ecloruro de dimetil-propil-miristil-amonio, cloru{
ro de bencil-dimetil-estearil-amonio as{ como los metasul-
fatos y acetatos correspondientes.

Detergentes anféteros pueden asimismo ser
empleados con #entaja en la composicidn descrita en esta
invencibn, es decir, materiales debtergentes que contienen
tanto un grupo anibnico como uno catidnico as{ como un
grupo orgénico hidrdéfobo el cual es ventajosamente un ra-

|
s
!
|

dical alifédtico superior por ejemplo que contiene desde 10,
|

a 20 Atomos de carbono. Representantes especificos inclu-
yen los Acidos N-alcohil-aminocarboxilicos de cadena larga
|

los cuales, per conveniencia, pueden ser reoresentados de ;

acuerdo con la siguiente férmula estructural:

R
. 2

f
|
i
|
|
|
|
R-N-R'~GO0K |

los 4cidos N~alcohil-imino-dicarboxilicos de cadena larga
los cuales pueden ser representados de acuerdo con la si~§

guiente férmula estructural:

RN(R' COON) 5

y las N-alcohil-betainas de cadena larga de férmula

Ry
R-N-R'=C00™
1

Ry

en donde R repregsenta un grupo alcohilo de cadena larga
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aleohilo puede ser por ejemplo el derivado del alcohol

de alrededor de 10 a 20 Atomos de carbono, r! representak
un radical divalente gue une las porciones de amino y car
boxilo de un aminoicido, por.ejemplo, un radical alcohi-
leno de 1 a 4 &tomos de carbono; M representa hidrdgeno o
un metal que forma sal, R2 representa hidrégeno u otro
substituyente monovalente, por ejemplo, metilo u otro al-
cohilo inferior conteniendo desde 1 a 4 4tomos de carbono
Y R3 Yy R4 repregentan substituyentes monovalentes unidos
al nitrdgeno por enlaces carbono-nitrdgeno, por ejemplo
metilo u otro substituyenie de alcohilo inferior. Ejemplos
especificos de detergentes anféteros incluyen el 4cido
N~glcohil-beta~aminopropidnico, écido N-alcohil-beta-ami-

nodipropidnico y N-alcohil-HN,N-dimetilglicina; el grupo

graso de coco, alcohol laurilico, alecohol miristilico o
alternativamente una‘mezcla de laurilico y mirist{lico,
alcohol de sebo hidrogenado, cetilico, estearilico, o mez-
clas de tales alcoholes. Los Acidos substituldos aminopr01
pidnicos e iminodipropidnicos son a menudo proporcionados :
en forma sal de sodio o de otras formas de sales las cua-
les pueden asimismo ser empleadas en la practica de la.
presente invencidn. Ejemplos de otros detergentes anféte—%
ros son las imidazolinas grasas tales como las preparadas;
por la reaccldén de un fcido graso de cadena larga que con-
tiene deéde alrededor de 10 a 20 4tomos de carbono con
dietilentriamina y Acido mono-halo-carboxilico que tiene
de 2 a 6 4tomos de carbono, por ejemplo, 1=coco~5-hidro-
xletilo-5-carboximetilimidazolina, betainas que contienen

un grupo sulfdnico en lugar de un grupo carboxilico; be-

tafnas en las cuales el substituyente de cadena larga estd

- 18 - 380120
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L DT fg[; o
; g s iy I
Eunido al grupo de carboxilo sin que intervenga un Atomo de
|

trégeno, por ejomplo, sales internas de Acidos 2-trime- [§

ni
tilamino grasos tales como &cido 2-trimetilaminoliurico

‘agl como los compuestos del tipo antes mencionado en los

%cuales el 4tomo de nitrdzeno estd reemplazado por fdsfo-

!
iro,.

Los detergentes del tipo cnumera~do anterior

mente pueden ser empleados en las composiciones descritas

‘en esta memoria en cantidades que varian en un margen re— .
i
‘lativamente amplio; en cualquier caso, la cantidad en par-
|
[ . . . . :
ticular seleccionada no es especialmente critica dependien

. i

ido o principalmente de los requisitos del que la Fférmula,

ies decir, la naturaleza del problema del detergente que

‘probablemente se encuentre en la prictica que tenga refe-

lrencia al uso ideado. Por lo tanto, donde se deseen carac-—

b !

'teristicas de baja espuma, los no idnicos demuestran ser

particularmente efectivos; alternativamente los catidnicos

{ !
‘prueban ser beneficiosos en aplicaciones gue requieren ca-

i

pacidades efectivas para matar gérmenes, ya que los deterf

sentes de esie $ino, en muchos casos, possen un alto gra-

do de una actividad bacteriostitica. En cualquier caso,

se ha asBgurado que las cantidades de detergente o de ten%

| sioactivo que varian desde 0% a 50% por peso son eminente;
;mente apropiadas siendo preferido un margen de 2% a 20% '
Eparticularmente. Adends, se entenderid que circunstancias
gpeculiares ¥ extraordinariag pueden nuy bien dictar el
apartarsge de los mirzenes descritos anteriormente. La pre;

sente invenoidn, desde luego, propone tales desarrollos

i

y correspondientenente debe asi ser llevada a cabo. |

Las composiciones detergentes pueden, ademds

- 19 =
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del componente de detergente, contener una o mi&s sales

nejoradoras de debergencia splubles en agua; incluidas 5
en esta grupo estén las sales inorgénicas y orglnicas, !
bégicas y neutras, solubles en agua. La sal mejoradora de !
5 detergencia es empleada en cantidades que varian desde
hasta alrededor del 95%, es decir, 0~9S% en peso giendo
preferido un mergen de desde alrededor de 3 hasta alrede-
dor del 70% en peso de la composicibn.

Los mejoradores de debtergencia apropiados
10 incluyen, sin una limitacidn necesaria,
Fosfato trisbdico
Pirofosfato tetrasddico
Pirofosfato Acido sbdico
Pripolifosfato sbddico
15 TPosfato sbdico monobésico
. TFosfato sbdico dibdsico
Hexametafosfato s6dico
Silicatos sbdicos, 510,/Nay0 de 1/1 a 3,2/1
Carbonato sbédico |
20 Sulfato sédico

Bérax, etc.

tros mejoradores de detergencia orglnicos

incluyen las sales de Acidos orgénicos y, en particular,
las sales solubles en agua de Acidos aminopolicarboxili-
25 cos. Las sales de metal alcalino tales como sodio, pota-
sio y litio; sales de amonio y amonio substitufdo tales
| como mono-, di~ y trietanolamina, metilamina, octilamina,
dietilentriamina, trietilentetraming y etilendiamina son

eficaces. La porcidn dcida de la sal puede ser derivada

30 a partir de Acidos tales como nitrilodiacético; 4cido

11=1-71 - 20 - 380120
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(114), 4cido etilen-diamintetraacético (EDTA), &cido H-(2~

P -
‘~hidroxietil)etilendiamintriacético, 4cido 2-hidrozietil-
iminodiacético, &cido 1,2-diaminociclohexanodiacético,

doido dictilentriamin-pentaacético y similares. La sal me—

|
ijoradora de detergencia es empleada preferiblemente en
iuna cantidad suficiente para rendir un pH en azua de desde
|

16 a 13 y preferiblenente desde 6 a 10.

i Particularmente preferidag para su uso en

i

esta invencidn son las sales mejoradoras de detergencia

! i
'de pirofosfato de metal alealino, solubles en agua. Estas

isales forman complejos solubles en agua con iones calcio
y magnesio que se encuentran en el agua dura y por lo tan%
to evitan la formacidn de sales solubles en agua que de |
'otra forma tenderian a depositarse sobre los tejidos du~- |

rante el ciclo de lavado. Ademds, tales fosfatos realzan

lla eficiencia detersiva de los detergentes no idnicos y

|

t
]
!
|
1
i
|
H
!

yayudan a controlar la espuma, mientras mantienen la su-

‘ciedad suspendida en el lavado tanto después de su elimi-~

{
i

Enacién de los tejidos sucios. Se ontenderi, asimismo, que |
glas mezclas que comprenden dos o més de las sales mejora-%
?doras de detergencia antes mencionadas pueden ser emplea—f
fdas dependiendo, como se ha expresado, en los requisitos |
t

' en particular del que formula la composicidén. Las compo-

siciones preferidas contienen ventajosamente un agente

hidréfobo coloidal celuldsico suspensor de la suciedad
de un tipo que es soluble o dispersable en agua. El uso
conjunto del compuesto celuldsico y poli(alcohol vinfli- i

co) se encuentra, que es particularmente efectivo en lo

que se refiere a sus propiedades de suspensidn de la su~

| - 380120



fciedad qurante el lavado de una amplia diversidad de teji (kA
g k d

: tales como algoddn, dacrén, vy algodones tratados con re-
i

idos incluyendo tanto fibras de algoddn como sintéticas, ,1"’N“f“
z

¥ . . §

i sina. El agente suspensor de la suciedad puede ser emplqgi

5 do en cantidades que varian desde O a 3% por peso de log :
gb6lidos de la composicidén siendo partioularmente preferi—g
do un margen de 0,1 a 2%. Los compuestos celulbeicos que
ze encuentran son particularmente apropiados a esie reg-
pecto comprenden las sales de metal glcalino de wna alco-
10 hil inferior carboxicelulosa que tiene hasta 3 Atomos de
carbono en el grupo alcohilo tal como las sales de sodio
.y potasio de la carboximetilcelulosa. Sales apropiadas
son carboximetilcelulosa sbdica; sulfatos de celulosa y
éteres de alcohilo inferior e hidroxislcohilocelulosa ta-
15 les como metil-etil, etil, e hidroxietilcelulosa. También
deberd ser sefialado que muy poco en cuanto al aspecto ori
tico se refiere.a la seleccidn de la concentracidén de la

sal mejoradora de detergencia y por lo tanto, esos mérge-

nes prescritos conwencionalmente para las relaciones del
20 tipo antes descrito son eminentemente apropiadas.

El nivel deseado de pH puede ser logrado. |
répidamente por adicidn de azentes tampones apropiados a é
la composicidn, tales agentes que son proporcionados b:LeJa'I

en solucibn, polvo seco, grénulos, escamas, etc. Las com~|

i
¥

25 posiciones blandueantes de la pressnte invencidn pueden

ser empleadas con ventajas ptimas a un pH relativamente

alto permitiendo con ello el uso conjunto de jabones de
i
lavanderia comunes para el uso casero asi como los deter-
t

gentes disefiados especificamente para el blanqueo preven-

30 tivo de los materiales fibrosos. De particular utilidad,
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'especialmente en zonas que contienen un contenido alto de[fil

nineral, es la presencia de un agente quelatinizante como '
por ecjemplo las sales sbddicas del Acido dietilentriamin-

'pentacético, Acido etilendiamintetraacédtico, etc. y/o si-

i
t

licato de magnesio. Para la vasta mayoria de las 0péracig
nes de lavado y blanqueado es recomendado un pH dentro del

1

margen de glrededor de 6 a alrededor de 10.

Los siguientes ejemplos son dados con propd-

sitos de ilustracidn solamente y no son considerados como

10 que constituyen necesariamente una limitacidén de la pre-

!sente invencidn. Todas las partes y porciones son en peso

1
i
i

'a no ser que se indique lo contrario. ;

La interdependencia critica que caracteriza

log ingredientes de perborato y N-benzoilimidazol en tér-
15 minos de efectos de concentracidn relativa sobre la acti-

vidad blanqueante y comportamiento hacia los géneros te-

fiidos, serd ilustrada en los siguientes ejemplos. Como se |
ha enfatizado previamente, la ventaja sefialada concedida '
por la presente invencidn puede ser ripidamente demostra—;

20 da por una consideracidn de los datos representadog como |

[} b. Los datos resumidos representan una evaluacidn di-

gfecta de la tendencia al amarilleamiento exhibida por las:

t

muestras de Percal Azul de Cannon como resultado de haber;
' sido sometidas al tratemiento de tergotémetro. Como se

25, reconocerd, cualquier tendencia al amarilleamiento es

i
t
equivalente a la deterioracién del color. Ya sea ol teji-
i
do en cuestidn coloreado o no, serd aparente que eg de !
i
importancia critica en las operaciones de lavado que la

solucidn de detergente esté desprovista de cualquier ten-

30 dencia a inpartir "amarilleamiento" al material tratado;

-
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ca azulada. Valores crecientes de /\ b, negativamente co-
rresponden a una mayor supresidn dé amarilleamiento, pro-
porcionando la indicacidén pumérica asignada un grado rela-
tivo en un sentido cuantitativo de tal propiedad.

Las lecturas de reflexidy son tomadas antes
y despuds de que se completa el tratamiento de inmersidn,
siendo registradas las diferencias numéricas entre ambas
ocomo Rd. Los valores crecientes, positivamente, de
Zﬁ& Rd corresponden a un blangqueo mayor.

Ejemplos 1~12

Se prepara una férmula detergente que tiene

la sigulente composicidn:

Ingrediente Partes
Tripolifosfato de sodio 60
Neodol 45-1t1" 10
Fitrilotriacetato de sodio 5
Gérboximetilcelulosa 0,5
Sulfato sbédico 6,3

X Un alcanol polietoxilado de 014 - 015 con 11
grupos etoxi.
A muestras con 0,82 partes de la férmula

detergente antes mencionada se aflade suficiente tetrahi-

drato de perborato sédico y activador de N-benzoil-imida-
zol para dar la concentracidn especificada en la Thla 1.

Cada una de las composiciones asi preparada es afiadida a

Oy A e 41 8 b b

un receptéeulo del tergotdmetro que contiene un litro de
agua a 9,58C. Tres pedazos de tela de 7,62 cm X 15,24 om |

. i
(3) de café-té y tres (3) de Percal Azul Cannon son usados

- 380120
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asf, efectos blanqueadores Sptimos usualmente caracterizanfé

aquellos tejidos los cuales presentan una apariencia blan--
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'en calidad de muestras para lavar en cada cago. Después defi ﬁ_

’ “‘H‘} 4
7 : . - . Aot

un lavado con agitacibén durante 10 minutos a 9,528C las te=|§ wuwm §

llas de muestra son enjuagadas y secadas. Las loéfuras ins—f

i
l . 3 - -
trumentales scn obitenidas con un ledidor de Diferencia de

;Color Gardner, siendo obtenidos los valordes de Rd y b pa-%
]

‘»a cada muestra de tela antes y después del tratamiento del
pblanqueo. Los resultados para las tres muestras de tela
:gon promediados y los datos calculados de [ﬁde y Z&I:
!

'se dan en la tabla.

PABLA I

i
Ej. Benzoil- Tetrahidra Oxigeno Proporcidn Café~ Percal

I, imidazol Perborato Activo lolar Per— %8  Azul

i (ppm) s6dico(pmm) (ppm.) Dborato a Zx,Rd Cannon

% Inidazol Ara; Ap |
; 1 Finguno 100 10 C L —— 2,2 =1,4; ~1,6
2 Tingumo 462 48 e +3,6 -0y5; -1:é
? 3 116 100 10 121 £8,0; 40,1; ~1,3
4 173 154 16 121 19,5 49,1; #14,8
5 520 462 48 151 +12,5 49,95 48,0
; 6 173 231 24 1,5:1 =+9,1 +0,9; +1,6
T 173 270 26 1,75%1 49,0 =1,1; =0,2
} 8 173 308 32 2:1 +3,7 =1,95 =0,8
‘9 173 385 0 2,51 8,1 20,6 0,5
10 173 462 48 3:1 8,7 =0,8; ~1,7
1173 1232 128 B:1 48,8 -0,6; ~1,71
12 260 462 48 2:1 49,1 +0,1; =0,4

Como se manifiesta claramente en los datos
dados arriba, el uzo de ccrcentraciones equimolares de

rerborato y N-benzoilimidazol a pesar de que son conduci-
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ical Azul Cannon". Las composiciones formuladas para libe

E«g Eiij{m N .

. . . A
vas a un blanqueo satisfactorio, sin embargo, conducen a ¢§LN :

un severo deterioro del color como se indica por los va- "=

lores de Rd ¥ b anotados bajo la indicacidn "Per

rar de 10 a 48 ﬁpm. de oxfgeno activo blanqueardn ( Rd)
més eficazmente que lo hard una composicidn de detergente}
de perborato preparada similarmente de la cual se ha omi~
tido el compuesto activador de henzoilimidazol. ElL dete-
rioro visual intolerable del color como se hace evidente
con referencia a los valores Zﬁ&b obtenidos con concen-
tracioues equimolares de perborato y activador puede ser
reducido substancialmente, si no eliminado completaménte,
por el uso de valores de proporcidn molar de perdxido a
H-benzoilimidazol prescritos de acuerdo con la presante
invencidn. Ademés, como establecen los datos, la elimina-
cidn prdctica del deterioro del color como problena, puedé
ger lograda sin,poner en peligro la eficacia del blanqueo
del glstema activador - perboréto comno se hace evidente
con referencia a los dabos reportados bajo R4 para

los tejidos ensueiados con café-té.

Ejenplos 13-16

Se prepara una fdrnula detergente secada pox

atomizacién que tiene la sigulente composicidn:

Ingredientes Partes
Tripolifosfato addico 80,0

Tridecilbencenosulfonato sbdico é

lineal 8,5 i
Sulfato sbdico 6,5 :
Silicato sédico ($i0,:Hay0=2,4) 1,0 )

Abrillantador (Calcofluor Blanco R(‘}).1 0,40

-2- 380120
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Insredientes

Abrillantador (Calcofluor Tlanco
arp)? 0,04

Agua 3,0

A muestras con 0,82 parte del detergente
anterior se aiiaden suficiente tetrahidrato de perborato
sbdico y activador de E;ﬁenzoilimiaazol para dar la con-
centracidén especificada en la Tabla II. Cada una de las
10 composiciones asi preparadas es alizdida a una probeta que;
contiene un litro de azua a 9,5%C. Tres pedazos de telas ;
(3) con café-té y tres (3) de Percal Azul éannon (7,62 g
cem X 15,24 cm) son introducidos en la solucidn en cada f
cago. Los pedézos de tela de nrueba se dejan que se remo-5
15 jen sin agitacidén durante un periodo de 18 horas, alcan- g
zando el baiio normalmente la temperatura ambiente (182¢) ;
en este periodo de tiempo. Las muestras son luego aclaré--g
das, secadas y los datos de ZC& Rd y b dados en la E
Tabla II son obtenidos mediante el uso de un Liedidor de |
20 Diferencia de Color Gardner.

TABLA IT

Ej. Benzoil Tetrahidra Oxigeno Prop. Mo- Gafé~ Percal
to
K2, ImidazolPerbvorato Activo lar Perbo Té Azul

(ppm.) Sbdico (ppn.) Tborato a ZS.Rd Aza Av
25. (ppm. ) _ Imidazol

13 ninguno 100 10 - 3,7 -1,3; 1,3

14 19,3 100 10 6:1 6,7 -0,9; 1,6
15 14,5 100 10 8:1 6,1 -0,7; 2,2 |
16 11,6 100 10 1021 6,0 -1,25 1,2

30
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1, Calecofluor Blanco RD Conc. (Stilloene 4)

O// \\N C// N
- C - DNH
2R
\ G//
- ] -

NH ..@

Sal disédica del acido 4,4'-bis (4-anilino-G-morfolino~5-
~triazin-2-ilamino)-2,2'~estilbenodisulfonico.

2. Calcofluor Blanco ALF .

2-Estirilnaft(1,2 )oxazol

Debe ser enfatizado gue no se adiciona nada
critico a la seleccidén de un valor limite superior de pro
poreibén molar de perborato a activador, siendo principal-
mente las congideraciones a este resgpecto de significa-
cidn econdmica. Sin embargo, se encuentra que se alcanza-

rd un punto de entornos que disminugen cn los cuales mis

aumentos de perborato fallan en proporcionar una ventaja
medida o mejora en los resultados. En cualduier caso, el
trabajador experto es capaz répidamente de determinar los

nodos Optimos de proceder en una circunstancia en parti-

cular, teniendo referencia al tipo de compuesto de perdxi

do empleado, H-benzoilimidazol, etc.

Ljemplos 17-33

Se repite el procedimiento descrito en re-~

lacidn con los Ejemplos 1-12 excepto gue el compuesto ac-:

. 380120
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5'bivador de N-benzoilimidazol es reemplazado DPOr 10S COM~— Mlurim
puestos activadores de la Tabla II en las proporciones mo~

l
!
1
; ; |

lares especificadas.,

Tablg 2
5 ?Ljemplo ne, Activador Proporcidn
; ’ molar é
; 17 I-(o-metil)-benzoilimidazol 2:1 5
f 18 H-(p-nitro)~benzoilimidazol 321
; 19 N;(p—metil)-benzoilimidazol 231 :
10 g 20 N;(p—cloroj-benzoilimidazol 4321 g
E 21 Né(p-metoxi)-benzoilimidazol 2:1 ;
| 22 H-(m-metil)-benzoilimidazol 311
i 23 N;(m-cloroj—benzoilimidazol 2:1 §
§ 24 H—(o-cloroj—benzoilimidazol 3:1 g
15 g 25 H;(o-metilS—benzoilimidazol 3:1 ;
! 26 H-(p-metoxd )~benzoilimidazol 3:1 f
f 27 N—(p—cloro);benzoilimidazol 2:1 ;
; 28 H-(m-cloro)-benzoilimidazol 3:1 g
? 29 N-(p-metil)-benzoilimidazol 431 :
20 ; 30 N-(p-nitro)~benzoilimidazol 2:1 |
g 31 N-(o~cloro)=benzoilimidazol 2:1 |
32 I-(m-petil)-benzoilimidazol 2:1
33 H-(m-£luoro)-benzoilinidazol 2:1
% Tos resultados obtenidos son gimilares a
25 flos degeritos en los Ejemplos 1-12, es decir, en cada ca-
)so se han obtenido niveles altamente satisfactorios de
iblanqueo ( z{& R4) con una ausencia virtual de dafio al
?color cuando se comparan con las pruebas conducidas bajo E
écondiciones idénti;as pero empleando una proporcidn molarf
30 }de perborato a activador de 1:1.

11=1=T1 ' - 29 - 680120
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i Se obtienen resultados similares a los des-,;

critos en los ejemplos anteriores cuando se repiten los

]
procedimientos descritos en esta memoria pero empleando ;
en lugar del perborato sbdico cantidades equivalentes de H
i
1
uno o mis de percarbonato sddico, persilicato sbédico, e#c.i

’ . i
La terminologia "perdxido soluble en agua)ff, "persal', etic.:

~ .
H

de agente blanQuéante como es usada en es%a &emoria.se en-i
tiende que degsigna aquellos compuestos los cuales dan lw—é
gar a perdxido de hidrdgeno cuando se disuelven en agua. g
Por lo tanto, los compuestos de perdxido expuestos para §
su uso en esta invencidn se cree que contienen perdxido !
‘de hidrdgeno de cristalizacidn.

Ademds, las propiedades favorables que carac
terizan las composiciones de la presente invencidn, pare- |
cen ger completamente independientes del tipo de compuesto
de detergente empleado, es decir, ya sea no idnico, catid-
pico, anidnico, ,switteridnico, etc. La seleccibén del deter~
gente es puramente un asunto de discrecidn que cae dentro
de la pertenencia del formulador. Por lo tanto, en ague-

llas aplicaciones que requieren propiedades de baja espu-~

ma, se prefieren ordinariamente los detergentes del tipo
no ibnico. Por el contrario, los detergentes catidnicos
pueden gser empleados con ventaja donde sea necesario o

deseable una actividad apbti-germicida aumentada.

Ademds, la presente invencidn expone gue

;
:las mezclas que comprenden dos o més de los componentes
¥
de activador, perbdxido y/o detergente pueden ser recomenda

das en ciertos casos; en esta forma las propiedades bene-:
i
ficiosas que caracterizan una pluralidad de tales materia-<

les pueden ser combinadas en una sola composicidn.

380120
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gpresenﬁada en log Egtados Unidos de América, el 28 de Ma~?
iyo de 1969, bajo el I 828,782, se acoge a los beneficios

gdel articulo 51 del vigente Egtatuto sobre Propiedad In-

1

?dustrial.

RELVINDICACIONES

i
t
: Los puntos de invengidn propia y nueva que
t

Ese presentan para que sean objeto de esta solicitud de
'Patente de Invencidn en Bspafia, por VEINTE afios, son los

i slguientes:
| 1o~ Un método de preparar una composicidn
ide blanqueo caracterizado porque comprende mezeclar como :
ingredientes esenciales (a) un .compuesto estable de pero—f
x{geno soluble en agua, con (b) un activador que cor.apren--‘z
de un li~benzoilimidazgol, siendo la proporcidn molar de |
(a) a (b) de por lo menos alrededor de 1,5.

2.~ Un nétodo de preparar una composicidn

| de blanqueo de acuerdo con la reivindicacidén 1 en la cual;

’/7dicho activador comprende IN-benzoilimidazol.

3¢~ Un método de preparar una composicidn
de blanqueo de acuerdo con la reivindicacidn 1 en el cual.
. i

dicho activador comprende N-(p-nitro)-benzoilimidazol.

cn. 980120
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de blangueo de acuerdo con la reivindicacidén 1 en la cual
dicho activador comprende N;(o—metil)-benzoilimidazol.
5.~ Un método de pmepafar una composicidn
de blangueo de acuerdo con la reivindicacidén 1 en la cual
dicho activador comprende H-{p-metil)-benzoilimidazol.
6.~ Un método de prepafar una composicidn
de blanqueo de acuerdo con la reivindicacibén 1 en lz cual
dicho activador comprende N-(p-cloro)-henzoilimidazol.

T.— Un método de preparar una composicidn

dicho activador comprende N-(p-metoxi)-benzoilimidazol.
8.~ Un método de preparar una composicién

de blanqueo de acuerde con la reivindicacidén 1 en la cual

dicho activador comprende H-(m-metil )-benzoilimidazol.

9.~ Un método de preparar una composicidn

dicho activador comprende N-(m=-cloro)-benzoilimidazol.

10.~ Un método de preparar una composicidn

ide blangueo de acuerdo con la roiviadicazcidn 1 en la oual

dicho activador comprende N-{o~cloro)-benzoilimidazol. -
11.= Un método de prep;rar una composioidn

de blangueo de acuerdo con la reivindicacidn 1 en la cual

dicho activador comprende N-(m-fluoro)-benzoilimidazol.

12,~ Un método de preparar upna composicidn

///ﬁe blanqueo de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 11

en la cual dicha proporcidn molar de (a) a (b) ostd den~
tro del margen de desde alrededor de 1,5 a alrededor de

102 1.

13.~ Un método de preparar una composicidn

-»- 380120

!
‘de blangueo de acuerdo con la reivindicacién 1 en la cual |

de blangueo de acuerdo con la reivindicacidn 1 en la cual

A
z‘
w

PN

; 1 Q e & Y.
i 4,~ Un método de preparar una éomﬁ%s;eﬁaﬁ 1_.

@,_

|
!

1
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la cual dicho compuesio de nperoxigeno comprende tetrahi-
drato de perborato sddico.

14.~ Un método de preparar la composicidn
de blangueo segin las reivindicaciones 1 s 13 caracteri-
izado porgue dichos ingredientes esenciales son afladidos
'a un detergente en una cantidad tal que dicho detergente
comprende 2 a 50% en peso de dicha composicidn.

15.= Un método de preparar una composicidn

de blanqueo.

rantecede y con los fines que se han especificado.

lescritas a miquina por una sola cara.

PoA.

t
s
L

1

de blanqueo de acuerdo con las reivindicaciones 1 g 12 En“(

comh

1¢i§i?’$§

ll}:lillll %

,.'

Tal y como se ha descrito en la liemoria que

Bsta llemoria congta de treinta y tres hojagE

Nadrid, 49 EFF 3T
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