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Seglin es sabido, diversos polimeros, principalmen

.te los que contienen grupos éster y uretano, pueden ser gg
" {tabilizados con carbodiimidas contra una descomposicién por

fenerg:[a, especialmente una degradacién termooxidativa y/o;

descomposicién por la luz. Hasta ahora, ésto no se podia ha

Ecer con fenoplastos. Las carbodiimidas no podian ser emplea

das para este fin, dado que a causa de su elevada reactivi

dad reaccionan con los fenoplastos antes de su endureclmlen

fto total, mientras éstos son sometidos a la configuracién.

Al invento corresponde la misidn de orillar las -

.desventajas hasta ahora existentes y de proponer un procedi
miento que haga posible la estabilizacidén de materiales sin
‘téticos que contienen fenoplastos.

Este misidn es resuwelta de acuerdo con el invento

.afiadiendo, para la estabilizacién de productos que contie-
‘nen fenoplastos producidos por compresién, laminacién, ex-
' itrusién, inyeccién, rascado o unién por encolado, a la car

.ga de material sintético, en calidad de sgente estabiliza~-

dor, al menos un compuesto de isocianurato de la férmula ge

neral

R
|
O0=C~N-C=0
| |
R-N~-C~N-R
It
0

.en que R representa un radical hidrocarbonado sustitufdo o

modificado de cualquier modo o no sustitufdo, preferiblemen
te un radiecal arilo.

En este caso, se afiade este compuesto de isocianu

rato a la carga de material sintético antes de la configu-
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racibn y/o del endurecimiento total. En el procedimiento de
acuerdo con el invento se puede utilizar una carga cualquige
ra de material sintético que contiene fenoplastos, conve-
nientemente una en la que los fenoplastos estdn presentes
combinados con cauchos naturales y/o sintéticos, En este ca
80, la carga de material sintético puede contener materia~
les de carga y/o pigmentos usuales. Seg@n la finalidad de
utilizdeibén y el modo de tratamiento de la carga de mate~
rial sintético a estabilizar con el agente de estabiliza-
cién de acuerdo con el invento'se puede incorporar el com-
puesto de isocianurato en forms sélida o liquida, tal como
por ejemplo en forma de emulsién o de dispersidn.

Es sabido que los sistemas con anillo de isocianu
rato constituyen estructuras reticuladas, que no son suscep
tibles de ser desdobladas de retorno em sus moléculas de bg
ge, los isocianatos, sino que bajo determinadas condiciones,
por ejemplo a temperaturas elevadas tales como por ejemplo
250 hasta 3502C se desdoblan en carbodiimidas de la férmula

general

REN=0C=N=-RE

y 00,. A estas temperaturas de 250 hasta 3502C comienza tenm
bién la degradacibén termooxidativa de fenoplastos.

Se ha encontrado ahora de modo sorprendente que
se pucde disminuir y eventualmente eliminar de modo précti
camente total esta degradacién termooxidativa de los feno-
plastos, si los fenoplastos estdn sometidos a la accién de
dichas temperaturas elevadas en presencia de los citados
compuestos de isocianurato. Se supone que las carbodiimidas
que resultan a estas temperaturas a partir del isocianurato

reaccionan inmediatamente de nuevo con los productos reacti

5. 980118
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vos que provocan la descomposicién de los fenoplastos, con

‘1o cual se impide la degradacifn o la degradacidén adicional

,de los fenoplastos o se cierran de’ nuevo los lugares de re

.ticulacibn destruidos.

H

Como isocisnurato se utilizan en el procedlmlento

de acuerdo con el invento los que se obiienen mediante ca-

talizadores apropiados a partlr de isocianatos, preferible

mente poliisocisnatos. Como catalizadores se pueden citar:

‘arileminas terciarias, por ejemplo 2,4,6-tris-(dimetilemi-
‘noetil)-fenol, 2—(dimetilaminoetil)gfenol,v4—(dimetilami- 
‘noetil)-fenol, bisfenol-A-diglicidil-éter, vinileiclohexen-

_—ep6x1do N,N! N"-trls—(dlmetllam1n0pr0p11)-hexahldrotr1a21

;na, ete. Junto a estos, se pueden utilizar también sales

‘organometdlicas tales como por ejemplo naftenato de calcio,
fenolato de sodio, etilato de sodio, formiato de sodio, ace

~tato de potasio, etc., o tambiédn carbonato de sodio, en'og

‘lidad de catalizadores en la prepsracidén de los compuestos

los isocianuratos empleados de acuerdo con el invento, se: B

de isocianurato empleados de acuerdo con el invento.

En calidad de isocianatos para la obtencién de.

consideran prlnc1pa1mente. toliilén-2, 4-Giisocianato, o-

luilén-2 6-dllsoc1anato, difenilmetano-4,4 —dlisoclanato,

toluilén~2,4-diisocianato dimerizado, naftllén-l,S-dllsOcig-

nato, trifenilmetén-4,4!,4"-triisociansto, hexametilén-1,6-

-diisocianato, metilisocianato, n—butilisoeianato,'ciclohg

xilisocianato, isofordéndiisocianato, meta~feniléndiisociana

o, octadecildiisocianato, 3,4-diclorofenilisccianato, pa-
ra~clorofenilisociangto, polimetilénpolifenilisocianato,

fluoroaleohilisocianato, sulfonilisocianatos, érganofésfo-

ro-isocianatos, alcohilsilicénisocianatos, trialcchilme-
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talisocianatos, ferrocenilisocianato, as{ como sus deriva-
dos, etc., as{ como isocianatos modificados y prepolimeros
con al menos dos grupos NCO libres.

' Como fenoplastos se pueden utilizar todos los fe
noplastos conocidos, obtenidos por reaccibén de condensacién
entre formaldehido y un fenol, tal como por ejemplo fenol
u orto-cresol, meta-cresol y para-cresol, es decir tanto no
volacas como resoles, resitoles o resitas. Se comprobaron
tembidn resultados de estabilizacidén satisfactorios en las
mezclas de polimeros en las cuales los fenoplastos estén
presentes en combinacién con polimeros naturales o sintéti
cos, tales como copolimeros de acrilonitrilo-butadieno, po
lifmeros de polietileno-polipropileno, copolimeros de policlo
ropreno, copolimeros de estireno-butedieno y similares.

El efecto estabilizador logrado mediante el proce
dimiento de acuerdo con el invento puede lograrse, fal como
ge ha encontrado, con el mismo buen efecto si los fenoplas
tos estdn presentes en mezcla con otras sustancias, espe-
cialmente con pigmentos y materiales de carga.

Las masas de fenoplasto estabilizadas de acuerdo
con el invento pueden ser moldeadas a cuerpos configurados
de manera usual por compresién, laminacién, extrusién, in-
yeccidn, rascado o también unién por encolado en frio o bg
jo temperatura elevada. Una incorporacién en la mezcla lo
més homogénea que sea posible del agente estabilizador de
isocianurato en la masa de moldeo antes de la configuracién
garantiza Optimas propiedades en el uso. En el procedimien
to de acuerdo con el invento se pueden tratar también las
masas de material sintético que contienen fenoplastos por

impregnacién con soluciones o emulsiones o dispersiones de
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H h
“tienen fenoplastos estabilizadas segin el procedimiento de

-acuerdo con el invento pueden ser empleadas para la produg

los compuestos de isocianurato que han de ser empleados en

calldad de agente de estabilizacidn,

Ias masas de moldeo de material sintético que con

Tciéﬁ de objetos solicltados térmicamente o de cualquier otro
modo, tales como revestimientos de forro para poleas para .
‘cuerdas de trensmisién, discos abrasivos, bandas abrasivas,

‘apoyos de deslizemiento, placas aislantes, placas de amorti

guacibn, revestimientos y similares, asf{ como en calidad de

materiales laminedos y en calidad de pegamentos, que son s9
‘licitados térmicamente. Tienen una estabilidad frente al cg

‘lor acrecentada en comparacién con masas de moldeo corres—

pondientes pero no estabilizadas, y muestran correspondien
temente propiedades me joradas para el uso.

Tal como se ha encontrado especialmente, con ayu
da del nuevo procedimiento se pueden obtener materiales de
friccibn a base de fenoplastos con propiedades me joradas de
estabilidad frente al calor, de desgaste y de elasticidad.

Dichos nuevos materiales de friccidén de acuerdo con el in-

.vento estdn caracterizados porque en ellos estéd presente un

compuesto de isocianato previamente polimerizado con un ca

talizador de trimerizacidn. Ios materiales de fricciédn de

‘acuerdo con el invento constan de materiales de carga que

sirven como vehiculos de fricecidn y aditivos que favorecen

las propiedades de friccién y/o de deslizamiento, y contie

nen en calidad de aglutinante fenoplastos y adicionalmente
el compuesto de isocianatc previamente polimerizado con un
catalizedor de trimerizacidn. Este estd presente preferible

mente, en una proporcidén cuantitative de producto de trime
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rizacién g fenoplastos entre aproximadsmente 1:1 y 1:10, en
el nuevo material de friccién.

El nuevo material de friccibén de acuerdo con el
invento, comparado con los materiales de friccibén orgénicos
conocidos, tieme una estabilidad frente al calor esencial-
mente mejorada, y se hace posible mejorar muy esencialmente
el desgaste, el ataque y la elasticidad sin que aparezcan
dificultades técnicas de fabricacién.

Como especialmente ventajoso se ha mostrado uno
de tales materiales de friccién de acuerdo con el invento
que contiene un producto de trimerizacién a base de dife-
nilmetan-diisocianato como compuesto de isocianato alll pre
sente, previemente polimerizado con 2,4,6~tris-(dimetilami
noetil)-fenol en calidad de catalizador. Ia estructura de
este producto de trimerizacidén puede ser reproducida aproxi

madamente por

0 0
C ¢ N
R-1 \ll\I—R'—N< > -0
O: C= g—N
C\N/ o |
| R
i |
|
N N
AN
0=¢ ¢=0 o0=¢  Yg=0
I | | |
—R - N — R ——N N =-R—
Kc;/ N/
{
0 0

en que R tiene el significado

- on,— N
\_/ 2N\ _/ )
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!

Se pueden obtener también resultados muy unlfor-
-mes si el producto de trimerizacién contenido en el mate-

‘rial de friceidn de acuerdo con el invento ha sido prepara

'do con una mezcla a base de aminas fenélicas tercilarias qﬁe

se encuentra en el comercio, en calidad de catallzador.

Los materiales de carges que sirven como vehiculos

‘de fricecién en los materiales de friceién de acuerdo con el

invento, son por ejemplo fibras inorgénicas tales como amian

“$0, lana mineral, lana de escoria y/o 6xidos metdlicos, ta

-les como 6xido de zinec, éxido de magnesio, y/o sales meti-

:1icas, tales como sulfato de bario, silicatos, carbonatos
‘de bario y/o metales, tales como particulas de hierro y si

milares, tal como se utilizan también en los materiales de

friccibn conocidos. También se emplean para los materiales

de friceibn del invento como aditivos que favorecen las pro

piedaedes de friccidén y de deslizamiento, las sustancias usua

‘les y conocidas para ello, tales como por ejemplo grafito,

-sulfuros metdlicos, auxiliares de friceiln orgénicos, agen

tes abrasivos tales como corindén y similares.

En calidad de fenoplastos, que en el material de

ifriccién de acuerdo con el invento constituyen el componen

te aglutinante, se pueden utilizar_todos los fenoplastos dg

" nocidos, obtenidos por reaccidén de condensacién entre fore

fmaldehido ¥ un fenol, tales como por ejemplo fenol u orto-

-cresol, meta-~cresol y para-cresol, es decir tanto novola-

.cas como ‘también resoles, resitoles o resitas. Tampoco los

‘materiales de carga que sirven como vehiculos de friceidn

¥y los aditivos que favorecen las propledades de friceibn

y/o de deslizamiento, que estén contenidos en el material

de fricecibn de acuerdo con el invento, se diferencian de
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las sustencias conocidas hasta ahora para estos fines, de
modo'que no se necesita entrar en mis detalles sobre ello
en el caso presente.

Le prepsracién de los materiales de frieccién de
acuerdo con el invento tiene lugar précticamente del mismo
modo que la de los materiales de frieccién conocidos. Asi,
se pueden mezclar los componentes en dispositivos mezclado
res usuales, después comprimirlos bajo presiones entre apro
ximadamente 100 y 800 kp/cm2 en frio o en caliente (a tempe
raturas entre aproximadamente 80 y 2002C), y endurecerlos
a continuacidén a temperaturas entre aproximadamente 80 y
3002C durante varias horas, preferiblemente durante 8 hasta
12 horas. Después del endurecimiento y el enfriamiento, los
materiales de friceién estdn dispuestos para el uso.

Sin embargo, también se pueden producir méteria—
les de friceidn de acuerdo con el invento por impregnacién
de materiales fibrosos con soluciones o0 suspensiones del
aglutinante y aditivos previstos de acuerdo con el invento.

Con los materiales de friccidén de acuerdo con el
invento se hace posible aumentar la estabilidad frente al
calor de tal modo que estos materiales de friccién son in-
cluso suficientes para guarniciones de embrague o de freno
de camién sometidos a elevadas solicitaciones o para guarni
ciones de freno de disco, sin que esta estabilidad frente
al calor me jorada se obtenga a costa de la elésticidad, lo
cual es especialmente critico en el caso de guarniciones de
freno de tambor, dado que entonces ya no se garantiza el
apoyo de la superficie de guarnicibén. Ademds, la me jora de
la estabilidad frente al calor se puede lograr sin adicién

de aquellos materiales de carga que causan en los materia-
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les de friccidn un ataque mutuo de las superficies de frié

¢ibn enfrentadas. El progreso técnico logrado con los nue~

.vos materiales de friccibn resulta correspondientemente de

propiedades me joradas de estabilidad frente al calor, de

.desgaste y de elasticidad, incluso a temperaturas elevadas

'Y bajo compresiones superficiales relativamente elevadas

sin ataque mutuo.
En los siguientes e jemplos se desecriben algunas
formas de realizacién del procedimiento de acuerdo con el

invento, compardndose los productos preparados de acuerdo

con el invento con composiciones comparables asi como sus

‘valores de ensayo. Los contenidos porcentuales y los demds

datos cuantitativos han‘de gser entendidos como porcentajes
ponderales y partes ponderales, siempre gue no se indique
ninguna otra cosa. En este caso, en los ejemplos 3 a 5 es~
tén indicados a modo de ejemplo composiciones para materia
les ée friceién de acuerdo con el invento asi como sus va-
lores de ensayo, y son comparados con materiales de fric-
cibén formados de modo comparable pero sin las adiciones de
acuerdo con el invento.

Ejemplo 1. A partir de los siguilentes componentes
gse prepard un material abrasivo:

Mezcla de fenol-novolaca-hexa . 12,68%
Espato pesado 5,91%
Corinddén granulacidn 46 ' 51,13%
Corindén granulacién 80 11,54%
Corindén grenulacifn 180 11,33%
Compuesto de isocianurato *) 4,13%
Furfurol 3,28%

4) El compuesto de isocianurato era un producto

380118
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‘de trimerizecién a base de difenilmetén-4,4!-diisocianato,

catalizado con 2,4,6-tris-(dimetilaminoetil)-fenol,

Estos componentes fueron mezclados entre si Inti
mamente en un mezclador abierto. A partir de la masa asi ob
tenida se comprimieron en frfo a 600 kp/emz, discos abrasi
vos con dimensiones de 20C x 20 x 30 mm. Los cuerpos moldea
dos comprimidos fueron secados previamente a 60 hasta 802C
y después fueron endurecidos bajo temperaturas crecientes
hasta 2002C. El ensayo indicé que los productos estabilizg
dos de acuerdo con el invento tenfan propiedades de desgas
te 0 abrasidén excelentes,

Como comparacién, se produjeron y ensayaron co-
rrespondientemente discos abrasivos, de la misma maners y
a partir de los mismos componentes, pero sin el isocianura
to utilizado como agente estabilizador de acuerdo con el in
vento. Los resultados indicados en la siguiente tabla I mues
tren que la abrasidén al aumentar la presidén de compresién,
igual que con un n¥mero de revoluciones creciente, es con-
siderablemente més favorable para los discos de abrasién

producidos de acuerdo con el invento.
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TABLA

I

Proporcién de la abrasibn del material 3
(en cm3) a la abrasién del disco (en cm”)
sobre acero para construccién St 52 én el

producto estabilizado producto
de acuerdo con el invento comparativo
Presién de
compresién
2,0 kp 2,9 2,6
3,0 kp 3,1 2,5
410 kp 3,6 2!l
4,5 kp 3,5 4,9
5,0 kp 3,44 1,5
Ndmero de
revoluciones
2000 RpM 4,0 4,4
2500 " 4-,5 4,5
3000 4,8 4,4
3500 ® 4,8 4,1
4000 0 4,7 3,46
4500 M 447 2,8

Ejemplo 2: Se utilizé un pegamento de guarnicidn

de freno usual en el comercio habltual, cuyo componente prin

cipal es una resina de fenol-formaldehido, para unir por en

- 12 -
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colado una guarnicibén de freno de discos usual en el comey
cio sobre un soporte de guarnicibén a base de acero. La unién
por encolado se ejecuté de modo usual y fue endurecida to-
talmente bajo presibén a 2002¢,

Bsta carga, que fue designada como carga A, conte
nia correspondientemente inalterado el pegamento usual en
el comercio. En un énsayo paralelo se preparé otra carga,’
que fue designada como cérga B, a saber como una mezcla del
pegamento comercial, como se habia utilizado pars la carga
A, con 5%, referido al contenido de sustancia g6lida, de
compuesto de isocianurato, a saber un producto de trimeriza
c¢ibn de difenilmetdn-4,4!-dilisocianato, catalizado con 2,4,
6-tris~(dimetilaminoetil)~fenol. Los compuestos de pegamen
to o0 mezclas de las cargas A y B fueron ensayados, después
del enfrismiento de las uniones por encolado calentadas du
rante periodos de tiempo diversos a 3002C, en cuento a su
resistencia al cizallamiento despuéds de carga térmica. Ios
resultados se pueden ver en la siguiente tabla II y muestran
claramente el efecto estabilizador técnico especial logrado

de acuerdo con el invento.

380118
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TABLA II

Resistencia al cizallamiento en kp/cm2
5 . después de carga térmica sobre una
Horas a unién por encglgdq con unién por egcoiado
30080 carga B estabilizada de comparativa
acuerdo con el invento con carga A
0 75 75
10 3 68 : _ 60
6 60 : 50
9 55 45
15 42 25
15
Ejemplo 3. Se preparé un material de friccién a
partir de los sigulentes componentes: ,
Novolaca de fenol 4,47%
Resol de cresol 6,93%
20 Producto de trimerizacibn +) 3,32%
Auxiliares de friccién usuales 36,56%
Amianto, fibras cortas 16,62%
Amisnto, impregnado con caucho 13,11%
Aditivos de deslizamiento usuvales 3,31%
25 Mezcla previa que contienen 20%
de caucho de acrilonitrilo y mate
riales de cargs usuales 15,68%
4) El producto de trimerizacién era el producto de reaccién
de difenilmetén-4,4!-diisocianato trimerizado con una mez-
30 cla de aminas fenbélicas terciarias,

- 380118
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Los componentes fueron mezclados en seco de mang

ra usual y a continuacibén fueron comprimidos en frio bajo

una presién de 600 kp/'cm2 a la forma deseada, después fue-
ron desmoldeados y a continuacién fueron endurecidos, sieg
do elevada la temperaturé de endurecimiento en el transcur
s0 de aproximademente 10 horas a 1902C como temperatura fi
nal. La temperature final fue mantenida durante 5 hores. El
endurecimiento transcurrié sin dificultades. Se obtuvieron
productos con las propiedades indicadas en la siguiente ta
bla ITI. Como comparacién se fabricaron materiales de fric
c¢ién conocidos correspondientes sin la adicién de acuerdo
con el invento de producto de trimerizacién, a base de com
ponentes por lo demds iguales bajo condiciones de prepara
eién iguales, y se ensayaron bajo las mismas condiciones.
También sus propiedades estén indicedas conjuntamente en la
Tabla III.

380118
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TABLA IIT

Material
de Comparativo
Propiedades friceién '
De. acuerdo con el
invento
Dureza del material 2 1800 -
sintético 1400 kp/en” 5000 xp/cn’
. Disminucidn de a o o
la capacidad  L2Ste 4008C 35 & 50 %
| hasta 3002C 17,5 % 25 %
- de frenado por .. 2502 12’ ” 92,5 4
calentamiento LRy 12,5 %
Disminuecidn de '
la cepacidad v=20-80 ~lm/h 32,5 % 40 7
de frenado por =20-100 lm/h 40 7 55 %
velocidad v=204120 lm/h 5 60 7
Desgagte de la
guarnicién después Temperaturas 26,5 g -
. » en el margen ! .
de aproximadamente de por guarnicién
- 500 fr;Ziggz de 200 a 50000 38,7 g
Desgaste del tambor Ningtn des-

gaste con- TFormacifén
mensurable; media de
ninglin ata- estrias
que visible

Esta guarnicién de friccién se mostré especialmen
te apropiada para frenos de tambor de camidn, especislmente
para camiones pesados, remolgues y autobuses, para los que

se desean una termoestabilidad especialmente buena y muy

380118
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¥
P ’,f‘g,ﬂ'
(eerrz
buena resistencia al desgaste con un nivel de Indice de
frieccibn medio.,

Ejemplo 4. Se preparS un material de friceibn a

partir de los siguientes componentes:

Novolaca de fenol 2,00%
Resol de cresol 5,50%
Producto de trimerizacién ) 2,50%
Amisnto, fibras cortas 10,00%
Amianto, fibras larges 10,00%
KNO, 1,50%
Ca(OH), 1,50%
Mezcla previa de caucho andloga al Ejemplo 1 -  50,00%
Materiales de carga usuales 17,00%

Ta preparaci6n del material de fricecién tuvo lu-
gar tal como se describe en el Ejemplo 3. Como comparacién,
se investigd nuevamente un material de friccidn fabricado

+)

un difenilmetén-4,4! -diisocianato trimerizado con 2,4,6-

sin el producto de trimerizacién ‘', el cual consistia en

~trig-(dimetileminoetil)~fenol en calidad de catalizador,

pero por lo demds fabriecado de igual manera. Las propieda-
des obtenidas se pueden ver en la siguiente tabla IV.

380118
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TABTLA

Propiedades

Dureza del material

sintético

Disminucibn de
la capacidad
de frenado por
calentamiento

Disminucidn de

la capacidad

de frenado por
velocidad

hasta 3502¢
hasta 3002C
hagta 2508¢

v=20-60 Im/h
v=20-80 lm/h

v=20-100 km/h

Desgaste de la guarnicién

Ataque del tambor

IV
Material
de c.;,mpara.tivo
friceidn '
De acuerdo con el
invento
2 1400 - |
1000 kp/em” .00 kp/em2 Z
36,5 % 50-60 %
22,5 % 33,5 %
12,5 % 12,5 %
o 4 0<20 %
12,5 % 15-30 %
20 ¢ 30-50 %
30-50 % de

me jora con relacién
a .guarniciones cono
cidas de composicidn

comparable
Ningin Formacidn
ataque de estrias

Este material de friccidén era especialmente apro.
piado como guernicidn de freno de tembor pars camiones y au

tobuses, para los que se exige suficiente termoestabilidad,

elevada resistencia al desgaste y ningin atagque del mate-

rial enfrentado.

Ejemplo 5. Se prepardé un material de friccifn a

- 18 =
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partir de los siguientes componentes:

Novolaca de fenol 6,58¢%
Resol de cresol : 6,79%
Producto de trimerizacién como en el

Ejemplo 1 6,63%
Amignto, fibras cortas 20,00%
Amianto, fibras largas 20,00%
KNO3 2,50%
Ca(OH)2 2,00%
Materiales de carga usuales 35,50%

Ia preparacibn del material de friceibn tuvo lu-
gar tal como se describe en los ejemplos 3 y 4 precedentes.
Se investigé nuevamente con fines comparstivos un material
de friceidn fabricado de manera por lo demds igual, pero
sin producto de trimerizacién. Los resultados se pueden ver

en la siguiente tabla V.

380118

- 19 -



10

15

20

25

30

4‘. 6070

TABLA ¥V

Material
de Comparativo
Propiedades friceién ‘
De acuerdo con el
invento
Dureza del material 1600 - 3000 ~ 2
sintético 2000 kp/cm” 4000 kp/em
?isminuc%gndde hasta 2509C 0 % 0 %
o el nasta 30 0dof o2
08 10-25 20-50 %
calentaniento hasta 4502C 0-25 % 50 %
Me jora del desgaste 30-35 %

Este material de friccidn era especialmente apro
piado como guarniciones de elevado rendimiento para frenos
de tambor de'camiones y vehiculos de tremsporte, para los
que se exige elevado indice de friccidn, elevada termoesta
bilidad y suficiente elasticidad.

Los resultados muestran que la estabilidad frente
a la temperatura y el desgaste en los materiales de frice-
cién de acuerdo con el invento han sido mejorados muy consi
derablemente en comparacién con los materiales de friceidn
conocidos con aglutinantes orgénicos.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
la Republica Federal Alemana, el 29 de Mayo de 1,969, bajo
los n%s P 19 27 255.0 y P 19 27 254.9, se acoge a los bene
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

.. 380118
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Ios puntos de invencién propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién, en Espafia, por VEINTE afios son los siguientes:

1.~ Procedimiento para la estabilizacibén de poll
meros o mezclas 8e polfmeros que contienen fenoplastos, ca
racterizado porque a la carga de polimero se aflade en cali
dad de agente estabilizador al menos un compuesto de isociag
nurato de la férmula general

= -~
i

Z*O
i
o

Z—Q

Q=Q

en que R significe un radical hidrocarbonado sustitufdo o
modificado de cualquier modo o no sustitufdo, preferiblemen
te un radical arilo,

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~-
racterizado porque el compuesto de isocianurato es aﬁadidd
a la carga de polimero antes de la configuracién y/o del en
durecimiento total,

3.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 ¢
2, caracterizado porque se utiliza una carga de polimero en

la cual estdn presentes fenoplastos combinados con polime-

380118

ros naturales o sintéticos.
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1 hasta 3, caracterizado porque se utilize una cargs
de polimero que contiene materiales de cerge y/o pigmen-
tos usuales, A -

54= Procedimiento segfin las reivindiceciones

1 haste 4, caracterizado porque el compuesto de isocia-

mrseto es incorporado de modo acomodado a la finq.lidadg
de utilizacidn en cuestién en forma sélida o 1iguida
tal como en forma de emulsidn o de dispersidm.

6.- Procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 5, caracterizado porque se utiliza una carga de
materisl sintético oon una proporcidn cuantitetive de
conmpuestos de isocianurato a fenoplasto de entre 121
¥ 1:10, la cusl contlene materiales de oargs que sir-
ven como vehiculos de friceidn y aditivos que favorecen
las propiedades de friceién y/o deslizemiento, y se
prepars un material de frico:t,gn.

74~ Procedimiento para le estabilizacifn de
polimeros o mezclas de polimeros que contienen fenopla?-
toss

Tal y como se ha desorito en la Memorie que

anteceds y con los fines que se han especificado’

|
Bsta Memoria consta de veintidos hojas escris

tes o miquina por una sola carayd
Maarid, 298 SET. 1972
P.AS
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