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En e) acoplamiento de esta invencidn, el extremo
de tubo estd blogueado & la varilla o manguito alrededor
del cual se estampa, a fin de resistir tanto a la separa-
cién axial como al movimiento giratorio relativo. -

Las garras asnulares, estampadas dentro del orifi-
cio del extremo de tubo, se bloguean en las depresiones
anulares definidas entre los resaltos anulares de la peri:
feria del menguito intercalado cooperante o extremo de va—
rilla, para resistir la traccién axial; y los salientes, A
estampados dentro de las ranuras definidas entre los exirg
mos periféricos separados de los segmentos semicirculares:
de los resaltos snulares, actuan de forma que bloquean laé
partes acoplados contra la rotacién relativa.

Teniendo en consideracién lo antefior, la inven-
c¢ién tiene como objeto general, proporcionar un acOplamieg
to mejorado de mlta resistencia y poco peso, entre un ex-.
tremo de varilla y un extremo de tubo; adecuado para con-—
juntos de varille de mando o varilla de empuje vertical,

y otras aplicaciones endlogas en las cuales la tensidén

H
axiel § las cargas de compresidn se transmiten a través

del acoplamiento. Los objetos especificos son proporcionar
el citado acoplamiento; _
1) En el cual, el extremo de tubo se estampe al-

rededor de la parte a la cual se acople, con caracteristi-

: cas que tengan poder resistente a la rotacién relativa y

a la alte carga de tensién axial; y

2) en el cual, el refuerzo puede aumentarse es-

- tampando el extremo de tubo alrededor de un manguito de

revestimiento que tiene hilos de rosce hembra para acoplar-

go roscados a un extremo de varilla, especialmente donde
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;se requiera ajuste axial roscando, como en un ‘tensor rosca-
! :
do. '

Descr1p016n

} Estos y otros objetos se aclarardn en la siguien—
te especificacién y dibujo anexo, en donde; §
; La figura 1 es una revista lateral fragmentariai
sde un conjunto de varilla de empuje vertical que realiza {
la invencién; ?
Lo figura 2 es una vista, del corte axial parciai,
de uno de los acoplamientos del citado conjunto; %

Ia figura 3 es una wvista del corte transversal
del mismo, tomado sobre la linea 3-3 de la figura 2; i
; La figura 4 es una vista, del corte axial parcial
’del manguito de acoplamiento de la figura 23 g

La figura 5 es una vigta desde un extremo del
mismo;

la figura 6 es une vista del corte axial de un |
extremo de verilla estampado directamente dentro de un ex-!
tremo de varille provisto anularmente de resaltos, realiza;
do en un cojinete del tipo banjo, aplicacién de la inven- |
cidn;
, La figura 7 es una vigte del corte fransversal
de le misma, tomado sobre la linea T-7 de la figura 6;

La figure 8 es una vista en planta de un extremo;

: {
‘de varilla provisto similarmente de resaltos, realizada en'

:una aplicacién de la invencidén del +tipo de horquilla;

La figura 9, es una vista del corte axial parcial,

de una forma modificade del intercalado de acoplamiento y '

‘caracter{stice asociada de blocaje; ¥y

Ia figura 10 es una vistae en plenta de la misma,
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Refiriéndonos ahora a los dibujos con detalle,
y en particular a las figuras 1-5, nosotros hemos mostra—
do ellf, como una forma en la cual puede realizarse la in |
veneidn, un conjunto>de‘varilla de control (figura 1) que é
comprende un tubo 1O gue tiene los extremos 1l reducidos, E
estampados alrededor de los manguitos 12 respectivos inter:
calados (Fig.2), los cuales estén roscados interiormente
en 13 para alojar & los extremos 14 de varilla, los cuales%
en este caso son las espigas de las plezas de unidn 15 delg
banjo que tienen anillos para acoplar la varilla a otras :
partes de accionamiento. El manguito 12, es de aceroc o me~i
tal comparablemente duro para acoplar resistencia, y dese
pués de que el extremo 14 de varilla esté metido a rosca
dentro de 81, hasta una posicidn ajustade adecuadamente, |
se £fija contra la rotacidn en el extremo del tubo por me- ;
gios adecuados tal como una contratuerca y el conjunto 16 -
kFig.l) de collar de blocaje o una cufie corrediza 0 chave=

ta 17 (Fig.3) montade en ranuras estriadas en el manguito

%2 ¥ el extremo 14 de varilla.

: El manguito 12 esté formado de una pluralidad de
|
resaltos 20 periféricos anulares, separados axialmente, que

éonsta cada uno, de uno o més segmentos que tienen extremos
%eparados periféricamente, definiendo entre ellos una o

més renuras 21 alineadas axislmente, las cusles estén for-
&aﬁas rebajando (por ejemplo fresando) los extremos de va-
;illa sustancialmente hasta la profundidad de la base de
ios resaltos 20, es decir hasta la periferia del cuerpo ciw
iindrico del extremo 14 de varilla, Antes del mencionado
%ebajem los resalios 20 pueden hacerse maquinando el man-

éuito 14 en un torno automdtico o méquina de hacer torni-
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1llos. Segin sea el método de fabricar la pieza, los extre~

;mos del manguito se hacen inicialmente, de un didmetro in;
! terior algo mayor que el didmetro mdximo de los resaltos

20 a fin de que el manguito 12 pueda meterse libremente
édentro del extremo de varille. Los manguitos 12 se fabri-
ican como anteriormente se describid, y los extremos 14 de
‘varills se fabrican segdn las operaciones convencionales
‘de torno de roscar y forje. Los extremos 14 de varilla 50 |
‘meten después a rosca dentro de sus respectivos manguitosé
intercelados, hasta una profundidad al menos suficiente
para llenar el teladro roscado dentro del drea circundada
‘por los resaltos 20 segin se muestra en la figurs 2, paras:
'servir como mandriles, los extremos de tubo se introducen
?entonces entre egstampas adecuadag. ;

N

Los manguitos 12 esidn fijados firmemente en loé

‘extremos 11 de tubo, estampando este Yltimo alrededor de _
‘1os manguitos, contrayendoles hasta que las paredes inte-:
riores de los extremos de tubo estdn ajustadas perfectameﬁ-
te alrededor de las periferias cilindricas de los cuerposg
vde los manguitos, y que los resaltos 20 anulares segmenta:
rios, estdn totalmente empotrados en las partes interioreé
‘de los extremos de tubo. Durante este operacibén de estam—
pado, el material de cada extremo de tubo, serd extruido
.dentro de los rebajes enulares definidos entre los resal-
‘tos 20, a fin de que se formen lasg garras 22 de acopla- '
miento anulares para la transmisidén de la cargs axial, y
;dentro de la ranura 21 para formar losg salientes 23 para
la transmisién de la carga de torsiédn.

El uso del manguito 12, proporciona una conexidén

muy reforzeda enire un extremo de tubo y un extremo de ve~
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i

rilla roscada, cuando se contrasta con un acoplamiento

que conste de un extremo de tubo roscado directamente den-

tro de un extremo de varilla. ILa invencién hace posible

- | proporcionar caracteristicas resistentes tanto a_la carga ,
axial como a la carga de fuerza de torsién, de un acopla-
miento entre un extremo de tubo y un manguito intercalado

de refuerzo, en un acoplamiento poco.cost0so relativamente.,

La figura 6 muestra una aplicacién simplificada

de la invencién, en la cual los resaltos 30 anulares seg-

mentarios, separados periféricamente por las ranuras 31

:(siendo 4 los mostrados en este caso), estdn realizados

integralmente en un extremo 28 de una varilla, y estén em

potrados interiormente en wn extremo 29 de tubo, el cual

estd estampado alrededor del extremo de varilla, con un
ajuste acoplado directamente. Los dientes 32 internos anu~-

lares, y los salientes 33 de sujecibn de carga de torsidn:

;(Fig.?) se forman por lo tanto interiormente en el extremo

.29 de tubo, y estén acoplados a los resaltos 30 y ranuras

31 igual que se describid anteriormente. EL extremo 28 de

ivarilla se puede realizar en una pieza 35 del banjo (Fig.

{
]

1
i

i
i
1
4

6) o en una abrazadera u horquilla 36 (Fig.8).

En uns forma preferente de la invencidn, la cual

.86 muestra en las figuras 9 y 10, el manguito 13 intercala-

do tiene, en su extremo que se une al exiremo del tubo 1ll,

iuna pestafia 164 radial de una sola pieza, provista de una

o mds ranuras 163 radiales, en las cuales estdn alojados
los salientes 162 de blocaje de la arandela 161 del conjun-

’to 16 de blocaje, el cual incluye tambidn una tuerca de blo-

caje 165 y una unidén por cheveta 166 adecuada, entre la

arandela 161 y el extremo 14 de varilla, para dbloquear la
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§arandela 161 al extremo 14 de varilla. Con esto se evita

?el debilitamiento del extremo de tubo, donde la ranura 163

: |
-estd cortada directamente en el extremo de tubo, como en ,

{la figura 1.

5 ; BEsta solicitud que corresponde a la presentada
.en Estados Unidos de América el 18 de junio de 1.969, nvm.
%834.345, se acoge & los beneficios del art? 51 del vigentJ

‘Estatuto sobre Propiedad Industrial. !

REIVINDICACIONES

10 : Los puntos de invencién propie y nueve que se i

Apresentan pare que sean objeto de esta solicitud de Paten~

te de Invencidn en Egpaila, por VEINTE afios son los si-

guientes: i
l.- Una disposicidn de acoplamiento de extremo

: ?
15 :de tubo con extremo de varilla que comprende, en combina-'
cién: un extremo de varilla; medios en dicho extremo de |

varilla que proporcionan una pluralidad de resaltos anula%
.res separados axialmente, que tienen cada uno cuando me- v
nos, una ranura definida entre extremos separados perifé-?
20 iricamente de ésta; y un extremo de tubo contraido alrede-f
;dor de dichos resaltos para que estos estén empotrados en%
‘el interior de aguel, teniendo dicho extremo de tubo garrés
“intermas anulares separadas axialmente, alojadas en las ‘
depresiones anulares definidasg entre dichos resaltos a

25 <fin de interbloquearse con dichos resaltos para crear un i
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acoplamiento resistente a la carga axialj y teniendo di-
cho extremo de tubo un geliente interno integral que se
adapta a dicha ranura y ajustedo entre dichos extremos de

los resaltos para proporcionar un acoplamiento resistente.

le la carga de torsidn.

2.- Una disposicién de acoplamiento de extremo

de varilla con extremo de tubo como se definié en la rei-

évindicaci6n 1, en la cual dicho resaltos estén realizados .
%integralmente en un manguwito intercalado que tiene hilos 7
gde rosca internos para acoplarse con dicho extremo de va—’
'rilla.

i 3.~ Una disposicién de acoplamiento de extremo
‘de varilla con extremo de tubo como se definid en la rei--
vindicacidén 1, en el cual dichos resaltos estdn realizados
' integralmente en 1a periferia de dicho extrémo de varilla.
5 4.~ Una disposicién de acoplamiento de extremo

{ . . s s -
;de varilla con extremo de tubo se definid en la reivindi-

tocacidén 1, en el cual dichos resaltos anuleres se componen

cada uno de segmentos sustencialmente semicirculares sepa~

| rados porranuras diametralmente opuestas que alojan a los
%respectivos salientes resisfentes a la carga de torsidn.
: _ 5.= Une disposicién de acoplamiento deextremo
gde varille con extremo de tubo como se definid en la rei-
| vindicaoidn 1, en el cual dicho manguito tiene un extremo
i exterior formado de una pestafia radial de una sola pieza
?que sobresale hacia afuera y a tope con la extremidad fi-
nal de dicho exiremo de tubo, teniendo dicha pestafia al

i menos una ranura radial en su cara exterior; medios que

i bloguean dicho extremo de varilla a dicho manguito, inclu-~
do dichos medios de blocaje una arandela de seguridad
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lque tiene un saliente integrante que sale axialmente de

yella hacia el interior de dicha ranura radial; y medios
! :
;que aseguran dicha erandela de blocaje a dicho extremo de !

iiarilla para crear una conexidn que no pueda girar.
' 6.~ Una disposicién de acoplemientode extremo
‘de tubo como se definié en la reivindicacién 2, en el cual
idicho extremo de tubo tiene su pared interior perfectamenﬁ
te ajustada con la periferia cilindrica de dicho manguito§
intercalado, i
T«= Una disposicidn de acoplamiento de extremo :
de tubo como se definid en reivindicacidn 3, en el cual ,
‘dicho extremo de tubo tiene su pared interior perfectamen%
fte ajustada con la periferia cilindrica de dicho manguitog
%intercalado. ) {
8.~ Un método de proporcionar un acoplamiento |
de alta resistencia a la carga de torsidn y a la carga axial,

entre un extremo de tubo que comprende los siguientes me-

'dios; proporcionar en dicho extremo de varilla, unos me-
‘dios de acoplamiento, que tienen una pluralidad de resal-
tos anuleres separados axialmente, conteniendo cada uno |
‘por lo menos una ranura Gefinida entre espacios separadosé
‘periféricamente de ellos; situando sobre dichos medios deé
acoplamiento un extremo de tubo, que tiene un didmetro in-
.terior como pare recibir libremente a dichos resaltos, y |

colocando relativamente dicho extremo de tubo y, medios

.de acoplamiento con dichos resaltos alojados deniro de di{

;cho extremo de tubo; estampando dicho extremo de tubo he.--§

fcia adentro a fin de contraerlo alrededor de dichos resal-

, dentro de depresiones anulares entre dichos resaltosT

dentro de dichas ranuras, con lo cual se forme simulte-~
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gneam.ente una serie de gerras internas anulares interbloques
das con dichos resalios para proporcionar un acoplamiento
altamente resistente a la carga axial, y una serie de sa-
lientes ajustados en dichas renuras para crear un scopla- .
miento resistente a la carga de torsién.

9.~ El método definido en la reivindicacién 8,

en el cual se utilize un manguito intercalado como dichos

’medios de eacoplamiento, y un extremo de varilla estd ros-
?cado dentro de dicho manguito intercalado y se utilize pe~
?ra sujetar al mismo contra el aplastamiento durante la ope-
‘racidén de la estampacidn.

i 10.~ El método definido en la reivindicacién 8,
en el cual dicho exitremo de tubo se estampa directamente
alrededor de los resaltos de acoplamiento fqrmados de una
%sola pieza en ls periferie de dicho extremo de varilla.
1l.~ UNA DISPOSICION DE ACOPLAMIENTO DE EXTREMO
'DE TUBO CON EXTREMO DE VARILILA. '

i Tal y como se ha descrito en ls Memoria que an-

ttecede, representado en el dibujo que me acompaiie y pare
'los fines que se han especificado.

H

Este Memoria consta de diez hojas escritas a

waorzo, 29 MAY, 1970

5 Dol

imdquina por una sola cara,
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