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PATENTE DE INVENCION

e por veinte ajios se solicita a favor de SOCIETE DU BOU-
CHON COURONNE (Crown Cork Company France), de nacionalicad
francesa, con domicilio en 102 a 108, Route Nailonale, Vie
RY-CUHATILLON (Xssone / Francia ), y que ha de recaer sobro:
"PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS A LA FABRICACION DI TAPONES

PARA RECIPIENTES®,

mem= = o= mummmmmssmadsemer ooy o tues
Memoria Descriptiva

El registro de la Patente de Invencidn que se soli
cita tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusiva
en todo el territorio nacional y sus posesliones de unos pex
feccionamientos aportados a la fabricacidén de tapones para
recipientes, conforme se describe a contimuacién y se repre
senta gréficamente en los adJthos dibujos a tftulo de ejeg'

plo .

BAD ORIGINAL




La presente invencidn se refiere, de una manera gene-
ral, a la fabricacién de tapones que, destinados a obturar
cualgquier clase de frasco, comprenden un fondo circular, sen

siblemente plano o ligeramente abombado, una falda latevral,

A% |

sensiblemente cilindrica o ligeramente c¢nsanchada, y una jun
ta de estanqueidad. l

Puede tratarse tanto de tapones a rosca:como de hapones
corona, apuntando la invencidn, sin embargo, mds particulare
mente al caso de los tapones corons para frascos o botellas
10 cuyo cuello presenta un anillo de rosca, cs decir, ol .caso

de los tapones corona que se retiran a mano mediante un mo=

vimiento rotativo de desenroscado.

s en efecto importante, en este cuaso, que la junta de
aatanqueidad, que puede aplicarse a la supcrficie transver=-

15 sal extrema del cuello a obturar o a la superficie lateral
cilindrica de este cuello, o bien a ambas superficies, ecsté
lécalizada, a voluntad, dentro del tapén dc¢ manera rigurosa
mente controlada, para que el par de frotamiento que de ello
resulte, teniendo en cuenta el tipo de anillo de rosca aso =

20 ciado, no imponga al desenroscado un esfucr-o demasiado ele-
vado.,

las técnicas actualmente conocidas, para la aplicacién
de una junta tal, no permiten resolver de manera totalmente
satlisfactoria este problema,

25 Segin una primera de estas téenicas, se deposita en el
contro del fondo del tapén una materia de estanqueidad que,
lo mds frecuentemente, es una materia sintética termoendurg
cible, haciéndose girar el tapén de manera que, por centri-
fugacibén, dicha materia se desplace en direccién a la curva

30 de enlace que une el fondo del tapdén a su falda, curva de
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onlace que ademds tiene, en general, un radio de curvatura
a lo sumo igual a 1,8 mm., La Junta de esianqueidad as{ for=-
mitda estd mal definida ya que va necesidriamente espesdndose
dasde el centro del fondo del tapén hacia la curva de’ orla=
ce que une éste a la falda y por tanto, con todos los césbs.
produce necesaviamente estanqueidad tanto on el axtremo, ©s
declr sobre la superficie transversal extrema del cuelle,
como lateralmente, es decir sobre la superficie cilindricsa
lateral de éste,

segdn una segunda técnica, se procede modiante ostampa
do de una dosis de materia de estanqueidad depositada sobre
¢l fondo del tapén.

by un primer caso a considerar, el pun-én o estampa uti
li-ado presenta una cara transversal de apoyo circular de
Aidmetro netamente inferior al de diche fondo, y una cara 1a
teral cilindrica de didmetro ligeramente inferior a la fale
da del tapén, para permitir la penetracidn dentro de éste,
cstando dichas caras unidas por un vaciado o rebajo abicrto
lateralmente, en torno al cualAse reune la materia de estan
queidad expulsada en la operacidn de estampado. Incluso si
la junta ast formada, que sc¢ extiende principalmente sobre
el fondo del tapdén, no ataca obligatoriamente la falds de
aquel, la misma reBasa necesariamente una <ona cilindrica
correspondiente al contorno exterior del cuello del frasco
a taponar; en e¢fecto, a causa por una parte del poco desarrg
1lo de la curva de enlace que une el fondo del tapén a su
falda y, por otra parte, del juego anular que es neceosario
prever entre dicha zona cilindrica y la falda del tapén pa=
ra el paso del hilo de rosca del anillo o reborde que sobrg

sale del contorno exterior del cuello de la botella, no es
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posible, valiéndose de un punzén-estampa, provisto de un va
ciado ablerto lateralmente, llegar a encontrar un apoyoe la-
teral sobre el tapén, para confinamiento de la junta a fore
war, sin rebasar dicha zona cilfindrica que corresponde a di
cho contorno exterior del cuello de la botella. 'n conso -

cuencia, al realizar el capsulado del tapdn sobre el crello
de la botella hay, necesariamente, flujo de la junta de e¢s=-
tanqueidad a lo largo del contorno exterior de dicho éuélla
y por ello un tapdén tal realiza, necesariamente, estanqueie
dad tanto en la cima como lateralmente, lo miswmo que p:éce-

dentemente. .

.

En un segundo caso de aplicacién de esta segundavbécqi
ca, el punzén utilisado comprende una cara transvercal de
apoye circular que tiene, sensiblemente, el didmetro del fon
do del tapén y presenta una gargante anular, merced a la cual
se reline la materia de estanqueidad expulsada en la opera =
cidn de estamp?do; la junta as{ formada queda perfectamente
localizada sobre solo el fondo del tapém y no forma, por tan
to, estanqueldad méds que en la cima; desgraciandamente, no es
raro que alguna burbuja de aire, aprisionada en la garganta
del punzén en el momento del estampado de la materia de es-
tanqueidad, acarree en la junta formada una rona local de
menor cspesor que constituya, de manera intempestiva, una 1lg
guna on laestanqueidad.

Segdn una tercera técnica, se procede a Jepositar un hi
10 de materia de estanqueidad sobre el fondo del tapén, a
la ves que se hace girar a este dltimo. La Junta asi obteni-
da, después de la rotacién de una vuelta del tapdn, queda
bien loculizada sobre el fondo de dicno tapdu, pero wsia

Jjunta presenta, lo mds a menudo, una «ona de recubrimiento
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que forma un sobreespesor local susceptible de perjudicar a
la estanqueidad que dobe ofrecer.

La presente invencidén tiene por objoto unos perfeccio~
namientos en la fabricacidén de tapones que eliminan tales in
convenientes,.

La invencién se caracteriza por la disposicién, catre

el fondo y la falda de un tapén para botellas, tal coquta -

¢ .

~ey

pén a rosca, tapén corons para anillo normal o tapén corona
para anillo a rosca, (del géneros que comprende un ronao cixr
cular sensiblemente plano o ligeramente abombado, una falda
lateral sensiblemente cilindrica o ligeramente ensanchada, y

una junta de estanqueidad), de una zona de unidn globalmente

.oblfcuan de altura axial notable, de preferencia superior a

un dozavo del difdmetro de dicha falda.

Gracias al desarrolio y a ia importancia de esta zona
de unidn, le es posible a un punzdn provisto de un vaciado
ablerto. lateralmente, encontrar apoyos laterales con el ta-
pén ya sea enteramente en ¢l interior, ya sea enteramente en
el exterior de la zona cilfndriéa que corresponde al contore-
no exterior del cuello de la botella a obturar, haciendo abg
traccidn de'los hilos de rosca, anillos u otros elementos sa
lientes sobre este contorno.

En consecuencia, los tapones as{ realizados pueden, o

eleccidn y en funcidn de la importancia de su zona de unién

¥y de la naturaleza del punzén utilizado para la aplicacidn
de su junta de estanqueidad, ofrecer solo una estanqueidac
de extremidad o sélo una estanqueidad lateral, teniondo pre
sente principalmente el par mdximo do desenroscado que no

se ha de sobrepasar; entendidndose que es igpalmonte posibloe

realizar segin la invencién tapones que ofrezcan a la vex
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una estanqueidad lateral y una estanqueidad de extremidad.

En una de sus aplicaciones, la presente invencidn se
refiere a un tapén o cierre destinado, en particular, a obe
turar de manera estanca los reciplientes con cuello extefiég
mente fileteado, tales como botellas, botes y otras vasijes.

La obturacidn de tales recipientes se realiza desde ha
ce mucho tiempo con cdpsulas de aleacidn de aluminio qﬁé.cog
prenden una guarnicién de estanqueidad generalmente de cor=
cho, Para ello, se cowprime la guarnicidn de estanqueidad
contra la eima del cuello a taponar form&ndose asi sob?ﬁ'la
falda de la cdpsula hilos de forma co}respondiente a-lpsfdei
cuello. Este tipo de cierre no conviene mfs que para 165‘11-
quides no gaeeosds porque la coupresién de la guarnicién de.
estanqueidad sobre la cima del orificlo no es hermética a los
gases. -

Para obtener un cierre hermético de este tipo se ha
puésto pronto en evidencia gue hace falta temer juntas no so-
1aﬁente sobre la cima del orificio a taponar sino también éﬂ -
el caostado para realizar una estanqueidad lateral.

En un primer grado de desarrollo, se ha colocado en el
fondo de la odpsula una guarnicién de estanqueidad flexible
bajo la forma de un disco plano de didmetro superior al did-
metro exterior de la superficie superior de estanqueidad del
cuello. En la operacién de taponade, el fondo del tapén se
deforma y el disco plano de estanqueidad se deforma con &1
para venir a cefilrse a las superficies superior y lateral del
cuello, Se obtiene asf un taponado hermético que forma Juntﬁ
sobre la cima y sobre el lado del orificio a taponar.

in un grado ulterior, se ha colocado en el fondo de la

cdpsula una materia de estanqueidad vertida y centrifugada
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que so espesa on el dngulo formado entre el fondo y la falda,
formando allf un anillo de la misma materia. En la operacidén

de taponado esta materia de estanqueidad se comprime sobre la
cima del orificio a taponar para realizar una primera Junta,

a2l mismo tiempo que se reduce el didmetro de la falda pol ta

pén en la proximidad de la misma, provocando asi uns sgg;undn

Junta lateral sobre el costado del orificie s taponar. )

41 bilen los dos procodimientos precitados reaualﬁen ol
problema de la estanqueidad, ambos poseen grandes inconvenien
tes va que por efecto de la forma de la Junta, se consorva
una cantidad importante de guarnicién de estanqueidad en la
zona que queda sobre el orificio a taponar,'en el lugar en
que la misma no tiene ninguna utilidad. Esto no os econdmico
y ademis provoca un frotamiento suplomentario en el desenros
cado, haciéndolo més difrfcil, ’

Otro inconveniente es que la junta lateral se obtiene
por una deformacién importante de la cdpsula, y por tanto de
la guarnicidn de estanquecidad que, inicialmente, parece estar
provista para no ser comprimida mfs que sobre la cima del ori
ficio a taponar.

la présente invencidn proporciona un cierre de estan-
queidad lateral para rociplientes que permite realizar esta
estanqueidad con las mejores garantfas de fabricacidén para
¢l productor, de calidad y de regularidad de taponado para
el embotellador y de calidad, de hermeticidad y de desenrose
cado pora el consumidor.

La invencidn se caracteriza por la disposicién de una
guarnicién de estanqueidad flexible de forma anular, previae-

mente situada en ¢l interior de un ancho codo de unién de lid

falda y del fondo de la cdpsula y gue rodea la cara lateral
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del cuello del reocipiente. Se realiza la hermeticidad comprie
miendo esta guarnicidn mediante apriete contra esta cara late
ral después de colocar la cidpsula. E1l ancho codo de unién que
permite la realizacién de la guarnicién de estanqueidad c¢onse
tituye, adomds, una predeformacidn de la cdpsula que f&;iiita
el apriete perpendicular de la guarnicién de estanqueidad.

Segiin un modo de realizacidn se efectda la guarniCiGn
anular situando el material de estanqueidad en el interior de
la cdpsula y déndole seguidamente forma por estampado, 1o que
permite controlar rigurosamente el difmetro interior de esta
guarnicidn y su espesor radial. ‘ .

E1l redondeado de la unién del fondo a la falda ez de un
radio por lo menos sensiblemente igual a la altura de la guar
nicién, medida en el eje del cierre. Prefeorentemente, este re -
dondeado estd dimensionado de manera que recubra el redondeae-
do generalmente formado en la periferia de la superficie supe
rior de estanqueidad del cuello de tal suerte que la deforma
éidn provocada por apriete consiste en una simple modificacién
de curvatura en el code de la cédpsula.

Por ¥ltimoe la presente invencidn considera, en una de
sus aplicaciones, los tapones del géneros destinado a formar
un cierre estanco por encajado sobre anillo y se refiere més
particularmente a los tapones roscables para recipientes de
cuello exteriormente fileteado, tales como botellas, botes y
otros. La invencidén concierne igualmente al procedimiento de
taponado de dichos taponcs sobre estos recipientes.

Segin una disposicidén conoclda que por comodidad se de
nominard "procedimiento de cilerre por fommacidén de hilos de
rosca", se realizan los tapones roscables del tipo precitado,

con cdpsulas de aleacidén de aluminio que comprenden una guaxr

I3
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nicién de estanqueidad, Lsta se comprime sobre la o las super

ficles de estanqueidad del cuello a taponar mientras que so=-

bre la falda de la cdpsula se forman, por rodamiento, unos hi

los o filetes de forma correspondiente a la forma de los hi-~

los del cuello. Se obtienc as{ un cierre satisfactorio que

permite al comsumidor volveor a taponar el recipiente después

de la primera apertura, pero que exige un material de tapona-

do muy especial as{ como un material costoso, 11 +s5te casd
una aleacién de aluminio. Necesita por otra parte un cuello

adaptado, cuyo anillo consiste generalmente em un hilo grueso

. dnico,.

Otra disposicién conocida que pudiera denominarse "pro
cedimiento por encajado sobre hilo de rosca" consistec en rea-
lizar un cierre encajando un tapén corona sobre un cucllo ex=-

t

teriormente fileteado. Muy pronto se evidencid que hacfa fale

" " ta on este caso un cuello de varios hileos - muy a menudo sros

0 cuatro - mds delgados que el hilo del primer procedimiento,
asf como un tapdén corona de Jjunta especial o de tipo especial,

Este segundo procedimiento permite utilizar ¢l material muy

simple de cierre con tapdn coroma y metales menos costosos

. .que o} aluminio, por ejemplo la hojalata. Presenta sin embar-

€0 como incomvenientes, un taponado ulterior diffcil asf como

Ala necesidad de utilizar un anillo especial compuesto de va =

rios hilos delgados.

Conviene sefialar adomds que en 1los cierres existentes

" obtenidos por capsulado o encajado sobre hilos de rosca, el

guarnecido de estanqueidacd se halla dispuesto entre la cdpsu

la y la cara terminal del cuello. Si se intenta adaptar estos

_clerres al caso del hilo do rosca Unico, se comprueba que ol’

'aspesor del hilo y la diferencia de nivel entre sus dos extre
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midades proveocan un clerto desequilibrio de la cdpsula perju-
dicial a la estanqueidad.

lLa presente invencién tieme por finalidad obviar esta

Adificultad v realizar un cierre estanco pars recilpiontes de

cuello exteriormente fileteado quoe ofrecca las ventajas de
los procedimientos precitados, sin presentar sus inconveniene

tes, aplicable indistintamente a los cuellos de uno o de vaw

rios hilos, que no necesite wmds que una matuvriu simple asl
- gomo un metal poco costoso, retirable a wano mediante descone
- roscado y que permita al consumidor volver a taponar fécil -

'mqnta su reciplente después de la primera apertura.

La invencidn propone, a este fin, un tapén multidentae
do del tipo corona que presenta en su cdpsula, que Posee en=

tre la falda y el fondo una <ona de unidn ampliamente dimén-

- glonada, una junta de estanqueidad de materia deformable,
. constitufda por estampado y adaptada a rodear la superiicie

de estanqueidad: lateral del cucllo. Merced al ancho dimensio-

nado antedicho, el estampado permite situar cxactamente la

-Junta respecto al orificio a taponar y en consecuencia, regue

lar a voluntad el par dc desenroscade y ¢l grado de estanquoi
dad.,

7 ﬂa invencidn se caracterisa ademds cn que para mejorar
ia junta lateral, .el tapén presenta, despuds de su aplicacién,

una curvatura o estrangulamiento limitado que cowprime radi=-

- calmente el costado del orificio a taponar, siendo la compree
- 8idén lateral de la junta independiente de la operacién de ens

cajado sobre anillo y pudiéndose realizar antes, durante o

dospuds de esta operacidn.
Las caracteristicas y ventajas de lo invencién se pone-

drdn ademds de manifiesto en la descripeidn que sigue a tftu
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lo de ejemplo, con referencia a 108 dibujos esquemdticos ade
Juntos, en los cuales:

= la figura 1 es una vista en seccién saxial, de un tapén co=
‘fona gsegin la invencidng

= la figura 2 es una vista en seccién axial de este tapén co

. locado sobre el cuello do una botella a obturar, antes del

encajado o capsulado,

« la figura 3 os una vista andloga despuds del encajacdo; .

- las figuras 4 a 6 son respectivamente anflogas n las figu=-
ras 1 a2 3 y se refiercn a una variante de realizacidng

« las figuras 7 y 8 son vistas esquemfticas que ilustran la

formacién de la junta de estanqueidad de la variante de rea-

lizacién representada cen las flguras b a 6;

~ w.la figura 9 es una vista parcial, en sececidn axial, dae un

tapén similar realizado sepdin la técmica usualjg
w la figura 10 es una vista parcial andloga a la do la figu~

ra 8 y corresponde a otra variante de realizacidng

= la figura 11 representa, en alzado, un cuello fileteado de
reciplente;

. = la figura 12 represenia, en alwzado, una cdpsula segin la

i.uinvanciJn;

25

30

- la figura 13 representa un punzén o ecstampa para la forma-

" e16n de 1a guarnicidn estanca segin 1a invencién;

J4da figura 14 representa en secciédn parcial la cdpsuln guarne

clda de su estangueidad;

© = la figura 15 represcenta la cdpsula montada sobre el cuello

~ antes del aprieto;

- la figura 16 representan un €til que sierve para apretar la
guarnicién de estanqueidad;

« 1la figura 17 es un detalle en alzado a mayor escala, con
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desprendimiento y parte en secclones, mostrando el estado del

cierre segdn la invencidn, después de la compresidén;

. = la figura 18 representa un taponado de recipiente con ani-

l1lo exterior de hilo de rosca unicoj

- la figura 19 representa una cdpsula segiin la presente in -
vencién antes de la formacidn de una junta anular interior;
~ la figura 20 representa un punzén que sirve: para formar.

la junta directamente en lz cara interior de la cdpsulaj;

- la figura 21 representa la cdpsula provista de la junta sce
;ﬁgﬁn la invencidn;

. - la figura 22 representa la cépsula'posada sobre el cuello

del recipiliente a taponar;

- la figura 23 represenia el cuello con la cdpsula en el mo-

_mento de ser encajada sobre el hilo de rosca;

-~ la figura 24 representa un dtil de aplicacién del tapén se

. gin el procedimiento de la invencién;

= la figura 25 representa a mayor escala, el tapdén despuds’
de poner en préctica el til de la figura 22 y

= la figura 26 representa un 1itil que constituye una variane

. te del 1itil de la figura.22. .

Las figuras 1 a 3 se refieren, a titulo de e¢jemplo, a

'f»;ila eplicacién de la invencidén en un tapén corona, y mds pare
.. ticularmente a un tapdn corona destinado a ser colocado aobre 
@l cuello 10 de un frasco que presenta un hilo de rosca heli-

25 b.?~

coidal Unico 113 siendo D) el didmetro del contorno exterior

. del cuello gin contar el hilo de rosca 1l.

El tapfn corona segin la invencidén compronde de manera

" - conocida en sf misma un fondo circular 12, sensiblemente pla
- no o ligeramente abombado, y una falde lateral 13, sensible-

mente cilindrica o ligeramente ensanchada cuyo borde libre
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estd festoneado por una pluralidad de dientes 1U4. En posicién
de espera, tal como representa la figura 1, esta fila de dien
tes estd levantada hacia el exterior.

7 Segin la invencidn, entre el fondo 12 y la falda 1] se
interpone una zona de unidén oblicua 15 de altura axial h noty

ble, de preferencia superior a un doxaveo dol difdmectro de la

falda 13 .

Por "oblicua™, sc¢ entiende una zoma cujyes Limitos esw

tdn a distinto nivel unc respecto al otro, tanto axialmenie

- gcomo transversalmente,

£n el ejemplo representade en las Iiguras 1 a 3, la g
na de unidn 15 tiene transversalmente un perfil sensiblemonw
te circular, de radio k. Para un tapén coromna cuyo didmetro

de falda estd comprendido entre 20 y 40 mm, el radio R estd,

sogin la invencidn, comprondido entre 2 y 5 mm, ¥y la altura
~axial h correspondiente estd comprendida entre el cuarto y h

. mitad do la altura axial Il total del tapdn.

Segiin la invencidén igualmente y de conformidad con la

forma de realizacidn represcntada en las figuras 1 a 3, la

Junta de estanqueidad 16 que, de manera usuzl, equipa el ta-

 pén estd totalmente al exterior de una zona cilindrica 17 cu

yo didmetro es sensiblemente igual al difmetro D arriba pre-

c¢isado, es decir al difmetro de la extremidad libre del cuce

llo 10 sin contar el hilo 11,

En consecuencia, al colocarse el tapdén sobre una botew

lla (figura 2) la junta 16 no entra en contacto mds que con

el contorno exterior del cuello 10; y en el curso del encaja

do no fluye lateralmente a lo largo del trozo transversal

del cuello 10, As{ pues, el tapdn descrito no ofrece, una

vox capsulado, (figura 3) mfs que una estanqueidad lateral,
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Se habrf{ observado por las figuras que es necesario pre

_ver un juego anular 18 entre la zsonma cilfndrica y la falda 13
del tapén, para el pasc del hilo de rosca 11 del cuello 10,

. mds o menos importante segdn las aplicacioncs.

Sg habrd observado igualmente que, en la prdctica la

“.junta 16 estd enteramente localizada en la zona de unién 15.

Se sobreentiende que en lo que precede salo se llama |

Z?Jj£ﬁ£a" (formada a partir de una materia do estanqueidad apré

V;iada, segdn el proceso descrito mds adelanle) al reborde anu

lar cuya funcién es ascgurar la estanqueidad del tapdn una
vezr que estd encajado sobre el cuello de una betella; no se

tiene en cuenta en esta definicién la pelfcula mds o menos es

pesa de materia de estanqueidad que pueda igualwmente recubrir

. 2l menos parcialmente, cl fondo 12 del tapdén, despuds d2l cap

sulado.

La variante representada en las figuras 4 a 6 se rofie-

~ re' a un tapén corona méds particularmente destinado a un cue-
1lo 30 gue presenta un hilo de rosca helicoidal fraccionado

_en varioa elementos 31. Un hilo tal tiene en general un espe~

sor menor que el de un hilo 11 contimuo.

En este caso y segdn la invencidn, la junta de eostan -

queidad 36 estf enteramente dispuesta en ¢l interior de la

zona cilfndrica 17 arriba definida,

Consecuentemente, al colocar el tapén (figura 5), la

‘junta 36 no se pome en contacto mis que con ¢l solo trozo

transversal extremo del cuello 303 y en el curso del encaja-
do de¢ la cépsule no fluye lateralmente a lo largo del contore

no exterior e¢ilindrico del cuello 30. En consecuencia este ta

~ pén no ofrece, una vez encajado (figura 6), mds que una estan

queidad en el extremo,
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Las figuras 7 y 8 ilustran la colocacién de una Jjunta
36 do acuerdo con la invencidn.

Eata colocacidn sa efectla con la ayuda de un punzén
20 que pressnte una cara final de apoyo 21 limitada por un
robajo anular 22, abierto lateralmente entre dos contornos
extremos 22A, 22B., Luego un chaflén 23 une este rebajo 22 a
la superficie lateral cilindrica 24 del punzén. S

De manera conocida en si misma, se deposita sobre"glw‘
fondo 12 del tapdén una dosis conveniente 25 de materia dé;-
Qutanqueidad y se punzona con la ayuda del punzén 20 descri
to arriba (figura 8).

Gracias a la zona de unidn 1% segin la invencidn, el
contorno 22B del rebajo 22 del punzén puede encontrar late -
ralmente apoyo contra el tapdn, sim que este apoyo se produz
éa mis alld de la zona cilindric; 173 este npoy& lateral es
el que asegura que la materia de estanquidad impulsada por
el punzén quaede confinada en el rebajo 22 de éste, lo que co
rresponde a la localizacidn perseguida para la junta 36 fore
mada .

La ventaja de esta zona de unidén se apreciard mejor re
firiéndose & la figura 9, que concierne a un tapén clifsico.
Se observa la curva de enlace hs, poco importante, de este
tapén; de ahf que la junta 46 que equipa este tapén y qué ha
sido realizada como arriba con la ayuda de un punzdn provis-
to de un rebajo ablerto lateralmente sobrepasa necesariamone
te la zona cilindrica 17, ya que este rebajo debe ir a encon
trar un apoyo que en la préctica se encusntra en la rafz de
la falda 43 del tapén. En consecuencia, la parte 47 de 1la
junta 46 que estf mfs alld de la zona cilfndrica 17, fluir{f '

lateralmente on la operacidén de encajado del tapén sobre un
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cuello, a lo largo del contorne exterior cilindrico de este
cuallo vy la estanqueidad obtenida es a la vez lateral y de
cima.

La figura 10 se refiere a una variante que permite una
ventejosa coconomfia de material para la Jjunta de estanqueidad.
Segin esta variante, la zona de unidn 1% comprende sucesiva-

mente: una curve de enlace 15a céncava hacia el 1nteriorfdel

tapén, para unién de la falda 13 del mismo; un perfil inter-

TaL. A

medio 13B céncavo hacia el exterior del tapén, y una curva

de enlace 13C céncava hacia el interior del tapén para unién
al fondo 12 de é&ste. '
Esta variante puede aplicarse igualmente bien a una

Junta de esatanqueidad lateral 16 como a una junta de estane

quidad de cima 36.

La invencidn no se limita por otra parte a los modos
de puesta en préctica descritos arriba, sino que se extién=
de a cualquier variante de sjecucidn; asf{ que por ejemplo el
perfil transversal de la Jjunte de estanqueidad podrfa estar
redondeado,

La invencidn no se contrae tampoco tan solo a los tapo
nes corona, sean para botellas de anillo normal o para bote-
llas d? anillo a rosca, sino que se aplica también, ventajo-
samente, a los tapones de rosca, a los taponos fileteados o
a los tapones a encajar.

Ademds, en 10 que precede no se ha precisade el mimero
de dientes del dentado 14, Este mimero es usualmente de 21,
para un didmetro de falda de aproximadamente 25 mmj pero,
principalmente en el caso do tapones corona degtinados a ser
encajados sobre las botellas de anillo a rosca, puede vehta-

josamente ser superior, préximo o igual a 27, por ejemplo,
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con vistas & facilitar la retirada del tapén a mano.

La figura 1) representa el orificio a taponar que po «
soe un fileteado 1', una superficie de estanqueidad superior
2', una superficie de estanqueidad lateral 3!, un redondeado
periférico 4' entre las dos superficies de qstanqu-idad, un

didmetro D que designa el didmetro exterior de la superficie

superior de estanqueidad, comprendido el radio de¢ unidn, os

decir, el difmetro de la superficie lateral de estanqueidad.

La figura 12 representa la cdpsula antes de efectuarse
la junta. Consiste en un metal, generakmente una aloaoiQA:&o
aluminio, pero puede utilizarse otro metal (hojalata, por
ejemplo). Los metales emploados tiemen un espesor comprendi-

do entre 15 y 30/100 mm. Esta cépsula se distingue por un

gran radio de unién 5' entre 1la falda J y el fondo F del ta-

pén. Este radio tiene un valor comprendido entre 2 y 5 mm,
En la figura 12 se observa la presencia de un moleteaw
do 6' y de una banda de inviolabilidad 7', Estos dos elemen-
tos no atafien a la invencién, pues se trata de artificios
bien conocidos que sirven respectivamente para facilitar el
desenroscado y para asegurar la inviolabilidad. La situacién
del moleteado 6' es, sin embargo, original de la invencidn,
ya gque se encuentra a una distancia d del fondo de la cépsu-
1a préxima al valor del radio de unién 5' entre la falda y

el fondo. Este moleteado se encuentra pudés, partiendo del

fondo de la cépsula, on el nacimiento de la parte cilindrica

de 1a falda. La altura h de la cépsula ¢s evidentomente fun-
cién del orificio a taponar. Esta altura, se ver{ en la ope~
racidén de taponado, es particular de la invencidn.

La figura 13 representa un punzén para la formacidén de

la guarnicidén de estanqueidad.
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La figura 14 representa un punzén P para la formacidn
de la guarnicidn de estanqueidad, en posicidn dentro de la
cdpsula. La materia de estanqueidad dispuesta en la cédpsula,
que es on general una materia sintética termoendurecible
(por ejemplo plastisol) se encuentra casi en su totalidad si
guiende un anillo 8' cuyo didmetro medio D' es superior al
difmetro D del orificio a taponar. La materia de estanquei-
dad ﬁue no esté situada en este anillo ne forma mdas que u@a
teia delgada de fondo 9! destinada a proteger el metal de su
contacto con el lfquido.

En el marco de esta figura lh,'el punzén de formaciﬁﬂ
ée ia guarnicién de estanqueidad, es cilfndrico, lo que pue=
de crear algunas dificultades en el momento de su entrada en

1a cdpsula. Se puede, siempre permaneciendo dentro del marco

‘de la presente invencidn, realizar un punzén ligeramente cé=-

nico para facilitar la penetracién dentro de 1la cépauia, lo

que no ecambia en nada la posicién de la junta, que permanece
como un anillo cuyo didmetro medio es superior al didmetro D
del orificio a taponar. Queda bien entendido que la Jjunta,

despudés del punzonado, puede ser ligeramente expandida, pero

‘esta expansién no debe desplazarla.

La figura 15 representa el tapén con su junta o anillo
colocado sobre el orificioc a taponar antes de la operacién
de encajado. Se comprueba que el anillo 8! de guarnicién de
astanqueidad se encuentra situado sobre el lado del orificio
a taponar, es decir en la proximidad de la superficie late-
ral de estanquidad 3'.

lLa figura 15 hace que se destagquen las notables venta=-

Jas de la presente invencién. La forma del punzén de la figu

‘ra 13 poermite situar exactamente la jJunta de estanqueidad

»
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respecto al orificlio a taponar. La estanqueidad lateral estd
por tanto controlada rigurosamente y ello por la posicién de
la junta y por su espesor, lo que permite regular perfectamen
te la estanqueidad del tapén y el esfuerzo de desenroscado.
Se trata, por tanto, de una modificacién profunda en este tie
po de tapén en que hasta ahora la estanqueidad lateral se ob-
tenfa por una deformacién importante del metal y mo podfs por
tanto controlarse rigurosanento./

La figura 16 representa el ¥til de aplicacién de la cdp
sula que se compone de un cilindro 13! en el cual resbala un

pistén 10' cuyo recorrido operatorio, que se efectua conira

la accidn de un resorte de recuperacidn 1l1', estd limitado

por un tope 12°%,

La figura 17 representa el tapdém colocado sobre ¢l frag

co a obturar. E1 radio de unidén 5' ha sido deformado poyx el

labio redondeado L de la cara interioxr del cilindro del dtil

de aplicacidn de forma que cotiprima el anillo 8' sobre la su-

. perficie de estanqueidad lateral 3', Esta deformacidén estf

limitada ﬁor el tope 12' en el \itil Qe aplicacién. Hay que ha
cor observar que solamente ha sido deformado el radio de unién

falda-fondo, Es bien evidente que, inmediatamente después o

durante la compresién de la junta, se procede a la formac ién

de los hilos de rosca Yy al encajada de la banda de garantia 7Y,

Esta operacién no se describe aquf por tratarse de una operae

¢ién conocida.

En los procedimientos antiguos, como la estanqueidad

lateral estaba obtenida por una fuerte deformacién de la cdp

sula, se observaba durante la operacifn de taponado un efece-

to de alargamiento de 1la altura del tapdén. Dentro del marco

de la presente invencién, este efecto de alargamiento estd
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considerablemente disminuido, ya que la junta previamente si
tuada no exige la deformacidn de la cdpsula para ser lateral.
Hay que prever por tanto para una botella dada, un tapdén con
una a;tuga b superior a la altura h' que tendrf{a un tapén de
los procedimientos anteriores para obtemer, después de tapo-
nado, la misma altura de tapén. Esta consideracidén es impore
tante, principalmente para la ubicacién de la banda de garan
tfa. .a
| Puede darse un ejomplo con un orificio a taponar da

d:l.émetro D » 25,25 me (se trata del didwmetro de la superfi-

cie lateral de estanqueidad) y cuyo contraanillo C termina ‘a |

14,4 mm de la superficie superior de estanqueidad. En el ca=

so de la presenté invencidén, la altura H del tapén antes del

taponado es de unos 17 mm, mientras que en los casos de los
¥ - 3

'procadipientoa anteriores esta altura era de 15 mm aproximae
;damente. para poder encajar la banda de inviolabilidad por
,detgjb del contraanillo.

La eficacia de un tapén tal es pmuy buena. Por ejemplo,

.eon 270 mg de materia de estanqueidad dentro de una cépsula

de aluminio de 24/100 mm de espesor, altura de 17 mm y que

tiene un didmetro de 28,5 mm, la eastanqueidad se mantiene ba

Jo un esfuerzo superior a 12 kilos.

£l modo de realizecidn antedicho hace uso por tanto de
una estanqueidad exclusivamente lateral y la realiza ventajo
Asamente.

En efecto, la junta se punzona y se presitua sobre el
lado del orificio a taponar y dnicamente sobre ol lado. En
este caso el didmetro medio del anillo de estanqueidad es
superior al didmetro exterior de la superficie superior de

la estanqueidad del cuello.
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La cépsuls posce, ontre la falda y ¢l fondo, un radio

de unién comprendido, por ejemplo, entre 2 v 5 mm., En la ope
racién de taponado la junta presituada sobre el lado del ori
ficio a taponar se comprime por simple deformacidn del radio
de unién falda-fondo.

En el modo de remlizacién desorito la deformacidén por

apriete se efectda por tanto sobre una altura de falda igual

o inferior a la altura del redondeado de unién, es docig.da)

hecho sobre una zona predeformada, 1o que facilita la op§;;-
cidn de apriete que ademés no ataca sino gradualmente a la

altura de falda interesada, haciéndose ol apriete ontonces

" tanto més fécilmente cuanto que la deformacién no afecta a -

1# parte plana del fondo de la cépsula.
En la figura 18, el orificio a taponar presenta una zg

ne cilindrica de difmetro D que es sl didmetro exterior de

la extremidad libre del cuello, una superficie de estanquei-

» 'dad superior 1%, una superficie de estanqueidad lateral 4",

un radio de unidn 2* entre las dos superficies de estanquei-
dad y un hilo de rosca 5" con un extremo de hilo 3", En el
caso de esta figura, el hilo de rosca ss Unice, pero conview
ne notar que 1la invencién alcanza también a los cuellos do
varios hilos de rosca.

La figura 19 representa una chpsula C de tapén segin

1a presente invencién, entes de aplicar la junta. El metal

o8 generalmente una hojalata, metal poco costoso, de un espe
‘sor comprendido entre 15 y 60/100 de mm. Queda bien entendi-
do que puoden utilizarse aiﬁ rebasar el marco de la presente
invencidn otros materislea, aleaciones de¢ aluminio, hierro
ain estafio, complejo de metal pléstico, etc.

La cdpsula C presenta un fondo plano o ligeramente
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abombado 8", una falda lateral 9" de didmetro D1, una zona
de unidn 7? entre la falda y el fondo, y uncs dientes 10"
que pueden deformar la falda lateral e incluso el extremo
del radio de unién 7", La zona 7" estd definida por un arco
de circulo cuyo radio tieqe un valor de preferencia supe =
rior al dozave del didmetro Dl. Por ejemplo, para un tapén
cuyo difmetro D1 esté comprendido entre 20 y 40 mm se puéde”
escoger un radio de unidm comprendido entre 2 y 5 mm. Este-
radio de unién puecde también reemplazarse por una zona dq_-
unién globalmente oblicua cuya altura H, medida perpendiép-

larmente a este eje, estdn coumprendidas dentro de los mibmos

1f{mites que los del radio de unién precitado. En el caso par

“ticular de un rohdo plano, de una falda cilindrica, y de una

zona de unién en arco de cfrculo, las dimensiones H y L “son

idénticas e iguales al radio del arco de c{rculo.

Debe observarse también que los dientes 10¢ pnédbn'es-
tar en mimero variasble., Generalmente se escoge un mimero ree
lativamente alto, por ejemplo 27, para facilitar la aprehen-
sidn manual del tapdén al desenroscarlo,

La figura 20 representa un punzén P que sirve. para for
mar una guarnicidén de estanqueidad directamente sobre la cae-
ra interior de la cdpsula C.

La figura 21 representa el punzén para la formacidén de
1a guarnicién do estanqueidad en posicién dentro de la clp-
sula. La materia de estanqueidad dispuesta dentro de la cfp~
sula, generalmente una materia sintética termeendurecible
(plastisol por ejemplo), se reparte, casi en totalidad, si «
guiendo un anillo 6" cuyo didmetro medio D' es superior al |
didmetro D deol orificio a taponar. La materia de estanquei->

dad que no se encuentra situada en este anillo, forme una te
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la de fondo destinada a proteger el metal de su contacto con
el 1iquido. .

Queda bien entendido gue la materia de estanqueidad pug
de sor ligeramente expandida despuds del pumzonado, pero esta
expansién no debe desplazar la junta, es decir que ésta (lti-
ma debe permanecer como el anillo definido en posicién,

Conviene sefialar a este propdsito que, dentro del mare
co de la presente memoria, se entiende por junta el elemegpo
constitufdo por el anillo arridba indicado, con exclusidﬁ}de

la tela de fondo.

Como consecuencia del amplio dimensionado de la zona 7",

y gracias tambidén a la forma naturalmente ensanchada de la

falda, caracteristica de los tapones corona, las dos aristas

Aly A2 del punzén, encueniran un firme apoyo sobre la cara
interior de la cfpsula, en punto; donde osta cara estd inclie-
nada sobre el eje y determinan allf con precisién la posi «
cién de la Jjunta lateral 6". Esta precisién resulta de que
las dimensiones do la zona de unidén permiten delimitar allf
una regidn capaz de recibir ¢l anillo de estanqueidad late =
ral 6", de altura y de espesor requeridos, susceptible de ro
dear la superficie de estmnqueidad lateral de un cuello dado,
La figura 22 representa el tapdén con su junta posado so

bre el orificio a taponar antes de la operacién de encajado .,

- Se comprueba que el anillo 6" de guarnicidn de estanqueidad,

se encuentra situado sobre el lado del orificio a taponar,

és docir en la proximidad de la superficie de estanqueidad 1la
teral 4", La forma del punzén de la figura 20 permite situar
oxactamente la Jjunta de estangqueidad respecto al orificlo a
taponar y por tanto regular a voluntad el par de desenrosca-

do y la estanqueidad.



10

15

20

25

30

- 24 -

La figura 23 representa el tapdn, con su junta, ya one
cajado sobre el oriricie, siguiendo la téenica bien conocida
on ol tapfnecorona. Se comprueba que el metal queda arropanw
do el orificioc a tapomar, apoydndose sobre la cima 1", sobre
el radie de unidn 2", y sobre o) arranque del hilo 3", La
cﬁmpresidn lateral de la junta, resultante del encajado, estd
limitada por el radio de unidn 27 y el arranque del hilo 3",
io que puede ser molesto principalmente en el caso de un hi-
lo de rosca bastante espeso. .‘

-Aqu{ es donde interviene el perfeccionamiento consisten
?a, segdn la presente invencién, en gue la cdpsula presenta
después de su aplicacidén al cuello de raecipiente a tapona:'
una deformacidn entre el radio de unién 2" y el extremo del
hilo 3", para efectuar una segunda compresién de la anﬁé 89

bre el lado del orificio a taponar, pudiendo realizarse esta

deformacién antes, durante o después del encajado arrida den-

crito, . _
- La figura 24 representa un til para la aplicacidén del
tapén, que sirve para la realizacién del perfeccionamiento s
que se acaba de describir. Se encuentra en ella un pistén 12%,
montedo deslizante en un manguito 11¥, en el interior de un
alesaje de didmetro D2, que se ensancha hacia la base, for-
mando asf una garganta cilfindrica terminada por una pérta
troncocdnica. La cara inferior del pistén presenta un refuere
zo de profundidad F siguiendo una zona circular de didmetro
3.

Este didmetro interior D3 es, segun una caracteristica

de la invencidn, inferior al difmetro D1 de la cdpsula y su=

perior al didmetre D del orificio a taponar.

En el taponado, y segin la técnice bien conocida en el
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tapén corona, el pistén se apoya primero ligeramente sobre ol
tapdn, para situarlo sobre el orificio sin deformarlo demasia
do, luego la botella le obliga a volver a subir dentro de la
garganta y se produce entonces el encajado con la garganta.
Por dltimo el pistén se detiene mediante un dispositiveo comun
monte llamado "stop”, }Jo que tiene por efecto limitar el en-
cajado debido a la garganta y deformar entonces el tapén so-
bre ol lado del orificio a taponar, por penetracién denyié;
del refuerzo. o

La figura 25 representa un tapén ya taponado sobre o1
orificio. Aqui se aprecia entre el redondeado 2" y el arran
que del hilo 3", la deformecidn del metal que mejora la coms
presidn lateral de la junta.

El dtil de la figura 24 no constituye m&s que un vjeme
pio de aparato para la realizacién de la deformacién do la
ckpsula que os objeto de la presente invencién, como ya se ha
indicado esta deformacidn puede efsctuarse antes, durante o
despuds del capsulado o oncajado sobre el anillo, para darle
un didmetro D3, comprendide entre el didmetro D del orificio
a taponar y el didmetro D1 de la cépsula, y cllo entre el ex
tremo de hile de rosca 3" y el radio 2% del orificio a tapo-
naY.

En la figura 24, el pistdn 12" puede estar dispuesto
para efectuar la deformacifén do didmotro D3 antes del enca-
Jado mediante la garganta, por regulacidn apropiada de la
fuerza de resorte del pistén. Igualmente la garganta 11"
puede reomplezarse por una garganta cilindrica en toda su al
turn. Esta garganta pusde también ser eléstica.

Segdn una variante de la figura 26, la cara exterior .

cilindrica del pistén 12% forma, con la cara interior el man
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guito, una garganta que presenta, de arriba a abajo, una zo -’
na cilfndrica de didmetro interior D3, una zona cilindrica
ensanchada de didmetro interior D2, y una zona troncocénica_.
que se¢ ensancha hacia la base, E1 tapdén penetra sucesivamene L
te en la zone troncocénica y en la zona cilfindrica ensancha=-
da donde se produce el encajado, luego en la zona cilindrica
superior donde el tapdén se aprieta radianlmente hasta elfdié;
mefro P3. E1 apriete se produce en una altura F determinada
por la posicidn "stop" del pistén, indicada por una linea de
trazos punteandos. )
La zona de unién y la falda pueden presentar en Qu éog
junto, en seccidy transversal, un perfil sensiblemente digg
rente del descrito arriba, pero susceptible de ofrecer a la‘
junta anular una regién de contacto inclinada sobre todé_su
e#tensién respecto al eje de la cépsula. o
Loa términos en que estd redactada esta memori&, Gebe
fomarse en aentido amplio, no limitative,

N NOTA DE REIVINDICACIONES

éa reivindica como de propia y mueva invencién, a fa-
vor de SOCIETE DU BOUCHON COURONNE (Crown Cork Company Fran
ce), de nacionalidad francesa, con domiecilio en 102 a 108, .
Route Nationale, VIRY-CHATILLON (Essone/Francia), lo aapaci;
ficado en las siguisentes reivindicaciones:

- 1% ,= Perfeccionamientos aportados a la fabricacién de
tapones para recilipientes, tales como tapones a rosca, tapoe=
ﬁes corona para anillo normal o para anillo roscade, del ti
po que comprenden un fondo circular sensiblemente plano o

ligeramente abombado, una falda lateral sensiblemente ciline.

‘drica o ligeramente ensanchada, y una junta de estanqueided,

caracterizados por la disposicién eantre su fondo y su falda,
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de una zona de unién globalmente oblfcua de notable altura
axial, igual o superior a un dozavo del didmetro de dicha
falda, incidiendo la junta de estanqueidad, al menos parcial
mente, sobre dicha zona de unién.

2% ,« Perfeccionamientos aportados a la fabricacidn de
tapones para recipientes, segin la reivindicacidn 1%, carace
terizados en que, tratdndose de un tapén coroma, la altura

axial do su zona de unién estard comprendida entre el cuarto

oo,

y la mitad de su altura total.

38 ,~ Porfeccionamientos aportados a la fabricacién. de
tapones para reciplentes, segdn la reivindicacién 1%, carnce
terizados en que la zona de unién tendria transversalmente
un perfil sensiblemente circulay.

Le,» Perfeccionamientos aportados a la fabricacidn de
faponaa para recipientes, segin ia-roivindicaci&n 3%, caac

terizados en que, para una falds wue tenge un didmetro medio

comprendido entre 20 y 40 mm, el radio de curvatura medio de

la zona de unidn seri superior a 2 milfimetros.

%% ,« Perfeccionamientos aportados a la fabricacidn de
tapones para recipiemntes, segin la reivindicacién he, carag
terizados en que este radio estardcomprendido entre 2 y % wm,

6% .~ Porfeccionamiontos aportados a la fabricacién do
tapones ﬁara recipientes, segin una cualquiera de las roi =
wvindicaciones primere y segunda, caracterizados on que de
ia falda al fondo del tapdén, la zona de unidn de dste com -
prenderd sucesivamente una curva de enlace céncava hacia el
interior del tapdn, un perfil intermedio c¢déncavo hacia ol
exterior del tapén y una curva de enlace cdéncava hacia el in
terior del tapdn.

7% .« Perfeccionamientos aportados a la fabricacién de

i
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“tapones para recipiontes, sefin una cualquiera de las redivin
dicaciones primera a sexta, caracterizados en que la Junt&‘
’de*eatauquaidad quedard toda ella enteramente comprendida,ién

el inteérior de una zona cilfndrica que tenga sensiblemente co

mo difmetro el didmetro exterior de la extremidad libre del .
cuello del recipiente que estd destinado a taponar.
8% ,. Perfeccionamientos aportados a la fabricacién gg

tapones para recipientes, segdn una cualquieta de las reivine

an

dicaciones primera a sexta, caracterizades en que la junta

de estanqueidad quedard enteramente on el exterior de una zoe-

na cilfndrica que tenga sengiblemente’ como didmetro el di&mg

‘tro exterior de la extremidad libre del cuello del recipien=-
te que extd destinado a taponar,

9% .« Perfeccilonamientos aportados a la fabricacidn de

‘tapones para recipientes, segin la reivindicacién 8%, carace

terizados en que la junta de estanqueidad estard enterarente

localivada dentro de la zona de unién.

10% .~ Perfeccionamientos aportados a la fabricacidn de’
tapones para recipicentes, segdn una cualquiera de las reivig
dicaciones precedentss, caracterizados en que, tratdndose de
un tapén corona, su dentado periférice comprender{ un mimero
d§ diaﬂtes superior a veintiuno y de preferencia préxime o
igna1~€l27.

118 .« Perfeccionamientos aportados & la fabricacidn

|- de taponas para reciplentes, segin la reivindicacién 1%,

exteriormente roscables sobre un cuello de recipiente que

~.1leva una parte terminal de cara exterior cilindrica por en

- ocima de un filetoeado, caracterizados por la presencia deo

una guarnicidn de estanqueidad dispuesta sobre la cara inte-

rior de la cépsula y situada toda entera radialmente al exe
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terior de una superficie cilindrica que tenga sensiblemente
como didmetro el difmetro de dicha cara exterior del cuello.

12% ,~ Perfeccionamientos aportados a la fabricacidn de
tapones para reciplentes, segin la reivindicacidn 1*, para
cuello de fileteado exterior, carscterizados por ls presen -
cia de una guarnicidén de estanqueidad de materia flexible,
de forma amilar, presituada dentro de un amplio codo de unién
de la falda y del fondo de la cdpsula y susceptible de rv =
dear 1la cara lateral oxtorior de la boca del recipiente. -

138 .« Perfeccionamientos aportados a la fabricacisn de
tapones para recipientes, segin la reivindicacién 12%, carac
terizados on que la guarnicidén presentard una cara de revolu
cibén suscoptible de situarse fremte a la cara lateral exto =
rior precitada.

14% ,« Perfeccionamientos aéortudos a la fabricacién de
tapones para recipientes, segin la reivindicacién 12% § 132,
caracteriszados en que el radio del codo precitado, serd al
menos igual a la altura de la guarnicién, modida siguiendo el
ejo del cierre,

15% .= Perfeccionamiontos aportados a la fabricacién de
taponos para recipientes, ecgdn una cualquiera de las reivin
dicaciones 12® a 14#, caracterizados en que ¢l radio del co=
do precitado serd del ordon de 2 a 5 wmm.

16% .~ Perfeccionamientos aportades a la fabricacidn de
taponss para recipientes, segin una cualquiera de las reivin
dicaciones 11# & 15%, caracterizados en que la matoria de
estangueidad constitutiva de la guarnicién de estanqueidad
quedard ropartida en el interior de la cfpsula, mediante una
operacién de punzonado que, al propio tiempo, df forma a la-

Junta.
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tapones para recipientes, segdn una cualquiera de las :Bivig

17% .« Perfeccionamientos aportados a la fabricacién de

tapones para vecipientea, segdn cualquiera de las reivindica

~eiones 11t a 16%, caracterizados en que la guarnicién de ocs=

tanqueidad precitada se comprime por apriete ejercido en di;
reccidén radial contra la cara lateral de la embocadures del
recipiente a obturar.

18%,~ Perfoccionamientos aportados a la tnbricaeidnege
dicaciones 11% a 16%, caracterizados em que el codo de §§i6n
entre la falda y el fondo constituye una predaformaci&ni?;A
la cdpsula, que facilitard su colocacidén mediante una operax
cidn de apriete efectuada radialmente y que no afecta la par
te piqna del fondq de la cépsula.

19%.~ Perfeccionamientos aportados a la fabricacidn de
tapones para recipientos, del tipo multidentado susceptible
de fijérse por encajado sobre un cuello de recipiente, conss

titufdo por una cdpsula que comprende una falda provista de

dientes ¥ un fondo, mituamente unidos por una zona de enlace

pegin la reivindicncidn 1%, caracterizados por la presencia
de una Jjunts de estanqueidad amlar formada mediante punzona

do directamente en la cara interior de la cédpsula y que pre-

senta una cara susceptible de rodear una superficie de etane

queidad lateral del cuello, estando el perfil de la cépsula
dimensionado para ofrecer a dicha junta una regién de contac
fo inclinada en toda su extensién respecto al e¢jo de la cdpe-
sula,

20% .« Perfeccionamientos aportados a la fabricacidén de
taponés para recipientes, segsn la reivindicacién 19%, ca ~
racterizados en que la altura y la anchura de la zona de gnién

medidas respectivamente sigzulendo el eje de clerre y perpone
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dicularmente a é1, serén iguales o superiores a un dozavo del
didmetro de la falda.

213 .« Perfeccionamientos aportados a la fabricacidn de
tapones para recipientes, segdin la reivindicacién 20%, carac-
terizados en que las altura y anchura precitadas estardn com-
prendidas entre 2 y 5 mm para un difmetro de falda comprendi-
do entre 20 y 40 mm.

22%,« Perfeccionamientos aportados a la fabricacidn de
tapones para roipientes, segdn la reivindicacién 20% § 21%,
caracterizados en que presentardn una zona de unidn con pere
il en arco de circulo,

23%,~ Perfeccionamientos aportados a la fabricacién de
tapones para recipientes, segin una cualquiera de las reivin
dicaciones 19% a 22%, caractarizadog7groaentnr despuds de su
aplicacién al cuello del recipiente, una curvatura o eatran-
gulamiento limitado y controlade de la zona de unién falda/
fondo.‘ejerci6ndose as{ una presidén radial perpendicular so-
bre la junta amilar, teniendo como efecto comprimir la Junt;
contyra la superficie deo estanqu&idad lateral del cuello o an
mentar la compresidén alcanzada mediante el encajado, tenienw
do lugar la operacidén de apriete antes, durante o despuds de
la operacidén de encajado, que puede realizarse sobre anillo
roscado con uno o varios hilos de rosca.

24¢,~ "PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS A LA FABRICACION DE
TAPONES PARA RECIPIENTES®,

Tal y como se deja descrito en la mewmoria precedente,
que consta de treinta y dos hojas foliadas y mecanografiadas

por una sola de sus caras y planos de forma y tamailo regla-
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wmentarios.
Madrid, 21 de Mayo de 1.970
P.A. do SOCIETE IXJ BOUCHON COURONNE
(Crown Cork Company France)

Victox Gil Vega
L -
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