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guina freidora de hojuglas wmejoradas ara cortar,

freir y dar torma de una menera rdpida, coniinua
v uniforme a productos preparados partiendo de ld-
minas de mass,

E1 método usual de freir productos de pa-
tatas en forma de hojuelas involucra lag operamcie
nes de rebanar las patatas crudas, sumergir éstas-
rebanadas en un recipienve de aceite callenue por
w nerlodo de tienpo Dre~detc“m¢nado de manera que
las rebanadas sean fritas hasta quedar tostadas, v

v

entonces retirar las hojuelag friftas del aceite.las

“hojuelas preparadas de ésta manera tienen uma su~

perficie de curvatura imprevista la cuvdl es in-
fluenciada por el didmetro y el espesor’de las re-
benadas de patatas y depende ltanto del periodo de

tiempo durante el cudl las rebanadas estdn sumergi-

das en el aceite caliente como de. la temveratura

de éste, Las confiﬁuraciones imnrevistas que toman
las hoauelas requieren que las mismas sean empague-~
tadas al azar, Tal forma de empaqueteje dd por re-—
sultsdo una baja densidad del producto empagueta—
do a causa de la gran cantidad de espaclio de aire
que queda dentro del'paquete>y avmenta 1acaﬁtidad
de material de empaquetaje requerido, aumentando

asi el costo de tal paquete; Ademds las rebanadas -

de patatas no son conducidas positivamente a tra-

vés del aceite de una manera controlada dando por
resultado diferencias en el color y en la textura
de las hojuelas resultantes debido a los diferen~—

$es tiempos que las mismas estdn expuestas al gogi-
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te caliente, L& configuraseidn fihal de 1la hojuela
y el tiempo de frutura de cada hojucla son amhog

1 aparasc usual de pro-

dificiles de controlar en

uniformes.

En la ﬁatente Belga ndmero 721,255 conce-
dida el 24 de lMarzo de 1969 con el titulo d2 "Iroce-
dimiente y dispositivo paré la cbtericidn de o1 educ-
tos alimenticios del tipo de patatas fritas & o in-
glesa" propiedad comin del cesionario de la presope
te invencién, se describe une miguina con la cudl
pueden prepérarse hojuclaé'de configuracibn uﬁif0r~

me partiendo de uns masa formulada, La presente ine

vencidn eg unz mejora deo ajuelila miquina en cuanto

la misma permite la fabricacidn de productos del
tipo de hojuelas formulados, de configursecién wni-
forme a velocidad significative mds alta de la que

puede alcanzarse con la mdquina revelada en la pa-

4

tente Belga nitmero 721,265, En la mdquina deserita

en dicha patente, la velocidad & la cudl la mdquino
puede operarse es limitada a cauea del use de un
cortador de movimiento alternativo, Sin embargo,en

la mdquina descrita en la presente aplicacibn el cor-
tador de movimiento alternativo es feemplazadc con
wn cortador rotativo.el cudl pﬁede operarse a valo-
cidedes significativamente mds altas, permitiendo
asi'la fabricacién de un nimero mayor de hejuelszs
durante el mismo periodc de *tiewmmo, En adicidn, ia
mdquina descrita en la présente invenecién incluye

un par de cadenas cortadoras pura c2da Trangporig~
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dor e ineluye también medics de transferencia gl va-
cio para retirar las hojuelos fritas de los transports-
dores.

- Expresado brevemente, de acuerdo con wm
aspecto de la presente invencién, sz provee una mé-
quina para formar y freir. pedazcs delgados de masa
comestible con una c§nfighfaq%§n predeterminada, Se
proveé un medio cortader re%é%ivo de alta velocidad
para cortar continﬁamentét?edazos de forma determi-

nada de una ldmina de masa y para depositarlos sobre

- un medio conductor el cudl simultdneamente transpor-

ta y forma los pedazos de mesa, Estos Wltimos son con-
ducidos mediante el conductor a través del medio
freidor por wn periodb de' tiempo predeterminado,des-
ﬁdés del cudl los mismos son retirados del condirctor
mediante remocidn al vacio para el proceso subsiguién-
te. ’

_ DESCRIPCION BREVE DE 1,0S DIEUJOS

La Tigura 1, es una vista laterel de la wé-

quina de la presente invencidn, cortads parcizlments,

mostrando varias partes de la misms en sus posicio~-
neg de operacién, _
Ia Figura 2, es una seccién recta tomada é

lo largo de la linea 22 de la Figura 1 mostrando
un2 seceioh del mercanismo transmisor.

. Ta figura 3, es una vista Yomada & 1o Llar~
go de la linea 3-3 de ls Figura 1 mostrand; los come-
ponentes del mecanismo cortador y su sistema impvl-

sor agociado,

La Figura 4, es una vista latéral del mecanis-
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nismo cortador tomeda alo largo de la lipea 4~4 de
la figura 2.

Ia Figure 5, es una vistz latersl de unz
seceibn del aparato cortador “omada a lo largo de
la 1inea 5«5 de la Figura 3.

Ta Figura 6, es una seccidn recta, parcisle
mente cortada, bomada 2 lo iargo de la linea 6-6 de
la Pigura 4. _

7 Ia Figura'7, eg vwna vigta, desde arriba,
de las piezas que forman la unidad portadora, 2s-
plazadas, para mayor claridad.

Ta Pigura 8, e¢s wna vista similar a la
Tigura T pero mostrando la unidad poriadora con
sug partes cerradas y con una porcién_de masa colo~
cada entre las mismas, '

Ia Figura 9, es una seccién fransversal obli-
cua del freidor tomada a 1o largo de la linea 99 -
de 1a Figura 1 mostrando la posicidn relativa de
1los portadores y elementos calentadores dentro deln
freidor. '

Ia Figura 10, es una visia en perspective
del aparato de transferencia al vacio que retira
las hojuelas fritas de los portadores,

Ta Figura il, es una seccidn recta lon-
gitudinal-del'aparato de transferencia al vacic,
parcialmente cortado, tomada a 1o largo de la 1i-
nea 11-11 de la Figura 10. . o

Ta Figura 12, es una vista en seccibn
transversal tomzda a 1o largo de la linea 12-12

de la figura 10, mostrando una seccidn del zrarato.



10,

15,

20,

25,

30.

de transferencia al vacio yAlos detalles de ibs miem
bros colecetores. .

- Refiriéndose shora a los-dibujos y particu-
larmente a la I'gura 1 de los mismos, aparece mostra-
da la mdquina 10 de la presente invencidn la cudl ine
cluye un sistema motriz 11 para impulsar una plurali-
dad de cadenas sin fin 12, 13, 14 ¥ 15 que llevan miom-
bros portadores cooperantes, una seccibn cortadora de
masa 16 para cortar rdpidamenbe secciones de configura-
cién pre-determinada partiendo de una 1dmina de masa,
uwna gseccibn freidora 17 para freir las secciones asi .
cortadas, y una seccidén de transferencia 18 para reti-
rar las hojuelas fritas de los portadofes v entregarlas
a un conductor 19 adecuado para el proceso subsiguien=

te. Cada una de las varias porciones de la méquina,vé

-nmontada en forma adecuada:y goportada por el marco

de la mdguina 20,

1 funcionamiento de la mdquina, es el siguien~
te: una lémina de masa 21 es llevada a la seccién -
cortadora de masa 16 mediante ia correa conductora
22 u otro medio adecuado de trénsporte. La ldmina de
masa 21 pasa enbonces entre un rodillo cortador 23 el
cudl tiene una pluralidad de cortadores 24 en su peri-
feria y un rodillo de respaldo 25 el cuél'coopeﬁa160n
el rodillo. cortador 23 para cortar secciones de masé
de'taméﬁo y configuracién pre-determinadog & la iémiQ-
na de masa 21, Después que las secciones son cortadas
de la ldmina de masa 21, el remanente de la idmina
es regresado g la_seceién formadora de ldmina (que

no se muestra) por medio de la correa conductorz de
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retornar recortes 26, Ias seccionesrde mmga individus-
les son retenidas sobre la superficie del rodillio

de respaldo 25 mediante vacio aplicado a través de un2
pluralidad de agujerocs en la periferia del mismo cono
se explicard de aqui ean adelante., Cuando lasg seccicnes

de masa gobre la superiicie del rodillo de regpsldo

[v]
4]
(AR
o
o}
i
&

25 han alcanzado las porciones mds inferior
respectivas trayectorias, las miemss son crrojadas Qo
de la superficie del rodillo de regpaldo 2% mediante
un soplo de aire aplicado a través de los agujeros ‘
existentes en la periferia del mismo,

Ias secciones de masa caen entonces sobre los
miembros portadores inferiores (1los cuales serdn des~
oritos subsecuentemente en mayor detslle) situadoz
debajo del rodillo de respaldo y conducidos por lLas
cadenas sin fin 12 y 13. Los portadores y las seccio-
nes de masa cortadas se mueven hacia adelante una -
corta distancla hasba el punto en gque miembros corres-
pondientes y apareados movidos por las cadenas sin fin
14 y 15 vienen a encajar cooperativamepte con los
miembros portadorse inferiores. Ias ¢éadenas 12, 123

14 y 15 1levan los miembros encajados del portador

- a través de la seccidn de freir 17 durante cuyo tism-

po lag seccioneg de masa son fritas hagts quedar tos-~
tadas y emergen como hojuelas fritas tostadas. Al
salir de la ‘seccién de freir 17, los'miembros supe~
riores del portador se separan de 1los miembros infe-
riores y éstos Ultimos contindan haciu gdelante con
las hojuelas fritas hacia la sececidn de transferencis

18, en donde las hojuelas fritas son retiradas de los

-
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portadores inferiores y deposiitadas en una corres
conductora 19 o similar para mu proceso subgiguiente,
El motor eléctrico 27 montado sobre el mar-
co de la mdquina 20 incluye una rueéa dentada 28 la
cudl acciona un eje btransmisor principal 29 medisnie
la rveda dentada 30 a través de una cadena'sin fin 31,
Conectados al eje principal 29 estdn un par. de rvedas -
dentadas coaxiales espaciadas 32, 33 las cuales giran
en direccibn contraria a las agujas del reloj y accio-
nan lag cadenas conductoras inferiores 12 ¥y 13 respsac-
fivamente. Estas Wltimas son cadenas sin fin-y como ca-
da una de ellas se mueven en una trayectoria similar
peroc espaciada transversalmenfe de la otra, la descrip—
cibn que sigue estard basada en la trayectoria de mo-
vimiento de la ocadena 12, Se sobre entiende que la ca-
dena 13 se mueve a través de una brayectoria similar
gobre rusdas dentadas similares pero transversalmente
espaciada’ de sguella, )

Ia cadena 12 se mueve alrededor de la rusda
dentada 32 y sobre la rueda dentada de guia 34, alre-
dedor de la rueda dentada &e tensibn 35 y de la rue-
da dentada fija de guia 36. La rueda dentada: 35 es-
t4 montada en el eje 37 el cudl gira sobre cojinstes
soportedos en el miembro 38 el cudl a suvez esté_cdnec—,
tado y pivoteado al marco 8e la mdquina 20 mediante .
el pasador 39; En ésta forma la 1inea central comin
del eje 37 y de la ruede dentada pueds girafse alre-
dedor del;ésadcr 3% para variar la posicidn de la mis-
ma con respecto al marco de la mdquina 20, Un e¢ilindro

hidrdulico 40 estd interpuesto entre el puntal 41



10.

15.

20,

25,

30,

del merco de la mdquina 20 ¥y el miembro de zoporie
38 y estd conectado a una fuente adecusda de presidn
hidrdulica para aplicar uua tensidn constante sobre
1z cadena 12, la cudl al arrancar la mdguina aumer-—
tard en longitud a causa de la expansibn térmica
inducida por la elevada temperatura en 1la seecién
de freir 17. '

Después de pasar alrededor de la rueda deniaw-
da de guifa 36, la cadena 12 ﬁaea alrededor de la rue-

da dentada 42 la cudl acciona el eje 43, del cudl de-

‘riva su fuerza la seccidn cortadora de masa 16, coumo

se explicard de aqui en adelante en mds detalle, A

continuacién, la cadena 12'pasa por debajo de la rue-
da dentada 44 accionando ésta y el eje asociado 45 y
entonces sobre la rueda dentada 46 por debajo de las .

ruedag dentadas 47 y 48 y sobre rueda dentada 4G des-

de donde regresa s la rueda dentada 32. Entre las rue~

das dentadas 46 y 47 la 1linea de movimiento de la cae-

dena 12 se desplaza hacia abajo de manera que la ca-

dena se dirige haciea la seccién de freir 17. Enbre
las ruedas dentadas 47 y 48 la cadena 12 se despla-
z& en una trayectoria gsustancialmente paralela a las
trayectorias enltre las ruedas dentadas 42 y 44 y cn~
tre las ruedas dentadas 49 y 32, pero espaciads ver-
ticalmente hacia abajo desde alli. IEntre las ruedas
dentadas 48 y 49 la cadena 12 se desplaza hacia arri-
ba y hacia afuera de la seccidn freidora 17. Las ca-
denas portadoras superiores 14 y 15, como las cade-
nas portadorasg inferiores 12 y 13, también se nmueven

a 1o largo de trayectorias similares pero estdn espa~

+
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ciadag transversalmente una de otra como s MUE g
tra en la Figurs 2, de manara que la descripeidn
del sistema de cedenas poriadoras superiorcsg se re-
ferird a 1lg cadena 14 entendiéndose que la cadens 15
atraviesa una trayectoria similar pero esté espacia-
da transversalmente de la trayectoria de la cadensa
14, o

- La cadena portadors superior 14 pasa alre-
dedor de las ruedas dentadas 50,51, 52, 53, 54,55, .
56, 57, ¥ 58. Entre las ruedas dentadas 55 y 50 la
cadens 14 atraviesa una frayectoria paralela a la
de la cadena 12, cuando ésta Wltima se pone en con-
tacto con las ruedas dentadas 44, 46, 47, .48 y. 49,
respectivamente, Después de pasar sobre la rueda
dentada 58, la cadena superior 14 pasa alrededor
de la rueda dentada 50 hacia la rueda dentada de
guia 51, desde alli pasa sobre la rueda dentada 52
y alfededor de la rueda dentada pivoteada 53 la
cudl junto con su cilindre hidréulico asociado 59,
sirve para mantener la cadena guperior 14 bajo ten—
sién de maners similzer a 1z accibn de la rueda den~ .
tada 35, estirando la flojedad de la misma gue re-
sulta de lg expansibn térmica,

Com¢ se muesira en la Figura 2, la cadena

' superior 14 es accionada a través del eje 45 montado

sobre chumaseras 60 y 61 soportadas por el marco
de la mdquina 20, cuyo eje, a su ves, e; acelonado
por la cadena portadora inferior 12 a través de
la rueda dentada 44, Como se muestra tambidn -alli,

la cadena portadora inferior 13 se pone en contbecto
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- con 1l& rueda dentada 62, la cu#l estd transversal-

mente espaciada de la rueda dentadm cerrespondien
te 44 accionada por la cadena poritsdora inferior 1Z2.
De manera similar, la cadena portadora superior L%
se pone en contacto con la rueda Gentada 63, la cudl
egtd egpaciada de la rueda dentada correspondients
55 que estd en contacto con la cadena portadora sups-
rior 14.De ésta manera las cadenas portadoras infe-
riores 12 v 13 las cuales son acclonadas por el mow
tor 27, distribuyen la fuerza motriz a las cadena
portédoras superiores 14,15, asi como al eje 43
desde el cudl es acciOnadp el cortsdor de masa 16.
Como se muestra en la fizura 1, la seccibn
cortadora de masa 16 comprende un rollo cortador 23
que tiene wna pluralidad de cortadores 24 montados 80
bre la periferia del mismo y, en relacidn cooperan-
te con aquél, un rodillo de respalde 25 gue tiene
una superficie eldstica, E1l rodillo cortador 23 ¥
el rodillo de respalde 25 son ambos accionados
2 la misma velocidad periférica y deriven su fusrza
del eje 43 mediante la rueda dentada 70 y la cade-
na impulsora 71 la cudl, a su vez, acciona 1a
rueda dentada 72 conectada al eje 73, al cudl ea-
%4 unido el engrane T4. E1 engrane impulsor T4
acciona un engrane coopeiante 75 el cudl esta conec
tado al eje 76 sobre el cudl estd montado el rodi-
1lo de respaldo 25 y el mismo acciona tambien wi en-
grane libre 77 el cudl, a su vesz acciona en engrane

78 montado en el eje 79, el cudl mueve el rodilloc
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coriador 23,

Como se nuestra més claramente en la Pigura
3, 4, el conductor de alimentacidn 22 lleva la 1dmi-
na de masa 21, la cudl pasa entonces alrededor de
un par de rodillos impulseres 80, 81 ios cusles estan
dispuestos de tal manera con relacién 2lrodillo cop-
tador 23 y 8l rodillo de respaldo 25 que la ldming
de masa 21 se pone en contacto con el rodiilo.de
respaldo 25 y se dispone sobre-el mismo antes del cor-
te mediante'vacio, como se explicara mds adelente, Al
pasar la ldmina de masa entre el rodillo cortador 23
¥y el rodillo de respaldo 25, la accién cooperativa _
del cortador 24 sobre el rodillo cortador 23 y la pe-
riferia del rodillo de respaldo 25, corta seccwone« '
dc 1a lémlna de masa, cuyas secciones se mantlenen 80-
bre la periferis del rodillo de respaldo 25 medﬂante
wm 51stcma de vacig,

El remanente de la ldmina pasa contra el :
rodillo 82 y entonces al conductor de retorno de ré—
corfes 26 para re—clrcular. '

Como se muestra en la Figura 4, el conductor
de retorno de recortes 26 es accionado por el eje 83
el cuél deriva su ruerza deila rueda dentada 84

accionada por la rueda dentada 75 sobre el rodilio»

_de-respaldo 25 medidnte la cadena. 85. Ea forma gimilar,

los rodillos 80 y 82 y el conductor de allmcnta016n

22 son accionados por la cadana 86 a través de lag
ruedas dentadas 87,88, y 89, respectivamente, fija-
das a los ejes 90, 91, y 92, respectivamente, El rodi--
1llo impulsédo 8ly el oudl asegura que la 1dmina de mass
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21 hega contacto primero con el rodillo de respalde
25, €5 accionado mediante la rueda dentada 33 fija-
da al eje 94 como se nuestra en la Figura 3. Refi-
riéndoge nuevamente a la Figura 4, la rueda denta-~
da 93, es accionada por la cadena 95, la cudl deri-
va su fuerza de la rucda dentada 8% accionada vor
el eje 92, Asi la fuerza para la geccibn corbadors
de masa completa 16 es derivada del'eje 43 por medic
de la rueda dentada TO que acciona la cadena Tl.
Desde ese punto en adelante la fuerza es transmiti-~
da a los varios rodillos y conductores mostrados on
la Figura 3 y 4.

El corte de 1a masa sé realiza mediante una
accidn opresiva en la cudl los cortadores 24 del ro-
dillo cortador 23 estdn dispuestos de manera que log
mismos deforman la éuperficie del rodillo de respal-
do 25, y cuando la lémina de masa 21 se interpone
entre ambos las secciones de masa gon cortadas de
la misme por interferencia en la linea de contacio
entre los dos rodillos 23 y 25, Preferiblemente la
interferencia entre los cortadores 24 y la supérfi—
cie del rodillo de respaldo 25 es por lo menos apro-
ximadamente 0,127 mm para asegurar la separacién
completa entre las secciones de masa que van a cor-
tarse y la ldmina de masa 21, Cada‘uno de los cor-
tadores 24 en el rodillo coritador 23 estd dispues—
to de tal manera que se enfrenta con un'grﬁpo de
aberturas 96 existentes en el rodillo de regpaldo
25 de manera que cuando las secciones de¢ masa gon

cortadas de la ldmina, las secciones cortadas des--
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cangan sobre wn grupo de dichas aberiuras., Despuss

de ser cortadas de la ldmina las secciones de masa que~
dan retenidas sobre la periferia del rodiilo de respal-
de 25 mediante vacio que es aplicado a través de las
aberturas 96 en la superficie del rodillo. Bl vacio
es mantenido mientras el rodillo de respaldo 25 rota,
Cuando las secciones de masa llegan a la posicién nds
baja en la trayectoriz del rcdillo de respalde 25, se
produce una aplicacién momenténea de presién a través
de dichas absrturas presidén que fuerza la separacidn
de las secciones de masa de la superficie del rodillo
de respaldo 25. Ias secciones de masa cortadas caen
sobre un portador el cudl se deseribird en mfs detalle
de aqui en adelante, o '

‘Los detalles del sistema de vacio y‘presién

egtdn mostrados en las Figuras 5y 6. Como se muestra

" allf, una cdmara estacionaria o herradura 97 estd

dispuesta, con respecto al rodillo de resnaldn 25, de.

manera que la camara estd en contacto con una porclén

de uno de los extremos 98 del rodille 25, j -
1l rodillo de respaldo incluye un éiertd |

nimero de tubos distribuidores dispuestos longitudinal-

nente los cuales proveen comunicacidén entre el extremo

98 del rodillo 25 y las aberturas 96 en la superficic
exterior del mismo a {ravés de los conductos interme~
dios 100, o
Cada uno de los tubos distribuidores termi-
na en una mnura 101 al extremc 98 del rodille de respal~
do 25, La cémara estacionaria 97, que se muestré en de-

talle en la Figura 5, comprende Gos secciones separadas
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por una pared intermediz 102 Je cudl divid

interior de la cdmara 97, en un couparbimiento de
vacio 103 y en un compartimientc de oresidn 104, Il
compartimiento de vacio 103 es mayor que el compulli-
miento de vresién 104 y preferiblemente &barcs un io-
co menos de la mitad, justamente, de las ranuras 1001
en cualquier momento. E1 compartimiento dc preciln
104 es de un tamefio adecuado para ponerse €n COMWil~
cacién solamente con una de las ranuras 101 en cunlie
quier momento, El compartimiecnto de vacio 103 ewtd
conectado a wna fuente de vacio (no mogtrada) a tra-
vég de una conexibén adecuada 105, En forma similar,
el compartimiento de presién 104 estd coneciade &
una fuente de presibén {no mostrada) a través de wna
conexién adecuada 106, ‘

En el curso de la rotacidn, varias de lasz
ranuras 101 en el rodillo de respaldo 25 se ponsn
en comunicacién ya sea con el compartimiento de
vacic 103 conectado a la fuente de vacio o con el
compartimiento de presién 104 conectado & la fudnie
de presién. Fn ia vista mostrada en la Figura 5,
el rodillo de resvaldo 25 (no mostrado) rota en di-
reccibn de las agujas del reloj, Cuando las varias
ranuras 101 en el extremo 98 se ponen en comunicse-~
cién con el compartimiento de vacio 103, se apli-
ca wn vacio a la superficie del rodillo a través
de las ranuras 101, tubos @igtribuidores 99, conduc-
tos intermedics 100 y aberburas 96 en la superficie
exterior del rodillo 25, Cuando el rodillo de respal-

do 25 continua rotando, el vacio st mantiene hasta
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que la linea particular de seccicnes de masa alean-

z& la poreifn mds inferior de su trayectoria, ea don

de la renura 101 se pone en comunicacidn con el Come

partimiento de presidn 104 y la aplicacién momertines
de presién a las aberturas 96 a iravés del tubo dise
tribuidor 99 y conductos intermedioc 100 hace que la
seccién de mass sea forgada a separarse he la su?ar~
ficie del rodillo de respaldc 25 en direccién hacia
abajo, para céer en el transportador. -

La superficie exterior del rodillo'de res-
paido 25 es preferiblemente eldstica para permitir
la acecidn opresiva mediante la cual las secciones
son cortadas de la ldmina de masa 21 por 1los dortadg
rés 24. Aungue el micleo del rodillo serd preferible
mente de un material relativamente no eldstico %al
como acero, hierro fundido o similares, se prefiere
que una capa exterior eldstica 107 recubra el ndcleo
de mcero para proveer la superficie eldstica dsseadé;

La capa 107 puede hacerse de goma dura, polictileno,

- polipropileno ¢ similares, Una segunda capa 108, re-

sistente al desgaste y al corte es aplicada preferi-
blemente scbre la capa 107 para aumentar la duracida
en operacidén de la superficie eldstica, Preferible-
mente, la capa 108 es de un material mds duro ¥y més
delgado que la capa 107 y tiens -buena resistencia al
corte, Un material adecnado para la capa 108 es Te-
flon, un polimero de fluvorocarbono suministrado por
E.I, DuPont de Nemours & Co., Inc,
Después que han sido cortadas de la idmina

de masa 21 y separadas de la superficie del roditlo
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de respaldo 25, las
depositan sobre ua transgportador adseusdo el cual
conduce las secciones a travéa del resto de la mb-
quina para 103 pasos subsiguientes del procesc, Unn
forma preferida de conjunto transporiador 110 ss wued
tra en las figuras 7 v 8 con uns seécién de masa ¢or-
tada 111 dispuesta entre los miembros del Fransporia~
dor. El conjunto transportador 110 incluye un msembro
portador superiorzllz ¥ uwn miembro pcrtador inferior.
113. Este dltimo incluye una pluralidad de miembros
inferiorcs de moldes de configuracién determinada 114
gsoldados al mismo, De un modo similar, el miembro por
tador superior 112 incluye el mismo ndmero de mieme
bros superiores de moldes 115 tantos como wiemhros
inferiores de molde 114 hay en el portador infericr
113, Loz miembros de ﬁolde 114 y 115 son de configu~
racién similar rara impartir la forma desesda a las
hojuelas fritas y para retener lag.secciones de masn
111 durante la operacidn de fritura, Asi, los moldes
114 y 115 simulldneamente acarresn y forman las sec.
ciones de masa 111, Adicionalmente, cada uno de los
miembros de molde 114 y 115 estd provisto de wna mule
tiplicidad de aberturas 116 y 117 respectivamente,
Esgtas aberburas estdn preferiblemente distz ribuidag
unlformemente sobre las superficies de los miembro

de molde 114, 115 para permitir al medio friente g~

lentado ponerse en contgeto intimo aon Las superfilcie:

!a)

de las secciones de mass 111 dispuestas entre los 633
mos y de esta manera freir las miemas a color, +enuu~

ra, y conflguracién wniformes,
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. Aunque se prefiere que las shoriuwras 116,

117 sean de tamafio uniforme y estdén digtribuidas

de manera que sustancialmente todas las dreas ds las
1

superficies de las secciones de masa 111 sean puestss

2]

en contacto con la grasa caliente, aberturas de tARg~
B ?

-

[

fio no wniforme pueden fambidn ser usadas, La sepz-
racibén de las aberturas estd limitada solamente por
el efecto de las mismas sobre.la rigidez de los miem-
bros de molde 114} 115, los cuales deben maniteney

st configuraéién para preveer hojnelas de la confoy-
macibn superficial uniforme deseada.

En términos de tamafio, las aberturas te-
niendo un didmetro mayor es aproximedamente 9,5 mn
no son deseables a causa de que el agus dispersada
en el interior de la masa puede vaporizarge diurante
la fritura para formar burbujas sobre la superficié
de la misme, haciendo que ls masa pueda expandirse
a través de les aberturas 116, 117.dando por resul-
tado al retirar las hojuelas fritas de Jos miembros 
de molde 114, 115, En wa modalidad ilustrativa de
la presente invencidn, los miembros de molde 114,
115 pueden ser fabricados de limina de acero ino-
xidable de aproximadamente 0,79 mm de gspesor, y 7
pueden tener aberturas circulares de aproximadamente
1,59 mn de didmetro en los mismos con los centros
de las aberturas espaciados vniformemente enltre uno
y otro 5,76 mm aproximadamenic y en posicionss eseca-
lonadas.

Cuandéo las secciones de¢ masa cortadas son

w3

separadas de la superficie del rodille de respaldo 2
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las mismas son depositadas sobre 1os mismbros de
molde inferiores 114 los cusles pasar por debajo
del rodillo de respaldo 25 a tiempe relacionado con
Ja velocidad angular del rodillo. Log miembros

Se de molde superiores 115 viensn entonces a encajar
exactamente sobre los miembros de molde inferiores
114 para retener las sccciones cortadas entre los
mismos., Después de ésto el conjunto tfansportador
110 se mueve a través de la seccidn freidora 17 du-

10, rante un periodo de tiempd pre-determinado y enton~
ces contintia hacia la scceidn de transferencia 18,

E1l miembro transpdrtador inferior 113

tiene una barra 118 en cada extremo del mismo a is
cudl estdn unidoa los pasadoreé 1139 para asegurar

15, el mismo é las cadenas del transportador inferior
12 y 13 (no mostrades) de un modo similar, el mien~
bro transportador superior 112 tiene una barra 120
en cada extremo del mismo a las cuales esgldn unidog
los pasadores 121 para asegurer 1la misma & lag cade-

20. nas 14 y 15 del bransportador superior (no mostra~
dag). Los miembros de molde 114, 115 estdn alinea-
dos entre si mediante los pasadores 122 a cada ex-
tremo del miembro transportador inferior 113 cuyos
pasadores estdn adaptados para encajar dentro de

25. la-abertura 123 provistas en las barras 120 del micm~
bre transportedor guperior 112, Solamente una POr=
cidn del conjunto transportedor es mostrada en lag
Flguras 7 y 8 y se gobreentiende que los extremos
de los miembros transportadores 112 y 113 los cua-

30, les no son mostrados son de la misma estructura e
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incluyen partes similares a las de los exbromids

mostrados, excevfo Qu& una vez montados los exbre-—
mos no mostrados cerregponden con ly imdgen en un
espejo de los extremos mostradog. Esta disposicion
es mostrada generaimente en la seceidn recta del
freidor en la Pigura 9.

Dos pasadores 122 gon utilisados para gi-
tuar positivamentie los wiembros de.molde, Ia gepa—
racién vertical entre los miembros de molde 114,
115 es obtenida mediente el bloque:esvaciador 124
en el nmiembro transportador sunerior 112 y el blo-

gue espaciador 125 en el miembro transportador in-

~ferior 113. Preferiblemente los blogues espaciado-

res 124, 125 estdn hechos de un material magnéiico -
¥y por lo menos uno de los blogques espaciadores

124, 125 es un imdn para agegurar el contacto efec:

H

tivo entre los blogues espaciadores 124 y 125

¥y para mantener el conjunto transportador 110 en
condicién ensamblada con la separacibn deseada enw
tre los miembyos de molde 114 y 115. Los bioques
124, 125 pueden asegurarse a los miembros trans-
portadores 112, 113, mediante tuercas o soidadu-
ra.

El conjunto transportador 110 cenduce
las secciones de mesa cortadasrlll hacia la sec~
cién de freir 17 de la Figurs 1., Como se muqstfa
alli, la seccién de freir 17 comprende-un tanque
alargado 130 del cudl incluye una pluralidad de
elementos calentadores digpuestos longitudinalmentie

131, Como ge muestra en lg Pigura § los elementos
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calentadores 131 son utilizados pare mantencr el

aceite de freir 132 a un nivel de temperatura o=
determinado y comprenden un serpentin calentador 133
empotrado dentro de vna matriz de cerdmica 134 y ro-
deado de una cemisza de acero 135, las paredes dsl
tanque de freir 130 estdn provistas con rieles ds

guia 136 y 137 para soporiar y guiar las cadenss del
transportador inferior 12 y 13, respectivamente a un
nivel pre-deilerminado por debajo de 1a superfz ie 138
del aceite de freir 132.

En el curso del movimiento a través del acei
te de freir 132 en el uanque de frulr 130, los miem-—
bros del transportador desplezan una cantidad de acej
te igual a su volimen y, & causa de su tamaﬁo v de su
mov1m1ento, haeen que el aceite se acumule hacia 1a
parte delantera del tanque 130, Este baja el nivel del
aceite en la parte anterior del tanque y hace que las
hoauelag se frian durante menos tlemno del acveado ya
que las mismas no pueden estdn eumergldac en el acq;

te caliente a través de la longitud completa del tan-

que 136. Para mantener el aceite a un nivel relativa-

‘mente uniforme en el tanque 130, se provee el motor

139 para accionar la bomba de circulacibn 140 (véase
la figura 1) la cual saca aceite de la parte delante-
ra del tanque 130 a fravés del conducto 141 y lo cirpe
cula hacia la parte anterior del.tanque a través do
un conducto de retorno separado 142 para mantener el
aceite a un nivel substancialwente uniforme en el tan

que 130. Si se desea el filtro 143 puede situarse en

" el conducto de retornc 142 para retener cualquier pe



5e

10,

15,

20.

25,

30,

-:22"3

dazo quemado de hojuelas u otra materia extrafia BENa
réndolas del aceite re-circulado,

Una campana 144 se provee sobre el ianqus
de freir 130 como se muestra en la Figura 1, L2 came
pana permite profeger el aceite de freir ya sea con
vapor o con un gas inerte yara reducir el contacio
del aceite con el aire y de esta wanera retardar la
deterioraci6n del aceite por oxidacibn, Bl gas inerte
0 el vapor pueden proveerse dssde uns fuente externs,
si se desea, o alternativamente el vapor qué se dege
prende al freir la masa puede ser redenido sobre el
aceite para proveer la cubierta de gas deseada,

Después que las secciones de masa cortadas
estdn fritas las mismas son conducidas desde la sete
cidn de freir 17 a la seccién de transferencis 18 co-

mo se muestra en la Figura 1, Bn la seccibn de tranc-

ferencia 18 las secciones de masa frita u hojuelas,

son retiradas de 1os miembros del portador inferior
después que los poritaderes superiores han sido SepCw-

rados de aguellos, y son transportadcs s uns estacidn

.de proceso o a obre conductor para el Proceso subgse-

cuente, Como puede verse ademds en la Figura 1, des-
pués que la fritura estd completa, la cadena condue—

Fora inferior 12 va hacia la seccién de %ransferencia

§3

18 mientras que la cadena conductora.siperior 14 pas:

alrededor de la rueda dentamda 50 y continda sobre isa

43

ruedas dentadas sucesivas 5L, 52, 53, 54, v 55 de 1o~
gréso al punto en el cual los miembros del portados
superior se ponen en contacto con los miembros del

portador inferior justamente en la parte delantera de
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la seccidn cortadora de masa 16,

La seceibn de franaferencia 18 se wussira
mds detalladamente en la Figura 10, Los miembros del
portador inferior 113 son conducidos por cadenas 12
¥ 13 (no mostradas) los cuales llevan las secciones
de masa fritas u hojuelas 150 hasta wna posicidn oi—~
fuada débajo de una serie de recogedores- 151 los cua
les refiran las hojuelas 150 de los miembros de mol-
de inferiores 114 mediantbe ﬁacic, como @e explicari
detalladamente de aguil en adelantec, y los conduvcen
hacia adelante para el proceso subsecuente,

Como puede verse mejor en la figura 12, los
recogedores 151 incluyen un vdstago hueco 152 en CU
vo extremo estd dispuesta una boquilla de contacto
para las hojuelas 153 la cual preferiblemente tiene
la misma configuracién que la de la hojuela, Ia bo-
quilla 153 estd hecha de un material suave, resisten
te al aceite, por ejemplo goma silicona, ¥ es acopls
da de manera que se ajusta con una porcidn'do la su-
perficie de la geccién intermedis de las hojuelas 150,
La boquilla 153 tiene una bertura 154 en la misma y
en comunicacidén con el interior hueco 155 del védsta-
g0 152, un numero de los cuales estd montado sobre
wna placa de soporte 156, Esta dltima incluye las
aberturas 157 para proveer una via de comunicacién
entre las diferentes aperturas 154 de las boqﬁillas
153 y le fuente de vacfo (no moshrada). Bl vacfo pue
de ser provisto mediante una bomba de vacio (nc mosg-
trada), la cual se conecta con el conducto 158 para

aplicar un vacio en la cdmara ds vacio 159, La cdnma-
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ra de vacio 159 se exbiende s todo lo largo de lsm
distaneié gue czda hojuela ha de recorrer retenida
por los recogedores 151 y abarea wma pluralidad de
las placag de soporte.156 com las cumles ajusta aprs
tadamente para mantener el vacio en la cdmara,

La Figura 11 es una vigta en seceién recta
ilustrando las posiciones relativas de los miembros
de molde inferiores 114, los recogedores 151, las
placas de goporte 156, y la cémara de vaofo 159, una-
serie de placas de soporte 156 estdn fijadas a un par
de cadenas sin fin 160, 161 mediante conexiones con
pasadores 162, Como la cadena 161 atraviesa uaa tra-

yectoria similar a la de la cadena 160, pero ectd g

[0 ]

parada transversalmente de-aguella, la éiguienté dig
cusién se limitard a la cadena 160 entendiéndose que

la cadena 161 opera similarmente pero espaciada trans

‘versalmente de la cadena 160.

La cadena 160 pasa alrededor de un'par de
ruedas dentadas espaciadas 163, 164 accionadas por
los ejes 170, 171, respectivamente. Cuandc los PECC-
gedores 151 pasan alrededor de la rueda dentads 163
sus-boquillas 153 se sitdan adyacentes a las hojuelas
fritas 150 de manera que el espacio entre ellas os
del orden de desde O hasta aproximadamente 3.175 nm,
Al pasar.las placas de soporte 156 de los fecogedoras
por éebajo de la cdmara de vacio 159 el conducto de
comunicacion provisto por los vdstagos huscos 152 he
cia las boguillas 153 aplica un vacio en las sbertue .

ras 154 el cual hace que la hojuela frita 150 se le~

vante hacia el recogedor 151 y se gepare - del mienbro
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de molde inferior 114, E1 recogedor 151 ¥ 1s hojuels
150 son conducidos hacia adelants hasta, por ejemplo,
wn eonductor de hojuelas terminadzs 19 el cual pucde
llevar. las hojuelas hasta, por ojemplo, un dispositi-
vo de afladir sal (no mostrado) o hasta wna estacién da
empaquetaje (no mbstrada} cuando las placas de woporte
156 dejan de estar en comumicacién con el vaclo en ia
cdmara de vacio 159, pess la fuerza que retenia las
hojuelas y ésbas caen hacia abajo por gravedad sobre,
por ejemplo, el conductor 19, A partir de este punto
los recogedores se mueven alrededor de la rueda dents
da 164 y regresan a su posicién inicial para recoger
hojuelas adicionalies de otros miembros de molde info-
rioreg, ' _ ,

Ia via de comunicacién entre la cfmara de va-
cio 159 y los varios recogedores 151 se muestra mis
claramente en la Figura 12, Puede verse que las pla-
cas de soporte 156 las cuales llevan los recogedores
151 pasen contra la superficie inferior de la cdmara
de vacio 159, Preferiblemente sellos 165, 166, los
cuales pueden ser de cualquier tipo conveniente como
es conocido para agquellos expertos en el arte, son
provistos en la parte extericr de la cdmera de vacio
159 para asegurar que el vazio sea eplicado a lcs ex-
tremos de los recogedores y no se piérda debido a ga-
lideros entre 1a cémara de vacfo 159 y las.placas de
soporte 156, En adicién, las cadenas 160, 161 pasan

sobre los rieles 167, 168, respectivamente, parasse~

‘gurar el contacto ajustado de las superficies interio-

res 169 de las placas de soporte 156 con la cdmara de
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Puede verse de egda mansra que la presenie

vacio 159. .

inveneidn provee un medio mejorado de slta velocidad
para cortar y freir productos del tipo de hojuelss
preparados partiendo de una masa Tormulada, Ademds,
las hojuelas asi producidas son de un tamefie y son-
Tiguracibn pre-determinados deseables. No- obstanie,
aunque descrita en términos de su adecuacidn pare
hacer productos del tipo de hojuela partiendo de vna .
ldmina de masa, la presente nmquina. puede ser también
vtilizada para preparar rodajas de patatas firitas de
configuracién uniforme partiendo de rebanadas finas
de patatas crudas depositando de maneva adecuada las
rebanadas de patatas entre los miembros. portadorss y
friendo entonces las rebenadas de la misma menera dqg
crita en la presente con respecto a las secciones de
masa cortadas, ' '

Aunque se han descrito e ilustrade modelida.w

des particulares de la invencidn, serd aparenie para

aguellos expertos en el arie que varios cambios y me
dificaciones pueden hacerse sin apartarse del espiri
tu y alcance de la invencidn, y no se pretende cubrir
en las reivindicaciones ad,juntas todes aquellos cambios
v modificaciones que estdn dentro del,aléance_dé esta
invencién. | '
Fo®a

Descrita suficientemente la naturaleza del in
vento asf como la manera de reamlizario en la préciics,
debe hacerse constar que lass disposiciones an%eriormqg

te indicadas son suscepbibles de modificacicnes de de-



talle en cuanio no aldersn su principio fundamental,
siendo 10 que constituye la esencie del referido in
vento y por lo gue se sclicita Patente de Imtroduc—
~cifén por 10 afios on Fspafia sobre: BERFECCTONAMIENTOS
De EN TA CONSTRUCCION DB MAQUINAS PARA ELARORAR TRODUC-
TOS ALIMENTICIOS; caracterizdndose por lo giguientes
L.~ Perfeccicnemientos en la construccidn de
mdquinas péra elaborar productos alimenticios, éel
tipo de hojuelas, configurados particndo de una 1dmi
10, na de masa, caracterizades porgue dichs mdquina come
prende, medios rotativos cortadores para cortar con-
tinuamente sececiones de configuracidén pre-~detersing—
da de dicha ldmina de masa, medios transportadores
para conducir dicha 14mina y slimentar la misma & ai
15, chos medios cortadores, medios para freir con aceite
caliente dichas sscciones coriadas de mmsa hasts que
las mismas ge configuren como hojuelas fritas tosta-
das, medios transportadores para llevar dichas seécig
nes cortadas de masa desde dicho cortador hasta ¥ &
20, través de dichos wedios de freir y simmlidneamente dan
forma a dichas secciones de masa cortadas para que- to
men una conformaeidn superficial pre~determinada, me-
dios al vacio para rebirar suavemente dichag hojuelas
fritas desde dichos medios transportadores.
25, o 2,- Perfeccionamientos segin la reivindica~
cifn 1, caracterizados porgue dichos medios cortadores
rotativos comprenden un rodilloe cortador rotativo im.
pulsado dotado de uma pluralidad de cortadores en su
periferia, y un redille de respaldo cooperante impul~.

sado en contacto con los coriadores de diche rodilio
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cortador, siendo impulsados dichos rodillos cdnria
misma velocidad periférica, | ,

3¢~ Perfeccionamientos gegdn la reivindica-
cidén 2, caracterizados porgue diche rodillo de respal

do tiene una superficie exterior eldstica, y porque

dicho rodillo de respaldo y dicho v0dillo coriader se

disponen para proveer wna interferencia enbtre iog mig

mos que permiten que la lémins de masse se corie median
te una accidn opresiva entre dichos cortadores de dichao
rodillo cortador y dicho rodillo de respaldo, .

4, Perfeccionamientos segfin la reivindics—
cién 3, caracterizados porque dicho rodillc de wasral
do incluye una pluralidad de aperturas dispuestas cir
cunferencialmente las cuales son periddica v alternge
tivamente puestas en comunicacién con una fuente de
vacio para retener dichas piezas de masa cortada sobre
la periferia de dicho rodillo de respaldo duranbe wa
periodoxpre—deﬁerminado y con una fuente de presién
para posteriormente expulsar dichas piezas de masa cor
tada desde la periferia de dicho rodillo de respaldc
a wn tiempo pre-determinado. -

5.- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cibn 4, caracterizados porque dicho vacio y presién
son suministrados a través de una herraﬁura egtaeiona~
ria en contacto con un extremo de dicho rodillo de rjg_
paldo y teniendo compartimientos separados ga-vaa10 i'g
presidn en la misma los cuales eshdn en comunicacidn
periédica con las ranuras en el extremo de dicho redi-
lle de respaldo,

6,= Perfeccionamientos segén la reivindicacién
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1, caracterizados porque dichos medics de freir com-

prenden un tanque de freir con una piuralidad de ele~
rentos calentadores dispuestos en el mismo, para cae
lentar un aceite de freir hasta wma temperatura DG
determinada, '

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
6, caracterizados porque dichos nedi os de freir inclu-
yen una campana extendida sobre dicho tanqué de freir
para contener el vapor Jiberado mientras se estd frien~
a0 la masa y de ésta manera retardar la deteriorvacidn
de dicha grasa de freir por el oxigeno.

8.~ Perfeccionamientos segfn la reivindics-
eibén 7, caracterizados porque diclos medios de freir
incluyen wn sistema de recireulacidn delraceite calien—
‘te comprendiendo una bomba y tuberia asociada para cire
cular dicho aceite de freir caliente a contra corpien-
te con un flujo proporcional a la velocidad de dichoa
transportadores a fravés de. dicho aceite caliente pa-
ra mantener asi dicho aceite a un nivel sustancialmen—
te uniforms.en dicho tanque. .

9.~ Perfeccionamientos segtn lareivindica-

cibén 1, caracterigzados porque dichos medios transoor—
tadores incluyen un par de cadenas gin Fin cada una
de las cuales transporta por 1o menos una superficie
fozmadora para conformar y sostener dichas seccioneé
de masa, y poraue dichas superfieies formadoras éon
de configuracidn similar para encajer en relacidn
conformante y adaptadas para contener dichag geccio-
nes de masa entre las mismog mientras pasan a través

Ge dichos medios de freir,
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10,- Perfeccionamientos segin 1s reivindi-
1+

cacifn 9, carsecterizados porgue dichas superficics
Tormadoras estén soportadas por miembros poriadorasy
¥y estan separadas una de ofra por un sistemas combina-
do de separaciln y sostenimiento, montado sobre Gi-
chos miembros portadores y positivamente lossiis
das respecto una de otre mediante un pasador en unc
de dichos miembros portadores, el cudl encajs en uns
abertura eh el miembro portador oooperaﬁte.

11l.~ Perfeccionamientos sesmiin laiedvindi-
cacién 10, caracterizados porgne dicho siabe T2 de S8=
paracién y sostenimiento comprende un imdn on wo de
dichos miembros portadores y un material fervomagnéti-
co c00peranté'en ¢l miembro portador cooperznte.

12.~ Perfeccionamientos segin la reivindica.-
cibn 1, caracterizaedos porque diéhcs nedios de remo~
cidn al vacio comprenden una pluralidad de miembros
de reoégedores tubulares en com nlca016n con vun2 fuen.
te de vacio, estando co”ocados ‘dichos recogedorsg en
relacién superpuesta a dichas hojuelas para de ésta
manera levantarlas de dichos medios portadores.

13.- Perfeccionamientos seg¥n ls reivindice-
cibn 12, caracterizados porque cada uno de dichos
miembros tubulares incluye un mismbro eldsbico en su _
extremo libre, para DOnerse en contacto con la hojus-
la, %enlendo dicho miembro de contacto con la hojue-

la una abertura en el mismo en comunicacidn con el

interior de dicho miembro tubvlar, y con una superfi-

cie inferior disefiada para conformarse con la supers

Ticie de dichas hajuelas fritas para permitir que



5

= e w

dichag hojuelas fritas sean sostenidas por la misna
cuande dicha superficie inferior estd en comumicacilin
con dicha fuente de vacio,

14.- Perfeccionamientos en 1a construceidn
de pdquinas para elaborar productos alimenticios,
tal y como queda sustancisimente descrito en la pra-
sente Memoria, y en los dibujos ad juntos.

Egta Mémoria consta de treinta y una hoja

IE COMPANY,
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