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Procedimiento y aparato de texturacidn por

falgae torsidn neumitica.

Sobicitante: SOCIETE RHODIACETA, entided frencesa, residente

en: 21, rue Jesn-Goujon, 7T5-Paris 8éme, Francia.

Ia presente invenciodn, en cuysa realizacicn
ha coleborado Monsieur HMichel BUZANO, se refiere a un
nuevc,dispositivo‘de texturacion para la Tabricacion
en conbinuo de hilos textursados, a gran velocldad por

medio de un Fluldo; se refiers igvalmente al procedi-
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miento de texturacidén que wbiliza esfe dispositivo.

La invencidn es splicable é todos los hiloé
termoplésticos y perinite obtener hilos fexturados eldsticos,
que.presentan 6 no un par de torsidén fesidual, principai-
mente en tejido o en boancteria.

Ya se sabe, desde hace mucho tiempo, obtener
hilos rigados por falsa forsidn por via necumdtica.

De este modo, en la patente ffancesé 791.906,
se exponen hilos de materia axrtificial térmopléstica'a la
accidén de un fluldo gaseoso animado de un movimicnto tur-
bulento. Desgraciadamente el dispositiﬁo descrito no per-

nite alcanzar velocidades de produccidn muy elevadas con

un peguefio conswno de aire comprimido.

Después se han propuesto diversos dispbsitivos
para fabricer wn hilo de falsa torsién por via neumdtica.
Generalmente el hilo pasa por un condugto sensib)lemente ci
lindrico, que sirve de cémara de textursacion, entréndo ol
fluido a este cdmara tengeneialménte'al hilo por'un;con«
ducto lateral. u

Desgraciadamente, industrialmente se topa con
el difleil problema de resolver la reproductibilidad de
las boquilles, porgue se dében pecanizar conductos de did-
metros muy pequefios del orden de ﬁlgunas décimas de mili-
metro sobre longitudesjde varios centimetros. Este punto
es particularmente delicado ﬁara el conducto de entrada
del fluldo, porque se ha subrayado que en lugar de tener
cansles perfectamente rectilinecs, é&stos son frecuventemen-
te ligeramente cdncavos 6 convexos 10 que hace que se Ob-
Yengan resultadbs~que no son idénticos de upa boquills a

la otra, Este defeclo es tanto mas molesto cuanto gue sr

o
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imposihle controlar el mecanizade por medios de metrelogia
clédsicos por lo que plantea un problema de precio de costo
de les bogquillas.

Pero szhora sec ha enconﬁrado,>y ¢sto es lo que
congtituye el c¢bjeto de la presente invencidn une nusva
boguilla, vare la texbturacidn neumdtica, que comprende un
canal de paso del hilo y al menos un conducto de entrada
del flufdo que alimenta no radialmente el canal ae pPaso
del hilo, caracterizado ﬁorque presenta une .cavidad trans-’
versal que corta el canal de paso del hilo como méximo hes
te su eje en la que desembocs este condueto de entrads del
fluido. _

Ie boquilla segdn la invencidén puede evidenté-

mente presentar numerosas variantes que constituyen jgual-

mente parte de la invencidn.

El1 conducto de paso del hilo puede ser de sec-
cidén: cualquiera cirecular 6 no, la citada seccién.ruede ser
regular 6 no, » »

El conducto de entrads del fluldo pusde presen-w
tar un estrangulamiento aguas arribg de la cavidad trans-
versal, este estrangulamiento puede estar constitulido por
un diafragme, igualmente puede presentar una seccién de
forma cunalquiera. - |

La cavidad transversal puede tener cualquier
forme. Prdcticamente para faéilitar el mezcanizado, se la
elige de forma simple, tal como circular, en sector de cir-
culo, paralelepipédica, trapezoidal G otra.

Por comodidad de realizacién la boquilla segtn
la inveneidn puede estar constitulde per dos partes 6 mds,

por ejemplo por dos semi~bloques, 6 presentar piczas adaep-
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tables lo que permiie un macénizado aparie e la raﬁuxan.
. Pero segin uvna forma ds realizacidn preferenta
la cltade boquilla gque comprende un cuerpo, un canal de
peso del hilo y 2l menos un conducto de enirads Gel Liuvi-
do que alimenbe no redielmente el citado canal se caracts
riga porgus el cuerpo compirende. unsa nieza aJargada que le
atraviesa, que comprende un canal de psSo del hilo ¥ &l ‘
MENOS UNS I'Enurs transversa¢ que corta el canal como méxi
mo hasta su eje, el cuerpo comnrende un conducto de enbra—'
de del fluldo que desemboca en la cztada raasura, estando
dispuesta le citede pieza alergade de tal forma gue el
conducto de entrada del fluido desemboca en 1a TanuTa.

Segln esta forma de rea11Zac16n para camblar el
gsentido del par de torsién residual, basta pués hacer Svu~
frir & la pieza alargada que aﬁraviesa el cuerpo wna sim-
ple rotacidén con relacidén 2l cuerpo, sin tener que cambiar
de boguilla como ocurre aciunalmente en el'caso de los dise
positivos conocidos. X ‘

Ventajosamente, esta piéza aiargada esté consti

tulda pdr un tubo hueco de un mabterial resistente tal como

‘carburo de tugsteno, de forma de seccidén simple, tal como

poligonel, oval, circular, prlsmétlca, troncocénica otv
» Genera}mente, la boquilla segun.ls lﬂVCuClén
presentea una .sola cavidad transversal sén31blem§nte per-
pendiculer al canal de paso del hilo, pero segin una forms
de realizacidén particular esta cavidad transversal puede
estar dirigida oblicuamente hacia abajo de formg que provo-
que ademds un efecto de treccidén sobre el hild. '
Segin una variénte la boguilla puede presentar

igualmente 81 menos dos cavidades transversales de diraccio.
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neg idénticas 6 diferentes,

Adends, la boquilia segim la invencidn p@;de
presentar exteriormente medios de posicionamiento tales
como pernos, cufias, que facilitan su colocacidn.

La bequilla segin la invencidn puede utilizarse
en las condiciones usuvales de boquillas cén falss torsioén
neundtica ya conocidas y se aplica a todos lcs hilos termo-
plésticos, '

El tratamienfo de un hilo con utilizacidn de"
ésfa boquille constituye un nuevo procedimiento segin el
flulde de texturacidn es dirigido no radialmente en el ca~
nel de paso del hilo, caracterizado porgue el fluido de
texturacién atraviesa un volumen intermedio secante al ca~
nel de paso dei hilo y en el que desemboca el conducto de
entrada del fluido. ‘ -

Ventajosamente la seccién trarsversal de este
voluren intermedio recubre menos de la miﬁad de la seccidn
transversal del canal de paso del hilo.

De preferencia el chorrd de fluido es dirigido.
en el canal de paso del hilo, sensiblemente bajo un- éngulo
que no excede de 452 con el plano tangente a la cavidad
transversal al medio de su parte secanie con el. conducto
de paso del hilo. | | A

Ia presente invencién serd mds fdcilmente com-
prendide por medio de los ejemplos de realizacién y de '
puesta en prdctica siguientes, dados & tIitule ilustretivo,
pero de ningin modo limitativd.

| Ia figure 1 muestra un esquema Ge conjunto de.
un Gigpositivo de estiraje y texturacidn en continuo con

una beoquilla segin la invencidn.
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La figure 2, es uce vista esquemditice de la
boquilla seguin la invencidn,
Lag figuras 3, 4 ¥ 5, representan secciones de

tubos huecos gue corresponden a diferentes tipos de reali-

‘Segtn la figura 1, uvn hilo (1) llamado des-

de una bobina (25 se estira entre un juego de roldanus de
entrega (3) y (4) v wn juego de roldanas estiradoras 5) vy
(6) asociado & una roldana prensadora {7), a continuacién
pase sobre una placa calentadora (8) antes ée atravesar
una boguilla (9) segtn la invencién,

- El hilo pasa & continuacién sobre un juego de

roldenas relajadoras (10) y (1l), a continuecién sobre un

“bloqueador de destorsidén constituido por una roldana (12},

t

antes de ser enrollado sobre un cop (13), merced a un dis-
pogitivo con anillo (14) y cursor (15).

La bogquilla segin la invencidn. (ver figura-E)
estd constituida por un cuervo (16) que rodea un Hubo (17)
que pressenta un conducto axial sensiblemente cilindrico
(18) que sirve de conducto de paso del hilo y un cono de
introduceién del hilo (19). E1 fiwldo es lievado a la
bogquilla merced & un conducto {20) que desemboca en una
ranurs (21) seﬁsibiemehté perpendicular al tubo (17) de
seceibn longitudiﬁél rectengulsr, esta ra,r'luslca'corresvoﬁde
s un sector de circulo (ver_figura %) sscsnte 9 la seccidn
del conducto de paso del hilo (18).

Segtin otras variantes de realizacidn este scc-
tdf puede ser convexo 0 coéncave (ver figuras 4-y 5).

Igualgénte se puede faoilitar la evacuscidn

del hilo merced a un segundo chorro de aire que impulsa el
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hilo hacia sbejo, . siendo introducido el hilo por w: se-
gundo conducto (22) diriéido oblicuamente hacia absjo (ver
figura 2).
Por medio del dispositivo segun la figura 3, de
las ceracteristicas siguientes;
- diémetro del conducto de paso del hilo 6/10 mm
~ Gistanciz eje del conducto de paso
del hilo~fondo de la ranure recti-.
linea : 12/100 m
- anchura de la renura | 6/10 mm

Se efectian los ejemplos siguientes:

EJEMPLO 1

Se trata un hilo de polihexemetilen adipamida
(poliamida 6.6) 95 dtex/2 filamentos segin las con&iciones
operatorias sigulentes: V

- grado de estiraje ' ' 4,3

~ velocidad de llamada al estiraje 600 m/mn
- temperatura de la placa (8) .  2400C
- sobrealimentacidén entre las roldanas
(5,6,7) ¥y (9,10) : A 14 %
'~ presidén de aire a la enirade de la A >
boquills 5 kg/cm

- caudal de aire llevado a condicio-
nes normalss de temperaturs y de 3
presidn 7 . 0,8 m’/h
‘= dngulo del eje del conducto de

entrada del fluldo con la tangenie
8.19,I‘&l’luraa-‘-.............-...‘... 0g

El hilo obtenido, caldeo del telar, presenta un
ﬁar de torsidn residual de 900 vveltas/m medido de la for-
me siguiente. '

Se toma una longitud de 1,50 m de hilo del cual
gse ata una extremidad & un punto fijb"A,r después se huace

pasar el hilo por un gancho cuyo paso estd calculado de modo
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que ccrresponda 0,008 g/ﬁtmx en wn segundo punto fijo B
gituado & 75 cm sobre la vertical del_primero ¥ se sube @l
hilo-hasta el primer punto A donde se fija su otra extremi-
dad. ' | _

Se libera a continuacidn el hilo del sezundo
punto fijo B eliminando el gancho. Se deja que el hilo sc
tuerza por si mismo ¥y se cuenta la tersidén de liado con m
forsidmetro de cualqp;er tipo conoclao.

- Por otra parte, gobre tm telar circular doble
calde 420 ggujas, de didmetro 95,25 ma se tricota,'en tex~
tura jersey, unas media con este hilo, alternando una fila
de hilo de par de forsidén residual S, con uvna fila de hilo
de par de torsidn residual Z, estos dos hilos se obtienen
en el mismo dispositivo por rotaclén del $ubo hueco de 180¢.
Lz media obtenida se fija a lOO°C durante 20 mn, dusuuéa
se tifle a 85°C durante 3 horas y se postforma a 1259C dQuran
te 80 segundés. |

Se efectus entonces ls prusba siguiente. Sobre
la wedia celda del telar, se toma'una longitud de 100 i
aobre-la7media dispuesta de plano, en estado relsjado.

A continuacién se enfila esta media, antes de cualquier

tratamiento térmico, sobre un tubo eilindrico de 80 mm de

didmetro, se suspende en su extremidad libre .un peso dado

¥ se mide e;‘glaréamiento.- Finalmente, se libera la carga
Yy se coloca de nuevo la medias de plano y se mide la distan
cia que separe las sefiales inicialmente distantes 100 mm,
lo que d4 la longitud de recuperaciém. Se replte la migms .
medida en estado postformado, Lo ng déd la longitud en esia
do postformado y su longitud de recuperacidn tras pbstfoimg
do. '



10.

15.

20,

25,

30.

PR -

_ ' : (TR
oy & 1 ;wi;“ 
- g “2517r S} 7? i és Sﬂ&hﬂ{ﬁ

En este ejemplo se ha eplicado esta prueba con

dos valores de peso Qe 300 g y de L Kg. Se han obtenido
los resultados siguientes:

Carga antes de tratamiento Alargamiento ILongitud de

térmico. en mm, recuperacion.
300 g 180 105
| 1 kg 370 110
Carga en estado postformado | :
300 g 160 105
1 kg 300 108

Es de hgeer notar que eolag medias presentan
une gran elasticidad y una fuerza de recuperacion eléstica
importantes ya que las medias, tras alargamiento méximo
vuslven rédpidemente & una longitud muy préxima a su longi-
tud iniciel.,

EJEMPIO 2 _
Este ejemplo es idéntico al precedente selve

que se refiere a los datos sigulentes:

- velocidad de estiraje 900 m/mn
- ‘temperatura placs _ 24590 '
~ gobrealimentacidn 13 % |
1 ~ ceudal de aire ) .' 0,9 m3/h ‘
7 . Se dbtiene‘un hilo cuyo par de torsidn'residﬁal
caldo del telar es de 450 v/m. . |
EJENPLO 3

Con el dispositivo general segun la figura 1 y
une boquillae segin laﬁfigura 3, que presenta un tubo hueco,
de didmetro interno de 10/10 mm, de disténcia de eje longi-
tudinal al fondo de la reﬁura de 15/100 mm y de anchure de

renura de 8/10 mm, se trata un hilo de polihexametilen adi
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pamids 152 dtex/13 filamentos segin las condlciones oOpsxe.

tories siguienies:

~ grado de estiraje . 3,45
- velocidad de estiraje 350 m/mn
5. : ~ temperaturs placs 24020
~ sobrealimentacidn ' 15 %
-~ presidén de aire a la entrada
de la boguills 5 Lgxcn
- caudal de aire 2 /h
. - éngulo del eje del cpnducto
10. de entrade del fluldo con la
tangente a la ranura 0¢

.. 86 obtiene un hilo gue pre-
genta las caracteristicas

siguientes; .
- efecto espuma ' 180 %
- par de torsién rssidual 0 '
e - voluninosidad | '3 omd/g
- fluencia 7 4 %
La voluminogidad es la medids por la prueba Ge Koning.
El efecto espuma ecata determlnado midiendo el
20, hilo bejo una carga de 0,045 g/dtex lo que d4 una longitud
11, después dejando el hilo 24 horas bajo una carga de
0,0009 g/dtex, y midiendo la nueve longitud 1. EL efecto
espuma se determiné entonces por la relacién: |
S x 100 o
25, 11

Le fluencia se determina por la deformacidn
“ permenente tomada por un hilo tras la aplicacidn de una car-

ga igual @ 40 % de la carga de rotura tedrica,
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EIRAPLO 4

En este ejempio ge textura un hilo de politerel.
talato de tileno 55 dtex/22 filamentos que acaba do estirar
se uwtilizando la misma boquiliz que en el ejemplo 3. Ies
condiciones operstorias son las sigulentes: ‘

- temperastura de la place de texturacidn 2452¢

- grado de sobreglimentacidn 124

; presidn ’ , 5 kg/bmg
- caudal de aire 2 m3/h
- velocidad de alimentecicn 400 m/mn

EL hilo obtenido presenta las
caracteristicas sigulentes:

- voluminosidad - ' 2,5 cm3/g
- efecto espuma C 23

-~ fluencia 4,5 %

- par de torsiém residual 0 ’

Se ve pués gque el procedimienid segun la invén-;'
cién permite texturar en coniinuc 6 no, y é gran velocidad
hilos gque presentan 6 no un par do-ﬁorsidn residuval.

Por otra parte, la boqulilla segun la invencicn
es perfectemente reproducitle con une fisbilidad préxima
al 100 4 y permite perfeccionamientos elevados con un con-
suno de aire reducido. “

N O T &

L]

Descrite suficiéntemente la natureleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la préctice,
debe hacerse comstar que las dispogiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundemental; también se

hece constear que &l invento se refiere a una sclicitud de
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patente presentads eén Francia con fecha 16 de maye ds 19E&5

ne PV 69/15 940, ecogiéndose por lo taunto, & los bemeficics
qﬁe conceden los Convenios Internacionales en vigor, sien-
do 1o que constituye la esencia del referido invento y por
1o que se solicltae Patente de Invencidn por 20 afios en Fo-
pafie, sobre: Procedimiento y aparato de téxﬁuracidn pox
falsa toraildn neumdtica; caracterizindose por lo siguieaie:

1.~ Procedimiento de texburacidn por false tor-
sién neumdtice, por medio de una boquilla, ceracterizado
porque el fluldo de texturacidn etraviesa un volvmen in-
termedio secante al cenal de paso del hijo y en el gue
desemboca el conducto de entrada del fluido.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porgue la seccidén transversal del vélumen in
termedio recubre menos & la mitad de la seccidn fransver-
sal del canal de paso Gel hilo.

3+~ Procedimiento segin las reivindicacionés i
¥y 2, caracterizado porque el chorro de fluldo estd dirigi
do en el cansl de paso del hilo baﬁo un égrngule inferior 2
452 con el plano tangente & la cavidad transversal al me-
dio de su parte secante con el conducto de paso del hile.

- 4.~ Aparato para la realizacién del procedi-

miento segin las:réivindicaéiones.antariorés, del tipo
que comprende::dna onnilla de texturacidn que‘presénﬁa
un cangl de paso del hilo y al menos un conduéto de enira
da del flwido que alimenta ﬁo radialmente el canal fe po-
so del hilo, caracterizado porgue dicha boquille presents’
una cavidad transversal que corta el canal de pasc del hi

lo como méximo hasta su eje y en el que desemboca este

conducte de entrada de fluidoe,
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He~ Aparato segin la reivindicacidn 4, déracten
rizado porque el conducto de paso Gel hilo es de seccicn
circuvler.

6.~ Aparato seziin las reivindicaciones 4 ¥ 9,
caracterizado porgue el conducto ds paso del hilo presenia
un estrangulamiento aguas arriba de la ranura.

. Te~ Aparato segin les reivindicaciones 4 a 6,
caracterizado porgue dicha boguilla estéd consti#ﬁida por
varios blogues ensamblados.

‘8.~ Aparato segin las reivindicaciones 4 a T,
anteriores, caracterizado porque 1& cavidad transversal es
de forma geométrica simple.

9.~ Aparato segln las reivindicaciones 4 a 8
enteriores, caracterizado porque el cuerpo de la boquilla
comprende une pleza alergade que le atraviesa, comprendien
do dicha pleza alargeda v canal de paso del hilo y &l me—
nos wna ranufa transversal que corta el canal como méximo
hegta su eje, comprendiendo el cuerpo un‘conducto de (53450
trads del fluldo que desemboca en le citada ranurs, esian-
do dispuesta la citade pieza alargada de tal forma que el
conducto de entrada del fluldo desemboca en la ranura,.

10.~ Aparato segun las reivindicaciones 4 a 9. an
eriores, oaraeterizado porgue &l menos una cavidéd trang- -

versal es sensiblemente perpendicular al canal de baso,del

L]

hilo, « - :
1l.~ Aparato segun las reivindicaciones 4 a 10,
anteriores, caracterizado porgue al menos una'eajidad trans
versal esté dirigida oblicuamente hacia abajo.
12.~ Aparato segun las reivindicaciones 4 & 11

anteriores, caracterizado porgue dicha boguilla presenta



al mencs 408 cavidades transversales de aireooioneé'ﬂifé~
rentes.

13.- Aparato segln las reivindicacloues 4 & 12
.anteriores, caracterizadc porgue dicha boawllle presenta

medios de nposicionamisnto.

falsa torsidn neumdtica; tal y como gueds sustanclalrmonte
descrito en la presente memoria.
" Bgta memoria consta de catorce hojas ezcritasg o

méquing por une sola cara,.

¥adrid, 16 MAY 970

SOCIEDE RECNLACETA

) & GOMEZ ACEBO Y MODEY
K4 &, Firmador F. Heréindaz Rutr
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