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La presente invención se refiere a cintas 

adhesivas sensibles a la presión y más particular­
mente a un adhesivo sensible a la presión que puede 
aplicarse en estado fundido.

5. Las cintas adhesivas sensibles a la
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presión son muy conocidas y utilizadas en campos 
muy variados.

En general se obtienen por enlucido de 
un soporte por medio de composiciones adhesivas en 

solución en un disolvente orgánico, eliminándose 

a continuación el citado disolvente por tratamiento 
térmico.

Este procedimiento de fabricación necesi­
ta la recuperación de los disolventes utilizados y 

el acondicionamiento de los locales con el fin de 

eliminar los vapores nocivos que se desprenden en el 
transcurso de la fabricación.

Con el fin de suprimir los gastos*causa­

dos en particular por la eliminación y la recuperación 

de los disolventes, ya se ha propuesto fabricar cin­

tas adhesivas sensibles a la presión, a partir de com­
posiciones aplicables en estado fundido.

Pero las soluciones propuestas no dan 

entera satisfacción ya que en particular las composi­

ciones adhesivas utilizadas presentan poca afinidad 

para los soportes habituales de cintas adhesivas y 
por esto la unión de las composiciones con el sopor­

te es mediocre. Además, el poder cohesivo de los pro­

ductos adhesivos es poco elevado y así los artículos 

obtenidos tienen una fluencia pequeKa. La utilización 
de tales cintas adhesivas está por tanto limitada.

Se han propuesto igualmente composicio 
nes que oontienen cargas inertes, pero estas últimas 
opacifioan el adhesivo y no permiten obtener cintas 
adhesivas transparentes, cuyes aplicaciones son muy .
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37 9664numerosas.

La presente invención tiene por objeto remedar 
estos inconvenientes y propone a esto efecto un procedi­

miento de fabricación de cintas adhesivas sensibles a la 

presión y artículos obtenidos según este procedimiento.
El procedimiento según la invención para la 

fabricación do cinta adhesiva sensible a la presión, com­

prende un producto adhesivo aplicado sobre un soporto fle­
xible, se caracteriza porque el producto adhesivo propia­

mente dicho está constituido por una mezcla clara y trans­
parente hecha do un producto filmógeno, de al menos una re 

sina adhórente y de un plastificante con la exclusión de 

cualquier disolvente, disponiéndose la citada mezcla en 

estado fundido sobre el citado soporte.

Los adhesivos según la presente invención tienen 

una buena afinidad para los soportes sobre los cuales es­

tán dispuestos, y su poder adhesivo es tal, que las cin­
tas adhesivas resultantes presentan una fluencia excelente

Los citados adhesivos son claros e incoloros 

y pueden aplicarse sobre soportes transparentes sin al­

terar el aspecto de los mismos; su precio de costo es 

poco elevado.
Los adhesivos según la presente invención se 

preparan por simple mezcla de los constituyentes en un 
aparato mezclador de tipo conocido y a una temperatura 

comprendida entre 100 y 300°C. El tiempo de mezcla puede 

.variar de media hora a algunas horas. La temperatura y 
el tiempo de mezcla se regula según la naturaleza de los 

componentes, con el fin de controlar o de evitar cual­

quier reacción de degradación y de reticulación.
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El producto filíaógeno que entra en la compo- 
sición del adhesivo presenta un amplio poder adheren­

te. - Puede estar constituido por cauchos sintéticos 
tales como poli-isoprenos, copolíneros de estircBO- 
-butadieno y sus mezclas y/o polímeros termoplásti- 

cos tales como políuretanos o derivados poliacrí- 
licos.

El citado producto filmógeno puede uti­

lizarse a razón de 30 a 70 % de la composición - 

adhesiva.

La resina adherente se elige entre el gru­
po de esteres de colofano, resinas de petróleo y 

ásteres resínicos o sus mezclas. La citada resina 
es el elemento preponderante que aporta el poder 

adherente, las cantidades introducidas en la com­

posición varían en funoión de la calidad deseada 
del adhesivo a obtener. Estas citadas cantidades 

se sitúan entre 10 y 70 % con relación a la compo­

sición adhesiva. La resina adherente puede ser só­
lida o liquida.

Para una naturaleza dada de resina y de pro­

ducto filmógeno, las proporciones relativas de los 

dos constituyentes deben permanecer en un dominio - 
relativamente estrecho si se quiere obtener una 

buena fluencia. Estas proporciones son evidentemen­

te función de los productos utilizados.

Los píastificantes empleados son los plas- 

tificantes habitualmente utilizados para los polí­
meros sintéticos, en particular los bifenilos y tri- 

fenilos clorados, el ftalato de dioctilo, el ftalato30.
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do tricresilo. Los citados plantificantes pueden 

utilizar so en proporciones que van dol 0 al 4c

La adición de plantificante a la compo­

sición adhesiva permite disminuir la viscosidad de 

la citada composición y favorece de este modo su 

extendido sobre los soportes. De este modo se puedo 

fácilmente obtener enlucidos papulares en particular 
en el caso de pequeños depósitos. Sin embargo can­

tidades muy importantes de plastlficante tienden a 
disminuir la fluencia del adhesivo.

Se puede igualmente añadir con el adhesivo, 
de manera conocida, anti-oxidantes y/o estabilizantes 
frente a la luz.

La composición adhesiva puede aplicarse so­

bre todos los soportes habitualmento utilizados para 

la fabricación de cintas adhesivas tales como papel, 

"CELLOPHANE", tejidos, películas de materias plásticas, 
hojas de aluminio.

La aplicación de la citada composición 

adhesiva se efectúa en estado fundido, a una tempe­

ratura comprendida entre 100 y 200°C, y por medio 

de dispositivos conocidos.

La composición adhesiva que tiene una 

buena afinidad para los soportes, se pega a los. 

citados soportes en el transcurso del enfriamiento.
Si se desea una unión particularmente fuer­

te entre el soporte y el adhesivo, se puede previamente 
aplicar sobre el citado soporte y de manera conocida, 
una capa de anclado.

Los ejemplos siguientes no limitativos
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ilustran la presante invención:
EJEMPLO 1

Se introducen en un mezclador, del tipo 
con brazos SIGMA., 44,8 g de copolímero estireno-bu- 
tadieno como por ejemplo el vendido bajo la denomi­

nación comercial de"CARIFLSX KRATOH 102", 44,8 g 

de áster resínico como por ejemplo el vendido bajo 

la denominación comercial de "FORAL 85", 10 g de 

bifenll clorado como por ejemplo el vendido bajo 

la denominación comercial de "AROCLOR 1254" y 0,5 g 
de anti-oxidante como por ejemplo el vendido bajo 
la denominación comercial de "I0N0X 330".

Se mezclan los compuestos durante 45
minutos a la temperatura de 180°0.

Se deposita a continuación por medio de 
un enlucidor con rasqueta la composición adhesiva asi 
obtenida y mantenida a 180°C, sobre una película de 
"CELLOPHAKB" a razón de SO g/m2. '

Tras refrigeración se obtiene una cinta 
adhesiva.sensible a la presión que tiene una buena 
afinidad para el soporte.

El poder adhesivo lineal de la citada 
cinta adhesiva, medida sobre placa de acero, segdn 
las normas ABN0R, es. de 800 g/om.

El tiempo de fluencia es de 12 minutos, 

mientras que en las mismas condiciones el tiempo de 
fluencia de las cintas adhesivas conocidas prepara­

das por fusión del adhesivo es de algunos segundos. 
EJEMPLO 2

Se introducen en un mezclador, del tipo
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con brazos SIOMA., 47.4 g de copolímero astireno- 
-butadieno cono por ejemplo el vendido bajo la 

denominación comercial de "ORRIFHS KRATON IOS",

47.4 g de resina de petróleo como por ejemplo 

la vendida bajo la denominación comercial de "IíE- 

CIRES LF 220/83", 4,9 g de bifonilo clorado como 
por ejemplo el vendido bajo la denominación comer­

cial de "AROCLOR 1354" y 0,3 g de anti-oxidante como 
por ejemplo el vendido baje la denominación comer­
cial de "I0N0X 330".

Se mezclan los componentes a una tem­
peratura de 160OC durante 1 hora.

Se deposita a continuación la compo­

sición adhesiva por medio,de un enlucidor con ras­
queta sobre una película de "CELLOPUANE" a razón 

de 44 g/m2. Durante todo el enlucido la temperatura 

de la composición adhesiva se mantiene en 160°C.

De este modo se obtiene tras refri­

geración una cinta adhesiva que tiene un poder adhe­

sivo lineal, medido sobre placa de acero, según la - 
norma AMOR de 900 g/cm.

La fluencia es superior a 60 minutos 
mientras que en las mismas condiciones de medida, 
es de algunos segundos para una cinta adhesiva sen­

sible a la presión de tipo conocido cuyo adhesivo 
se ha aplicado por fusión.
EJ3MPL0 3

De forma similar a los ejemplos 1 y 
2, se mezclan durante 45 minutos a la temperatura 
de 180°C, 37,5 g de oopolímero estireno-butadieno
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como por ejemplo el vendido bajo la denominación co­
mercial de "CARIFLEX KRATON 108" 37,5 g de áster 

resínico como por ejemplo el vendido bajo la denomi­

nación comercial de "FORAL 85", lo g de resina vi- 
nilioa como por ejemplo la vendida bajo la denomi­

nación comercial de "ELTMX 40" y 5 g de ftalato de 
dioctilo.

La composición adhesiva así obtenida se 

aplica a razón de 60 g/mS sobre una película de po- 

liéster como la conocida bajo la denominación comer­
cial de "TERPHANE".

Durante toda la duración de la aplicación 

la temperatura de la composición adhesiva se mantiene 
entre 160 y 180°0.

Tras refrigeración se obtiene una cinta 

adhesiva que tiene un poder adhesivo lineal de 
900 g/cm y una fluencia-de 2 minutos, las medidas 

se han efectuado en las mismas condiciones que para 

los ejemplos 1 y 3.

EJEMPLO 4

Segán el procedimiento utilizado en los 
ejemplos 1 y 2, se mezclan durante 45 minutos a la 

temperatura de 180°C, 19 g de copolímero estireno- 

--butadieno como por ejemplo el vendido bajo la .de­
nominación comercial-de "CARIFLEX KRATON 102", 30 

g de elastómero termoplástico como por ejemplo el 
vendido bajo la denominación comercial de "CARIFLEX 

TR 226", 50 g de áster de colofano hidrogenado como 

por ejemplo el vendido bajo la denominación comercial 
de "STAYBELITE ESTER 10", y 1 g de anti-oxidante como
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por ejemplo el vendido bajo la denominación co­
mercial de "S/JITOVAR'Á".

La composición adhesiva así fundida 

y homogenoizada se aplica a razón de 84 g/mR so­

bro una película do cloruro de vinilo como por 

ejemplo el vendido bajo la denominación comercial 
de "VXMAN".

La cinta adhesiva obtenida tras refri­
geración es sensible a la presión y tiene un poder 

adhesivo lineal de 500 g/cm y una fluencia do 16 

minutos, estas medidas se han efectuado en las mis­

mas condiciones que las de los ejemplos precedentes. 

E3TMPL0 5

Según los procedimientos utilizados en 
los ejemplos 1 y 3, se mezcla durante 1 h 30 a 

1500, go g de copolímero estireno-butadieno como 
por ejemplo el vendido bajo la denominación co­

mercial de "CARIFLEX KRAT0N 102", 30 g de resina 

termoplástica hidrocarbonada como por ejemplo la 

vendida bajo la denominación comercial de "PI- 

CCOLYTE 100 SF", 40 g de resina de petróleo como 

por ejemplo la vendida bajo la.denominación co­

mercial de "KECIRES LF 220330".

La composición adhesiva se deposita 

por medio de un enlucidor con rasqueta sobre una 

película de "CELL0PHAN3" a razón de 33 g/m3.

Hedida en las mismas condiciones que 

para los ejemplos precedentes el poder adhesivo 
lineal de la cinta adhesiva asi obtenida es de 

650 g/cm y la fluencia de 8 minutos.
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Según el procedimiento utilizado en 

los ejemplos 1 y 3, se mezclan durante 45 minutos 

a 1300C, 99,7 g de un derivado poliacrilico como 

por ejemplo el vendido bajo la denominación co­

mercial de "KDROPIAST KR 2257", 0,2 g de tríiso- 
cianato como por ejemplo el vendido bajo la deno­
minación comercial de "DESMOBUR L2", 60 g de resi- 

*na de petróleo como por ejemplo la vendida bajo 

la denominación comercial de "NECIRES LF 200/30",

5 g de ftalato de dioctilo, 0,03 g de trietiíen 
diamina como acelerador.

La composición adhesiva asi obtenida ..
se aplica sobre una película de "CELLOPSANE" a . 
razón de 24 g/m3.

El poder adhesivo lineal de la cinta 
adhesiva así obtenida es de 370 g/cmy la fluencia' 

de 2 minutos; las medidas se han efectuado en las 

mismas condiciones que para los ejemplos precedentes.
20. N O T A

25.

Descrita suficientemente la naturaleza 

del Invento, así como la manera de realizarlo en la. 

práctica, debe hacerse constar que las.disposiciones 

anteriormente indicadas son susceptibles de modifi- 

caciones de detalle;en cuanto no alteren su princi­

pio fundamental. También.se hace oonstar que el in­
vento corresponde a una solicitud de Patente presen­
tada en Francia con fecha y número siguientes: 16 de. 

mayo de 1969, n$ 69 15889; acogiéndose por lo tanto 

a los beneficios que conceden los Convenios Inter-
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nacionales en vigor. Siendo lo que constituye la 
esencia del referido-invento y por lo que se solici­

ta Patente de Invención por 30 aKos en EspaHa sobre: 

Procedimiento para la fabricación de una cinta adhe-
5. siva sensible a la presión; caracterizándose por

lo siguiente:
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1.- Procedimiento para la fabricación 
de una cinta adhesiva sensible a la presión, que 

comprende un producto adhesivo aplicado sobre un 
soporte flexible, caracterizado porque se dispone 

una mezcla adhesiva,en estado fundido, constituido 
por una mezcla clara y transparente de un producto 

filmógeno de al menos una resina adherente y de 

un plastificante con exclusión de cualquier disol­
vente, sobre el citado soporte.

2.- Procedimiento según la reivindicación 

1, caracterizado porque el producto filmógeno se eli­

ge del grupo do los cauchos sintéticos tales como po- 

liestireno y estireno-butadieno, y polímeros ter- 
moplásticos tales como poliuretanos, derivados po- 

liacrilicos o sus mezclas.

5.- Procedimiento .según las reivindica­
ciones l.y 3 , caracterizado porque el producto fil­

mógeno constituye del 30 al 70 % de la composición 
adhesiva.

4. - Procedimiento según la reivindica­

ción 1, caracterizado porque la resina adherente se 
elige del grupo de los ásteres de colofano, resinas 

de petróleo, ásteres resínicos o sus mezclas.
5. - Procedimiento según las reivindica-
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ciones 1 y 4, caracterizado parque la resina adve­

rante sólida o liquida constituye del 10 al 70 % 

de la composición adhesiva.

6. - Procedimiento según la reivindíca- 

5. ción 1̂  caracterizado porque el plastificante es un

plastificante habituálmente utilizado para las ma­
terias sintéticas termoplásticas.

7. - Procedimiento según las reivindica­

ciones 1 y 6, caracterizado porque el plastificante
10. constituye del 0 al 40 % de la composición adhesiva.

8.- Procedimiento para la fabricación de 
una cinta adhesiva sensible a la presión; tal y como 

queda descrito sustancialmente en la presente Memoria.

*
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