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PROCEDIMINNTO PARA LA FABRICACION DI THA CINTA ADINSIVA
SENSIBIE A TA PRUSTON .-
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Hilisitrunde SOCIETE NOVACEL, S.A., entidad francesa, residents en
6, rue Panl Baudry, Paris 86éme, Franecia.

- 2 o S Y Gt o T

-Lé. presente invencidn se refiere a cin"bas
adhesivas sensibles a la presién y nés partiacular—
mente a un adhesivo scnsible & la presidn qus puede
aplicarse en estado fundido,

1as cintas adhesivas sensibles a la
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presidn son muy conocidas y utilizadas en canpos

may veriados.

En general se obtienen por enlucido de
un soporte por medio de composicionss adhesivas en
gsolucidn en vn disolvente orginico, elinindndose
a continuacidn el citado disolvente por tratamiento
térmico,

Iate procedimiento de fabricacidn necesgi-

ta la recuperacidn de los disolventes utilizados y

el acondicionamiento de los locales con el fin de
eliminayr los vapores nocivos que se desprenden en el
transcurso de la fabricacidn. -

Con el fin de suprimir los gastos causa-
dos en particular por la eliminacidn y la recupéracién a
do los disolventes, ya se ha propuesto fabricer cin-
tas adhesivas sensibles a la presién, a partir de com-
posiciones aplicables en estado fundidd.'

Pero. las soluciones propuestas no ‘dan
entera satisfaccidn ya que en particular 1as composi~
ciones adhesivas utilizadas presentan poca afinidad
para los soportes habitusles de cintas adhesivas y
por esto la unién de las composiciones con el sopor=
te es mediocre. Ademds, el poder cohesivo de los pro-
ductos adhesmvos es poco elevaqo y asi los articuloq
obtenidos tienen una fluencia pequefia, La utilizaoién
de tales cintas adhesivas estd por tento limitada,

Se  han propuesto 1gua1menﬁe composicio~
nes que oontienen cargas. inerfes; pero estas ltimas
opacifican el adhesivo ¥y no permiten obtener cintas

adnéqlvas transparentes, cugﬁsaplicaciones son muy
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L& prosente inveneidn tiene por objeio romacisy

nwacrosac.

estoy Inconvenientes y propone a este sfectd wi procedi-~
miente de fabricacidn de cintas adhesivas sensidles a la
prosidn y articulos obtenides sepin este yrocedimiento.

El procedimiento segin la invencidn para la
fabricacidén do cinta adhesiva sensible o la presidn, con-
prende un producto adhesive eplicado sobre un soporte fle-
xible, se caracteriza porque el producto adhesivo prdpia-~
nente dicho estd constituido por una mezcla clara y trans-
parente hecha de un producto £ilndgeno, de al menos una re-
gino adherente y de un plastificante con la execlusidn de
cualquier disolvents, disponiéndose la citada mezcla en
sstado fundido sobre el citado soporté.

Los adhesivos gemin la presente invencidn tienen
una bucna afinidad pare log soportes sobre los cuales es-
tdn dispuestos, y su poder adhesivo es tel, que las cin-
tas adhesivas resultantes presentan una fluencia excelente.

Tos citados adﬁésiyos aon claros e incoloros
y pueden aplicarse sobre ééﬁortes ‘transparentes gin al-
terar el aspécto de los mismos; su precio de costo eg
poco elevado. V .

" Los adhegivos segun la pregsente invencidn se
preparan por simple mezcla de los constituyeﬁtes en un
aparato mezclador de tipo conocide y a una temperatura
comprendide entre 100 y 300°C. EL tiempo de mezela puede
variar de media hora a alguunas horas. La temperatura y
el tiempo de nezcla se regula gemin la naturaleza de los

conponentes, con el fin de controlsr o de evitar cual~

quier reaccidn de degradacidén y de reticulacidn.
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El producto Tilmdgeno que entra en la compow
sicidn del edhesivo presenta un dmplioc poder adheren-
te..Puede estar constituido por ceuchos sintéticos
tales como poli-isoprenos, copolimefos'de estireho-

-butadieno y sus mezeias yv/c polimercs termopldsti-
cos tales comc polliuretancs o derivados ﬁoliacri—
licos.‘ '

El citado producto filmégero puede uti-

lizarse a razén de 30 & 70 % de 1a composicidn -

" adhesiva,

La resine adherente se elige entre el gru-
po de ésteres de colofano, resinas de petrdleo y
ésteres reasinicos o sus mezclas. la citada-rqsina('-
88 ol elemento preponderante que aporta el poder ;
adherente, las cantidades introducidas en ldAcoﬁ;
posicidn varian en funclén de 1z calided deseada
del adhesivo a obtensr. Dstas citadaé'cantidades‘
Se sittan entre 10 y 70 % con relacidn a la“comﬁd-
‘sicién adhesiva. Ta resina adherente puede ser s~
lida o liquida, -

Para una naturaleza dada de resine y de pro-
dueto filmégeno, las proporciones relatives de los
dos constituyentes deben permanecei en un domigio:’.
relativamente estrecho si se quiere obténq; una .
buena fluencia. Estas proporciones son evidéntenen-
te funcidn de los productos utilizados.,

Los plastificantes empleados son los plag-
tificantes habitualmente utilizados'paré ios'poli~
meros sintéticos, en particular los‘bifehilqs ¥y tri-.

fenilos clorados, el fialato de dioetilo, el ftalato
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de tricresilo., Los clitados plastiticantes pueden

utilizarse en proporeclones que vaen dol 0 al 40 7.

La adicidn de plastificante 2 la compo-
sicién adhesiva permite disminuir la viscosidad de
la citada composicidn y favorece de este modo su
extendido sobre los soportes. De este mode se pucde
fécilmente obtener enlucldos remulares en particular
en el cagso de pequefios depdsites. Sin embargo can-~
tidados muy importantes de plastificentz tisnden a
disminufr la fluencia del adhesivo.

Se pucde igualmento afiadir con el adhesivo,
de manera conocida, anti-oxidantes y/o establlizantes
frente a la luz.,

La composicién adhesiva pueds aplicarse so-

“bre todos los soportes habitualmente utilizados para

la fabricacidn de cintas adhesivas tales como papel,

"CELLOPHANE", tejidos, peliculas de materias pldsticas,

~hojas de aluminio.

- La aplicacidén de la citada composicidn
adhesiva se efectia en cstado fundido, a una tempe-
ratura comprendida entre 100 y 200°C, y por medio
de dispositivos conocidos, "
La composicidn adhesiva que tiene una

buena afinidad para los gsoportes, se pegd a 198,
citados soportes en el transcurso del enfriamiento.

V Si se desea'uha unidn particularmente fuor-
te entre el soporte y el adhesivo, se puede préviemente
aplicar sobre el cltado soporte y de manera conccida,

una capa de anclado.

Los ejemplos sigulentes no limitativos
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j1lustran 14 presente invencidn:

B

BJRIFLO L , ,

Se introducen en un mezelador, del tipe
con brozos SICMA, 44,8 g de copolinero estirenbubur
tadieﬁo como por ejemplo el verdido bajo la denomi~
nacidn conercial deYCARIFIEX IFRATON 102", 44,8 g
de éster resinico como por ejem@lo el'vendido bajo
la denominacién comercial de "FORAL 85", 10 g da
hifenll clordde como por ejemplo el vendido bajo
la denominacidén comercial de "AROCLOR 1254% y 0,5 &
de anti-oxidants como por ejemplo el vendido 5&30
la denominacién comercial de “IONOX 330", -

Se mezelan los compusstos durante 45 -
minutos a la temperatura de 1B0OC, -

Se deposita a qontiﬁuaéién por medio de
un enlucidor con rasqueta la combdsicién adhesiva asi
obtenida y mantenida a 180°C, sobre una pélicgla.de
"CELLOPHANE" & razén de %0 g/m2. = - _'

Tras refrigeracién se obtiene una ointa
adhesiva. sensible a la presién que tiens una buena
afinidad para el soporte. |

' El poder adhesivo lineal de la citada
ointa adhesiva; nedida sobre placa de acero, ségﬁn |
las normas AFNOR, es de 800 g/om, . . -

El tiempo de fluencia es de 12 mihu£os,
mientras que en las misms condiciones el tiempo de
fluencia de las cintas adhesivas conocidés prepara-
das por fusidn del. adhesivo es de alguhos segundos.

EIMMPLO 2

' Se dntroducen en un mgzclédor; del tipo
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coﬁrbrazos SICHA, 47,4 g de copolitero esbireno-
~butadiens como por ejemplo sl vendido bajo la
Genominacidn comereial de WCARIFLIX FRATON 102",
47,4 g de resina de petrdleo como per ejemplo

1a vendida bajo la denominmacicn comexcial de "NE-

- CIRRS LT 220/85", 4,9 g de bifenilo clorado como

por ejemplo el vendido bajo la denominacidn comer-
cial de "AROCLOR 1854" y 0,3 g de anti-oxlidante como
por ejemplo el vendido bajo la denominacidn comer-
clal de "IONOX 330%.

Se mezclan los componentes a una tem-
peratura de 1l600C durante 1l hora,

Se deposite a continuecidn larcompo?
sieidn adhesiva por madio_de un eniucidor con pag-
quete gobre uns pelficula de "CELLOPHANE" a razdén
de 44 g/m2. Durante todo el enlucido la temperature
de la composicidn adhesiva s0 mgntiene en 1600C,

De eate modo se obtisne tras refri-
geracién una cinta adhesiva qué tiene un poder adhe-
sivo lineal, nmedido sobre placa de acero, gegin la
norma AINOR de 900 g/cm.

La fluencia es superior & 60 minuvios
mientras que en las mismas condiciones de medida,
es de algunos segundos para una cinta adhes;va sen-—
sible a la presidn de tipo conocido cuyo adhesivo
se ha aplicado por fusidn.
EJBIPLO 3

De forma similar a los ejemplos 1 v
z,'ée mezelan durante 45 riinutos a la temperatura

de 180°C, 37,5 g de copolimero estireno~butadieno
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como por ejomplo ¢l vendide bajo la dencmimacidn co-

neroial de "CARIFLIX KRATON 102" 37,5 g de éster .
resinico como por ejemplo sl vendidorbajo la denomi~
nacidén comereial de "FORAL 85", 10 g de resina vi-
nilica como por ejemplo‘ia vendida bajo la denomi-
nacién comsreial de MILVAX 40" ¥ 5 g de ftalato de
dioesilo, .

_ La conposicién adhesiva asi obtenida se
aplica a :azén ds 60 g/m2 sodbre una peliouls de PO~
liéster como la oonécida hajo la denominacidn comelp-
clal de "INRPHANE". ,

Dﬁrante toda la duracidn de la apliéacién
1a temperature de la composicidn adhesiva se mantiene
entre 160 y 180°C, o

| Tras refrigeracién se obtiene una cinta
adhesiva que tiene un poder adhesivo lineal de
200 é/cm y ung fluenciade 2 minutos,_las'medidés
se ham efectuado en las mismas condicibneS«que para
los gjemplos 1 y 2. | .
EJEMFLO - 4

| " Segin el precedimiento wtilizado en los
ejemplos 1 y 2, se mezelen durante 45 minutos a la
temperatursa de 1800C, 19 g de copolimero estireno-
~butadisno cémo por ejemp1o'ei vendido bajo %&.de-'
nominacién comereial. de "CARIFLEX KRATON lo2", 30
g de elastdmero bermopldstico como por ejemplo el
vendido bajo la denominacién comercial de "CARIFLEX
TR 226", 50 g de dster de colofano hidrogenado como
por ejemplo el vendido bajo la dénomingciég comercial .

de "STAYBELITE ESTER 10", v 1 g de anti-oxidante como
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pdf ejémplo el vendido bojo ia denominacidn co-
mercial de "SANTOVAR A",

La conposicidn adhesiva asi fundida
y homogenoizada se aplict a razdén de 24 g/md so~
bre una pelicula de cloruro de vinilo como por
¢jemplo el vendido bajo la denorinacién comercial
de "VYMANY.

' La cinta adhesiva obtenida tras refri-
geracion es sensible a la preosidn y tienc un poder
adhesivo lineal de 500 g/cm y una fluenecia de 16
minutos, estas redidas se han efectuado en las mig-
nas condiciones que las de los ejemplos precedenies.
BRI 5. | |

Segin los procedinientos utilizados en

los ejemplos 1 y 8, se mezcla durante 1 h 30 a
1500, 30 g de copolimérc estireno-butadieno como
por ejemplo el vendido baj§ la denominacién co-
mercial de "CARIFIEX KRATON 102", 30 g de resina
termopldstica hidrocarbonada como por ejemplo la
vendida bajo la denominacién comercial de "PI-
CCOLYTE 100 SF", 40 g de resina de petrdleo como
por sjemplo la vendids bajo la.denominseidn co-
mercial de "MECIRES LT 220350%.

7 la coﬁposicién_adhegiva se deposita
por medio de un enlucidor con rasqueta sobre una
pelicula de "CELLOPHANE" a razdn de 23 g/m2.

Medida en las mismas condiciones que
pera los ejemplos precedentes 8l poder adhesivo
lineal de la cinta adhésiva asi obtenida es de

650 g/em y la fluencia de 8 minutos.
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ETEMPLO 6

- 10 -

-

Segin el procadimiento uﬂilizado,en
los ejemplos 1 y 2, se mezelan durente 45 minutos
a 180°C, 99,7 g de un derivado poliacrilico como
por ejemplo el vendido hajo la denominacién co-
mercial de “KUROPLAST XRr 2257%, 0,2 g de triiso-
cianato como por ejémplo el vendido bajo la deno-
ninacidn comercial de "DESHMODUR 1.2%, 60 g de resi-
‘na de¢ petrdleo como por ejemplé la vendida bajo

" la denominacidén comercial de "ﬂECIRES LE'ZOO/Sb",
5 g de ftalato de dloctilo, 0,03 g de frietilen'
diamina como acelerador. | _

Ta composicién adhesive agsi obtenida -
se aplica sobre wna pelicula de "CELTOPHANE" a
razdén de 24 g/m3, .

EL poder adhesivo lineal de la cinta
adhesiva asi obtenida es de 570 g/cm-y la fluencia
de 2 minutoé; lag medidas ge han efeoﬁﬁado'eﬁ lag
mismas condiciones que para’loé ejemplos precedantes.v

NOTA

Descrita suficiéhtemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la.

_ préctica, deﬁe hacerse éonsﬁar’que las.ﬁisposici&nos
anteriormente indicadas son susceptibles deomodifi-
caciones de detalle. en cuanto no alteren su princi-
pio fundamental. También se hace constar.que el in-
vqnto corresponde & una solicltud de Paténte presen-

tada en Francia con fecha y nimero signientes: 16 de

 mayo de 1969, n® 69 15689; acogiéndose por lo tento

a los beheficios que conceden los Convenios Inter—
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nacionales en vipor. Olendo lo que constiture la
egencia del referido-invento y por lo que s& solici-
ta Patente de Invencidn por 20 allos en Espulia sobre:
Procedinlento para la fabricacidn de una cinta adbe.
sivae gensible a la presidn; caracterizdndose por
lo sigulente:

L.~ Procedimiernto para la fabricaeidn
de una cinta adhesiva gensibvle a la presidn, que
comprende un producto adhesivo aplicado sobre un
goporte flexible, caracterizado porque se dispone
una mezcla adhesiva, en sstado fundido, constituido
por una mezcla clara y transparente de un producto
£ilndégeno de al mencs una resina adherents ¥ de
un plastificante con exclusidn de éualguier disol-
vente, sob¥e el citado soporte. |

2.~ Procedinlento segin la reivindiescidn
1, caracterizado porque el producto filmégeno se eli-
ge del grupo de los cauchos sintéticos tales como po-
liestireno y estireno-butadieno, y polimeros teir-

mopldsticos tales como poliuretancs, derivados po-

- 1liacrilicos o sus mezelas.

3.~ Procedinmiento segin las reivindica-
ciones 1l y 2 , caracterizado porque el producto fil-
négeno constituye del 30 al 70 % de la comppsicién
adheéiva. A

4.~ Procedimiento segin la reivindlca-
c;én 1, caracterizado porque la resina adherente se
elige del grupo de los dsteres de‘colofaﬁo; resinas
de petréleo, ésteres resinicos o sus mezcias.

'5,= Procediniento segin las reivindica-
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ciones 1 y 4, caracterizado porque la resina adhe-

rente 86lida o liquida constituye del 10 al 70 ¢
de la composieidn adhesiva.

. 8.~ Procedinmiente sepin la reivindica-
¢idn 1, caracterizado porqﬁa el plastificante es un
plastificante habitudlmente utilizado pér& las ma~
terias sintéticas termopldsticas.

7,~ Procediniento segin las reivindica-
cidnesfl y 6, c&raotafizado porque sl plastificanta
sonstituye del 0 al 40 ¢ de la composicidn adhesiva.

8.~ Procedimiento para la fabmioacién de
una cinta adhesiva sensible & laApresiéh; tal ¥y como
aueda descrito sustancialmente eﬁ la presente Memorié.

Is#E Memoria congfta de doce hojas escrita#f

.. GOMEZ ACEBO Y- MODE)
- o Flemadot B, Harndndaz Rus
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