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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a las mdquinas para tejer
con alimentacidn continua de trama por bobinas situadas en el
exterior de la calada, que comprenden por lo menos un pasatra
ma en un extremo de una cinta cuyo trayecto, por el exterior
de la calada, estd generalmente determinado por una gufa ho-
rizontal superior y una gufa curva, que se extiende, habitu-
almente, en una semicircunferencia, seguida de un conducto
que se extiende por debajo de la médquina hacia el interior de
ésta, estando formada-dicﬁa cinta por lo menos por dos bandas
superpuestas que estdn solidarizadas entre sf solamente por
su extremo delantero que comprende el pasatrama, lb que les
permite unos desplazamientos relativos en las partes curVas
de su trayecto, ¥y quepresentan unas perforaciones para engra-

nar con una rueda dentada de arrasire de la cinta, = ~ = - -

En las mdquinas clésicas de este tipo, los érganos
de retorno que dirigen la cinta hacia la varte inferior de la
méquina estdn habitualmente constituidos por unos érganos fi-

jos contra los cuales roza dicha cinta. = = = = = = = = = — -

Ahora bien, estas méquinas se utilizan a régimenes

de marcha cada vez més elevados o/y en anchuras cada vez més
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importantes, de manera que la cinta estd animada de una mayor
velocidad, y su rozamiento en los drganos de retorno provoca
un calentamiento importante, un desgaste anormal de la cinta

¥y una pérdida de fuerza motriZ. — = = — = = = = = = = m = o -

Pars evitarlo, el solicitante ha pensado utilizar
una rueda dentada como drgano de retorno Yy de arragstre de la
cinta, pero este procedimiento, cﬁando la cinta estd constitui
da por io menos por dos bandas superpuestas perforadas segin
la técnica conocida, no puede utilizarse puesto que ios didme
tros sobre los cuales se arrollan las bandas que.constituyen
la cinta son diferentes, de manera que las perforaciones de
las bandas no pueden pérménecer enfrentadas las unas a lasg o-

tras en los diferentesrpuntbs del arco de arrollamiento., — — -

La presente invencién aporta una soluc16n a este pro
blema por una disposicidn cuyo principio econsiste en prever, en

por lo mepnos una parte de la longitud de una de las bandasg cons

- titutivas de la cinta, unas perforaciones que corresponden a

las dlmenSLOnes y al paso de los dientes de la rueda sobre el

radlo de engrane de dicha banda, mientras que las perforacio-

nes correspondientes de 1la o de las otras bandas presentan un

suplemento de longltud de valor ¥y de sentido correspondlente a
la diferencia de longitud del arco de engrane, tomado sobre

la fibra media, por una parte sobre la o las bandas con perfo

raciones alargadas y, por oira parte, sobre la que tiene perfo
raciones normales, pudiendo esta disposicidn ser invertida en-

tre las bandas en otras*pértes de la cinta, = = = = = « - -
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Gracias a esta disposicién particular, se comprende
que algunos dientes, por lo menos, de la rueda de arrastre pue
dan entrar simulténeamente en contacto con flancos de perfo-
rééiones superpuestas y capaces, por-consiguiente, de tomar,
cada una, la parte de carga que le estd asignada por los eg-

fuerzos de aceleracién y de deceleracién a los cuales la cin

ta estd sometida, - - = = = = = = - - o oo Lo ——————

Varias formas de realizacién de las perforaciones -
pueden realizarse sobre este principio, como se verd mids ade
lante, y se puede o no utilizar una gufa exterior de la cinta

eNn SU Parte CUrva. — = = = = = = = = & & & m e e m - oo o

La invencidén se comprenderd mejor con la lectura de
la descripeién siguiente y con el exdmen de los planos anexos
gue muegtran esQueméticamente, e t{tulo de ejemplos no limite

%ivos, diversos modos de realizacién del perfeccionamiento se

- gih la invencidn. = = = = = = = = « e - .-

En .eslos planos: = = = = = = - & ;0 d - d . m - - o

Fig. 1 representa, en alzado, un extremo de un ba-

tdn de mdquina de tejer con alimentacidén de trama por grandes

bobinas situadas en-el exterior de la calada, las gulas y el
arco de guiado de la cinta, asf como la rueda de arrestre de
la aguja, segin el estado anterior de la técnica, estando qui
tado el lado anterior (con respecto al observador) de las

gulas, = = = = =~ w = = o - o o e s e e - = - -



5.

10.

15-

20.

379611

Fig. 2 muestra, a mayor escala y en perspectiva, la

configuracién de una cinta con dos bandas, igualmente segin

el estado anterior de la técnica, = = = = = = = = = o - o -

Fig. 3 muestra, en aliado, la disposicién general de
la realizacidn segin la invencién, donde las funciones de a-
rrastre y de retorno de la cinta hacia la parte inferior de
le mdquina estdn realizadas por una rueda dentads, estando

quitada la parte anterior de las gulgs, = = = = = = = = - -

Fig. 4 es una vista en alzado en la cual la cinta
se ha supuesto cortada segin su eje, y que representa esque-
mdticamente las condiciones de engrane de la cinta segdn un

primer modo de realizacidn de la invencién. — = = = = ~ — —

Fig. 5 es una vista andloga a la fig. 4, que mues-

tra un segundo modo de realizacidn, = = — = = m = = o = = -

Fig. 6 es una vista andloge a las figs 4 y 5, que
muestra un modo de realizaciédn de la invencidn por combina~

cién de los dos métodos representados en las dichas figs. 4 y

Fig. 7 es una vista andloga a las figs. 4 Yy 5, que
muestra uno de los modos de realizacién de la invencidn apli

cable a una cinta de tres bPandas. = = = = = = = = = = o — _ _ '

En lo que concierne a las figs. 1y 2, relativas al
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estado anterior de la téenica, 1 es el batdn, 2 la cinta, 3
la rueda dentada soportada por un 4rbol 4 snimado de un movi
miento alternativo de rotacidn, 5 la gula horizontal superior
situada en el exterior de la calada y tangente'a la parte su-
perior de dicha rueda, y a la cual siguen unas gufas 6 que re
netran en la calada, 7 el arco de retorno de la cinta hacia de
bajo del telar donde dicha cinta es guiada en el corredor in-
ferior 8, desplazdndose la cinta en el arco 7 con rozamiento
y efecto de freno de banda. Las dos bandas de la ecinta 2 pre
sentan unas- perforaciones 9 concordantes, puesto que dicha
cinta no engrana mds que en forma de cremallera rectilinea

con la parte superior de la rueda 3. = = = = = = = = = = — -

La disposicidn general de la realizacidn gsegin la
invencién representada en la fig. 3 muestra la cinta 10 que
envuelve la rueda 11 que asegura a la vez el arrastre Yy el re
torno hacia debajo de la médquina. Ia rueda 11 es arrastrada
en un movimiento alternativo de rotacidn por el drbol 12,
accionado a su vez por un mecanismo no representado; 5 y 8 son,

respectivamente, la gufa superior fuera de la calada y el co-

rredor inferior de guiado. = = = = =~ = & o m oo @ o - o --

En el caso de las figs. 4 y 5, la cinta 10 estd for
mada por dos bandas 13 y 14, superpuestas la una a la otra y

solidarizadas entre sf solamente por su extremo anterior, por

ejemplo por medio de remaches 15. Este extremo de la. cinta..com-

prende el.pasatrama, no representado. = = = = = = — — - — - -
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La zona superior de la rueda 11 estd designada por
A y se designardn por la misma letfa A las partes de la cinta
gue se hallan en esta zona dé la rueda. Por analogfa, se de-
signard por B la parte de la cinta gue se halla en la zona in

ferior B de la rueda. = = = = = = = = - o - - _ o oo _

En estas figs. 4 y 5, la banda interior 13 de la cin
ta presenta unas pérforaciones 16 y la banda exterior 14 pre -

senta unas perforaciones 17. = = = = = = = = = = = = m w o - .

En un primer modo de realizacidn, representado en
la fig. 4, la longitud de las perforaciones 16 de la banda in
terior 13, en el sentido de engrane, corresponden al espesor
"e" de los dientes 18 de la rueda 11 y el paso de estas perfo
raciones es igual al paso circunferencial de dichos dientes,
medido en el semiespesor de la banda 13. Cualquiera que sea
la posicidn de la cinta, los flancos anterior ¥ posterior de
engrane de todag las perforacioneS‘16,'de la parte de la banda
interior 13 que envuelve la rueda, estdn en contacto con los
flancos de los dientes 18. Por el contrario, las perforaciones
17 de la banda exterior 14 Presentan, con respecto a lag per-
foraciones 16 de la banda interior 13, un suplemento de longi
tud situado por el lado del flanco de engrane de las perfora-
ciones de dicha banda exterior que estd mds alejado del extre-
mos anterior de la cinta, extremo definido Precedentemente como

el que comprende el pasatfama. _______________

Se comprende que, gracias a esta disposicién, mien-
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tras que las dos bandas 13 ¥ 14 estdn en posiciones relativas
iﬁvariables desde el pasatrama hasta la parte A de la cinta,
la banda exterior 14 toma, con respecto a la banda interior
13, un retraso angular creciente a medida que los puntos con
siderados de las dos bandas, salidos en concordancia de la
zona A, se aproximan a la zona B. Dando 2l suplemento de lon
gitud de las perforaciones 17, ‘de la banda exterior 14, un va
lor igual a la diferencia de longitud desarrollada de los ar-
cos de engréne de las dos bandas, o sea 77(R—r), el flanco de
engrane de la banda exteriér 14 situado en el lado alargado

de la perforacién toma de nuevo contacto, a su paso por B, con
el flanco del dentado correspondiente. Se tienen pués, siem-
bre, dos flancos de perforaciones superpuestos (uno de cada
una de las bandas) del lado anterior de las perforaciones para
la zona A de la rueda ¥ del lado posterior de las perforacio-
nes en la zona B de la rueda, de manera que las dos bandas de
la cinta participan en los esfuer;os a transmitir a la cinta

en uno y otro sentido de su desplazamiento. - — = = = — — - -

En la fig. 5, se ha representado otra forma de rea-
lizacién, en la cual es la banda exterior 14 la que comprende

unas perforaciones de longitud correspondiente al espesor de

- los dientes 18 de la rueda 11; es entonces, en las perforacio

nes 16 de la bands iﬁterior 13, que estd aportads 1la modifica -
cidn por alargamiento de las perforaciones y del lado del flan
co de engrane de dichas perforaciones que estd més cercana al
extremo delantero de 1la cinta, es decir el que comprende el

pasatrama. — = = = = « - - - o - - o o T T
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Los esfuerzos entre los dientes de la rueda y la cin
ta 10 se ejercen principaimente, debido a la inercia del pasa-
trama, entre éste y la zona A, bien en el sentido de una com~
presidn de la cinta, o bien en-el sentido de una extensién de
esta misma porcidén. La fig. 4 muestra que, en la zona A, las
dos bandas estdn interesadas en los esfuerzos de compresién
de la cinta y que no hay mds que una en la zona B; por el con-
trario una sola banda trabaja en la zona A por extensidén de la

cinta mientras que las dos bandas estdn interesadas en la zona

La reparticidén estd invertida en la disposicién se-

gin la fige 5o = = = = = = = = = - m - - e e m o - mm - o

Cuando una sola estdinteresada en la zona A, la otra
banda no participa del esfuerzo méds que por su contacto en B,
y estamriicipacién puede ser afectada por la elasticidad re-
lativa de la cinta, aplicada a una mayor longitud de banda;
puede pues ser ventajoso adoptar una disposicidén que, en los
dos sentidos de esfuerzos, interesara las dos bandas en la zo
na A. Ahora bien, los esfuerzos en el uno o el otro sentido
conciernen respectivamente a la una o la otra mitad de la lon
gitud de la cinta, a saber: compresidén de la cinta pars la
semilongitud del lado pasatrama, extensidén para la semilongi-
tud opuesta, lo que ha conducido a buscar el medio de aplicar
a la primem semilongitud la disposicidn de la fig. 4 y a la
segunda la de la fig. 5. Ello ha sido posible por la concep-

cién de una zona de transicidn que estd entonces dispuesta-ha
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cia la parte central de la longitud de la cinta, preferente-
mente en la zona que engrana en el momento de la inversidn de
los esfuerzos aplicados a la cinta, zona sometida & unos es-

fuerzos negligibles entre las dos zonas de esfuerzos inver—

) La fig. 6 representa un modo de realizacién de esta
transicidn, la cual estd limitada a la longitud del arco de
arrollamiento de la cinta sobre la rueda ¥ representada en po
sicién de engrane sobre dicho arco. Ia parte de la cinta MA si
tuada entre el pasatrama y la zona A de la ruecde 11 estd reali
zada segin el método ilustrado por la fig. 4; la parte NB, com
prendida entre el extremo posterior N de la cinta ¥ la zona
B de la rueda 11, estd realizada segin el método de la fig.

5. Cuando la rueda hace entrar la parte MA en la zona de engra
ne, hay, para cada uno de los pasos de perforaciones de dicha

parte MA, desplazamiento de las dos bandas en un arco de cir-

cunferencia cuya longitud desarrollada es -igual al paso p de

la banda interior 13 en la zona MA, es decir al paso sobfe el

arco de radio r; por la situacidn de la parte NB en la zona

de engrane de la rueda 11, los desplazamientos de la cinta tie
nen lugar en funcién del ﬁaso P de la banda exferior 14 en la

zona NB, es decir del paso segin el &rco de radio R. Por otra

parte, la banda exterior debe presentar, en larlongitud del ar
co de engrane, una longitud entre flancos exteriores de perfora-
ciones igual al desarrollo L del arco total de engrane medido

sobre el radio R a una y otra parte de los dientes de la rue-

da 11 situados en A y B, mientras que la banda interior 13 de-
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be presentar entre los flancos interiores de estos mismos dien
tes une longitud entre flancos interiores de perforaciones i-

gual a la del arco de cIrculo 1. Si se llaman flancos anterip

res a los flancos de las perforaciones gituados, con respecto

e éstas, por el lado del pasatrama y flancos posteriores a

los flancos opuestos, las perforaciones estdn realizadas: - -

~-en la banda exterior, al paso P para log flancos

delanteros y al paso p para los flancos posteriores, — - - - -

~en ls banda interior, al paso p para los flancos

delanteros y al paso P para los flancos pgsteriores, - -

para los flancos posteriores de las perforaciones de la banda
exterior 14 las perforacioﬁes al paso p de'la parte MA estdn
prolongadas hasta B, y para los flancos delanteros de esta mig
ma bznda exterior, las perforaciones al paso p de la parte NB
estén prolongadas hasta A; en la banda interior 13 el paso p
de la parte MA estd prolongado hasta B para los flancos delan
tersy el paso P de la parte NB estd prolongado hasta A para

los flancos posteriores de las perforaciones. = = = ~ - —« ~ —

Esta combinacién de los dos pasos de perforaciones
da a éstas una longitud que, de A a B, es creciente para la

banda interior 13, y decreciente para la banda exterior 14. -
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En el caso de una cintarcon més de dos bandas, una
de las bandas tiene siempre perforaéiones normaeles y se alar
gan las perforaciones de las ot;as bandas'segﬁn el uno o el
otro de los principios definidos anteriormente en las figs.
4 y 5 para dos bandas, siendo las correcciones de valof,y de
sentido correspondientes, respectivamente, a.la posicién de

estas bandas con respecto a la de prerforaciones normales, = -

La fig. 7 muestra un éjemplo de aplicacidn de este
método a una cinta 10 de tres bandas en la cual es la banda
central 19 la que estd perforada para engrane normal, tenien
do la banda ihterior 20 unas perforaciones corregidas segin
fig. 5, siendo aplicado el m&todo de la fig. 4 a la banda ex~.
terior 21. De. esta maners hay, en las zonas A ¥y B, contacto
de engrane en los flancos superpuestos de la banda centfal 19
¥y, segin el sentido de los esfuerzos, bien de una, bien de 1la
otra de las bandas interior y exterior, simultdneamente, o bien
en A' y B*, o bien en A'' y B!'', Con esta disposicidn hay cons
tantemente en la zona A, quess la més directamente sometida
a los efectos de ihercia del pasatrama, dos bandas que parti

cipan en los esfuerzos en el uno o en el otro sentido, — - =

Desde luego .que la invencién no est4 en modo algu
no limitada a los modos de realizacidén particulares dados a
simple titulo de ejemplos ¥ que se podrdn, sin salir de su

marco, imaginar variantes y perfeccionamientos de detalle. -

Es asf que la rueda 11 y las gufas 5 ¥ 8 pueden ser
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56 REIVINDICACIONES

1.~ Mdquina para tejer, con alimentacién de trama
por bobinas situadas en el exterior de la calada, gue compren
de por lo menos un pasatrama en un exiremo de una.cinta que

estd animada de un movimiento alternativo llevando dicho pa~

10. satrama a la calada y fuera de la calada y cuyo trayecto por

el exterior de la calads estd generalmente determinado por
una gufa curva; estando formada dicha cinta por varias - bandas
superpuestas que estén solidarizadas entre s solamente por su

extremo anterior que comprende el pasatrama ¥ que presentan

15. unas perforaciones gque engranan con una rueda dentada de arras

ire de la cinta, caeracterizada porque la gufa curva estd cons
tituida, por lo menos en parte, por una porcidén de la.rueda °
dentada de arrasire y porque una de las bandas tiene, por lo
menos en una parte de .8u iongitﬁd, unas perforaciones norma-
les que corresponden a las dimensiones Y al paso de los dien-
'{tes, mientras que las perforaciones correspondientes de la o
de las otras bandas presentan un suplemento de longitud de va
lo¥ y de sentido correspondiente a la diferencia de longitud

de arco de engrane, tomada sobre la fibra media, por una par-
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te, sobre la o las bandas con perforaciones alargadas y, por

otra parte, sobre la que tiene perforaciones normales. = = = =

2.~ Mdguina segin la reivindicacidn 1, que compren
de una cinta constituida por dos bandas, caracterizads por-
que solamente las perforaciones de la banda exterior presen-
tan un suplemento de longitud, igual a la diferencia precita
da, en el lado de su flanco de eﬁgrane méds alejado del extre

mo delantero de la cinta que comprende el pasatrama, - = - -

3.~ Méquina seguin la reivindicacién 1, que compren
de una cinta constituida por dos bandas, caracterizada porque
solamente las perforaciones de la banda interior presentan un
suplemento de longitud, igual a la diferencia precitadas, en el
lado de su flanco de éngrane'més cercano al extremo delantero

de la cinta que comprende el pasatramé. — — = = = = = = = = =

4.~ Méquina segin la reivindicacidn 1, que compren~—

- de una cinta constituida por dos bandas, caracterizada porque

la cinta presenta tres zonas de perforaciones diferentes, 0
sea: primero, sobre aproximadamente su semilongitud delantera,
que comprende el pasatrama, para la banda interior unas per—
foraciongs normales y para la banda exterior perforaciones que
comprenden el suplemento de longitud precitado en el lado de
los flancos de perforaciones situados, con respecto a dichas
perforaciones, en el lado cpuesto al pasatrama; segundo, sobre
aproximadamente la semilongitud posterior, pars la banda ex-

terior unas perforaciones normales, y para la banda interior
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unas perforaciones que comprenden el suplemento de longitud
precitado en el lado de los flancos de perforaciones situa-
dos, con respecto a éstas, sn el lado del pasatrama; ﬁerce-
ro, una zona central de transicién, en la cual la longitud
de las perforaciones de las dos bandas pasa progresivamen-—
te de la dimensidn de la parte delantera precitada a la de

la parte posterior igualmente precitadas = = = = = = = = = =

5.~ Miquina segin la reivindicacién 1, que com~
prende una cinta de m4s de dos bandas, caracterizada por-
que una de las bandas tiene perforaciones normales, presen~
tando las perforaciones de cada una de lasg otras bandas los
suplementos de longitud precitados hacia adelante o hacia
atrds & la cinta segdn que se trate de una banda gque se ha-
lle en el interior o en el exterior de la banda con perfo~-

raciones norMales, = = = =~ m = = = = -~ -- .- - - -

6.~ Miquina segdn la reivindicacién 1, caracteri
zada porque la cinta presenta una longitud suficiente pa-
ra no salir, cuando estf en su final de carrera en la ca-

lada, de una gufa que forma una prolongacidn de la gufe cur

va.--———u—-——————-—————'——u— ————— - o -

To- YMAQUINA PARA TEJER", = = = = = = = = = = = = =

el

por Poder )
Firmado: M. Ludavié
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