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ras de. gases que estén adaptadas para ser envesadas en en-

. 'se refiere 2 un nuevo método de efectuar la emisién de ga~-

- que, cuando s ponen en contacto con ciertos 1fquidos, espg

posiciones que forman y emiten gases por contacto con agua

" como £cido tartdrico o deido citrico con bicarbonato sédico

- yento gon redicalmente diferentes de las de los tipos pre-

wn primer disolvente, que es un disolvente organico no acug

.compregible en forma gaseosa débido e la insolubilidad del

Este invento se refiere a nuevas composiciones emisg

vases convencioneles no presurizados, especielmente tubos

metdlicos o pldsticos, aplastables o exprimibles. También

ses, utilizando estas composiciones.
- Ias composiciones de este invento son sustancial o

esencielmente composiciones no acuosas o anhidras del tipo

cialmente agua, en el medio amblente en el que se desean
utilizer, emiten wn gas. que,s su ves, produce una accién
mecénica que, en ciertos cesos, conduce a la formacién y 4i

fusién de una espume. Hablando en términos amplios, las com

son conocidas desde hace mucho tiempo, siendo la Fformacién
de gas el resultado de 18 descomposicién de compuestos oxi-

genados como perboratos o por la interaccién de un dcido
. Ias composiciones -emisoras de gases del presente in-

viemente conocidos antes citados y actian sobre un princi-
pio totalmente independiente de formacidén y emisidén de ge-

ses. Ias composiciones de este invento utilizan como base

so, en el que se disuelven ciertos tipos de gases coumpresi-
bles,'reduciendo con ello sus presiones de vapor. El pri-
mer disolvente orgénico también debe ser soluble en un se-
gunéo disolveﬁte con lo que, cuando se agrega al sistema

el Segundo disolvente citedo, se efectia la emisidén del gas

b
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. es decir, el disolvente orgénico no acuoso, seréd también sd

. (b) un disolvente para dicho gas compresible gue reduce

compresible puede ser mantenida a las temperaturas ambien-

el caso, para producir compogiciones parficulares que eni-

" te, durante su uso, el gas oompre31b]e disuelto mezcléndola

ges compresible en la mezcle de los citados primero y se-.
gundo disolventes. Por lo meénos en lg meyorie de. los ce~
sog, el segundo disolvente serd agua (aunque puede ser un

digolvente orgdnico) y, por lo ﬁanto; el primer disolvente,

luble en agua.
En términos generales, las composiciones que emiten

gaseg de este invento comprenden: (a) un gas compresible,

la presidén de vapor de la solucién resultante hasta un pun

to en el que dicha solucibén en disolvente del citado gas

tes en envases convencionales no presurizados y (¢) ingre-

dientes adicionales a la medida deseada o requerida, segun

ten gases para fines especificos, por ejemplo pastas de
dientes, pastillas detergentes, chempis para el cabello,

saposiforios, enemas, etce Las composiciones emisordsde e~

ses terminadags de este invento pueden liberar posteriormen-—

bJ

con un segunde disolvente que es soluble en el primer disol
vente orgénico pero en el que es insoluble el gas compregi-
ble. El sistema puede ser ilustrado por la siguiente dispo

gicién esquemdticas

~ Vehiculo Gas com
Solucién I + de uso Solucién IT - + presible
(Gas compresible) - (Disolventes)
+ +
(Disolvente) (Vehiculo de uso)

Las composiciones espumables o emisoras de gases de

este invento, que incluyen las scluciones de gas compresi~
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'11dos, pastas o geles, sem¢s611dos o liguidos, sin compri=-

. ‘quier material orgdnico voldtil que exista en forma gaseo-
.sa a las temperafuras de uso (y a la presién smbiente o
.atﬁoéférica) vy que exista én forme 1iquida a las mismas
"téﬁperéﬁuras bajo presiones superiores a la atmgsférica vy

‘sea soluble en el primer disolfente opgénico wtilizado (o

~segundo disolvente, principalmente agua. Son especizlmen-—

A te adecuados los hidrocarburos alifdticos 03—06’ a saber,

>'rorde etilo, cloroformo, tricloroetileno, cloruro de metile

‘ fluoretano, difluormonocloretano, trlclorotrlfluoretano Yy

-preferiblemente entre unos 3°¢ ¥y 37 Cs Ias proporciones de

" la presidn de vapor de las composicioneé terminadas es del

370507

ble en un disclvente, pueden'presentarse en forma de 86~

mlr a las temperaturas de almacenamiento normales.

Como.agente productor de gas puede emplearse’ cual-

mezclas de disolventes) y sustancialmeﬁﬁe insolublé en el

propano licuado, n-butano, isobutano, isocbutileno, n-penta
no,-isépentano, n-hexsno y hexeno-2;'y los hidrocarburos.
aliféticos halogenados que contienen de 1 a 2 dtomos de caj

bono y son, a titulo de ejemplo, cleruro de vinilo, cloru-

nb,~di¢lorodifluormetano, mono clorodifluormetano, diclorote-

trafldoretano, triclorofluormetanoc, triclorofluoretano, i

megclas de dos o mes de estos compuestos, preferiblemente
Los hidrocarburos saturados ¥y los hidrocarburos alifdticos
halogenados saturados. Los puntos de ebullicién de'dichos
hLdrocarburos allfétlcog,halogenados 0 no,deben estar com=

prendidos entre unos -30°C y 60°C a 1a presién atmos;érﬁca,

los mismos en 1as comp051c1ones del presente invento os 011a
rédn, en general, entre 1 y 20 % sproximadamente, en peso,

de preferencia entre 5 y 10 % aproximadamente. En géneral,
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.a’unos 15 peig (1,05 xg/cm?) o 50°C,
.‘primido en el mismo, la.pregibén de vapor resultante de la
‘usé @rétendido de la composicidén emisora de geses, que de-

.sempefia un papel en la seleccién de los ingredientes adi-

_siciones emisoras de gases terminadas. El disolvente orgé-

|- varias mezclas dedos o m4s de estos compuestoss. Sin embargo,

les polihldricos alifdticos como glicerocl, monoalquilengli-

3705973 "1

orden de 0 a 10 psig (0 & 0;7'kg/cm2) a 25°C y no superior

El primer disolvente orgdnico para el gas comprimi-

do estd limitado solamente por la solubilidad del gas com-

golucién y la utilided y f£in perticulares a los que se des+

tina el sistema, es decir, la naturaleza especifica y el

cionales que son incorporados para preperar dichas compo-

nico ménoipnado puede ser normalmente li@uido, semigblido

o-sélido. Entre estos disclventes orgénicos se eﬁcuentran,
por:ejémplo, los alcoholes monohidricos elifdticos satura—
dos que contienen de 1 a2 3 éﬁoﬁos de carbono como alcohol

etilico, alcohol n-propilico y alcchol isopropilico y dial
quiicetonas en las que 1los grupos élquilo contienen de 1

a 3 dtomos de carbono, como acetona y meil-etil-cetona y

es esbeoialmente convenlente utilizar'polioxietilenglicoles
soiub;es en agua como polioxietilenglicol 200, 400, 600,
800, 1000, 1450 y polioxietilenglicoles superiores como

4000 o 6000 y similares. Pueden utilizarse diversos alcoho-

coleé h'd polioxialquiienglicoles en los qﬁe los grupos alauil
leno contienen de 2 a 4 4tomos de carbono, como etilengli-
col, propilenglicol, 1,3-butilenglicol, hexilenglicol, die-
tilenglicol, trietilenglicol, tetraetilenglicol y polioxi-
eﬁilenglicoles superiores,.comd los mencionados anterior-

mente.
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’ﬁ:eparados de acuerdo con este invenbo, el primer disolven
te orgénicolpuede encontrarse en forma de uno o mdg agen¥
teé}orgénicos tensoactivos o superficialments activos, de
Hfﬁaturaléza no ibnica, aniénica, catiénica o anftera. Son
'_ilﬁsfrétivosrd§ estos agentes tensoactivos no iénicos los
. aducfos de 6xido de alquileno con alcoholes grasos o ali-
kfé%iods de cedena largs (lineal o ramificada), con dcidos

-gresos formadores de grasas o con alquilfenoles; por ejer-—
- hol octflico, alcohol decflico, alcohol dodecflico, alco-

nonilfenol y similares. Otros agentes tensoactivos no iéni+

'polioxipropilenglicoles de peso molecular 1200 o mayor y

' y sélldos. Estén desorltos, por & egemplo, en lag patentes

-qqe'soh ejemplos tipicos el laurilsulfato sédico, miristil-

_ dletanolamlna, trietanolamina, isopropilamina e 1sopropanql

- Bn clertos tipos de composiciones emisoras de gases

blo'aduotos de 8 a 20 moles de bxido de etileno con alcow

hol tﬁidecilibo, oxoalcoholes como alcohol oxotridecilico,

dcido oleico, 4cido palmitico, diamilfenol, nonilfenol, di

cos, por ejemplo los vendidos bajo la denominacién Ge "Plu

roﬁics", son condensados o aductos de éxido de etileno con
varlan en sus propledades fis1cas desde liquidos =2 pdstas

estadounidenses 2.674. 619 v 2.677 700. Los agentes tenso=-
activos aniénicos ilustrativos que, en ciertos casos, pue-
den utilizarse como primer disolvente orgénico, son alcoho-
les grasos sulfafados y derivados sulfatados de alccholés
gresos y alquilbéncenos o alquiltoluenos sulfonatados de

cadena largs, preferiblemente en forma de sales, de los

éter-sulfato sbdico, dodecilbenzosulfonato sbédico y octade-
cilbenzosulfohato sédico y los correspondientes sulfatos en

forme de sa ales aminicas, tales como sales de etanolamina,
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nicos los compuestos de amonio cuaternario de los que exis

‘piridinio y el éster de dcido léurico del cloruro de cole-

_1os'Qﬁe son ejemplos llustrativos la dodeclil~B~alanina,

-lag imidagolinag sulfatadag y los productos de reaccién

ben ger seleccionados teniendo en cuenta, entre otras cone-

pledades espesantés, propiedadesAdetergenfes, efectos de

empleado parea preperar las composiciones emisoras de ga-

‘humectante y similares. Son ilustrativos de estos agentes

-7 -
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gmine. Son ilustrativos de los agentes tensoactivos catib-

te una bibliografia muy extensa, siendo ejemplos tipicos

el cloruro de laurildimetilbencilamonio, cloruro déﬂoetil—

minoformilmetilpiridinio. Ia gituacidén ey similar en lo

qde se rofiere a los agentes tensoactivos anféteros, de

de dodeciltaurina con aminas terciariaé hidréfobas.

- -Naturalmente, los agentes tensoactivos orgénicos de

sidefaéiones, la adecuada solublidad en los mismos del gas
compresible insoluble en agua y la presiﬁn de vapor reswl-
tante del sistema. Estos agentes ftensoactivos no solo fun-
cionan cominmente como primér disolvente orgdnico sino que
adends, comunicen otras propiedades a las oompoéiciones em,

soras de gases terminadas de este invento, por ejemplo pro

tensién superficial y similares, segﬁh el agente tensoacti-
Vo particulér seleccionado y el medio embiente particuler
en el gue es utilizado.

Naturalmente, pueden incorporarse a las composicio-
nes emisoras de gases, en diversas proporciones, otros
agentes tensoactivos que no son disolventes de los gases

compresibles o bien pueden formerse in situ en el proceso
ses para obtener ciertas funciones como detergencia, poder

tensoactivos diversos jabones, por ejemplo jebones de alca

| Liald

T
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noleming de édcidos grasos formadores de grasas, como jabo-

clones especiales de los mismos, como las que contlenen

-"pr¢n01palmente dcido ldurico o éoldo niristico y también
, Jabones de otros-dcidos grasos como dcido palmitlco, 4ei-
;blén pueden wtilizarse o%ros NUMerosos agentes tensoactl-

-vos, nury conocidos en la téonica.

'incluir alcoholes monohidricos como alcohol etilico y/o

'presible utilizado es soluble en agua y en los que el se-

.gundo disolvente que ha de ser agregado al sistema es agua

‘mente entre 40 y 70 % aproximadamente, segin las composi~

" compresible constituird un porcentaae en peso claramente

-'baao sobre la soluc¢idn del m;smo en el pr¢mer disolventie

370507

nes de'dietanolamina, trietanolamina v di~isopropanoclami~

na COn 4dcidos grasos de coco o de acelte de coco o frac-

do olelco, dcido estedrico y mezmclas de los mismos. Tan—

-Pueden uwtilizarse mezclas compatlbles de estos y/o

otros primeros disolventes orgsnicos y estas mezclas puede

otros disolventes orgédnicos para former un primer disolven
te orgénico total en el que el gas compresible selecciona~
do es ade cusdamente soluble. En términos,genefales, debi-
dbial poder disolvenfe j a étras consideraciones prédcti-

cas, especialmente en aguellos casos en los que el gas com

0. un medio acuoso, es en generai esPSCialmenﬁe ventajoso
empl.ear polioxietilehglicoles o mezclas de los mismos, con
pesos moleculares del orden de 200 a 6000. Ias pro?drcio-
neg del primer disolvente o disolventes orgénicos'utiliza-
dos en las compoéioiones emisoras-de gases de este inven=
to son variables pero, en general, oscilan aproximadamen=—

te entre 20y 90 % p en peso, 0 algo més o menos, habitual-

ciones particulares de que se trate. En general, el gas

p=)
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orgénico,-generalmente del orden del 3 al 12 % del peso de

. clones emisoras de gases del tipo considerado por el pre-

.sente invento, a veces es conveniente controlar selectiva-

-contacto con agua o con otro segundo disolvente, segin el

por adicién de estas soluciones a un vehiculo en el que es

hidrofilica y 1ipofilica.rUna solucién al 5-10 % en Igepal

‘mente el gas éompresible ¥y solamente.con agitaclén, puede

dicha solucién y habitualmente del orden del 5 al 10 % en

pPeESO.

También se ha encontrado que, en clertas composi-

mente la velocidad de emisién del gas compresible a partir

de ‘dichas composiclones, cuando estas Ultimas se ponen en

casos A titulo ilustrative, las solucicnes al 5-10 % de
gages compresibles, como triclorofluormetano (Propellant
11), en compueStos o disolventes muy polares como etanol,

desprenden estos gases caéi'instanténeamente, sin agitacidy,

soluble el disolvente (etanol) pero en el que es insoluble
elrgés compresible (Propellant 11), por ejemplo agua. Otro

primer disolvente orgéﬁico ilustrativo, on el qué es solu-
ble el gag compregible citado (Propellant 11) pero que emi-
fe dicho gas compresible de fo;ma totalmente diferente es

el octilfenbxipolietilenoxietanol‘(ooﬁocido comer cialmente |
por "Igepal CA 630"), El Igepal CA 630 pertenece al grupo

de agentes tensoactivos no ibénicos de naturaleza a la vez

CA 630 de un compresible como Propellant 11 agregada al agug
gin agitacibén desprende una cantidad muy pequefia de dicho
gag compresible. Sin embargo, por agitacibén de la mezcla
durente un periodo de tiempo relativamente prolongando,

se libera el gas compresible. Egte sistoma que emite lenta-

ser modificado mediante la adicibn a la solucién de un so-
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luto del vehlculo final. Por ejemplo, la solucién mencio-

plo del 15 % en peso, de una sal como bicarbonato s6dico.
-;Esta sal es insoluble en dicha solucién y tiene tendenci
. & mantenerse en suspensién. Ia adicién al vehfculo acuoso
. dé lé citada solucidn conteniendo en suspensién el bicar—
;bonatd s6dico adicionado produce un desprendimiento muy rd

-pido del gas compresible con poca agitacién. Ia velocidad
diante la cantided y la naturaleza del soluto agregado pa-
_,ré;el vehloulo final. Este constituyente modificador puede
;éer.soluble o insoluble en la solucién de gas compresible

B soluble, en el vehlculo al que se agrega la soluelén de
-gas compresible en dlsolvente. El control de la velocidad

- de emisidén del gas compresible por adicién de la solucién

__ﬁediahﬁe el disolvente, una porcién del disolvente o un

.presible en disolvente, la emisién serd lenta; mientras

—10 —

379593

nada en Igepal CA 630 de Propellant 11 puede ser mod¢flca—

da mediante la ad1c16n de una pequefia cantidad, por ejem

de emisién del gas compresible puede ser modificads me-

en-disblvente pero debe ser un soluto, s decir ha de ser

de gas compresible en disolvente.al vehfculo se realiza

aditivo de la solucién de gas compresible en disolvente.

Si el gas compresible liberado es. emulsionado o complejado

por la mezcla resultante de vehiculo y solucién de gas com

que si el gas liberado permanece completamente inasocizdo,
la emisibn serd rdpida; los aditivos pueden acelerar la em]

si6n de las mewmclas emulsionadas,

,Aunque se ha encontrado que el bicarbonato sbédico

es espe€cialmente adecuado como agente favorecedor de la eni

516n de gases compre81bles para dlver as composiciones emi-

'-rsoras de gases preparadas de acuerdo con el presente inven-|
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o, otros agentes aceleradores de 1a emisién del gas com-

" citrato cdlcico. Para controlar la veiocidadvde emisibn

_como sorbitol, manitol y arebitol, especialmente sorbitol,

de polvo. En términos genetrales, los agentes iénicos emisg

- gases, normal referiblemente en proporciones comprendi~
’ P D

presible que pueden ser utilizados son los compuestos iéni
cos, ilustrados por las sales monovalentes o polivalentes,

como cloruro sédico, tartrato sédico, citrato sbédico, ¥

de los gases compresibles también pueden utilizerse com-

puestos no ibnicos, ilustrados por azicares alcohblicos

siendo dichos azicares alcohblicos insolubles en los sis-
temas de composiciones emisoras de gases. Naturalmente,
los aziicares alcoh6licos se utilizan en forma anhidrs o

esenciglmente anhidra, empledndose el sorbitol en forma

res de gases son nds efectivos que los agentes no idnicos
erisores de gases compresibles. Dichos. agentes se emplean

en pequeflas proporciones en las composiciones emisoras de

das entre 10 y 20 % del peso de las composiciones emisoras
de gases, o algo més o menos, siendo un buen valor prome-
dio alrededor del 15 % y dependiendo 1a centidad exacta
del grado de control deseado o de lnaceleracién de la velo-
cidad de emisién del gas compresible deseada.

' .La siguiente tabla ilustra el efecto de la utilizad
cibén de bicarbonato sédico como agente acelerante de la
emisibn de gas compresible en unos sistemas dados de solu-
ciones de gases compresibles en disolventes. Ias partes se
dan en volumen y la cantidad de agua agregada en cada en=
sayo es de cinco partes en volumen por cada parte de la s0

lucibn del gas compresible en etanol o en etanol-aditivo.
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: . ' de gas por

Ensa ) .Gas com adicién de
- yvo n® Disolvente Aditivo presible agus a 250C
' - Etanol "Igepal Bicarbona Prope.-

- N CA 630" to s6dico Ilemt11 _

t 9 T - 5 0,534
2 1 - 5 0,399
LT ’ : A
3 S0 5 .- 5 0,30
4750 45 - 5 0,233
5 50 45 : 1 5 0,333
6 50 . 45 10 5 0,433

" giciones emisoras de gases de acuerdo con las enseflanzas

:sﬁltadp ﬁe la produccién controlable de gas o, en ciertos”

. eliminadores de pinturassy y tratanientos insechicidas.

Velocidad de
. enisién co/seg

Como ya se ha indicado, pueden prepararse composi-

del presente invento para una amplia variedad de fines en

las que. aumenta la utilidad de las composiciones como re— .

casoé, de espuma. Como ilustrativas de estas composiciones,
éuﬁQue no limitativas, citvaremos los supositorios, enemas,
prepafacidne_s..vaginales, preparaciones para el “cra’camiezﬁ:o
del acné; cremas de afeitar, cremas de afeitar aute-calenta
bles, lociones para antes y despueés del afeitado, cremas

limpladorag, lociones astringentes, pastas de diehtes, el
juagues buoales,‘tintes para el cabello, champues para el
cabello, acondicionadores del cabello, aderezos para el cad
bello, fricciones analéésicas, degodorantes para las axi-
las, aceites para el baflo, colonias y perfumes; polvos de
limpieza, detergentes liquidos, pastillas detergentes, lim

piadores de alfombras y tapiceria y 1impiadores de paredes;
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~ clalmente insoluble en agua pero soluble en dicho disolven—

la temperatura del cuerpo bajo presiones superiores a la

pasta y varios agentes complementarios.

10 ¥ 60 % del peso de la pasta, preferiblemente entre 15 y

En el caso de las composiciones para pastag de
diehtes, que son composiciones en pasta esencialmente no
acuosag, el disolvente orgdnico serd soluble en agua ¥y cO-

mo se ha indicado mds arriba, el gas compresible serd esen—

te_orgénico, encontréndose dicho gas compresible en forma

gaéeosa a la temperatura del cuerpo y en forma 1iquida a

atmosférica. El gas compresible es emitido en forma gaseo—
sé en’ presencia de agua y forme una espuma en la boca.

La pasta de dientes del presente invento inoluyé
también uno o mds agentes tensoactivos y normalmente tam—

bién incluird agentes abrasivos, ingredientes formadores de

El agente o agentes abrasivos pueden ser uno cual-
quiéra de -los utilizados normalmente en las pastas para diexn
tes. A titulo ilustrativo, podemos citar el carbonato cdlei
co precipitado, fosfato dicdleico, fosfato tricdlcico, car
bénato magnésico, 6xido magnésico, metafosfato gédico inso-
luble, 6xido de cinc, éxido esténnico,.sulfato cdlecico, pi-
rofosfato cdlcico, alimina hidratada y similsres. Cusndo
se emplea un agente o agentes abrasivos, las proporciones

de los mismos son variables y generalmente oscilan entre

30 % aproximadamente.,

 m o los ingredientes formadores de pastas de las
pastas dentifricas comprenden agentes espesadores o agluti-
nantes, ‘de los que son ilustrativos los polietilenglicoles
o'pbliaquilenglicoles de peso molecular elevado, como po=-

lietilenglicol 4000 o 6000; cbloides 0 £OmaS COmO ZOma ard-
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' blga, goms de tragacanto, gona de karaya, "Carbopol 934",
,metllcelulosa, carbox1metllcelulosa y similares. Las propor

'7,1a'naturaleza del mismo y de la consistencia perticular de-

vog son, bor ejemplo, materlales Jabonosos .como Jabones oY~

‘1o 16nlca come, por ejemplo, leurilsulfato sédico, dodecil-

.leno y alcohol leurilico y aductos simileres de alquilfeno

'8 % en peso aproxmmadamente, en general alrededor de 1 a 3,0

" aproximadamente,

dos son, entre otros, agentes seborizantes, edulcorantes hs

|| perfumantes, colores, preservativos y agentes inhibidores

llquen de Irlanda Yy alglnato sédico; 5111catos, bentonita,
ciones del agente espesador son varlables, dependiendo de

seada en la pasta dentifrica final,

f. Los agentes tensoactivos o superficialmente acti-
dinarios ¥ deﬁergentes sintéticos de naturaleza aniénics v/

benZOSﬁlfonatb s6dico, laurilsulfoacetato sédico, sulfatos
de odlo ¥y monogllcérldos de 4cidos grasos superiores, dioc
tllsulfosu001nato sédico, sulfocolaurato.(sal K), Nklaur011

sarcosinato sdédico, aductos de 4 a 6 moles de 6xido de eti-

les superlores como nonilfenol. Ias proporciones del jabén
y/o del detergente o agen'bec tensoactivos son variables pe-

0 en general son bajas, por ejemplo del orden de 0,05 a

Los agentes complementarios que prueden ser untilizad

de la.caries, - etc, como azlcares, glicerol, propilenglicol,
sorbltol, fluoruros y enzimas como enzimas diastdticos N
enzimes proteoliticos o mezclas de los nismos.

' La velocidad de emisibdn del gasg puede ser controlad
da selectlvamenue en la forma antes descritva- cuando la pas-
ta de dientes se pone en contacto con agus en la boceg ael

usuario. Como ya se ha 1ndlcado, en términos generaleg, nor
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- se ha encontrado que los agenbes tensoactivos suelen inhi-

.mente en estos casos, cuando se desea acelerar la emisién

del gas, se puede conseguir en la forma antes descrlta.

una gcecibn mecdnica que conduce a cantidades de espumes o

mglmente se incorporarin a la- formulac¢6n de pasta denti-~
fr¢oa agentes tensoactivos o superflclalmente activos que
func1onan como detergentes o agentes limpiadores. En las

oomposiciones de pastas dentifricas del presente invento,

bir la velocidad de emisién del gas compresible. Especial-~

Una realigacién del presente invento que tiene un
Valof especial reside-en la produccibén de composiciones de-
tergentes liquidas, que son especialmeﬁte‘ﬁtiles como cham
pl para el cebello pero tienen otras aplicacionesg también
-como chempl paras alfombras ¥ que, al ponerse en contacto
0 mezclarse con agua, forman cantidades extraordinarias de
espumas o soluclones jabonosas. Como ocurre con las restan-
tes'comPOSiciones del presente invento, estdn envasadas en
envases convencicnales no presurizados, en este caso, por
ejemplo, frascos de vidrio o envases metdlicos o plés%icos.
Estag composiciones detergentes liquidas muy espumosas son
composiciones sustancialmente anhidraé 0 esenclalmente no
acuosas que,.cuando se ponen en contacto con agua, por ejew
plo en el 1avado‘del cabello, desprenden un gas que, a su

vez, en combinacién con la formulacién detergente, produce

soluciones jabonosas.extraordinariamente'grandes. Aunque es
especialmente conveniente que estas composiciones detergen—
tes liquidas muy espumosag sean anhidras, pueden contener

como mdximo no mds del 3 o0 4 ¥ de agua y, mejor todavia, me
nos del 1 % aproximadsmente. de agua.

. En términos amplios, las citadas composiciones de-
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'compres1ble sustancialmente insoluble en sgua, (b) un di-

'_aﬁn punto en el cual dicha solucién en dlsolvente del gas

_compreslble puede ser mantenide & lag temperaturas ambien~
,tes en envages convencionales no presurizados, (c¢) un de-
itergente anibénico soluble en agua, esgpecialmente un deter-

gente sintético sulfatado o sulfonatedo y (d) una eloanol-

ciénes aproximadss dadas & continuacidn, expresadas en

a (d) inclusive:

.llneales, cemo las sales antes mencionadas de dcido dodecil

_16 -
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tergentes liquides, nuy espumosas, comprenden (a) un gas

solvente soluble en agua de dicho gas compresible que re-

duce ls presiéﬁ de vapor de la solucibn resultante hasta

anide, con o sin ciertos ingredientes complementariog.
Adngue]las proporciones de los ingredientes mencionados son

vafiabies, hebitualmente se pueden utilizar en las Propor=

porcentaje sobre el peso de las composmoiones aetergentev

liquidas ﬁermlraaas, e indicadas o contlnuaczén como (a)

(a) 10 a 25
(b) 10a 25
(c) 30 a 45
(8) 5 a 25
Los-ingredientes (a) y (b) hen sido descritos an-
teriormente. . |
Bl detergente aniénico soluble en agua para uso en
las-citadas composicicnes detergentes 1iquiéas, nyy espumo-
sas, puede ser selcccvonado entre un gran nimero de ellose
Son esnec¢a1mente Utiles 1as saleg solubles en agus de los
é01dos alguilerilsulféricos, como sales de alcanolemina,
prefermblemente sales de dletanolamlna, trleﬁanolamlnu o}

1sopropanolam1na de doidos alqullbenzooulfénlcou 012- 15
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- sulfonatados que contienen una cadena alifdtica de 8 a 22

organosulfénicos, dcidos alquilsulfiricos y ésteres de 4ol

'_d0'sulfdrico de alcoholes polihidricos aliféticos incomple

¥ Re. n? 23, 840. Son especlalmen%e adecuadas las dietanol-~

co y/o miristico, por ejemplo conteniendo alrédedor del 65 ¢

_presente invento son la amida de dcido oleico de nonoisopro

benzosulfénlco llneal, adcido tr1d901lbenzosulf6nlco lineal
y écido pentadecilbenzosulfénico lineal. Ofros detergentes
sintéticos aniénicos de este tipo son, en el caso prefe =

rido., sales solubles en agua de detergentes sulfatedos y

dtomos de carbono o las sales solubles en agua de 4cidos

“tamente esterlflcados con un dcido graso de peso molecular
elevado, como los descr¢tos, por egemplo, en las patentes
eotadounlden ses.n? 2,383, 737y&k%n923 840, de las que son
egemplos 11ustrat1vov las sales de sodio, dletanolamlna ¥y
trietanolamina del éster de éc1do sulfurlco ¥ alcohol lauri]
lico o dodepil;co ¥y del éster de dcido sulfirico y monoglg
cérido de 4cido ldurico.

' las alcanolamidas que sqn empleadaé en las citadas
composicioﬁéc detergentes, 1liquidas, muy esSpumoses, Son Cow
nocidas ¥ se encuentran en muchas patentes, por eaemplo en

1as patentes estadounlaen es antes menc¢onadas n® 2,383, 737

Ll

amldas de é01do léurlco 0 dcido mirdistico o de dcidos graso

mlxtos del aceite de coco, fracciones ricas en 4cido lduri-

de dcido ldurico y del 35 % de ‘éecido mirdstico, en las que
le relacibn molar de dieta nolamlna a dcido ldurico o 4cido
nirfstico o dcidos grasos mixtos del aceite de coco o dichag
fracciones es alrededor de 1:1. Otras alcanolamidas que son
especialmente satisfactorias para uso en la produccidn de

las composiciones detergentes liquidag, muy espumosas, del

T
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panolamina y las amidas de écidos grasos 065010 de dieta~

ac6- 18 pueden ser utlllzadas son la n—propanolamlna, glice—~

'1iqu1das, muy espumoses, del presente invento.
Acionalmente en las compoSiciones detergentes liquidas, muy
esPumosas, de este 1nvenﬁo ¥y pueden ser aductos de pOllOXl—

'etlleno solubles en agua 0 condensados de (i) alcoholes alid

 fét¢coo de cadena larga (08-022, preferiblemente Cg-

'aprox1madamente desde 4 o 5 moles haeta wos 30 moles de
1 riblemente de 6 é 15 moles aproximadamente. Son ejémplos
ilustrativos de los agentes tensoactivos no idnicos mencio-

- como. el alcohol octilicb, alcohol nonilico, alcohol decili-

-1os aductos de 6x1do de etlleno antes men01onados con alco~

- 18_
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nolemina, en las que la relacibn molar de dietanolemina s
dichos écidos grasos es alrededor de 2: 1o Otros ejemplos

de aloanolamlnas cuyas alcanolam¢das de é01dos grasos

rol-monoaminas y glicerol-diaminas ¥y aminoetiletenolamina;
y iés hidroxialgquilalquilenpoliaminas como hidroxietiletilen
aiamina'e hidroxietildietilentriemina. Las alcanolamidas

deben ser esencialmente solubles en la mexcla que comprende

1os restantes 1ngred1entes de las comp031clones debergentes

Los agenbes tensoactivos no ibnicos se utilizan op-

G169
que pueden ser alcoholes grasos o alecoholes ramificados coe

mo lés oxoalcoholes{:o en los quellos grupos alquilo Conm

tlenen de 5 a 12 4tomos de carbono, encontréndose preuentes
6xido de etileno por mol de alcohol zlifdtico de cadena lar
ge o de alquilfenol en dichos aductos o condensados ¥y prefe-
nados los aductos de éxido de etileno de alcoholes grasos
co, alcohol undecilico, alcohol dodecilico, alcohol tride-

cilibo,'alcohol-tetrédecilico, alcohol pentadecilico, alco-

hol hexadecilico, alcchol oleflico y alcohol octadecil¢co,
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“holes alifédticos de cadena ramifioadg como alcohol iso-oc-

“tflico, tridecil-oxo-alcohol y pentadecil-oxo-alechol; y

. Giamilfenol, octilfenol, dioctilfenol, nonilfenol, dinonil

fenol. También podemos mencionar los aductos o condensados

los agentes tensoactivos no ibnicos antes mencionados y

" tes estadounidenses 24855367 y 2.867.585. Cuando ge em~
vpleén, generalmente se ubilizan en proporciones de hasta

~ descritos, se entenderd que pueden utilizarse nezclas com-

~detergentes liqui&as, muy espumosas, del presente invento,

_soluble en agua contiene halégeno, por ejemplo en el caso

~19-
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log aductos de 6xido de etileno antes mencionados con mo-

noalquilfenoles y dialquilfenoles 05-012 como amilfenol,
fénol, decilfenol, didecilfenol, dodecilfenil y didodecil-

de polloxletlleno con polioxipropilenglicoles de peso mole
cular 1200 o mayor. Se venden bajo la denom1nac16n de "Plu~
ronlcs" Y su preparacidn se describe, por ejemplo, en las

patentes estadounidenses 2. 6744619 y 2.677.700. Algunos de

otros similares estdn descritos en muchas patentes entre

las que podemos mencionar, a titulo de'ejemplo, las pateﬁ—

el 30 % aproximadamente del peso de las composiciones de-
tergentes 1liguidas termlnadas.

En el caso de cada uno de los ingredientes antes

patibles de dos o mds de cada uno de ellos gi asi se desea
¥y aue las fuentes comerciales de dichos ingredientes son

muy satisfactorias en la produccién de las composiciones
En aguellos casos en los que el gas compresible in-

del triclorofluormetano, algunas veces se forman precipita~
dos cuando se dejan en reposo las composiciones detergentes
liquidas, muy espumosas, durante un determinado periodo de

tiempo. Aungue estos precipifados no ejercen ningin efecto
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- Slgnificative adverso sobre las propiedades espumentes de

‘sigue una buena inhibicién de la citada formacién de preci
.pitados mediante la inclusién en las composiciones de @e-
.quenas propor01ones de decidos orgénloos solubles en agua
_como -&cido mdlico, dcido citrico, deido tartérlco, écido

iglucénlco ¥y similares. En general, es suficiente elrededor

“ tergenteq 1iqu1dao, muy espumosas, de este invento ‘tales
‘ como perfumes, colorantes, agentes germi-idas ¥ similares

.que, cuando son empleadas, se agregan normalmente en pe~

sente- invento es especialmente aplicable para la produccidn

--de cremas de afeitar auto—calentables pero también es Gtil

dichas composiciones detergentes lfquidas, se prefiere cla
remente evitar su formacién por razones de estética en el

envasado y'por otras razones. Se hg encontrado-que se con-

de 1'% de tales deidos, calculado sobre el peso de la come
p051c16n detergente liquida terminada, pero la cantidad
puede éer algo menor 0 algo mayor.y norrealmente no serd
néceéario pasar de cantidades del orden del 2 %,

 Tambidn debe entenderse que se pueden agreger di-

versos 1ngredlenies complementarlos a las composiciones de

quenay propor01ones.

' - Tembién pueden prepararse de acuerdo con las nue-
vas ensenanzas ¥ principios descritos anteriormente proauo—
tos auto—calentables, especialmente productos cosméticos
del tipo aplicado a la piel y al cabello humanos, Esbos prg
ductos auto—calentables S¢ preparan en forma de dos compo-
siciones distintas que se introducen en un envase o conteng
dor no presurizado y que estén adaptedas para mezclarse en-
tre of ¥ formar una ComPOSIClén caliente final que es dig~

pensada de dicho envase para su uso. Este aspecto del pre-
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%o de un-gas o, en ciertos casos, de la produccibén de una

. estadounidense n? 3.341.418. Se trate de composiciones en

- dos pertes que estdn adaptadas para mezclarse entre s, en—

siciones, conteniendo una de dichas partes un oxidante y la
‘mezclarse, se produce una reaccién exotérmica. Cada una de

-niendo importantes proporciones de agua. Los envases o con

- 21
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en otros productos auto-calentables, especialmento produo-

tos cosméticos que se destinan péra la aplicacién a la
piel y &l cabello y en el que se mejora la utilidad de Qe

chos productos a consecuencia del calor y del desprendimien

espuma. Son ilustrativos de estos productos los medicamen=
tos tépicos, linimentos, limpiadores para aplicaciones do-
mésticés y otras, productos o lociones para despgés_del
afeitado, cremes limpiadoras, lociones astringenfes, tintes
péra'el cabello, eliminadores del tinte del cebello, deco-
lorantes del cabello, enjuagues para el cabello, champles
para ei cabello, acondicionadores del cabello, aderezos
del cébello, desodorantes corporales y para lasg axilas y
otros articulos de tocador. -

- - Admitimos que ya son conocidos con anterioridagd
los'préductos cosméticos auto-calentables, principalmente
las cremas de afeitar o preparaciones para el afeitado. Son

ilustrativos de estos productos los descritos en la patente

contrdndose envasadas las dos partes diferentes en un en-
vase Unico que dispone de dos compartimientos para el al-

macenamiento independiente de las dos partes de las compo-

otra un reductor, estando adaptadas las dos partes para ser

dispensadas simultdneamente con una accién de mezcla y, al

las dos pertes de las composiclones contiene diversos ingre

dientes, ademds del oxidante y reductor respectivos, conte-

>
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'en dos- parﬁes y de 1os gue son dlspenoadas, estén preﬂurm-

;zados ‘con un propulsor gaseoso licuado. Otras preparaClo—
;:y los contenedores presurizados o los dlspensadores en

vlas paﬁentes estadounldenses 34240.386, 3.325.056,
3. 326.416 ¥ 3+372.839

rinééh%o ¥y los envases no presurizados que las contienen
n001dos antes citados Ty operan sobre un principio totalmen
te distinto de formacibn y desprendlmlento de gas o de pro
'tor, y cuyas compoylclones dlstln#as desprenden calor y

un gas o forman una espuma cuando se mezclan entre si, es-
, P ’

a las préctlcas ¥y procedlmlentos has ta ehora conocidos y

'ﬁético comprende dos composiciones distintas que estdn adap

‘liente final que es dlspensada de dlcho envase, y en el que

-'dlcho envase tiene dos compartlmlentos separados para el al

- 22_
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tenedorew en-los due se 1ntroducen dlchas comp031c1ones

nes auto-calentsbles ilustrativas con001das anterlormente

aerosoles en los que estén embaladas estédn descritos en

' 7
Ias composmclones.auto4calentab1es del presente

son radlcalmente diferentes de los tipos previemente co~

duccién de espuma. Aunque emplean composiciones distintas,

una de las cuales contiene un oxidantie ¥ la ofra un reduc

te reéul ado se alcanza de une forma totalmente dlferente

que permlte el embalaje en envases no presurizados, eviten-
do con ello 1os problemas y peligros asocisdos con logs em—
balajes presurizados o los dispensadores de aerosoles.

En pocaé palabras, el envase no presurizado de log
productos'auto-célegtables del presente invento que contie-
nen un producto cosmético del tipo destinado a la aplica-

cién a la piel y al cabello en los que dicho producto cos-

tadas para mezclarse entre sf y formar une composicibén cam
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‘aloja en uno de dichos compartimientos una composicibn que

comprende un oxidante en un medio acuoso. En el otro com-
~anhidra que comprende un reductor, un disolvente orgdnico

_iﬁsoluble en agua pero soluble en dicho disolvente orgéni-

_coy siendo el gas compresible del tipo que. se encuentra en

‘Ies dos composiciones distintas mencionadas, cuando se meg

més de la generaci6n de calor y de la formacidén resultante

. plo una solucidn acuosa al 1-20 % de peréxido de hidrégeno.

macenamiento separado de las dos composiciones citadas,

partimiento se encuentra una composicién sustancialmente -

soluble en agua, un gas comprésible que es sustancialmente

3

forma gaseosa a temperaturas comprendidas entre la tempera
tura ambiente ¥ unos 70°C y en forma liquida & las citadas

temperaturas bajo una presién superior a la atmosférica.

clan, se calientan y ademds producen la emisién de dicho
gas compresible debido o la insolubilidad del gas en la

solucién de disolvente orgénico en agua. Por lo tanto, adeq’

de un producto caliente o templado para'el afeitado o para
otros fines cosméticos, para la aplicacién a 1z piel o al
cabello, el desprendimiento Qe gas que se produce ejerce
una accibén mecdnica que, en ciertos césos, conduce a la
formaciébn y'distribucién de eSpuma; Pueden alcanzarse tem-
peraturas bastante eleyadés al mezclar las dos composicio-
nes distintas, por ejemplo del orden de ;OOC, lo que depen
de de diversos féotores'entre los que se encuentra ia se~
leccién de los oxidéntes y reductores pértioulares.

7 | Ia composicién aue contiene el oxidante que, por
comodidad, puede ser denominadé composicién A, puede estar
coﬁstituida simplemente por una solucién acuosa de un agen

te oxidante o de una memcla de agentes oxidentes por ejem
. 8 [ gl




10

18"

20

25

30 .

-24 -

379507

Aunque pueden emplearse solu01ones acuosas de otros aven—

, tes oxidantes, estos deben ser razonablenente estables. Los

agentes,oxmdanﬁes pueden-ser,utilizados con o sin estabili-

zantes, por ejemplo como se describe en 1a patente estado-

.unidense n? 3,341.418. -Sin embargo, se prefiere especialmen
e el empleo de soluciones acuosas de peréxido de hidrégzeno

oo oxidante, slendo muy satisfactorias en la mayoria de

1os casos las soluciones acuosas que conbienen de 5a 10 %
aproxlmadamente de peréxido. de hidrégenoo

 Si se desea, la composicidn que contiene el oxi-
dante puede incluir otros ingredientes, lo que depende, por
ejeﬁpld,ide la haturalgza del. producto cosmético particular
quefée deéea'producir. Entre estos otros ingredientes se

encuentran los espesadores, de los que son ‘ilustrativos el

'3_monoestearato de polietilenglicol 300 y los bxidos de amina

COmo bxidos de dimetilalquilamina; agentes tensogctivos com
mo los mencionados mds arriba; silicato sidico u otros sili
catos de metales alealinos u otras sales o compuestos inor-

génicos no reactivos; aceite de castor hidrogenado; hexame—

~tafosfato sédico, fosfato trisédico y tripolifosfatos sdédi~

COSe

Ia composicién que contiene el reduchor que, por

|| comodidad, podemos denominar composicién B, contendrs gene—

ralmente el agenté reductor en una cantidad apropiada para
reaccionar con la cantidad de oxidante de la composicion A.
Pueden emplearse verios reductores como las sales sédicas o
potésicac de dcido sulfuroso o 4cido tiosulfiérico, por cjem
plo °ulfato sédlco o tlosulfato potdsico. Otros reductores

que pueden ser utilizados se encuentran descritos, por ejem

-plo, en las patentes antes mencionadas. E1 uuo de sulfito
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- general en proporciones aprozimadamente estequiométricas

-perdxido de hidrdégeno como oxidante y sulfito s6dico como

reductor y en cuyo disolvente orgénico se disuelve el o los

de estos disolventes orgdnicos. Las proporciones del disol-

379502 1*

s6dico es especialmente preferido.

. Las respectivas proporciones de oxidante y reduc
tor son variables y dependen, naturalmente, de los oxidan-—

tes y reductores particulares utilizados, empledndose en
bara consegulr la reaccidn exotérmica. En caso de utilizar

reductor, es conveniente emplear 1 mol por eciento de peréxi
do de hidrégeno con alrededor de 3,; moles por ciento de

sﬁlfito sédico, sobre base anhidra. . |

. Ademds del reductor o mezclas de reductores, la
éomposiOién B también poﬁtiene un disolvente orgdnico no

acupso en el que es soluble, dispersable o suspendible el

gases comprimidos o compresibles para reducir la presién de
vapor de la solu016n resultante hasta un punto en el cual
dldha soluciébn puede ser mantbenidae a-las temperaturas ambier
tes en envases no presurlzados.

El disolvente orgénico, que es utilizado en la
compoolclén B debe ser soluble en agua y también debe ser
un disolvente del gas comprimido que ha dé ser disgelto en

el mismo. Anteriormente hemds dado ejemplos ilustrativos

vente organico utilizado en lag composiciones B son varia-
bles pero, en general, oscilardn aproximadamente entre 20
¥y 90 % en peso, o algo mds o menos, y habitualmente entre
25 y 40 %p aproximadamente.,

Como agente productor de gas puede utilizarse
cualquier material orgdnico voldtil que se encuentre en for

ma gaseosa a las temperaturas ambientes o temperaturas de
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uso, es decir las temperaturas producidas por la interso-

. temperaturas bajo presiones superiores a la atmosférica y

“sea soluble en.el_disolvente orgénioo-uﬁilizado (o en las

:Ahferiormente hemos dado ejemplos ilustrativos del mismo.

‘las proporciones de este material también corresponden a

_ depende, entre otras consideraciones, de la cantidad desea

*aa»de producciéh de gas o de~proéucci6n de espuma, segin

de gas comperldo on disclvente orgdnico de la composicidn B¢

de»los nismos con respecto al gas comprimido. Estos agentes

" pueden’ comunicar propiedades de detergencia y espesadoras

| composiciones B tambidn pueden contener otros agentes como

cosmética al ‘sistema. Aunque en general es conveniente in-

. corporar estos agentes a las composiciones B, debe entendexrs

cibn del oxidante y del reductor cuando se mezclan entre
sl las composiciones A ¥y B (a la presién ambiente o atrnos

férica) ¥y que se encuentre -en forme liquida a las mismas
mezclas de disolventes) ¥y prédcticamente insoluble en agua.
las'des§ritas mdg arriba. Ia seleccién del gas comprimido

el caso sy de la presibén de vapor que se desee en la goluc¢6n

Las composiciones B tambidn contienen un agente
0 agentes espumantes, 1ndepend1entemente de las conszdera~

ciones de las caracteristicas o propiedades de dlsolvenc1a
espumantes son agentes tensoactivos que, en ciertos casos,

2 las composiciones B. De nuevo aguif, pucden ser seleccio-

nados entre un gran nimero que y2 ha sido mencionado. las

agentes espesadores,_agentes suspensores, estabilizadores.
de la espuma como alcohol laurilico y obros estabilizadores
conocidos, - perfumes, colorentes y similares, algunos de log

cuales son empleados simplemente para comunicar elegancia

8¢ que, .cusndo sean compatibles, estos agentes pueden ser

>




10

18

.20

25

30 .

incorporados a las composiciones A o a ambas composicio-

.’p031016n B puede ser un liguido o un sbélido, por ejemplo

-una pasta (o crema) o un gel.

.composiciones emisoras de gases preparadas - de acuerdo con

EJEMPLO 1
_ Comnowlclén limpiadors g6lida
VComp031016n. _
Polioxietilenglicol 6000 . 55
Triéloroflqormetano (Propellant 11) - 5
Piedra pdémez ._ 20
Hexametafosfato sédico 10
Leurilsulfato sédico , 10

- 27~
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nes A y B.
La composicién A puede ser un 1fquido o un sé-

1ido, por ejemplo una pasta ( o crema) o un gel; y la com

Los siguientes ejemplos son ilustrativos de las

este invento. Se comprenderd que pueden obtenerse fdcilmen
fe otras numerosas composiciones emisofas de gases a'la
luz de los principios y ensefianzas del presente 1nvento,
des crltps nds arriba. Por lo tanto, los ejemplos dados son
solamente ilustrativos y no limitativos. Todas las partes

se dan en peso, salvo indicacién en contrario.

Todos los 1ngred1entes se combinan en una vasija
mezcladora a prealén, a 70° C, hasta que se efectia la diso
lucién del polioxietilenglicol 6000 y el Propelhm¢t11f A
coﬁﬁinuacién se congela dicha megcla reduciendo la temge-
ratura de la misma, por ejemplo por enfriamiento dirécfé o)
introduciéndola en una atmésfera frialparé preparar una per
la s6lida congelada. E1 producto terminado puede ser alma~

cenado en un bote convencional para polvoes. Cuando se apli
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'fregadero, libera el gas con sccibn espumante, que facili-

'jta el levantamiento de la suciedad de la superficie;

EEPIO 2
.Pastilla detergente
_Comp051016n. _ | . - . .
Tawrilsulfato sédico o ' ;4,9
‘ i"Tri clorofluormetano (Propellant 11) . 5
»fﬁr¢pollfosfato sédico , ’ 20
- ferfume - | - 0,1

' pres16n. Después la mezcla se enfria hasta un punto inmedig

.tamente superior al punto de congelacidn y se v1erte sobre

"do se agregs a agua caliente, por ejemplo en una méquina

: Composiciéh:

- solucién en una vesija a presibn. Ia solucién resultante

une extruidora -Armstrong para supositorios o se vierten
- ligeramente por encima del punto de congelacidn en moldes

- de chapa, se cierran y se enfrian, Cualquier método de lu-

- 28

ca a une superficie humedec1da con agua, por egemplo un

Los ingredientes se funden y se oomblnan bajo

un molde enfriado. Im pastllla dotergente resultante, cuan

lavadora, facilita la disolucién medisnte la aceién del
gas compresible que escapa de la pastilla,
i  EIEMPTO 3

Supositorio semisdlido

_ Polioxietilenglicdl 1000 45 -
- Polioxiedilenglicol 4000 45
Triclorofluormetano (Propellant-17) 10

Los poiioxietilenglicoles se funden a 60°C y des-

pués_se agrega el Propellent 11 y se mezcla para formar una

se enfria después y se moldean masas de supositorios con
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te insertado por via rectal'y emite el gas compresible,

- elén que producen la evacuacién.

EJEMPLO 4
Crema para el afeitédo
.Compoéicién: , ' ‘
Acido estedrico (prensado triple) . 12,6
"Acidos gfasos mixtos del aceite de coco 3
Dietanolamina ' - : 10,4
?dlioxietilenglicol 406_ a 53:5
Alcohol cetilico By | 10
Monoestearato de polioxietilenglicol 400 5
Isépreno : 5
Perfume ' ' 0,5

- frigeracidén, se agrega el perfume y a continuacién el iso-

gar a una forma scemisédlide de supositorio que eg fécilmen—

a causa del contacto con la humedad de le zona rectal, que

sstimula los reflejos normales peristidliicos y de déféca—

 Todos los ingredientes, a excepcibn del perfume
y el isopentano, se mezclan y se funden a unos 60°C con agl]

tacidén y después, mientras se continda agitando y con re-

pentano. Cuando la crema resultante se frota con agua ca-
liente entre las manos, produce una espuma espesa que se

aplica a la cara para facilitar el afeitado.

EJEMPLO 5
Creﬁa para el afeitado
Composicibns ,
- Polioxietilenglicol 600 ' 55,6
iklcohol laurilico 3s4
17 Léuri1sulfato sédico | . 5

Silicato aluminico magnésico ' 7 10
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Blcarbonato sédlco . 20
' Isopentano .5
Pérfume ' ' ' 0,1

Podos los 1ngred1entes, a exeepelén del perfume

-y el 1sopentano, se mezclan y se funden a unos 60~70°C ¥y

fdespués, agitando y enfriendo, se agrega el perfume y a
: contlnuaclén el 1sopentano. La crema resultante actia de
";forma 31mllar a la de la crema para el afeltado del Ejem

’, Plo 4-. :

EJENPLO 6
' . Enjuégue bucal espumogo -
,Comp051016n. . . '
Btanol (200 Proof USP) . 76,275
1 - Dicloro-1,2,2 2,-tetrafluoretano (Pro '
pelmmt 114) 3
,Cloruro de cetllpiridinio _ 0, 025
= fTQpilenglicol ' ; 20.
- Sabarina sédica : 0,1
- Giclamato sédico o . 0,4
Aceite de mente (sin terpeno) A ‘ O,é :

El etanol y el Propellent 114 se mezclan inicial~

‘mente y después se mezcela con ellos una solu016n nixta de

la sacarina sédica, 01c1amato sédico, cloruro de cetllpl—

ridinio y aceiﬁe.de menta en el propilenglicol. Ta solu~

c¢ién resultante puede ser introducida en frascos de vidrio

convencionales. Cuando dicha solucién se agrega al agua

.corfiente, forma una ligera espuma y desprende una peque-

fia proporcién del gds comprimido; pero cuendo se mueve y

gafgariza en la boca, el gas es liberado répidamente con

- una agradable sensacién bucal y una accién espumante que

?.
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favorece la eiimihaéién de los desechos ¥ partibulas de ali

ﬁentoé.
S | EJEMPIO 7
Limpia&ér liguide de sumidero
V_Combosicién: .
'Dietanolamina ‘ 94

Triclorofluormeteno . , 7 6
Se mezclan los ingredientes entre si para, formar una
solu016n que ‘tiene un peso especifico superior al del agua.

Aunque-la_dletanolamlna es soluble en agua, la composicién

'tiene una viscosidad tan elevada que atraviesa el agua an-

tes de pasar a la soluclén. Cuando comienza a pasar a solu—
cién con el agua en wna zona dada, el resultado es la libe-

racién del gas comprimido, produciendo con ello una accién

‘de egitacibn. A su vez, esto favorece la saponificacidn de

las particulas grasas que-se encuentran presentes en la obg

truceibn o restriceién. EL calor producido por la'saponifi—

“cacibén de la grasa por la dietanolamina contribuye también

al désprendimiento de gas lo que a su vez facilita la agi-

i 2

tacibn.
BIBUPIO §
Enema productor de gas
Composicidn:
. Polioxietilenglicol 400 - 90
.Triclorofluormetaﬁo 10

Los ingredientes se mezclan entre sf para formar una |
solucidn. Dicha solucién se introduce en un fubo aplasta-
ble de pldstico laminado con una punta rectal cubierta por

un tapén protector. En el momento de la adiminstracién, se

retira el tapén protector, se‘atornilla la punta rectal y
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el’ contenldo se 1nserta en el recto. Esto produce la répida

'_emlslén del gas compresible,’ debldo al contacto con la humef

dad del recto, que actda sobre el reflejo de la defeca016n

producmenao esta 1 tina. o ' ®
o EJENPLO 9
- Enema de retencién modificado paraAprodu0016n de gas
VComp051016n. ’ ,
" Polioxistilenglicol 400 C .. - 85
Triclorofluormetano ) 7 | _ ;J ‘ —10'
"ﬁiocfilsuifosuccinato sédico o © 5

Los ingrediehtes se mezclan enfre sl para formar una
udlu016n. Egta solucidn se admlnlstra de la mlsma forma que
la del Eaemplo 8. Sin embargo, con la compos1c16n del Ejen

plo .9, el gas compresible es emitido lentamente, actuando

'el ¢ioctilsulfosuccinato sédico para retardar le emisién del

- gas’ y -Como ablandante de la evacuacidn. Esta composicidn es

dtll como enema de retencibn, .

‘ EJEMPLO 10
L Pasta dentifricﬁ espumeble
-Cdmposicién: _ _
Polietileﬁglicol 400 50
Polietilenglicol 4000 ' 9
Triélorofluormetano _ , | -5
Metil-Paraben S 10,25
Sacarina sédica - | 0,15
_~Ciclamat§ sbdico . _ 0,6
" Sorbitol (polvo) B | 15
i.Fpsfato dicélecico (anhidfo) - 15
- Laurilsulfato sédico . | 145
Aceite de menta verde (sin- terpemo) . 1

Acelte de castor hidrogenado - 2
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Los polletllengllcoles 400 y 4000 se funden juntos

y a contlnu3016n se muelen en su seno el metll-paraben, 1u

sacarina gédica, el 01clamato sédico, el sorbltol vy el fos-

‘fato dicdlecico para formar una pasta. Se separa el aire de

.,ia pasta mezclando a vaclo y después se enfria a unos 15°C.

El aceite de menta verde, el laurilsulfato sédico y el acel

te de castor hidrogenado se mezclan con el triclorofluorme-

tano'é.unos 10°¢ ¥y la citada mezcla se combina después con
la pésta fria. La composicién final se introduce en tubos
aplastables convencionales. la pasta dentifrica resultante,
cuando se utiliza para cepillar los dientes, libera en la
boca trlclorofluormetano gaseoso, produciendo es puma Y ex-
tendiendo la pasta. DLos tubos llenos tapados son estebles '
cuando se mantienen a temperaturas de hasta 50°¢.
| EBJEMPLO 11

-Pasta dentifrica espumeble

Composici6n:j
- Polietilenglicol 400 | 41
© Polietilenglicol 4000 : 15,5
"Polietilenglicol 6000 . | 10
1,1—Diclofo~1,2,2,2—tetrafluoretano 2
Metil—Paraben_ 0,25
Sacarina so6dica o | 0,15
Ciclamato s6dico ' 0;6
‘Bicarbenato s6d:co (polvo) B 15
Carbonato cdleico : . 15
Aceite de anis e - 0,5
Laurilsulfoacetato sédico 2

‘Los polietilenglicoles se mezclan entre sl y después

-se incorporan a los mismos el metil-paraben, la sacarine sé

~
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'ahis, una parte del 1,1—diclorq-1,2,2;2—tetrafluoretano y
.;él-laurilsulfoaceﬁato sédico se combinen para formar ung

'mezcla homogénea ¥ se incorporan y a continuacién se afinde

dica, el ciclamato sédico, el bicarbqnato sédico ¥y 6l car-
bonato cdlcico y se muele la pasta resultante. A . continua-

cién se, extrae el aire de la paste a vaclo. ElL aceite de

el resto del 1 1-dlcloro-1 242 ye~tetrafluoretano para dar
una comp031016n acabade final que contiene 2 % de 1, 1-@i=
cloro—1 3242, 2—tetrafluoretano. La pasta dentifrzca resultan
te se- 1niroduce en tubos convencionales que después se ta—.z
pan. Los tubos llenos son estables en las condiciones norme
leg de almaoenamlento. Cuando 1z paste dentifrice se wtilize
para.ceplllar los dlentes, libera unae espume que tembidén sia

Ve pare extender la pasta.

_ EJEM?IO 12
s - Pasta dentifrica espumable
Comp051016n. 7 7
Polletllengllcol 400 - - 46
" Polietilenglicol 4000 . 9
| Eétearato de aluminio . S .5
thil—Paraben ' ' 0,2
- Sacarina sédica , .0,3
Ciclamato sédico . | ' 1,2
Fosfato diedleico anhidro , | 30,55
_Triolorof;uormeﬁan§ 7 o 5
Laurilsulfato sédico I 1
Aceite de menta verde (sin terpena) . 0,6
Aéeite de menta (sin terpeno) ‘ | 0;4
. Pngine mfltiple ¥ - - 0,75
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‘gulendo en general el procedimiento descrito en los Ejenplos

tribuyendo la agitacién debida a dicha formacién de espuma

1lado de los dientes en la boca, la pasta dentifrica se ex

| misme. Cuando la paste de dientes esencialmente o sustancial

‘mo un gas que forma unas espuma con el sgua y los restantes

gobre o junto a los dientes, separa eficazmente dichas par-

770%0 %

Le, pasta dentifrica del Ejemplo 12 se prepara si-

10 & 11. No presenta ningun sabor distintive- a enzima o

proteina y, por contacto con el agua,forma una espuma, con-

8 la 'dispersién y activacibn del sistema enzimdtico.

| Lag pastas dentifricas son convenientemente introdu
cidasreh,los tipos habituales de envases no.presurizados,
espécialmente tubos para paste de dientes aplastables o ex

pfimibles, de metal o piéstico. Para utilizarla en el cepi-

pfime del tubo sobre el cepillo de dientes en la misma for-
me querla pasta dentlfrica ordinaria. Después se humedece el
cepillo con agua y se aplica a la denfadura bepillando la
mente no acuosa o anhidra se pone en contacto con el egua,

el hidrocarburo elifdtico y/o el hidrocarburo alifftico ha-
logenado es desplezedo o expulsado de la solucién en el di-

solvente orgédnico y, a la temperatura de la boca, hierve co

ingredientes de la prasta dentifrica. La espime se introduce
en las hendiduras entre los dientes y, al ponerse en contac-

to con las particulas de alimentos y desechos en la boca y

ticulas de alimento y desechos que después son fdcilmente

lavados al enjuagar la boca con agua.

o g

H
Obtenido a partir de un organismo mutado de Bacillus
subtilis y conteniendo, -como componentes principales,
una proteasa neutra, una proteasa alcalina y «-2milasa.
Activo contra los hidratos . de carbono y los materiales
proteinicos que se encuentran cominmente en las placas y
manchas dentales. Vendido bajo el nombre comercial de
"Monsanto Enzyme AP (lonsanto Compeny).
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.~

_ ) Champd-para el’oabells
Qoﬁfosioién:.“' |
[Acido estedrico (prensado triple)
Aci@os grasos mixtos de aceite de coco
R Dietenolmaina
“Polioxietilenglicol 400
5;$106h01 cetilico
Monqeétearato de polioxietilenglicol 400
" Oleil~garcosing o
'_Isobentano

" Perfume

12,6

10,4

49
10

0,5
5
0,1

¢;'Los ingredientes, a excepcidén del isopentano y el

perfumez'se mezclan y se funden a 60-70°C y, mientras s

agita'yfsé;enfria,_se agrega el perfﬁme y después el lsopen

te con agua, se efectia la emisién de gas.
B | ~ EJENPLO_14

~ Champu 1llgquido muy espumoso para el cabello

" Composicibn:

Dodecilbeﬁzo——sulfonato (sal de trietanolemina)

Dietenolamida de dcido ldurico (1a relacién mo-

1ar de dietanolamine a dcido léurico es 1:1) -

Octilfenoxipolietoxietanol ("POLYTERGENT")
» Propilenglicol ‘ ‘
_~Acido mdlico

Triclorofluornetano

'tan@. Poniendo en'contacto y mezclando el champl resultan—

34,5 -

8,62
- 26,88

20
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EJEMPLO 15

Champi lfquido muy espumoso para el cabello

Composicidn:
" Laurilsulfato sédico

" Dietanolemida de dcidos: grasos Cg_glg (la re
a

lacién molar de dietanolamina 0 gro—
S0 es 2:1)
Alcohol graso 012-016'etoxilado (aducto con
Y moles) :
Polietilenglicol

- Isopentano

EJEMPLO 16

"Champy 1liquido muy espumoso pars el cabello

Comp051016n.

Sal de dletanolamlna ‘de dcido trlde011benzo-
sulfénico

Amida de monoisopropanolemina de &dcido oledico

Propilenglicol .etoxilado-propoxilado (un "PLU
RONIC" 1fquido)

Eter monobutilico de aletllengllcol

Acldo oitrlco

o _Diclorotetrafluoretano

EJENMPLO 17

Champd ‘1iguido muy espumoso para el cabello

Composicibns

Dodeoilbenzosﬁlfonato (g2l de trietanolamina)

Dietanolemida ldurica (1:1)

QOctilfenoxipolietoxietanol ("POLYTERGENT")
- Polietilenglicol 400

Acido glucbnico

 Triclorofluormetano

27

6,75

20,25
25
19.

30

25

18

18

35
10
28

M
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" en el Ejemplo 14, pueden mezclarse entre si, empleando '
,uné ligéra calefaccibén si es conveniente para obtener una

méyor homogeneidad, el dodecilbenzosulfonato (sal de trie

ﬁ'fenokipolietoxietanol, a continuacidén se mezcle también

“fano. Alternativamente, se puede disolver el trlcloroflqu

" toxietanol y después se comlinan con esta mezcla los restan

' es conveniente afiadirlos al final del proceso de mezclado

o cerca ‘de dicho final,

_38 -

37959‘.

EJEMPLO 18-

Champ& 1iqu1do muy 8SPUMOSo para el cabello. -

Cump051016n.
* Dodeciibenzosulfonato (sal de trietanolemina) . 739,3

Dietanclemida de dcido ldurico (la relacién
mol%r de dietanolamina a dcido léurico es 5
131 _ _ ‘ 9,

'f Dietanolamida de dcido léurico (la relacidn
" . molar de dletanolamlna a écido ldurico es

:211) oo 9,8
Propilenglicol : ) - 20
'T;iclorofluormetano - 20

QQoldr vy perfume a voluntad 7
;‘ Los ingredientes de los Ejemplos 14-18 pueden ser

mezclados en cualquier orden adecuado. Asi, por ejemplo,

fanclemina), la dietanolamida de 4ciGo lurico y el octil
el fropilenglicol conteniendo el écido malico previamente
disuelto, se enfria la mezcla g una temperaﬁura de unos

15°¢ o mds baga y después se incorpora el trlclorofluorme

wetano en una mezcla de propilenglicol y octilfenbxipolie—

tes ingredientes. Cuando se agregan perfumes o similares,
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.Jersey) 3
_Cémposicién B: 'J
Acido estedrico (premsado triple) S 42,6
Acidos prasos mixtos do aceite de coco 3
Dietanolemina | : . 10,4
Polietilenglicol 400 . : 32
Alcohol cetilico ' 10
Tonoestearato de polietilenglicol 400 © 5
Sulfito sédico _ . 21,5
‘Isopentano . 5
Perfume ',. 3 0,5

.cepcién del perfume y el isopentano, se mezclan y se funden]

239 _ |

37050

EJEVMPLO 19

Crema de afeitar auto-celentable

“(las proporciones se dan en porcentéje en peso)
Composicidén - A:

‘Solucién acuosa al 6 % de perdxido de hidrdgeno o7

 Oxido de dimetilalquilamina ("Standamox~01l",
Standard Chemicel Products, Hoboken, New

Todog los ingredientes de la composicién B, a ex-

a2 unos 60°C con egitacién y después, ﬁientras se cdntinﬁé
agitando y cbn enfrianiento, se agrega el perfume y a con-
tinuacién el isopentano. Las composiciones A y B resultan-
tes se introducen en compartimientos separados de un enva-
se nq-presurizadoQ A1 mezclar las composiciones A y B, se
fcrmaruua espuma ecpese entre templada y caliente que se

aplica a la plel para facilitar el afeitedo.
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JPeréxido#de hidrégeno N 6
~ Monoestearato de polietilenglicol 300 © 2
: Agva desionizada , . : _. 92

1Camp0510161 B:

'vase, se obbtlene una espuma de afeitar firme y caliente. La

.-ﬁemperatura de la espuma asciende a unos 55°C bastante répi

tes A y B de lag mismas comprende dos compertimientos flexi

‘bles o aplastables, uno pare mantener la composicién que coy

partimientos. Cada compartimiento dispone de un' orificio

‘distinta en el extremo de salida del confenedqr y de unag

'EJEMPLO 20

Crema de afeifar aﬁto—calentable

(1asrproporciones se dan en porcentaje én peso)

_Combosicién-é:

J .
. "Igepal CA 630" (octllfenox1pollet11enox1etanol) 40

;Sulflﬁo sédico (anhidro) ' 22
Laurllsulfato sédico ' M
' 'Alcohol 1auril¢co . . 11

Trlcloro¢1uormetano (Propdﬂanﬁ 1) _ .10

Las composiciones A y B son ambas flufdos algo vig

COuOSn Se 1ntroducen en compartimientos seperados en un en-| -

vase no presurlzado. Al ser mezeladas ¥y dlspensadas del en-

damente y tiene el aspecto de desprender vapor.
En lo:que se refiere a les composiciones auto-ca~
lentables, un envase o conlenedor no presurizado adecuado

pars el embalaje, mezclado y dispensacién de los componen-

tiene el oxidante y el otro para mantener la composicidn
que contlene el reducﬁor, siendo la construceién tal gue,
cuando se expri me con la mano el envase o contenedor, se

crean preglones internas prédcticamente iguales en ambos com

:
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i emescrs B

PR §
vélvulas &a;etendién a la salida qqe controlan el paso

de las compogiciones a través de estos orificlos. Sobre el

extremo de salida del contenedor que envuelve a 1os orifi-

c1os y & las vdlvulas estd recibida una tapa dispensado-

;rao Ia tapa proporammaun.axdmﬂm entremezclador que comuni-

ce con ambos orificios en su extremo interior cuando las
vdlvulas estén gbiertas y su extremo exterior comunica con
una’ galida dispensadora; entre medias, se disponen preferi~
blemente unos medios para provocar un entremezclado a fon-
do de los dos fluldos que estdn siendo dispensados. Ahnque
pueden utilizarse diversas construcciones-de envases, una

espeoialmente édecuada es del tipo mostrado en las figuras

que acompanan a esta memorla, en las cuales:

La Flgura 1 es una perspectlva del contenedor dis~

1 pensador, estando mostrado el contenedor en la posicién de

uso con la mano del usudrio en una posicién adecuada para

dispensar una mezcle proporcionada interactuante de las

-composicioneg A y Bj

Ia Figura 2.es una v1sta 81m¢lar a la de 1z Figu-

“ra 1 con la tapa y la porcién del exiremo dispensador del

~

contenedor abiertas para mostrar la construccidn interna,

estando indicado el aspecto del contenedor cuando estd 1le~

‘no por las lineas de puntos, mientras que las lineas con-

tinuas muestran el contenedor en estado parcialmente dispen

La Figura 3 es un detalle ampliado de una seccidn
del extremo dispensador del dispensador contenedor de las -
Figuras'1 ¥y 2, cuandc lesg composiciones A y B aparecen pa-
ra dispensar las dos composiciones entremegzcladas;

~Ia Pigura 4 es una vista similar a la de la Figu-
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-'791endo utlllzado para la dlspensa016n,

zﬁonenteé del extfemo dispensador del contenedor;

I Pigura 2, mostrando los compartimientos en ‘estado parciale

- 1a direceidn indicada por la linea 11-11 de la Figura 7.

re 3,'a excepcién de que ge ruestran las composiciones Ay

B en- la re1a016n que tendrian cuando el conbenedor no estd
La Flgura 5 es una perspectlva abierts de 1os com

La Pigura 6 es una seccibn transversal tomads so=

bre 1a 1inea 6-6 de la FPigura 1 y dirigida hacia el extre-

J
La Plgura 7 es una‘vista a]zada & -escala reduclds

mo dis pensador del contenedor'

del tuho de dos compartimientos;
La PFigura 8 es una secclbn del tubo tomada sobre
la linea.8—8 de la Figure 7,- 7
- T Is Pigura 9 es una seccidn ﬁransversal del contone-

dor de dos compertimientos tomada sobre la l1inea 9-9 de la

mente aplastado; . _
C I Tigura 10 es una seccibn parcial del extremo de
cierré.del contenedor de dos compartimien%os, tonada sobre
la’ 1inea 10-10 de la Plgura Ty

Ia Flgura 11 es un detalle parclal del extremo dig

pensador del contenedor de dos compartimientos dirlgldo en

Contemplando en primer lugar las Piguras 1'y 2, el
dispensador conbenedor que es capaz de proporcionar segin
demenda una dispensacién esencislmente uniforme de las com-
posiciones 4 y B en cualquier incremento deseado y dispen~
sar el producto caliente resultante como mezcla de reaccidn
prbporcionada,'al mismo tlempo que evita el retroceso y la
reéccién de las composicioﬁes A y B dentro de los comparti-

mientos de almacenamiento del conmtenedor, dincluye un tubo
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11 ¥y 12, Ia. pared . central 13, 14 divide el contenedor 10

1 tenedor como indica la linea x-x en la Figura 1. Con esta

alargado o un dispositivo contenedor tubuler designado en
general por el n® 10. El dispositivo contenedor 10 estd for
mado pér wn material flexible tal como un pldstico o un la-

minado pléstico y proporciona las paredes externas opuestas

en dos compartimientos que se extienden longitudinalmente,
15y 16'que, preferiblemente, y en la realizacién mostrada,
son de volumen précticamente igual. .
Bl tubo contenedor 10 de dos compartimigntos tie-
né unas aimensioneé adecuadas para ser agarrado con una me-
no, por ejemplo, como se muestra en la Figura 1, para aplas-
tar de forma préchticamente simultdnea y wniforme las pare-

des exteriores 11 y 12 y la peked central 13, 14 hacla un

planorlongitudinal central que prdcticamente biseca a2l con-

cohstruccién, cuando se aplica a las paredes exteriores 11 |
12-una presibn exppimidora al ser agarrado con la mano el
contenédor, por ejemplo entre la palma y los dedos, el volu
mén de los compartimientos 15 y 16 puede ser .reducido corres
pondientenente para conseguir una dispénsacién'précticamen—
te uniforme de ambas composiciones A y B.

Como se muestra més claramente en 1a Figura'Q, el
contenedor tubular 10 tiene un extremo de selida y un extre
ﬁo de cierre, encohtréndose el extremo de cierre en la par-
te superior y el extremo de salida en la parte inferior, tal
como se sujeta ﬁreferiblemente la unidad para la dispensa-
cién. También se observarsd, como muestran las Figuras 1 ¥
2, gque el digpositivo contenedor 10 se adelgaza desde el ex
tremo inferior o de salida hacla el extremo superior o de

cierre de forma que la seccibn transversal-de los comparti-
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‘mientos 15 y 16 se reduce progresivamente hacia el extremo

ielementoq dal tubo que propor01onan 1os compartlmlentos o}
,transversal de la Flgura 8. BEstas secciones.transversales

‘de la-Figura 6 junto al extremo de salida, mientras que 12
‘rre. Como puédé dbservérse, los cbmpartimientos 15 y 16 tie

{ mente la de una semi-elipse, formando laes paredes exterio—

14 coinciden generalmente con los ejes mayores de la elipse.

‘que los ejes menores, o, miés e3 actamente, los semiejes meno-

los semlejes menores en cero en la unién de cierre 17. Ias

de.cierre o, dicho de otro modo, la seccidn transversal
auments progresivamente hacia el extremo de salida.

Ia forma afilada ¥y la seccién transversal de los

cémaras 15 y 16 pueden ser observadas mds claramente compa-
rando la seccibn transversal de la Plgura 6 con la seccidn
' . R

muestran los elementos tubulares prédcticamente como se en—

contrarian en un estado expandido, estando tomada la Seccién
seceibn de la Figura 8 estd tomada junto al extremo de cie-
nen unag secclones transversales cuye forma es aproximada-

res'11'y 12, respectivamente, el limite externo-de cada mi-

tad de la'élipse, mientras que las paredes interiores 13 y
Cdando_se considera desde este punto de vista, puede verse

res dentro de cada uno de los compartimientos (15, 16), se
acortan prdgresivamente desde el extremo'de salida hésﬁa el

extremo de clerre de los compartimientos, convirtiéndose

peredes exteriores argueadas 11 y 12 son fédcilmente aplas<
tables'contra las paredes interiores 53 y 14 relativamente
rébtaé 0 planas. De esta forma, esta seccibn transversal

particuiar y la conicided del contenedor de dos compar-tinien!
tbs géneralmente eipsoidal oontribuye.a Ja uniformidad de-

seada del aplastamiento, creando unas presiones esencialmen
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,néamente con una sola méno. Cuando estdn aplastadas pricti-

1y so unen a2 lo largo. de una linea transversal, como se in-

| cual se aplastan las paredes exteriores a medida que el con

‘pensacién de los respectivos compartimientos 15 y 16 sea

', cierre 17 estd orientada de forma que sea generalmente pa-

| ralela al plano longitudinal central del contenedor hacia

te iguales dentro de cada'uno de los compartimientos (15,
16), asi como unas reducciones °sen01almente iguales en 1os
volﬁmenes de 1os compartimientos. Como muestra la Figura 1,

los dos elementos del tubo pueden ser compriridos simultd-

camgpte por completo, las paredes exteriores 11 y 12 se aprg
ximan mucho a las paredes interiores 13 y 14 y resultan prég
tlcamente paralelas a las mismas, como muestra més claramen-
te 1a Flgura 9.

En el extremo de cierre, las pafedes exteriores

11 ¥y 12 y el tabique central 13 y 14 se ponen en contacto

dica en 17. Ia costura de cierre transversal 17 se encuen-

tra précticamente en el mismo plano longitudinal hacis el

tenedor es exprimido. Una rotacién de 90° de 1a linea de
clerre 17 es menos deseable. Si 1a linea de ¢cierre 17 es
perpendlcular al plano x-x hacia el que se aplastan lag po-—-

redes 11 y 12, es mucho mayor la p001billdad de que la dis~

desigual y variable. Por lo tanto, en general, la linea de

'el cual se aplastah las paredes exteriores.

_ Como indica la Pigura 2 y mueutran nés claramentn
las Tlguras 3y 4, el extremo de salida del contenedor Pro=-
por01ona un orificio de salida o un elemento de salida 13
¥ 19 que comunica separadamente con los compartimienfqé, co
mupicando el orificio 18 con el compartimiento 15 y el ori-

ficiq 19 con el compartimiento 16+ Unas vélvulas de reten~—

»
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.é1 contenedor 10 se encuentra bajo la presién atmosférica

los orlflclos 18 y 19 y a las vélvulas 20 y 21. ILa tapa 22
“'quercomunlca en su extremo.interno (el extremo superlor co-
| mo indica 1la Figura 2) con ambos orificios 18 y 19 cuando

't estos son ablertos por las vélvulap 20 y 21. Como se expli-~

de un dispositivo 1nterruptor del paso, tal como un tabique

aum de selida, designadas generalmente por los nimeros 20
y 21, estdn asoc1adas a cada uno de los orlflclos. Ia vél-
Vula de retenclén 20 controla el or1f10¢o 18 y comprende un

resorte para sesgar la vdlvula y cerrar el orificio cuando

érdinaria mientras que permite que los orificios se abran
cuando'el cdmpartimiento 15 estd expuesto & la presién de
1a mano. La valvule de retencidn de salida 21 es de construc
016n similar y controla de forme andloga el or1f1c1o 19 del
comnarbLmlenﬁo 16. El disefio de las vélvulas doolmlcadora
21, no es critlco, con tal de que cumplan la funcién preten—
dlda de permltlr la dispensacién de las composiciones A his
B bago pres16n, mlenﬁras que evitan eficazmente el retro-
ceso.

.7-.Uha tapa dispensadora o un dispbsitivo de cierre,
designadd generalmente por el n? 22, estd recibido sobre el

exiremo.dé salida del combenedor tubular 10 que envuelve a

proporclona un conducto comin o .un dlSpOS“thO conductor 23

card nds adelante con mayor detalle, el conducto 23 compren-

o un dispositivo horadado, para provocar el entremezclado
de los dos fluidos, siendo el objeto el conseguir un tipo de
fiujo Turbulento entremezclado més que un flujo liso o lemi-
nar. |

EL contenedor tubulsr 10 compléto estd formado pre-

feriblemente como una unidad integral a partir de un mate-
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,tfa-més claramente en la Figura 6. Como se indica s1llf, el

' moldeo por soplado del conbtenedor de doble compartlmlento.

“tar configurado con las parcdes centreles constituidas por

mente cerradas cuando el extremo de cierre del tubo es sc-

_ 47

379593“

rial termopléstLCO como polletlleno o pollproplleno. E1l con

tenedor 10 se construye ventagosamenbe moldeando por sopla-—
do, dejando abiertos los extremos de clerre de los compar-

timientos. El aspecto del contenedor en esta fase se mues-

extremo de salida del contenedor se cierra mediante una por
cibn de disco 24 que se extiende horizontalmente, que pro-
pofciona los orificios de salida 18 o 19« El compartimiento
15 ée,encuentra entre la pared arqueads o semicircular 12 y
1% po:ciéﬁ de pared 14 cehtral, generalﬁehte récta. Andlo-
gaménte, el compartimiento 16 estd definido por la pared
curVéaa‘exterior 11 y la pared interna relativemente recta
13. Ias paredes 13 y 14, cerca de su centro transversal, es-

tdn conectadas por un resalto integral 25, que facilita el

las superficies adyacentes de las paredes. - centrales 13 ¥
14 puedén'estar parcial o completamente unidas pafa definir
una pared central compuesta. Con otros tipos de moldeo, por

ejemplo el moldeo por extrusién, el contenedor 10 puede es-

una sola separaciém integral.

Las aberturas 26 y 27, en forma de ranura, entre

las paredes 13 y 14 pueden ser reducidas de tamafio y parcial

llado. Egta es la construccidén mostrada en las Figuras 1 y
2, donde la linea de cierre 1; se forma mediante un cierre
térmico, que funde y une las pofciones de 1as'paredes 11,

12, 13 ¥y 14 lnmediatoamente adyacentes al extremo de cierre
del contenedor. Tipicamente, la linea.de cierre 17 se exten

derd a lo largo de una linea recte transversal, como mues-—
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truccién de las Figuras 1 y 2 en que las esquinas.exteriores

,'respecfivamente éntre lag paredes 12, 14 y;11, 13 se ponen

,f rlblemente los citados cierres térmicos 28 y 29 para mejo-

' exterlores ¥ centrales son aplastables contra el plano cen-

1 tral 1ong1tud1nal, tal como el plano X~Xe.

' muesﬁran més olaramente los componentes ind1v1duales que
"propor01onan las vélvulas de rfetendibén . de salida 20 y 21,

71& tapa 22 y el conducto 23, los componentes del sistema de

télo un pléético de polivinilo o un plédstico de copolimero de

' acetato de v1n110. Egte s¢stema ¢noluye la insercibn del alo

p—

tra la PFigura 7+ Sin. embargo, la Figura 7 difiere.de la cong

en coﬁtacto ¥y se cierran térmicamente o se fusionan para
formar las pestafias 28 y 29, que se extienden longitudinal-

mente,rcomo,muestrén las Figuras 7 ¥ 8, utilizdndose prefe-

rar el aspecto del contenedor. Con.la construccldn de las
Flguras 7 ¥ 8, los elementos de pared central 13 y 14 son,
en efecto, una pareq de separacidn unitaria pero, con la
construccibén de las Figures 7 y 8 o la de las Piguras 1 y 2,
] pfopéfciona un elemenﬁo de. pared central que divide al

contenedor en los dos compartlmlentos 15 y 16 y las paredes

Reflrléndon0a ahora a lag Figuras 3, 4 ¥y 5, que

la tapa, como se observa en la secciébn ablerta de la Flgura

5,‘pueden ser moldeados con un plédstico adecuado, por ejem-

gamlento de la vélvula 30, el retén de resorte cooperante 31|
la cubierta 32 y la boca de salida’ 33. Las vélvulas esféri-
cés 34 ¥y los resortes 35 pueden ser de métal; por'ejemplo
acefb; El conjunto de estos componentes estd mostrado més
claramente en las ﬁiguras 3y 4.

. " E1 elemento 30 prOporclona dos extensiones tubule-

res 30a g 30b que se prolongan e través de los .orificios 18 -
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rlcas y los resortes 35. Ia porclén de dlSCO horizontal 30c¢

Jte al contenedor, estando los restantes componentes mentados

y 19 y proporcionan el alojamiento pera las vélvulasg esfé-

ajusta contra la porc16n de disco 24 del contenedor, mante-
niéndose unidas estas piezas mediente un ajuste a presién.
El elemento 31 comprende una porcibn de disco horizontal
31a’de la cual sobreselen las porciones de espigas 31b y 31c,:
que ‘retienen los resortes 35 en ol sistema; como muestran
las Figﬁras 3 ¥ 4. Las porciones de espiga 31b y 31e, que
rotienen los resortes 35 en el sistemé, como muestran las
Figuras 3 y 4, estén provistas, respecti#amente, de canales
0 ranurag 31d y 319 que comunican, respectivamente, con los
canaies'fransversales 318 y 31g+. En el centro de la pofcién
de disco 31a se encuentra una apertura 31h cuyas paredes la-
terales estdn en comunicacién con 1los canales transversales
31f v 318 Tas porciones de disco 30c y 31a pueden ser uni-
das éntre sl por fusidén térmica o pueden estar conectadas
mediente un ajuste a presién. ' |
En la realizacién mostrada, la cublerta 32 esté pro
V1sta de unas roscas internas 32a que cooPeran con las ros-
cag externas 36 de la porcién del cuello 37 del contenedor,

Sin embargo, la cubierta 32 ruede estar unida permanentemén—

de forma précticamente igual a la mostrada en las Figuras 3: 
¥y 4 o bien puede estar unida por otfo gistema adecuado. Ia
cublerta 32 tembién proporciona una porcién de boca 32b, que

recibe con deslizawiento la porcidn tubular 33a del elemento

8 presién.en la porecibn -de boca 32b sobre el reborde anuler

de boca 33, proporciorando la porcidén intermedia de la boca

un saliente o espdrrago anular 33b, que puede ger introducidd

32c, mientras que después es retenido en su interior para
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. lante.
:cular_30d que #écibe el extremo interior de la seceidn tu-—

 bu1ar>33a, como muestra la Figurs 4. En esta posicién, la

fporclén terminal interior de la seccién de booa 33a cme-y

'Iluao trans versal 31f y 31g, tendiendo de esta forma a 1n—

-termlnal 17, y el comnartlmlen%o 15 para 1a com9031016n que

minal sellado térmicamente, como se ha descrito anteriormen

e

reslizar el movimiento entreilélposiqién abierta.mostrada
'én_la Figura 3 y la posicidn cerrada mbStrada en.la Figu~

ra'4.'El,objetd de esta operacién serd explicado mds ade—

La porcién de disco 30c proporciona una ranura cir-

rra ¥ obtura con eficacia los canales de f1u30 transver°a1
31f ¥ 31g. : - o

Cuando los clementos se encuentran en posicién abier
ta; como muestra la Pigura 3, el extremo interno 33c de la

boca. 33a se proyecta hagta el interior de los conductos de

terrumpif el flujo y forzando a 1asrcompos1clones Ay B 2

ént?a; en-la renura 334, invertir su direccidn y entremez-
clarse y después salir a trevés del conducto 23, como indi-
can 1as.flechas de la Figure 3., Es conveniente un tipo de

flugo turbulento de entremezclado para provocar uha megcla
1nh1ma de las comp081cloneg Ay B que estén giendo lepen

sadas y por lo tanto es convenlente proporecionar wnos ele

mentos 1nterruptores del flujo o tabiques para provocar el
entremezclado.

. Durante la operacién del dispensador confenedor, les
composiciones A y.B ée Aintroducen en sus compaertimientos
respectlvos, por eJemplo el comparti miento 16 para la compo
sicién que contiene el reductor, antes de formar el cierre

contiene el oxidante. A continuecién se forma el cierre terd

;
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tog disminuye desde el extremo de salida al extremo de

‘seca centralmente el contendor entre 1os compertimientos y

redeg 13 y 14 a Lo largo de la linea central longitudinal

miento, .86 proporcionan unos medios manuales para impedir

| lectivemente los extremos exteriores de las prolongaciones

te, de forma que la seccién transversal de los compartimien

cierre y la linea de cierre se extiende en un plano, gue

de preferencia es aproximedamente el mismo plano que bi-

¢orre generalmente paralelo a las paredes internas del com

partimiento, f4'y 15+ El resalto’. 25, que conecta les pa~

del contenedor, termina preferiblemente a cierta distencia
de 1s 1inea de unién trahsversal 1;, dejando un espacio 28,
como mﬁestra mas claramente la Figura 10. Ia conexidn pdr

élfesalto 25 puede prolongarsé continuamente desde el'espa—'
cio 28 haéta llegar al interior de la porcidn de cuello 38,

como muestra la Figura 11. Para el transporte y almacena-

selectivamente la aperturs accidental de las vélvulas de
retencién de salida. Como muestran las Figuras 3 y 4, el
extremo interno del conduéfo comtin 23 a través de la boca
de éalida 33 comuniéa con los orificios 18 y 19 a partir
de unas prolongaciones independiehtes del conducto 31£, 314
¥y 31gs 3le. Se proporcionan unos medios manusles, que com~

prenden el elemento de boca deslizante 33, para cerrar se-

del conducto, es decir, los conductos de flujo transversal
31f, 318+ Como muegtra la figura, el extremo interno de la
porcibn de boca 31g puede ser movido a trevés de los conduc|
tos 31f y 31g e insertado en la ramura 30d, cerrando de es-
ta forme eficazmente los conductos de flujo transversal e
impidiendo la COmunicacién entre los'compartimieﬁtos 15y 16

y el éonducto de salida 23.
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.pensaclén, la boca 33 puede ‘ser agarrada por la poreién

-2 log canaleg de flujo transversal 31f, 31g. A continuacién
léi:disPensador.conteneddr es invertido de forma que, por
_.ejémplo,'si las composiciones A y B contenidas en los com~

'partimientos 15 y 16 son 1iquidas o fluidas, des scienden

tenedor 10 puede ser sugetado con una mano, por eaemplo en

'abrlr 31mu1téneamente las vdlvulas de retencién de galide

' 3resortes 35, como muestra mds claramente la Plgura 3. Esto
' permlte que los dos fluidos fluyen hacia abajo y salgan al

" la Figura 3. Como se ha explicado prev1amente, la porcién

| composiciones A y‘B a la ranura 304, obligéndolas de esta

-de los compertimientos 15 o 16,

~52.

379593

Durante los preparatlvos pars la opera016n de dig-

del .extremo en botén 33d, tlrando hacia afuera hasta 14

posicibn mostrada en la Figura 3, que abre el conducto 23

hasta el extremo de sallda. En esta p051016n, el tubo con—

la forma indicada en la Figura 1, ¥ aplicar una fuerda préc
blcamente ‘igual pars exprlmlr las paredes exteriores 11 v
12 hacia las paredes interiores 13 y 14 y haciz. la linea

central -z, El resulﬁado de esta acclén de exprimir es

20 y 21 mediante la depresgién de las bolas 34 contra los

conducto oomdn 23, como indican 1as flechas de flujo de

terminal 1nterlor 33¢c de 1la boca de salida 33 sirve como

elemento 1nterruptor del fInjo o tablque, que dlrlge las

forma a entremezclarse e invertir sus direcciones antes de
salir a {ravés del conducto 23. Ten ﬁronto como se afloja
la presibn exprimidora, las bolas 34 vuelven a sus posicio-
nes de asiento como muestra la Figura 4, cerrando las aper-
turas dé las védlvulas 30e y 30f e impidiendo cualguier re-

troceso que pudlera contaminar la composicién dentro de uno
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el extremo dispensador del contenedor proporciona una por-

:réuello_37 esté conectada al tubo 10 mediante una pestafia
o un medio del tipo de pestafia anular que se extiende ha-
-¢la afuera, 38+ Ia porcién de pestafia 38 amplia los compar

_tlmlentos en el extremo dispensador del contenedor y contri

medios de contenedor 10, con la excepcidn de los medios

~de las composiciones A y B. Esto puede hacer que las pare-

1 cada compartimiento.

Ia operacibén de dispensacién es favorecida cuando

ci6n de cuello 37 relativamente rigida rodeando a las aper

tures 20 y 21 y también es conveniente que la porcibn de

buye 2 1mpcd1r gue las paredes externas 11 y 12 se aplasten
contra los elementos de pared central 13 y 14 adyacentes a
los glementos de apertura 20 y 21.

7 Con la construccitn mostrada, los compartlmlenfoo

5y 16 estén hermétlcamente cerrados por completo por 1os

de apertura 18 y 19. Ia operacién de las vélvulas de reten—
cidn de salida 20 y 21, que se cierran tan pronto como s6
1nterrumpe la pr6316n eyprlmldora contrs las paredes 1y
12, es tal que mantiene un vacio parclal dentro de los com-

partimientos 15 y 16 entre la dispensacién por incrementes

des exteriores 11 y 12 se mentengan en un estado parcialmen

te deprimido o aplastado contra la composicién residual en

En la Figura 1, se muestran los compartlmlentos 15y
16 1lenados con las comp031clones A y'B hasta la mitad apro
ximadémente, indicando que ha sido dispensada previamente
una porcién de las composiciones. Cuando estén totalmente
cargados, como en la formecidn inicial del envase, las por-
cidnes més externas de las paredes exteriores 11 y 12 pue~

den ocupar posiciones similares a las mostradas en la lineag

e
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sacién, tienden a comprimirse contra el resto de la compo-

:féproximadamente la fercera parte del volumen méximo de los
_COmparfimientos'iS y 16. En la seécién de 1é Figura .9, se
Zindica el aspecto de las paredes de los compartimientos
;cuando préctlcamente estdn aplastados por complebo, encon-—
“tréndose el nivel de las composiciones A y B por debajo

o la linea 0-9, como muestra la Figura 2.

mebles o emisoras de gases, adaptadas para ser envagadas

pueden enconbrarse en forme de cremas de afeitar, pastas

. turadoes 05 é 06 y varios Freones, que pueden ser gelatini-

0t

de puntos de la Figura 2 . Armedidé que prosigue la dispen-

sicidn, como indican las lineas continuas de la linea 2,

cuando las composiciones A y B han sido reducidas hasta

La porcibn de pestafla 36 mantiene ablerto el extre—
mo dlspensador de 1os compartimientos para recoger por &s-
currldo,las Ultimas porqlones de las composiclones, cuando
egtas Wltimas son liguidos o son fluiaas, mientras que el
contened@f puede ser agotedo hacia abajo mediante una pre;
sién menual pera dispensar los dltimos incrementos de les
COmpdsiciones_manteniéﬁdo_todavia un entremezclado relati~
vamente uniforme, , |
' Somos conocedores del hecho de que antes de ahora

se ha: descrito la preparacidn de composiciones awbo-eSpu-

en contenedores no presurizados, taeles como tubos metdlicod
y contenedores de plédstico, aplastables o exprimibles, ¥

similares y que, cuando se extienden en forma de capa del~
gada, espuman esmniéneamente. Egtas composiciones, que &5

tén descrltas en la patente estadounidense n? 2.995.521 y

dentifricas, etc, comprenden una mezcle de (a) por lo me-

nos una sustancia del tipo de hidrocarburos alifdticos se-
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zados con octoato de aluminio.y (b) una mezela de una multi-

piioidad de ingredientes que, en el caso de una crema de

jafeitar, comprenden aceites vegetales, 4cido estedrico, hi-

dréxido potdsico, glicerina, laurilsulfonato y una importen-
te cantidad de sgua, constituyendo el agua alrededor del
3%_% de la mezcla (b) y alrededor del 30 % de la crema de
afeitar en su totalidad; y comprendiendo, en el caso de una

pasta dentifrica, carbonato cdlcico precipitado, jabén, azi-

‘fear, talco, glicerina y una importante proporcién de agua,

constituyendo esta Wltima alrededor del 16 % de dicha pasta
dentifrice terminada. El gas estd suspendido en estado metas
tablgfn Los ejemplos descritos en la patente citada y el des
prendiniento del gas se efectia extendiendo las composiciones

en capa delgada. las composiciones emisoras de gas de este

linvento se distinguen claramente de aquéllag en diversos de—

telles, por ejemplo en que son anhidras o sustancialmeﬁte
anhidras y el agente o agentes productores de gases se en—
cuentran en solucién en un disolvente orgdnico y son despla-
zados o liberados dé dicha solucidn cuendo se ponen en con—
tacto con agua y salen en estado gaseoso-a las temperaturas
encontradas en el ambiente en que son utilizados. _
También conocemos el hecho de que ge ha sugerido la
preparacién de composiciones emisoras de gases o prdduotoras
de espuma para la dispensacién a partir &e contenedores de
aerosol, como se describe, por ejemplo, en lag patentes es—
tadounidenses 3.055.834 y 3.131.153, conteniendo las compo-
siciones de la patente citada en Ultimo lugar los siguientes
ingfedientes: (a) un alcohol o dialguilcetona, (b) glicerol
o un alduilenglicol como polioxietilenglicol 200, 400, 600,

ete, (e) wn agenté tensgoactivo y (d) un propulsor en forma
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-u81c1ones emlsoras de gases o productoras de espumas sean

.para €l bronceado solar, tintes para colorear el.cabello,

| vencionales o envases-para aerosoles. De nuevo las composi-
‘clories de dichas patentes son dispensadas mediante propul—

sores convencionales de aerosol y contenidas en envases con

" tir de contenedores presurizados o para aerosol. Ias compo-
Il o convencionales no presurizados, tales como tubos metdli-
I cos o-pldsticos exprimibles pars pastas dentifricas o con~

- g0 de los productos auto-calentables, en contenedores for-

-de aerosol, no Serian dispensables del mismo. Como se ha

—56 ~
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de un hidrocarburo elifdtico o un hlarocarburo allfétlco 

halogenado, normalmente g8S€080 pero que se encuentra en
estado 110uado, como butanos o pentanos o diclorofluorme—

tano 0 dlclorotetrafluoretano. Se sugiere que estas compo—

uthJ.zadas oomo 1oc1.ones Dara antes del afeitado elecmco loc:x.ones

para después del afelbado, astrlngentes, colonias, lociones

aderezos para el cabello, etc. Las citadas composiciones
son dlspensadas mediante los propulsores convencionales de

aerQsol ¥ estén contenidas en contenedores presurizados con

VGncionalés para aerosocles, las composiciones emisoras de
gasés-dei presen%e invehto ¥ su forma de uso y las bases
sobre 1as'qué se consigue la emisién de gases se distinguen
claramente de las descripciones y ensefianzas de dichas pa-

tentes en que estas Gltimas requieren 1a dlSpensac16n a par
siciones emisoras de gases de este invento, en agudo contrag
te, no solamente son envesadas en contenedores ordinarios
tenedores rigidos o flexibles no presurizados, o, en el ca-
nmados por dos partes pero, sin embargo, no presurizados,

sino que ademds, si fueran introducidas simplemente tal co-

mo son obtenidas, sin ninguna adicién més, en un contenedor
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- ingrediente disolvente que es soluble en el primer disol-

transparentes y homogéneos.

descrito previamente, las oomposioiénes emisoras de gases
de este invento dependen fundementalmente pars la libers-
cién del gas de la descarga de la solucién de un gas com—

presible en un primer disolvente orgdnico, mediante otro

vente orgdnico y en el que es insoluble el citado gas com-
;m%éible. Ademds, en el caso de lasg pastas dentifricas del
preSenteiinvento, por ejemplo; las mismas se distinguen tam-
bién claramente de las composiciones productoras de espunma

de la citada patente que se encuentran en forma de liguidos

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes:
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| cibn, que consiste en proporcionar una composicibén adapba-
“.,da para- ser envasada en un contenedor no.presurizado, com
'*rendlendo dlcha composicibn una mezcla sustancmalmente
‘no acuosa que contiene, como 1ngredlenies esen01ales, un
:prlmer disolvente orgdnico en el que se encuentra disuel-

o un gas compresible que se presenta en forma gaseosa 8
: peratura amblente ¥y la temperatura de uso de la composi-
cidn y que se presenta en forma liquida a dlChas tempera- °
. turas bajo una presmén superlor a la atmosférica, y des-
_pués mezclar con dlcha composicién un segundo dlsolvente,
'vente orgénlco pero en el cual el gas compresible es inso-

"presible.

: températura'a la cual se presenta el gas compresible en foz

" que la presién de vapor de dlcha oomp051016n estd compren~

_ 25 C y no pasa de 15 psig (1,05 ke/cn manométrlcos) a 5000,

. carburos alifd+ticos C3 a Cé e'hidrocarburps alifdticos ha-

- 58

37959

REIVINDICACIONES

Te Uh método de efectuar la emlslén de geses de una

composicién emisora de gases como la definida a continua-

unas-temperaturas comprendldas entre précticamente la tem-

s1endo egte segundo disolvente soluble en el prlmer dlsol~
luble, con lo cual se produce la emisibn de dlcho gas com~
2, TUn método segin la Reivindicacién 1, en el que'la
ma gaseosa es sustancialmente la temperatura ambiente y en
el que dicho segundo disolvente es aguas '
3. Un método segiin ls=sReivindicaciones 1 o 2, en el
d;da entre 0 y 10 psig (0O y O, 7 kg/cm® manométricos) a
4. Un método segin cualquiera de las Reivindicacio—

nes 1, 2 o 3, en el que el gas éompresible es por lo menos

un miembros seleccionado enmtre el grupo formado por hidro-
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logenados C, 2 02.

5. Un método segln la Reivindicacidn 4, en el
que el gas compresible es uﬁ clorofluorhidrocarburo alifd-
tico saturado Cl a C2’

6. Un método segin cualquiera de las Reivin-
dicaciones 1 a 5, en el que el disolvente orgénico comprexn
de un polioxietilenglicol soluble en.agua.

7. Un método segln cwlquiera de las Reivin-
dicaciones 1 a 6, en el qﬁe la composicidén es sélida a la
temperatura ambiente. '

8. Un método segin cualgquiera de las Reivin-
dicaciones 1 a 6, en el que la composicidén es una pasta
o gel a la temperatura ambiente.

9. Un método segin cualgquiera de las preceden
tes reivindicacioneé, en el que la composicidn es ligquida
a la Lemperatura ambiente. |

10. Un método segin cualquiera de las preceden
tes reivindicaciones, en el que la composicidén contiene un
agente de control de la emisidn de gases que es esencial-
mente insoluble en la composicidn.

11. Un método segin la Reivindicacidén 10, en

el que el agente de control de la emisidn de gases es bi-

carbonato sddico, encontréndose presente dicho bicarbonato

sédico en proporciones que oscilan entre el 10 y el 20 %
del peso de la composicidn.

12. Se reivindica por ultimo como objeto sobres
el que ha de recaer la patente de invencidn que se solici-
ta: "UN METODO DE EFECTUAR IA EMISION DE GASES DE UNA

COMPOSICION EMISORA DE GASES'.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado

en la presente memoria deseriptiva que consta de-sesenta
péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
Madrid, 12 Mayo 1970

BERNARDO UNGRIA
D.p.

X
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