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Perfeccionamientos en la construcción de máquinas 

para deshenebrar material sintético.

J%w%zy;¿g.- TECNOBREV A.G., entidad del Principado de Liechtens- 

tein, residente en VADUZ, (Liechtenstein).

La presente invención se refiere a una máquina 

destinada a deshebrar longitudinalmente el material 

sintético ya extruióo bajo forma de cintas, tiras o 

listas de cualquier instalación de extrusión, con el 

5. fin de obtener una rafia sintética más suave, maleable
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y resistente para emplearse en diversos usos en el oem 

po textil, en la construcción de cordelería y en otros 

campos donde dicha rafia pueda resultar útil.

. En particular la máquina se instala en las ins­

talaciones de extrusión dichas anteriórmente, antes de 

arrollar el material con las bobinas recogedoras, para 

efectuar dicha operación de deshebrado, se dota por lo 

menos de un rodillo deshebrador con dientes radiales 

para la perforación del material a deshilar, de modo que 

los dientes de dicho rodillo provoquen en el material 

una serie de cortes o desgarres longitudinales de sufi­

ciente anchura y longitud para romper la rigidez del mis 

mo material, convirtiéndolo más suave y por consiguien­

te, más resistente al uso para el que está destinado.

Los medios de arrastre del material y los de ro 

tación del o de los rodillos deshebradores previstos en 

la máquina, están accionados por un motor eléctrico uni 

do a dichos medios mediante convenientes órganos de 

transmisión por correa y/o cadena, mientras una serle 

de martinetes neumáticos abastecerán de las necesarias 

acciones de empuje a dichos rodillos contra el material 

sintético a tratar.

Además de los medios antes relatados, la máquina 

de la invención comprende un variador mecánico de accit) 

namiento del rodillo deshebrador, el cual se pone en mo­

vimiento por el miaño motor eléctrico de arrastre del ma 

terial, de modo que se obtenga un movimiento sincroniza­

do de los citados medios, y por lo tanto, una regular y 

exacta operación de deshilado.

Dispositivos suplementarios de la presente máquina
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así oomo ulteriores características de la misma, se com 

prenderán mejor gracias a la descripción que sigue, re­

ferida a la construcción del ejemplo puramente indicat^ 

vo de los adjuntos dibujos.

En dichos dibujos:

La figura 1 - muestra una máquina para deshebrar 

material sintético extruso conforme a la invención, vis, 

ta esquemáticamente solo en las partes que interesan.

La figura 2 - representa una tira o cinta de ma­

terial sintático extruso, para someterla a elaboración 

por la máquina de la invención.

La figura 3 - es la tira de la figura 2 ya trata 

da con la máquina de la invención.

La figura 4 - es la misma tira de la figura 3 en 

sanchada en sentido transversal para una mejor represen 

tación.

La figura 5 -* es un cilindro deshebrador con dien 

tes radiales empleado en la máquina de la invención.

Con referencia a la figura 1, la máquina compren 

de un motor eléctrico 1 que mediante las poleas 2 y las 

correas o cadenas 3 y 4, transmite el movimiento a un 

variador de velocidad 5 de tipo conocido, instalado 

aproximádamente en el centro de la máquina, de modo que 

asegura por medio de correas o cadenas 3a y 4a, las po­

leas $ y 7 de rotación de los rodillos deshebradores 8, 

8a - 9^ 9& unidos a dichas poleas por medio de los órga­

nos de transmisión respectivamente 10, 10a 11, 11a-

En el ejemplo ilustrado, la máquina soporta dos 

pares de rodillos dispuestos para operar independiénte- 

mente sobre dos cintas 12 - 12a del material extruso a
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tratar, donde uno de los rodillos 8 de un par funciona 

contra la cinta inferior 12 y el otro rodillo 9 del 

segundo par, contra la cinta superior 12a mientras los 

rodillos resultantes 8a y 9a de los mismos pares entran 

5. en función solamente en caso de eventuales averias de 

los anteriores, por mérito de los martinetes neumáticos 

13 y 13a de reclamo y de emp&je de los mismos rodillos, 

siendo los ejes de rotación de cada rodillo deshebrador 

desplazables angulármente hacia abajo y hacia lo alto 

10. precisamente piara efectuar la inclusión o la exclusión 

de las respectivas cintas 12 y 12a.

De la polea 2 el movimiento rotatorio es trans­

mitido por correas o cadenas 14 a los cilindros 15, 16 

y 17 de arrastre de la cinta interior 12 que es mante- 

15. nida entre estos cilindros y los de tensión 18, 19 y

20 instalados sueltos girando sobre su eje, donde algu- 

. nos ulteriores cilindros 21 y 22 mantendrán la necesa­

ria presión de ejercicio con la colaboración de otros 

martinetes genéricamente indicados oon 23. La cinta 

20. 12a, sometida también a elaboración contemporáneamente

a la cinta inferior 12, y a su vez mantenida en la jus­

ta tensión de ejercicio de los cilindros 18a y 20a y 

' arrastrada por los cilindros 15a, 16a y 17a que reciben 

el movimiento de la polea 2 por medio del órgano de 

25. transmisión 24 mantenido tenso por tensores 25 y 26 bi- 

laterálmente. También aquí, los cilindros 21a y 22a man 

tendrán a la cinta 12a con la debida presión de trabajo. 

A mitad de recorrido de la distancia existente entre los 

cilindros 17 y 20, respectivamente entre los cilindros 

30. 17a y 20a, hay dispuesto un tambor 27, respectivamente
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27a que sostiene la cinta 12, respectivamente 12a cuan 

do viene sometido a la operación de deshebrado como 

abajo se indica.

Esta operación de deshebrado de las cintas 12 y 

12a provenientes de la extrusión de la parte derecha en 

lo que se refiere a la figura 1, vendrá ilustrada refi­

riéndose a uno de ios grupos de deshebrado que compren­

de los rodillos 8 - 8a, siendo el otro grupo con los 

rodillos 9 - 9a, de idéntico funcionamiento. Establee^ 

do esto, la cinta 12 que se va a someter a elaboración 

con la presente máquina, está guiada por los cilindros 

18, 19 y 20 y tirada hacia F, o sea, hacia las ruedas 

dentadas de arrollamiento, no ilustradas, por los cilln 

dros 17, 15 y 16, así como sostenida durante su trayecto 

por el tambor 27, como se dijo anteriórmente. Uno de los 

rodillos deshebradores, por ejemplo el 8, viene empuja­

do por bajo hacia la cinta del propio martinete 13 hasta 

que los dientes 28 de dicho rodillo (figura 5) penetran 

en la cinta lo necesario para perforarla.

Puesto que la velocidad de este rodillo y de to­

dos los otros rodillos deshebradores es superior a la de 

arrastre F de la cinta, sobre ésta última se formarán 

cortes longitudinales 29 discordantes lineálmente y pega 

dos el uno junto al otro, con el objeto de obtener una 

cinta aún más compacta y rígida como en la figura 2, 

pero deshebrada longitudinálmente como muestra la figu­

ra 3.

En la figura 4 esta cinta ya deshebrada con la 

presente máquina, se ha representado sensiblemente en­

sanchada en sentido transversal, tanto, que se presenta
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con las hendiduras 29 de forma romboidal en vez da li­

neal como se presenta cuando sale de la máquina.

Cuando un rodillo deshebrador que se encuentra 

en función se estropea accidentalmente por un prolonga­

do uso, o se llenara de filamentos dejados por la cinta 

o bien por rotura de esta, se sustituye por otro de la 

misma pareja accionando el respectivo martinete 13 y 

13a, y volviéndolo a poner en acción con dicho martine­

te después de haberlo reparado o limpiado.

- N O T A  -

Descrita suficiéntemente la naturaleza del inven 

to, así como la manera de realizarlo en la práctica, de­

be hacerse constar que las disposiciones anteriormente 

indicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle 

en cuanto no alteren su principio fundamental. También 

se hace constar que el invento corresponde a una Solici­

tud de Patente, presentada en Suiza, con fecha 14 de no­

viembre de 1969, bajo el número 16951/69y acogiéndose por 

lo tanto a los beneficios que oonoeden los Convenios In­

ternacionales en vigor, siendo lo que constituye la esen­

cia del referido invento y por lo que se solicita Patente 

de Invención por 20 años en España, sobre: PERFECCIONA­

MIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS PARA DESHENEBRAR 

MATERIAL SINTETICO; caracterizándose por lo siguiente: 

1S.- Perfeccionamientos en la construcción de má 

. quinas*para deshenebrar material sintético, material que 

proviene de cualquier tipo de instalación de extrusión 

bajo forma de tiras, o cintas, que tiende a obtener una 

rafia sintética maleable y resistente preferentemente em 

pleada en el campo textil y en la construcción de corda-
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je, caracterizados porque comprenden al menos un rodillo 

deshebrador con dientes radiales de perforación del ma­

terial sintético a tratar, que gira con velocidad dis­

tinta de la de traslación de dicho material, un motor 

eléctrico para el arrastre de este material y para la 

rotación del o de los rodillos deshebradores, una serie 

de martinetes neumáticos de empuje del o de los rodillos 

deshebradores mismos contra el material sintético a ela­

borar, un variador mecánico de velocidad interpuesto en­

tre dicho motor eléotrico y fos rodillos deshebradores, 

y medios de guía, de arrastre y de tensión del material 

sometido a tratamiento.

28.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque dichos rodillos deshebradores rue­

dan con velocidad superior con respecto a la de trasla­

ción del material, de modo que los dientes radiales de 

dichos rodillos provoquen en el material una serle de 

cortes o rasgones longitudinales de suficiente anchura 

y longitud, que rompen la rigidez del material mismo, 

volviéndolo más suave y por consiguiente, más resisten­

te al uso para el que está destinado.

3$.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque cada rodillo deshebrador se despla 

za angulármente por la acción del-empuje o del reclamo 

de un martinete por lo menos, unido al rodillo, pudiéndo 

se así 'incluir o excluir en la elaboración del material.

4S.- Perfeccionamientos según la reivindicación 3, 

caracterizados porque cada rodillo deshebrador se empare 

ja con al menos otro rodillo que entra en función en ca­

so de avería del primer rodillo, por medio del correspon
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tes en la máquina por lo menos una pareja de dichos ro­

dillos.

5^.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

1, caracterizados porque los medios de desplazamiento 

del material a tratar se constituye por cilindros de 

arrastre que trabajan simultáneamente sobre el material 

con la colaboración de otros rodillos de tensión del 

mismo material.

63.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

1, caracterizados porque los órganos de transmisión del 

movimiento del motor eléctrico al o a los rodillos deshe, 

bradores y a los cilindros de arrastramiento del mate­

rial, se constituyen mediante cadenas o correas directa 

o indirectamente unidas al mismo motor.

73.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

1, caracterizados porque el o los rodillos deshebradores 

se disponen entre los cilindros de arrastramiento y los 

de tensión del material a tratar.

83.- Perfeccionamientos en la construcción de m¿
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