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por "METODO PARA LA OBTENCION DE UN TEJIDO DE PUNTO, ESPECIAL­
MENTE INDICADO PARA ROPAS DE TRABAJO", - favor de Don GABRIEL 
SANCHEZ PERIá, de a^ciona,lldau. española, co^ domicilio en 1** 
calle Roc**fort, n* ¡b¡, e^tl*., ea BARCELONA*

MEMORIA DESCRIPTIVA

Existe^ multitud de trabajos, tales como el transporte 
o acarreo a mano de determinadas mercancías, o aquellos otros 
que implican un roce constante o frecuente de determinadas par­
tes de la prenda con otros objetos, que acortan extraordinaria­
mente la. duración de las prendas usadas*

Generalmente, estas prendas vienen siendo confecciona­
das con tejidos clasicos, a base de urdido y tramado, con fibras 
naturales, y se refuerzan aquellas partes más sujetas a desgas­
te, con una protección a base de tejidos más duros, pieles, o 
plásticos*
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Con el sistema que se propone, que adopte, los tejidos 
de ggnero de punto, en lugar de los tejidos normales, se sol­
ventan en gran manera los inconvenientes clásicos del arruga­
do, resistencia, estabilidad y anti-alergia. Se consigne esto, 
mediante el empleo de un tejido de géneros de punto, que pre­
sente en su cara exterior una superficie de fibras termoplás- 
ticas, que tienen una duración y resistencia ai roce superior 
a otras, y que además permiten un tratamiento posterior de ter­
mo fijado, eliminando gran parte de la posible formación de arru­
gas y permite además una estabilidad muy aceptable, la cara in­
terior de esté tejido, está constituida por una superficie pre­
dominante de fibras naturales, de manera que no produzca las 
reacciones de alergia, que'en algún Caso suelen producir las 
fibras no naturales.

Estas dos superficies, no son más que las dos caras de 
un solo tejido de géneros de punto, conseguido con una máquina 
circular que entre otros elementos ia.ulspensaUj.es para .u fun­
cionamiento, tenga ai menos los siguientes:

1- ) Un cilindro de agujas, de dos clases, una. de ellas
más larga que las otras y dispuestas de modo alter­
no.

2- ) Un disco de agujas, de dos ciases, una ce ellas mas
larga que la otra, y dispuestas de meuo alterna.

3- ) Un mínimo de cuatro juegos de tejer, que permitan
ser actuados mediante el siguiente programa ce cua­
tro fases:

a) Actúan únicamente sobre las agujas largas del cilin­
dro, permanecen inactivas las largas del disco, así 
como también las cortas cei ciiincro y disco.



b) Actúan simultáneamente sobre ras agujas cortas del 
cilindro y disco. Las largas de ambos elementos per­
manecen inactivas.

c) Actúan s i mui váne ame n ve sobre las agujas largas del 
cilindro y disco, permaneciendo inactivas las cor­
tas de ambos elementos.

d) Actúan únicamente sobre las agujas cortas dei cilin­
dro, permaneciendo inactivas las cortas del disco, y 
asimismo las largas de ambos elementos.
La alimentación de hilatura de la máquina, debe dispo­

nerse precisamente de la. manera, que se expone a continuación: 
Fase a) Con fibra natnraU lana, algodón, etc.
Fase b) Con fibra termonlástica: poliester, oto.
Fase c) Con fibra, termopiástica. poliester 
Fase d) Con hilatura de fibra, natural.

Todas las clases de hilatura, pueden ser de igual o di­
ferente grueso.

Antes de iniciar al programa, describo, la máquina debe 
tener todas las agujas sosteniendo su correspondiente malla, de 
otro tejido cualquiera de género de punto.

Al ser actuadas las agujas de acuerdo y con el orden pre 
establecido citado, estas van formando las mallas del nuevo te­
jido, y simuitáneamenve soltando las del tejido anterior. Una ve 
completada la fase d) se habrá terminado el .ciclo básico, que se
irá repitiendo tanto como sea. necesario, para formar como antes 
se ha dicho, un tejido de género de punto, inarrugable, resisten 
te, estable, y antialérgico, especialmente indicado para prendas 
de trabajo y otras, compuesto por una cara cuya superficie está



formada por Las mallas de fibra termopiástica, <¿ue han tejido 
las agujas del disco,, y- otra cara formada, por las mallas de 
fibra termopiástica y na.turai g_ue haa tejido las agujas del ci­
lindro, unidas ambas caras, por las entremallas de fibra termo-
plástica, formadas conjuntamente por las agujas del cilindro y 
disco.



N O T A

Descrito el objeto de la presente invención, lo que se 
5. declara como nuevo, comprende las reivindicaciones siguientes: 

13.- método para la obtención de un tejido de punto, 
especialmente indicado para ropas da trabajo, esencialmente 
caracterizado, por actuar cuatro juegos de tejer de la máquina, 
según un ciclo operativo de cuatro fases, repetible tantas ve­

lo. ces como sea necesario? por la. primera fase,, alimentar con hi- 
ladod de fibra, natural, únicamente las agujas largas del cilin­
dro de la máquina, mientras permanecen inactivas, las agujas- 
largas del disco y las cortas del cilindro y del disco? por en 
la segunda fase, alimentar con hilados de materia termopiásti- 

15. cu, las agujas corvas dei cninaro y m s  del aiaco de i- máqui-
u-, mientras permanecen inactivas, iaa -gnjas margas ae -mous 
elementos? por, en ra tercer— f—se, —j.imenc—r jL&.s —gu¿)—s j.<̂r— 
g^s, nei ciri-aro y aer uisce, con hilados de materia termopias- 
tica, mien'oras permanecen inactivas' las agujas cortas de ambos 

¿0. elementos? por, en la cuarta fase del ciclo operativo, alimen­
tar las agujas cortas del cilindro, con hilados de fibra natu­
ral, mientras permanecen inactivas, las agujas cortas del dis­
co y las largas de ambos elementos.

23.- iiétodo para la obtención de un tejido de punto, es-
25. pecialmente indicado para ropas de trabajo.

Según se describe y reivindica en la presente memoria
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descriptiva que consta cíe seis hojas foliadas y escritas a má­
quina por un& sola de sus caraa*
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