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El invento se refiere a un dispositivo totalmente
autombtico para smpaquetar mecancias en piezas, espe=-
clalmente frutas, en material de empaquetar de forma
de tubo flexible, con un tubo de llenado ligeramente
inoclinado para recibir una reserva meyor de tubo fle-
xible recogido, y con un dispositivo montado detrés del
tubo de llenado y destinado a cerrar el tubo flexlible,
Junbado en forma de segmento, por medic de abrazaderas
de cointa tendldas en torno del segmento de tubo flexible,

al nismo tlempo que se formz el clerre del fondo de la

seccidn de tubo flexidble siguiente, que pasé por encima

de la sallda del tubo de llenado, y se corta el paque-
te lisbo entrs los lugares de cierre,

Dispositivos de este tipo son conocidos en las més
diversas formas de reelizacidén; estén realizados de tal
modo que la formacién del paquete, la recogide y el
abirantamlento del bubo flexible de empaguetado, la
confecolén de las abrazaderas de olerre y la separacién = ﬂ
de los paquetes cerrados por los dos lados entre dos g
abrazaderans de clerrs, se llevan s cabo mediante disposie- ’
tivos mechnicos de estructura correspondiente, tenlendo
en slgunas formag de realizacién que llevarse a cabo a
mano algunos de los procesos, mientras que, & su vez,
en otres formas de realizacidén estd previsto un mendo

autombtico para los diversos procescs, En estos dispo=

379406

-2



10

15

7.11.72

20

sitivos conocidos, no obstante, se parte de una construc-
cién vertical, es decir, empledndose un tubo  de llenado
gituado casi verticalmente, y aproveéhéndose para el trans-
porte del material de empaquetar y pgra‘la formacién de
los paguetes la gravedad de las mercancias llenadas en
ellos. '
Para orillar los inconvenienftes que se presentan en
los dispositivos totalmente mecanizados, tal_como m traw
to no suficlentemente cuidadoso de las mercagcias a em~
paquetar durante el proceso de llenado, ha sido dado ya
8 conocer un dispositivo semiautomético, en el que el tu-
bo de llenado estd inclinado 1igeramente hacia una mesa
de trabajo, sobre la que a un 1Ado de la salida del tubo
de llenado y a una distancia de éste precisa para el tra=-
tamiento & mano del paquete, se encuentra el dispositivo
de clerre y de corte, que esté realizado en forma que
pueda aplicar abrazaderes de ointa en torno del segmento
de tubo flexible, y provisto de un dispositivo para suje-
tar el tubo flexible de empaquetado, introducido, recogl-
do y dirantado a mano., Este dispositivo presenta una es-
tructura generel sustancialmente horizontal, siendo las
mercancias a llenar hechas avanzar desde la salide del tu-
bo de llenado siempre a mano, apoyadas sobre la mess de
trabajo, &l nismo tiempo que se formean los paquetes. En

Gltimo término resulta que en esta forma de realizacién
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conocida son realizados numerogos procesos a mano, de mo-

do que se preciza un operario para este dispositivo. Apar-

te de é&sto, no se puéde‘alcanzaf"con-tal dispositivo semiau~
- tomético una velocidad slta ds trabgzjo. Todos los disposi-

‘tivos montados delante del dispositivo de empaguetado, ta-

les como' dispositivos-claslificadores o dispositlvos de pe-

saje, tlenen que estar“adapta&oé al ritmo de trabajo del

- operario. Si‘éste quiere aumentar su rendimlento de tra=-

bajo, entonces ya no'quedé”garantizado un empaqﬁetado cule
dadoso de mercanciaS'sensibles; ya que 8l 119varse a cabo
nés répidamente las ‘diversas manipulacionea.no 56 guar-
den miramientos en cuanto-a un tratamliento cuidadoso de
1a.mercannia a empaquetar,~ni~puéden ya tampoco guardar-
se,

‘Frente & &st0- se ha propuesto el invento crear um
dispositivo pars-empaguetar mercancias en plezas, en es-
poolal frutas, que por una parte trabaje de.menera o=
valmente -automdtica 'y trate con culdado la mercancis a

empaquetsr, mientras-que, por-otra parte, esté mejorado

‘en ouanto a su rendimiento 'y segurldad de runcionamiénto,

haoiendo posible aparte de'ésto empaquetar cuaiquier can-
tided deseada de mercancla a empaquetar, y presente una
forma compacta de'construcciéﬁ,'de modo que no se precise
mucho sitie para la instalacidén del dispositivo.

Pare la golucidn de -este pioblema propone el invento
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que en un dispositivo de empaquetar del tipo- citado al
principio, se-disponga debajo del tubo~de llenado, in-
clinado ligeramente y soportado fijamente en el armazén
de une méquina, uns via-de guia discurrente paralela a
dicho tubo, ‘destinada & un carrc movible mediante un
accionamiento y que-sustenta un tubo de soporte para la
reserva de tubo flexible, conducido de manera desplaza—
ble sobre el tubo: de- llenado y que, en su extremo li-
bre, vuelto hacia 1a-salida'de1.tubo de llensdo, preseﬁ-
ta un dispositivo para frenar la retirada de la reserva
de tubo-flexible existente sobre el tubo de soporte du-
rante el proceso de-llenado 'y cierre, y que presenta un
largo menor que el tubo de -llemado, en cuya zona de en-
trega se ﬁatlanm&ispuestué un anillo de sujecidén situado
debajo de la salida del-tubo, desplazable horizontalmen-
te en el armazbn de la méquina y gobernado por el acclo-.
namiento del dispositivo de slerre y corte, anillo que
oirounda a la ‘secolénm de tubo flexible retirade del tu-
bo de soporte y que estd dotado de una secclén estre-
chada de arrastre, destinada a formar el segmento de
tubo flexible, y la cabeza de clerre del dispositivo de
cierre y corte, situada debajo del anillo de sujeclén
en la via de movimiento de-la seccién de arrastre.

El armazén de la miquins consiste en una placa sus-

tentadora, de forma de mesa, sobre la que estéd dispuesto
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el dispositivo de cierre y corte, y que en el lado de
la placa opuesto a la cabeza de cierre del dispositivoe
de cierre y corte, presenta un armazdn sustentador si-
tuado verticalmente, que est& hecho en forma que puede
5 ser regulado en la altura, y al que se puede acoplar en
un lado, el tubo de llenado con la via de guia para el
carro de accionamiento para el tubo de soporte., Para po-
der adaptar la velocidad de llenado a la marcancia a em-
pagquetar, el tubo de llenadoy junbo con la via de gufa
10 para el carro de accionamiento para el tubo de soporte,
estén realizados en forma que pueda variarse su ineli-
nac-idn,
De acuerdo con otra caracteristica del invento,
la longitud de la bolsa de empaquetado es variable |
15  en adaptacién a la cantidad que se desea llenar, de
C manera Que se obhienen paquetes cuyo materigl de empa-
quetado se apoya estrechamente contra la mercancia em-
paquetada., Para ello se han dispuesto en la via de movi-
miento del carro de accionamiento para e} tubo de sopor=~
20 te interruptores de limite regulables, gque limitan la
© " carrera,
Para impedir que al cargar la mercancia a empaque-
tar en el tubo de llenado se produzcan en éste estanca~
mientos, presenta el tubo de llenado, en la parte supe=-

25 rior, un orificio en forma de hendidura que discurre en
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la direceidn longitudinal del tubo, en calidad de ranura
des guia para un drgano de arrastre que esté unido a tra-
vés de una barra de unidn con el anillo de sustentacibén
que sostiene el tubo de soporte, y que estd conducido so-
bre el tubo de llenado y unido con el'carro de acclona=~
miento, Srgano al que estd articulada una paleta de arras-
tre que penetra en el espacio interior del tubo de 1lle-
nado y que puede ser hecha bascular en direccidén a la sa-
lida del tubo de llenado, estando hecha en forma que ha-
cla el extremo superior opuesto del tubo de llenado, es
blogqueable en la posicidén vertical con respecto al tubo
de llenado, El érgano de arrastre unido a través de la
barra de unién con el anillo de sustentacidn para el tubo
de soporte, presente asimismo une segunda barra de

un~36n que discurre paralela a la barra de unién exterior,
estando dlaspuests en el espaclo interlor del tubo delle~
nado en el curso de la ranura de gula y contigua a la pa-
red interior del tubo de llenado, estando el extremo li-
bre de este segunds barra de unibén prolongado haste més
allé del extremo superior del tubo de llenado y soportan-
do una palebn de arrastre reallizada de manera correspon-
diente a la paleta de arrastre articulada al érgano de
arrastre, siendo basculable en direccién hacla la salida
del tubo de llenado, mientras que en la direccidn opués-

ta, estd hec~ha de manera bloqueable despuds de alcanzar

.57940'5
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la posicién perpendicular con respecto al tubo de llena~
do, de modo que la mercancia a empaquetar que se acumula
delante de la asbertura de llenado del tubo de llenado,
es dlvidida ya delante de -ella.

El dispositivo para frenar la retirada de la reser-
va de tubo flexible existente sobre el tubo de soporte,
consiste en un anillo de fremo dotado de un perfil an-
gular, montado de manera suelta sobre el horde circun=-
dante del extremo libre inferior del tubo de soporte,
¥ asegurado contra resbalamiento, y en dos electroima=
nes fijados a un lazdo del tubo de llenado eﬁ brazos sa-
lientes acoplados al carro de accionamiento para el tu-
bo de soporte, y en cuyos campos de fuerza magnéticos
est& dispuesto el anillo de frenado, Para la sujecién
del anillo de freno sobre el tubo de soporte, éste pre-
senta, en su extremo situado mis bajo, un reborde engro-
sado circundante que es rodeado por la brida horizontal
del anillo de freno contigua a la pared exbterior del tu-
bo de soporte, formando asi un espacio intermedio des-
tinado a recibir el tubo flexible de embalaje, llevando
el anillo de.freno, en el borde circundante de su tida
horizbntal, un engrosamiento de caucho que encaja por
detrés del reborde engrosado del tubo de soporte,

Para garantizar un curso uniforme del trabajo de

todos los érganos del dispositivo de empaguetado, estén
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todos los 6rganos que gobiernan los cursos de los movi-
nientos para el desplazamliento del tubo del soporte y del
estribo de sujecibn, para la basculacién del estribo bas-
culante, para cerrar 'y cortar el segmento de tubo flexi-
ble, y para conectar y desconectar lés electroimanes para
el anlllo de freno, reunidos en un disposltivo de mando
fnico y derivados de un accionamiento,

En el dlibujo ha sldo representado el dispositivo de
empaquetar reallzado conforme al invento, a base de ejem-
plos de realizaclén, mostrando:

La fig. 1, el dispositivo de empaquetar en la posi-
cién de llenado, en un alzado lateral;

la fig., 2, una vista desde arriba sobre el dispositi-
vo, estando retirado el tubo de llenado;

le f£ig., 3, wna secclén vertical segfin la linea III
«IIT en la flg. 13

la filg, 4, el dlspositivo de empaquetar durante el
progeso do clerre para la seccién de tubo flexible llena,
en un alzade laberaly

la fig. 5, el tubo de 1llenado con el tubo de sopor-
te para la reserva de tubo flexible, con una paleta de
arrastre dispuesta en el espaclo interior del tubo de
1lenado, en una seccién verticalj

la flg, 6, el tubo de llenado conforme a la fig. 5,

eatando desmontado el tubo de soporte, y en una vista

379406
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desde arriba;

la fig. 7, otra forma de realizacién del tubo de lle-
nado con doé paletas de arrastre, en una seccidn vertical,
J

la fig, 8, el tubo d&e llenado con el Hubo de soporte
y el dispositivo de frenado para el material de tubo fle-
xible, parcialmente en un alzado lateral, y parclalmente
en secoldn vertical,

De acuerdo con una forma preferente de realizacién
segfin las figs. 1y 2, el-dispositivo de empaguetar rea=-
lizado conforme al invento consiste en un ermazén 10 de
mbquina con una placae superior horizontal. de sustentaw
elén 11, a la que en uno de los lados estd acoplado un
armazdn vortiocal de soporte 12, que puede estar hecho
en forma que sea regulable su longitud, y en cuyo extre-
mo lihre superlor esté fijado en 14 un tubo de llenado 13,
que presenta una posicién inclinada ligeramente, EL tubo
de llenado 13 estd fijedo preferentemente de manera bag=
culable on el armazén de soporte 12, de modo que la in-
olinsoldn del tubo de llenado 13 es ajustable gelectiva-
mente., Por medlo de un dlspositive de fijacidn, que no ha
sido representado en el dibujo, puede ser retenldo el tu-
bo de llenado 13 en cualquier posicién, La salida del tu=
bo de llenado ha sido designada con 15, ¥y la abertura de

carga del tubo de llenado 13 para la mercancla a empaque-

379406



711,72

Gt

10

13

20

tar, con 16.

Por debajo del tubo de llenado 13, inelinado lige-
ramente, estd dispuesta una via de gufa 17 que discurre
parslels a &1, y que esté constituida por carriles de

gufa 18, sobre los que esté dispuesto de manera des-

plazeble.en la dlreccidén de la flecha X un carro 20 im-

puleado por medlo de un acolonamiento que no ha sido re-
pressntado en el dlbujo, por ejemplo, una transmisién de
cadena accloneda mediante un motor. Le longltud de la
via de gufa 17 se corresponde aproximedsmente con el
largo del tube de llenado 13; no obstante, se dimenslona
algo méa corta con rempecto a dicho tubo, EL carro 20
consleste preferentemente en una pleza elemental de for-
nma de plaoa, dotada de gufas en las que encajan los ca-
rriles de gula 18 de la via de guia L7 (fig. 3).

El carro 20 lleva un tubo de soporte 21, condu=
oldo 49 maners desplazable sobre el tubo de llenado 13,
y destinado & recibir una reserva mayor de tubo flexible
22 replegado, tubo que en su longitud estd dimensionado
ds manera mée corta que el tubo ds llenado 13 y que es-
t& oonducido de maners dosplazable sobre éste Gltimo por
medio de varillas de guia 23, que pueden consistir en
moterial sintético y distridbuldes sobre la periferia
del tubo de llenado 13 (fig. 3). El tubo de soporte 21

presents en pu extremo libre, vuelto haola la salida 15

- 11 - 379406
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del tubo de llenado, un dispositivo 25 que serh descrito
a conbinuacidén con més detalle y destinado a frenar la
retirada de la reserva de tubo flexible 22 del tubo de
goporte 21 durante un procese de llenado y clerre,

La fljaeldn del tubo de soporte 21 en el carro 20
de acclonamiento tiene lugar por medio de un anilllo 26,
econducido asimismo de manera desplazable sobre el tubo
de llenado 13 y que, a través de un soporte de fijacién
27 de forma de placa, est& acoplado al carro 20. El bor-
de libre del extremo sltuado mis Bajo del tubo de sopor-
te 21, estd reallzado en forma de ensroaamiento marginal
28 oiroundante (figs. 1 y 8), A clerta distancia de este
engrognmientd merginal 28 se puede prever sobre el tubo
de soporte 2l otro engrosamiento marginal 29. Ia seccién
del tubo de sopertr 21 comprendids entre 1los dos engro=
somientos marginales 28, 29, sirve entonces para recibir
la resexrva de tubo flexible 22 replegsda. Con el anillo
26 eptf. unido de manera soltable el tubo de soportr 21,
dn modo que ea poalble recambiar el tubg de soporte sin
difioulted, Eato o8 slempre wna ventejs, sobre todo cuan
do hey que cemblar tuboy de soporte cortos por otros mis
largos, o & la lnversa,

In lo via de movimiento del carmo de acclonamiento
20 para o) “ubo de soporte 21 se hallan dispuestos a am~

"bon lados de la via de guia 17 interruptores de limite

cw. 379406
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indicados en 30, destinados a limitar la carrers y que
estén realizados de la maneras conoclda, sirviendo para
que al ser cargados por el carro 20 en su avance, varien
la direccién de giro del accionamiento para el carro 20,
o blen impiden que el carro 20 siga avanzando hasta més
alléd de los interruptores de limite 30. Los interruptores
de limite 30 que limitan la carrera estén dispuestos de
manera regulable sobre la via de gufa 17, de modo que la
via de avance del canro 20 puede ser ajustada a voluntad.
Mediante esta posibilidad de regulacién de los interrup-
tores de limite 30 viene dada la posibilidad de adaptar el
largo de la secclén de tubo flexible precisa para confec-
clonar el paquete, a la cantldad de la mercancla que se
pretende empaquetar,

En la zona de entrega del tubo de llenado 13, y por
debajo de su salide 15, se halla dlspuesto un anillo de
sujeolén horizontal 31, diapuesto de manera desplazable
sobre la placa sustentadora 1l del armazén 10 de la mh-
quine, El anillo de sujecidén 31 conaiate en dos secclones
32, 33 de forma de arco de ciroulo, juntadas para former
un anillo de forma eliptica y que estén unidas por un
lado de manera que formen una secclén de arrastre 34 més
egtrecha, a manerea de salienfe, mlentras que los otros
dos exbtremos de las secclones s 32, 33 del anillo estén

fiJadas & un carro de gufa 35, que mediante un acciona-
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miento de palanca %6, es desplazable sobre carriles de
gula 37, 38 de la placa de -sustentacién 11, en la direc-
cibn de la flecha'xl*(fig. 2). La disposicién y forma de
realizacién del anillo-de sujecién 31 son tales, gue el
anillo de sujecién 31 cifcunda la seccldn de tubo fle-
xlble 22a retirada del tubo de soporte 21 y, al ser des=-
plezado a la posicidén posterior, pliega a dicha seccidn
de tubo flexlble en forma de rollo, en el plano forma-
do por el mnillo de sujecidn, mediante la seccién de

arrastre 34 de forma de saliente,

Por debajo del anillo de sujecién 31, & en la vis
de movimiento de su seccidén de arrastre 34 de forma de
saliwente, se halla dispuesto un dispositivo de cierre
y ocorte 40, realizado de la manera en s{ conocida. Este
disposdtivo 40 destinado a corrar los paquetes 22b lle-

nog, de fomme de bolsas y constituldos por un material

de snpaquetar de forma de tubo flexible, con ayuda de

abraiaderaa flexibles heches de cintas, y & cortar la
bolea cerrede del material de empaguetar de forma de
tubo, esté dispuesto a un lado del armazdén 10 de la mé=
quine y formands un &ngulo aproximadsmente recto con
respecto a la via de gufa del anillo de sujecién; cone
slete en una cabeza de'clerre 41 con una ranura de in-
troduceidn 42, en la que se introduce la seccidén de tubo

flexible plegada en forma de rollo por medio del anillo

379406
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de sujeeidn 31, y &n matrices para el cierre de las abra-
zaderas., Asimismo presenta este dispositivo matrices de
perzusidén movibles hacia las otras matrices y unidas con
un acclonamiento gque no ha éido representado en el di-

bujo, & cada una de las cuales les estl asignado un pis-

\A

tén de empuje conducidos en los lados superior e inferior
de las matrices de percusién y acoplables y separables
temporalmente de ellas durante el movimiento de cierre
mediante piezas de acoplamiento dotadas de brganos de
10 arrastre que pueden ser hechos bascular hacla escotadu=
ras de la gufa, que estén destinados a separar trozos de
cinta hechos avanzar intermitentemente mediante rodillos
v retirados de cintas 44 dispuestas en un tambor cargador
4%, ¥ para doblar en forma de U los troz de cinta en torno
15 de perhos plegadores dispuestos de manera basculable hacia
adentro y hacia afuera de la via de movimiento de las ma-
trices de percusidn mediante dispositivos de mando dispues-
tos en los pistones ds empuje, Aparte de esto ge halla
dispuesta, entre las matrices de percusién una cuchilla de
20 corte para cortar las secciones de tubo flexible comprendi-
das entre los lugares de clerre. En la ranura de introduc-
¢idén 42 de la cabeza de cierre se encuentra una palanca
de disparo 45 para conectar el accionamiento para las ma-
frices de percusibén, si bien pueden emplearse también otros

25 dispositivos de clerre y corte. Por debajo del anillo de

379406
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sujecibn 31 movido hacia afuera, puede estar prevista to-
davia una palanca basculante 46 de un sblo drazo, que pue-
de bascular en torno del eje 47 existente en la cabeza
de clerre 41 del dispositivo de cierre y corte 40, y cuyo
movimiento de bas&ulaci6n es gobernado por el movimiento
de’ traslacifn del anillo de sujecién 31 (fig. 2).

Para agegurar un paso irreprochable de la mercencia
& empaquetar a través del tubo de llenado 13, presenta &s-
te, conforme & las figs. 5 3y 6, un orificio 50 en su lado
superior, discurrente en forma de hendidura en la direc-
olén longitudinal del tubo y que sirve como ranura de
gula pars un érgano de arrastre 52 unido a través de una
barra de unidén 51 oon & anillo de sustentacién 26 para el

tub o de soporte 21, Srgano que puede estar hecho en for-

. ma de perfil de doble T, cuya alma se caleula de albura

algo mayor gue el grueso de las paredes del tubo de lle-

»»-;, nado 13, y ouyas ales encajan por encima y por debajo

.....

.....

7.11.72

de laes peredes 50a, 50b que limiten lateralmente a la
renura de gula 50 (fig. 6), Al rgano de arrastre 52,
degplazable en la dlrescién de la flecha X0s esté articus
lada en 54 una paleta de arrastre 53, que penetra en el
espaclo interior del tubo de llenado 13 y puede ser hecha
bascular en direccién hacla la salida 15 del tuboc de lle=~
nedo, es deoir, en el sentido de la flecha Y. Mées allh de
la poalcidn vertical con relagién &l tubo de llenado 13,

379406
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la paleta de agrrastre 53 no es basculable en direccidn
contraria, o sea, hac ia el exbremo de carga 16 del tu-
bo de llenado 13. Un listén -de limitacidén 55, montado
sobre el érgano de arrastre 52, impide una basculacién
de 1g paleté de arrastre 52 en sentido opuesto a la
direccibén de la flecha Y, hasta més alld de la posi=-
e¢ién vertical de partida. La paleta de arrastre 53 pue-
de astarﬂsometida a la accibén de un muelle, pera que la
paleta de arrastre 53 pueda adoptar la posicién de par-
tida mostrada en la fig. 5, en la que la paleta de
arrastre 5% ha sido dibujada con lineas de trazo cone
tinuo., Ahora bien, la accidén del muelle tlens que estar
caleulada de %al modo, que la mercancla a empasquebar,
hecha pasar a través del tubo de llenado 13, pueda
levantar la paleta de arrastre 53, para poder desli-
zarse gin impedimento a través del tubo, En otra forma
de realizacién puede prescindirse de la carga eléstica
de la paleta de arrastre 53%; &sta adopta entonces como
posleldén de partida la posicién indicads en la fig. 5
mediante liness de trazos, es decir, que la paleta de
aerrastre 53 se centra en una posicidn vertlcal a base
do au proplo peso., Si el tubo de soporte 21 adopte sobre
el tubo de llenado 13 la posicldn mostrada en la fig. 5,
o bien si el tubo de soporte 21 es desplazado sobre el

tubo de 1llenado 13 en la direceldn de la flecha X,, en-
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tonces el érgano de arrastre 52, Jjunto con la paleta de
arrastre 53, es movide del mismo modo. Si la mercancia =z
empaquebar se ha scumulado en el espaclo interior del tu~
bo de llenado 13, entonces se deshace esta acumulacién me-
dianbe la paleta de arrastre 53 durante el avance ulterior
del tubo de soporbte 21, pussto que la paleta de arrastre

53, que no se mueve haclia abrfs, empuja delante de ells

8 la mercsncia a empaguetar acumulads, a ssber, hasta que

gse ha deshecho la scumulaclén, o blen hasta que la mercan
ola a empaquetar ha pesado desde la salida 15 del tubo de
llenado a la seccidn de tubo flexible 22a 6 ézb, cerrada
en 57 en el lado de su fondo,

En otra forma de realizacién conforme a la fig. 7, el
brgano de¢ arrestre 52, unido a través de la barra de unién
5lcon el anlllo sustentador 26 para el tubo de soporte 21,
presenta una segunda barrs de unién 61 duscurrente parale-
le a la barra de unidénm exterior 51 y dispuesta en el espa~
clo interior del tubo de llenado 13, la cual discurre como
prolongacidén del carro de gufa 50 y contigua a la pared in
terlor del tube de llensdo. El extremo libre 62 de la ba-
rra de unlbn 61 esté prolongado y sale hacia afuera del ex
tremo superior 16 del tubo de llenado. En este extremo li-
bre 62 de la barra esté articulada en 64 una segunda pale-
ta de arrastre 63, que es basculable en torno de este eje

de articulacién y est4 hecha de forms anfloga a la de la

379400
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palets de arrastre 53, Esta segunda paleta de arrastre
63 es basculable asimismo en direccién hacia la salida
15 del tubo de llenado, y esté realizada en forma que es
bloqueable en la direccidén contraria, una vez que ha al-
canzado la posicidn vertical de partida. EL listén de
limitacién para la basculacién de la paleta de arrastre
63 hesta mhs alld de la posicidén vertical, ha sido indi
cado en 65. Mediante la paleta de arrastre 63 se divide
va en la abertura de cargs del tubo de llenado 13 la mer
canclia a embalar alli acumulada,

El dispositivo 25 para frenar la retirada de re-
serve de tubo flexible 22 del tubo de soporte, consiste
en un anillo de freno 70 dotado de un perfil angular,
montado de menera suelbta sobre el borde circundante del
extremo libre inferior del tubo de soporte 21 y asegura=
do ¢ontra deglizamiento, y en dos electroimanes 7L, 72
dispuestos a ambos lados del tubo de llenado 13, que es-
tén fijados en log extremos libres de brazos 73, 74 que
estén acoplados de tal modo sl carro de accionamiento 20
pare el tubo de soporte 21, que el anillo de freno 70 eg
t& dispuesto en los campos de fuerza magnéticos de los
electroimanes 71, 72 (fig. 3). Debido a estar los elec-
trolmanes 71, 72 fijados en el carro desplazable de ac-
clonaniento 20, se mantiene una separacién siempre igual

con respecto sl anillo de freno 70, incluso cuando 8ste
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sea desplazado sobre el tubo de llenado 13, junto con el
tubo de soportes 21. La disposicién j retencibén del anillo
de freno 70 sobre el tubo de soporte 21 tiene lugar de
modo que la brida horizontal 70a del anillo de freno 70
solapa por encima al engrosamiento marginal circundante
28 del tubo de soporte 21 formando un éspacio intermedio
75 pera hacer pasar a través de éste al tubo flexible de
empaquetado, mientras que la brida delantera 70b circun-
dante en sentido vertivael viene a hacer spoyo contra el
lado delantero del engrosamiento marginal 28, en cuanto
el anillo de frenc, una vez creado un campé de fuerza,

es atraido por los imamea 71, 72. S1 se suprime el cam-

.po de fuerza, entonces el anillo de freno 70 asienta de

mansra suelta sobre el tubo de soporte 21 y estd asegu-
rado en forma que no puede ger extraido, gracles a un
engrosamiento .cirsundante 76 de caucho que esté f£ijado
de tal modo en el borde libre circundante de la brida ho
rizontel 70a dol anillo de freno 70, que el engrosamien-
to de caucho 76 encaja por detrés del epgroaamiento nare
ginal 28 del tubo de soporte 21. El perfil del anlllo

de frene 70 forma por consiguiente, Junto con el engro=-
gamiento de cauche 76, un perfll de forma de U, cuyas
dds ramas libres 70b y 76 circundan al engrosamienﬁo
merginal 28, con lo que se consigue la sujeclién del ani-

llo de freno 70 asobre el tubo de sbpérte 2,
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El dispositiivo de acuerdo con el invento trabaja
de lsa manera sigulentie:

Al retroceder el tubo de soports 21 hasta su posi-
olén extrema superior, mostrada en la fig. 1, es retirado
de la reserva de tubo flexible 22 el largo de material de
tubo flexible preciso para el paquebte, lo que se consigue
por el hecho de que la seccién de fondo formada por el
clerre-del fonds 57 del paquete confeccionado anterior-
mente, se colcea en borno de la salida del tubo de llena-
do. Durante este proceso estén desconectados los electro-
imsnes 71, 72, es decir, que no existe ningiin campo de
fuerze magnetico, de modo que el anillo de freno 70 asien
ta de maners suelta sobre el borde del tubo de soporte
21, La longitud preclsa de material de tubo flexible pue-
de asl ser retirada sin esfuerzo del tubo de soporte 21
en el retroceso de &ste. Una vez que el tubo de soporte
21 he alsanzado su posieidn extrema superior (fig. 1), se
introduce la mercsncia & empaquetar en el tubo de llenado
13, A continuacibn se desplaza el tubo de soporte 21 has-
ta su posicién extrema inferior (fig. 4). Durante el pro-
ceso de llenado se conectan ya los electroimanes 71, 72
¥y se eatublecen campos magnetlcos de fuerza, por los que
ol anlllo de freno 70 es oprimido en la direccidén de los
eleotroimenes 71, 72 contra el borde clrcundante del tue

bo de soporte 21, lo que tiene como consecuencia el que
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POOR
QUALITY



10

15,

~~~~~

e

710,72

 durante el llenado pueda seguir siendo:retirado mis mate-

rial de empaquetado del tubo de soporte 21, El anillo de
freno 70 frena la retirada ulterior de material de tubo
flexible hasta que la seccidn de bolsa‘llena ha sido cerra
da y cortada de la reserva restante de tube flexible,

Una vez que ha dado fin el proceso dé llenado, se
nueve ol tubo de soporte 21 hasta su posicidn extrema in-
ferior, de modo Que la seccibén de tubo flexible 22b llena
cuelga dentro del anillo de sujecidn 31, En este momento
se mueve el anillo de sujecidén 31 en direccibn & la cebe-
28 de clerre 41 del dilspositivo de clerre y.corte 40, mien
tras que al mismo tiempo la palanca basculante 46 es he-
che bascular en la direccién de la flecha X5 (£ig. 2),
ayudando & introducir la geccldén de tubo flexible 22a en
la cabega de clerre 41, Durante el movimiento del anille
de sujecibn 31, la seccibn de tubo flexible 22a es tras-
ladada & la seccién estrechada 34 del 6rgaﬁo de arrastre,
al miemo tiempo que es frumcida e introducida en este es-
tade, durante el movimlento ulbterior del anillo de suje=-
olbn 31, en la ranura de introduccién 42 de la cabeza de
clerre 41, Al cargarse la palanca de disparo 45, es pues-
to en marcha el accionamiento para las matrices de percu-
sién y 1la secclién de tubo flexible 22a es cerrada de la
manera en s{ conoclda, corténdose entre los dos cierres.

La bolsa llena y cerrada por todos lados, es retirada se~

.2. 019406



A%

10

15

20

25

7.11.72

guldamente., Para la bolsa siguiente esté confeccionado
ya el clerre de fondo 57. Después de confeccionads otra
bolsa llena y cerrada, es movido el tubo de soporte 21
nuevamente hacia arribe, y se descoqectan los electroi-
manes 71, 72, para que durante el movimiento ascendente
del tubo.de soporte 21 pueda retirarse de la reserva de
tubo flexible 22 una nueva seccién de tubo flexible. Al
mismo tiempo es hecha bascular la palanca basculante

46 hasta la posicién mostrada en la fig. 2, y el anillo
de sujecibn 31 es c orrido hacia afuera (fig, 1), de mo=-
do que el proceso de empaquetado puede comenzar de nue-
vo., La forma de trabejo del dispositivo para empaguetar
permite apreclar ya la gran capacidad de trabajo de es-
te dlspositivo. No se precisa ninguna persona & su ser=
viclo,

Los cursos de los movimientos de losg diversos ér-
ganos del dispositivo de empaquetado estén ajustados de
tel modo entre sf, que queda asegurado el curso de tra-
bajo descrito anberiormente., Preferentemente los dis-
poaltlvos y acclonamientos que gobiernan los cursos de
log movimienbos para el desplazamlento del tubo de 50w
porte y del estribo de sujecién 31, pars la basgculacién
del estrlibo besculante 46, para cerrar y corter el ro-
1llo de tubo flexible de la reserva de tubo flexible,

¥ para conectar y desconectar los electrolmanes 71, 72
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para el anillo de fremo 26, estén reunidos en un disposi-
$ivo de mendo-y derivados de un s8lo accionamiento.
El invento no estbé limitado a las formas de realize-

¢idén representadas en el dibujo y deseritas anteriormente.

Las modificaciones en la disposicidén de los diversos &re

ganos del dispositivo de empaquetar estén comprendidas
dentro del marco del invento. Como material para empaque=
tar pueden hallar aplicacidn tambi&n tubos flexidles re~
ticulares,
Egta solicitud que corresponde a la presentada en la

Repfiblica Federal Alemana, el 8 de Mayo de 1969, bajo

el Ndmero P 19 23 508.6, se acoge a los beneficilos del ar-
tioulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrials

« REIVINDICACIONES =

Tos puntos de invencibn propia y nueve que se presen~
tan para que sean objeto de esta solicit&d de Patente de
Invenclén en Espafia, por VEINTE afios, son los sigulentess

12,-Un dlspositivo totalmente automético para empaque=-
tar mercancias en plezas, especialmente frutas, en mate-

5} de empaquetar de forma de tubo flexible, con un tubo

3794086
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de llenado ligeramente inclinado para reciblir una reser-
va mayor de tubo flexible replegado, y con un disposi=-
tivo montado detrés del tubo de llenado y destinado

a cerrar el tubo flexible, juntado en forma de rollo,

por medio de sbrazaderas de cinte tendidas en torno del

i

rollo de fubo flexible, al mismo tiempo que se formas el
cierre del fordo de la secc iénm de tubo flexible siguien-
te, que pasa por encima-de la salida del tubo de 11enad6,
y se corta el paquete terminado entre los lugares de

10 clerre, caracterizado porque debajo del tubo de llenado,
inelinedo ligersmente y soportado fijamente en el arma-
zbn de una mAquina, se halla dispuesto una via de guia
para un carro desplazable mediante un accionamiento, la
cual discurre paralelsa al tubo de llenado, soportando el

15 ecarro-un tubo de soporte para la reserva de tubo flexi-
ble, que estd conducido de manera desplazable sobre el
tubo de llenado y que en su extremo libre, wvuelto hacla
ls sallda del tubo de llenado, presenta un dispositivo
pare frenar la retirada de la reserva de tubo flexible

20 exigtente gobre el tubo de soporte durante el proceso
de llenado y clerre, poseyendo una longltud menor que la
del tubo de llenado, y en cuya zona de entrega se hallan
dispuestos un anillo de sujecién situado debajo de la sa-
fiéa del tubo, desplazable horizontalmente en el arma~

/
25 f/zén de la mlquina y gobernedo por el accionamlento del

A | 379406
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diapositivo de-cierre y corte, anilloAqué circunda a la
seccién de tubo flexible retirada del ‘tubo de scoporte
¥ que esté dotado de una ‘seceién estrechada de arras-
tre, destinada ‘a formar el segmento de tubo flexible,
¥ la cabaza de clerre del dispositivo de clerre y core
te, sibuada debajo del anillo de sujecién en la‘viabde
movimiento de- la sece ién de arrastre,

29,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque el carro de acciona-
‘miento para el'tubo-de-sopofte esté hecho en forma de
placa y provisto de guias para que encajen en ellas los
carriles de gula que comstituyen la via de guia.

32,« ‘Un dispositivo de -acuerdo con las reivindica-
olones 1 y 2, caracterizado porque el armezén de la mé-
quina presenta una placa sustentadora de forme de mesa,
Bobre la que se halla dispuesto el dispositivo de clerre
Yy corbe y que, en el lado de la placa opuesto a la cabe-
ze de clerre del dispositivo de clerre y corte, presenta
un armazén eustentador sltuado en sentidq vertical, que
estd reallizado en forma regulable en la iongitud, vy en
uno de cuyos lados esté acoplado el tubo de llenado con
la via de gula para ol carro de accionamiento destinade
al tubo de =moporte,

48, Un dispositivo de acuerdo con las reivindicgw

lones 1 a 3, carac Lierizado porque el extremo del tubo

379404
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de llenado opuesto al extremo sobresaliente ah voladizo
del ‘tubo de llenado, esté articulado de mamera bascula-
ble en el armazén de susbentacién existente en el arma-
zén de la méquina, y presenta un dispositivo de reten-
cién, _

59, Un dispositivo de aeuerdo con las reivindica=
clones 1 a 4, caracterizado porque en la via de movi-
nlento del earro- de accionamiento para el tubo de so-
porte se hallan dispuestos interruptores de limite
regulables, que limiten la carrersa,

62,« Un dispositivo de acuerdo con las reivindicas
clon es 1 a 5, caraclerizado porque el tubo de soporte
estd acoplado de manera soltable a un anillo sustentas
dor eonducido sobre el tubo de llenado, y que esté uni-
do oon el carro de accionamiento.

72,~ Un dlspositivo de acuerdo con las reivindica=
clones 1 & 6, caracterizado porque el tubo de llenado
presenta en su lado exterior, y distribuidas por su pe-
riferia, varlas barras de guia para el tubo de soporte,
que discurren en la direccién longltudinal del tubo.

89.~ Un dispoaibtivo de acuerdo con las reivindica-
clones 1 a 7, caracterizado porque el anillo de sude;
olén consiste en dos secciones de forma de arco de cir-

8 unidas para formar un anillo de forma elipfica, que

;3/1/// sbén juntadas por un lado de modo que forman una sec-
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cibén de arrastre més estrecha, de forma de saiiente, mien=
tras que los otros dos- extremos de las secciones del ani-

1lo estén fijados en un carro-de guia que, mediante un

n.accionaﬁiento de palancas, es desplazable sobre carriles

de'guia dispuestos sobre la placa de sustentacién del are
maz6# de la méquina,

98,~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 a 8, caracterizado porque en la cabeza de cierre
del dispositivo de cierre y corte, y por débajb del eg=-
trivo de sujecidn, as{ como a cierta distancia del mismo,
est& dispuesta una palanca basculante de un solo brazo.

159,- Un.dispositivo de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 a 9, caracterizado porgue el tubo de llenado
presenta en su lado superior un orificio de forma de hen-
didura discurrente en la direccién longitudinal del tu-~
bo, en calidad de renura de gula para un érgano de arras-
tre unido a través de una barra de unién con el anillo
de sustentacidn para el tubo de goporte, érgano al que

esté articulade una paleta de arrastre.que pemetra en

‘el espaclo interlor del tubo de llenado y que 8s bascu=

leble en dirsceidn hacie la salida del tubo de llenado,
estando reallizada en forma que es bloqueable en la posi-
cibp, vertical, para que no pueda bascular hacia el extre-
superior opuesto del btubo de llenado;.

112, Un dispositivo de acuerdo con las reivindicam

379406

= 28 =



ciones 1 a 10, caracterizado porque el Srgano de arras-
tre, unido a través de la barra de unién con el anillo
de sustentacién para el tubo de soporte, presehta una se-
gunda barra de unién discurrente paralela a la barra de
5 unidén exterior, dispuesta en el espacio interior del tu-
bo de llenado en el curso de la ranura de gula y contigua
a la pared interior del tubo de llenado, cuyo extremo li-
bre estd realizado de manera prolongada hasta més alld
del extremo superior del tubo de llenado, y que soporta
10 una paleta de arrastre realizada de manera anfloga a la
paleta de arrastre articulada al Srgano de arraatre y que
eg bamculable en direccién a la galida del tubo de llena-
40, mientras que esté hecha en forma blogueable en dlrec-
ol én opuesta, una vez que ha alcanzado la posicién verti-
15 cal, -

128, Un dispositivo de acuerde con las relvindica-
olones 1 a 11, caracterizado porque el Srgano de arrastre
parae la paleta de arrastre, dlspuesto de manera desplaza~-
ble en la ranura de gufa del tubo de llenado, esté hecho

20 en forma de perfll de doble T, cuyo alma esté dimensionaw
da algo més alte que el grueso de pared del tubo de lle-
nado, y ocuyas alas encajan por eaclma y por debajo de las
parades que limitan lateralmente a la ranura de gula,
1%¢,» Un dispogitivo de acuerdo con las relvindica=-

e

25 ’///ciones 1l a 12, caracterizado porque el dispositivo destl-

Z4
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nado & frenar la retirada de la reserva de tubo flexible
existente sobre el tubo de soporte consiste en un anillo
de freno dotado de un perfll angular, montado de manera
suelta sobre el borde circundante del extremo libre in-
ferior del tubo de SOporﬁe y asegurado contra deslizamien
to, y en dos electroimanes fijados a ambos lados del tu~
bo de llenado en brazos acoplados al carro de acclonamien
to pare el tubo de soporte, en cuyos campos de fuerza mag-
néticos se halla dlspuesto el anillo de freno.

142,~ Un dispositivo de acﬁerdo con las reivindica-
clones 1 a 13, caiacterizado porque el tubo'deAsOPorte
presenta en su extremo libre, situado més bajo, un engro-
saniento marginal clrcundante que es rodeado por la bri-
da horizontal del anillo de freno'contigua a la pared ex-
terlor del tubo de soporte, formando vn espacio interme-
dlo destinado a recidbir el tubo flexlble de empaquetado,
¥ porque el anillo de Ireno lleva en el borde circundan-
te de su brida horizontal un engrosamién%o de caucho que
encaje por detrls del engrosamiénto marqiﬁal del tubo de
soporte.

152,« Un dispositivo de acuerdo con las reivindi-
caclones 1 a 14, caracterizado porque los dlspositivos y
acolonamientos que goblernan los cursgos de los movimien-
os para el desplazamlento del tubo de soporte y del es-

tribo de sujecidn, para la basculacién del estribo bascu-
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lante, para el clerre y corte del segmento de tubo flexi-
ble y para la conexlén y desconexién de los electroimanes
para el anillo de freno, estén reunidos en un dispositivo
de mendo finico, y derivados de un sqlo accionamiento.,

162, Dispositivo totalmente autemétilco para empa-
quetar mercancias'on plezas, especialmente frutas,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

@ata Memorla consta de treinta y una hojas escritas
a méquina por una sola cara.

Madrsa, 17 NOV, 1872

P.A.
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