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El invento se refiers a un procedimienmo para sla=
borar cejetillas de cigarrillos, en el que en una banda
de hoja de material termopléstico alimenteda desde un ro-
1lo de reserva se imprimen depresiones de un ancho supe-
rior al largo de los pigarrillos a empaguetar, separadas
por nervios unas de otras y de dimensiones correspondien=-
tes a los cigarrillos a alojar en ellas, ocupéndose di-
chas depresiones con cigarrillos y tapandose mediante una
segunda banda de hoja blen lisa alimentada desde un so-
gundo rollo de reserva, después.de lo cual se cierran
las depresiones soldando emtre si las dos bandas de hoje

en torno de las depresionss, para seguldamente dividir

8l ramal de hojas formedo, mediante cortes,.en secciones |
que formen las cajetillus o a pertir de las cuales se pus
den confeccionar definitivamente las cajetillas en otros

pocos procesos de trabajo facilmente realizables.

Mediante ol invento se trata ds mejorar todavia mis
egte proceso conocido, por ejemplo, por le patente belga !
ne 718 876, en el sentido de que la elsboracidn de la ca-%
jetilla tonga lugar mis répidamente, de que la cajetilla ?
en si quede libre de particulas de Tabaco que posiblemen—
te ge hubieran gelido de los cigarrillos sueltos, y pre- %

ferentemente pueda ser elaborada en una forma que Se CO- |

rresponda lo més 9051ble con la forme de las cajetillas |
de cigarrillos hasta ahora usuales, gin por ello perderse
las ventajas del empagquetado individuel de cada cigarri- ?
1lo en la cajetilla de hoja.

Estg meta_del'invento se consigue por el hecho de
que le configuracién de las depresiones que reciben los

diversos cigarrillos se lleva a cabo en una de las bandas:
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de hoja (la llamads banda de depresiones) por medio de
un tambor egquipado con losg correspondienfes mo}des, que
pueden ser puestos bajo un vacio parcial, y desde el cual
1a banda de hoja dotade ya de las depresiones es conduci
da & un rodillo de llenado provisto de concavidades co-
rrespondientes a las depresiones y que, eventualmente,
puede formar parte del tambor, teniendo lugar en.él la
introduceibn de los cigarrillos en las diversas depreslo-
nes, y en cooperacidén con el cual se tiende por encima de
las depresiones llenas una banda de hoja de cubierta, que
se sueldas con le banda de hoja qﬁe contlene lzs depre=~
siones, a continﬁacién de lo cual esta banda de hoja do=-
ble es conducide e dispositivos de corte y desgarro que
geperan de ella las cejetillas terminadas, que ya tnica~-
mente <tienen que ser plegadas.

En el transcurso de estos procesos de tratamiento,
y & diferencia del procedimienmo'actual, se puede, al mig
mo tlempo que tiene lugar el proceso de soldaedursa, inser-
tar una cinte de desgarre por el lado de dentro de los
cordones de soldadura que se extienden a lo largo de las
soldaduras de los bordes longitudinales y/o transversa-
les, y como otra mejora del invento, hendirse la hoja de
depresiones en la direccién de avance, antes de que pe~-
netre en el rodillo de llenado.

Preferentemente, y de acuerdo con otro perfecciona-
miento del invento, se introduce al mismo tiempo une ban-
da de hoje que recubre la hendidura a 1o ancho por ambos

lados. Bs especialmente ventajoso que una de las partes

de la hoja separadas por la hendldure sea desplazada per :

pendicularmente a la direccién de avance antes de pene-

-3 -

i
1

,
§



10

15

20

25

30

4=-6-T0

376368

trar en el tembor, de modo que en el lugar de separacitn

g6 produzca una solapadura de las dos partes de la hoja
que, en la cajetilla terminada, hace posible volver a ce~
rrar bien la cajetilla después de que désta ha sido abier-
ta desgarrando pera ello la tira de desgarre contenida en
la. banda de hoja de cubierta..

Naturalmente se pusde proceder tambiédn de modo que,
en lugar de separar en la direccién de avance la banda de
hoja de doter de depresiones, se introduce con la hoja
principal una hoja secundaria, preferentements mis estre
cha, que forme la tapa ulterior de la cajetilla.

Pinalmente, y como otra mejora de ssta prop osicidn,
une zons que solapa el lugar de apertura de la cajetilla
no se proves de depresiones para cada uno de los clgarri
llos sueltos, sino que se mantiene plans a ls profundidad
de las diversas depresilones & lo largo de una zona cOrres
pondiente &l nlmero deseado de.eigarrillos, con lo que se
impide un desplazemiento indesesble de la cajetilla y se
facilita el cerrarla de nuevo.

Ademés se puede practicar ventajosamente detrés de §

cada grupo de cigarrillos empaquetados una incisidén en la!

hoja de:depresiones, hoja antagonista y hoja de cubierta,
incisién que llega hasta la altura de 1§.hendidura vy que 3
comprende tembién a la hoja de cubilerta, incisibn que hace%
posible que después de rasgarse la cajetilla unicamente ?
quede libré en cadé caso un grupo de cigarrillos, en el

caso de que se desee reunir varios paquetes individuales

pars formsr un paquete maybr, con grupos individuales.

BEs ospecimlmente conveniente que la hendidura a

practicar no se gplique perpendiculer a la bande de hoja,

-4 -
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sino inclinsda de tal modo; que se produce una solapa gue
encaja con su borde délantero, inclinado hacia abajo, ¥
que despuds de sbrirse y soltarse, vuelve a saltar précti
camente de menera auton&tica a la posiclén de cierre al
volverse a enderezar la cajetilla.

Otras posibilidades de consegu;r una solape consis-
ten en que, de acuerdo con otra mejora del invento, se
eplica en.la hoja a estampar, a su entrada delante del ro
dillo estampador, en la direccién de avance y.mediante
une. espiga o un pincel, un producto quimico en forma de
una rayu que ataca hasta tal punto al material gintético,
especialmente en su deformacién termoplastica, a 1lo lar=
go de la raya trazade, que el materiul sintético puede
romperse féacilmente en este lugar.

NWaturalmente se puede recubrir tembidn aqui lu 1i-
nes de debilitucién mediante une hoja de cublerta, siendo
posible tambiéﬁ llevar a cebo la debilitacién hasta tal
punto, que el material sintético quede ya inicialmente ro
t0 en este lugar.

Es ventajoso que la linea de debilitacién se trace

fmicamente a lo largo de la zona de uno o de pocos ciga—

rrillos, de modo gue presente infterrupciones en su curso.i

Con ello resulta la posibilided de dar a la cajetilla una%

forma tal, que Unicamente queden ablertos uno o pocos ci—é

| garrillos, mientras que los otros quedan encerrados hasta!

%que se pliega y abre el correspondiente compartimento de §

{
'le cajetilla. Esto esté en oposicidn absoluta con respec !

ito a las cajetillas conocidas, en las que al abrirse la i
§cajetilla, todos 1os clgarrillos exlstentes en ia misma
|
i quedan al descubierto y, con ello, expuestos a influencius

|
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ELl principio del invento hace pogible también fun-

exteriores.

damentalmente acondicionar el aire o gesear las distin-

tas partes de la cajstilla, conservandose COmO consscuen

5 cia & le posibilidad de su subdivisién en pocos compar—
timentos, que llegan:hasta compartimentos para un solo
cigarrillo, la correspondiente atmésfera en tales compar
timentos de la ocajetilla, haste que son utilizados efec-
tivamente.

10 El dispositivo pars la puesta en préctica del pro-
cedimiento conforme al invento estd consgtituido en esen

cia por

unz armezdén de base con un ‘tambor acclonado montado

en 81, que presenta las concavidades pars la formacidn de:
i

15 las. depresiones y al que por encima de la zona del contac!

to con la hoja conducide sobre 81, le estéd asignado un

dispositivo de calefsccidn, estando previsto, al menos
por encima de una zona, un dispositivo de asplracién, y |
asimismo f
- 20 o por un rodillo de llenado montado detrés del tam~ !
bor, © bien qné forme parte del mismo, al que le estén i
agsignados un dispositivo de alimentacién para la alimen é
tacién uno por uno de los cigarrillos y, detrés del lu-
gar de alimeﬁtacién, un rodillo de contacto y alimenta-
25 cidén para la hoja de cubierta, asi como ademds %
por un dispositivo de corte y rasgado, para la com z
binacidén cerrada de la hoja de depresionss y la hoja de
cubierta, detris de la cual sigue un dispositivo de plie é

gue y encaje.

30 ; Naturalmente estdn previstos de manera ventajosa

4-6=T0 -6 -
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directemente en el dispositivo scportes para el rollo de

H

s—— s
7

)

bands de hoja que suministra la hoja de depresiones, y
también otros para el rodillo de la bande de hoja que su-
ministra la hoja de cubierta, eventualmente provistos de
los correspondientes dispositivos para el camblo de los
rollos de hoja.

Ia carga de los cigarrillos en la hoja de depresio-
nes puede- tener lugar en el rodillo de llenado, inmedia-
tamente desde una tolve distribuldora de cigarrillos
usual.

De maners ventajosa, no obstante, estd prevista una
via de transporte que sustenta los cigarrillos en su ca-
mino hacia la hoja de depresiones y que egtd dotada de al
menos un puesto de vibrmeién con el correspondiente dias-
positivo de aspiracidén, y un puesto de vaporizacibén, en

el que loa cigarrillos son humedecidom brevemente en el

‘1ado de su extremo.
g Como es natural, se preveerén en cigarrillos sin
gfiltro un dispositivo de vaporizacién en cada lado del
clgarrillo, mientras que traténdose de clgarrillos con
| filtro es evidente gque Gnicemente se precisa un disposi-

tivo de vaporizacién de este tipo en el extremo del cige-

" rrillo opuesto al filtro.

En el puesto de vibracién, los clgarrillos que sa

len del recipiente de revserva o similar son vibrados has

ta tal punto, que las particulas de tabaco que pudieran
; todavia estar adheridag de manera suelta, se desprenden. g
%Esta,vibracién ‘tiene lugar naturalmente tan solo en forna!
; suave, pero por lo dem&s Unicamente puede perjudicar poco%

. al contenido restante de los cigarrillos, puesto que el

-7 -
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tabaco se encuentra.en.el ciga;rillo sn un determinado
eétado de humedad, no saliendo'por los extremos nada més
quse particulaa .48 pequefias, efectivamente libres en
abaoluto, que'se caen en el proceso de vibracidn.

Eate tabaco que ge desprende es aspirado immedizta~

mente por un diépositivo de aspiracibn, y puede ser de-
vuelto nuevamente al proceso de trsbajo para la obbencidn
del tabaco destinado al llenado de los cigarrillos, con
lo que también en emte particular se producen shorros con

giderables de tabaco gracias el dispositivo conforme al

invento.

EI pussto de vaporizacién tiene la misidn de volver
& humedecer otra vez brevemente los cigarrillos en el ex-
tremo correspondiente, en el que ste encuentra el tabaco

gl descubierto, de menera que el material de relleno de

particula pequefia posiblemente existente todavia y algo

lssco, em humedecido y guedam unido en forma adherenmte al |

tebaco del cigarrillo.
A este puesto de vaporizacidén puede segulr otro
puesto des vibracién, gque asegura que ya no puedes ser in-

troducida en la cajetilla ninguna particula libre.

et nan amnrmp 0 i Rt b

1

Ia via de transporte consiste ventéjosamente en dos.;
ligtones o alambres dispuesios a cisrta disbtancia uno del%
otro, de modo'qﬁe el cigarrillo ea sustentado Unicamenta '
en dog puntos, mientras que por lo demés se encuentra li-!
bre y, por consigulente, puede ser expuesto al proceso ds :
vibracién sin ninguna dificultad, cayendo las particulas
de tabaco que quedan en liberted hacla abajo, para lle-
gar a una bandeja de aspiracién correspondiente.

Los listones estédn compuestos ventajosamente, en

-8 =
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direccién longltudinal, por mecciones de las que une por
lo menos estd unida con un vibrador.

Ahorae bien, la via de gufa puede ser hecha también
de dos alambres paralelos, = los que en secciones deter-
minades atacen vibradores, mientras que los alambres se
fijan preferentemente en los extremos de dichas secciones.

El vibrado puede tener lugar con ayuda de un vibra-
dor mecénico, por ejemplo, una excémtrica que ataca a las
seccioneé correspondientes de carriles o alambres, ponién
dolas en el movimiento vibratorio y oscllante. Ahora bien,
especialmente cuando la via de transporte consiste en
alambres, pueden preverse también dispositivos vibrato-
rios electromagnéticos, para lo cual se aplican por deba-
jo de los alambres los imanes correspondientes, a los
que se conecta un campo alterno, de modo que con ello laa
correspondientes secciones de alambre son puestas en las
ogcilaciones deseadas.

Ta tobera de vaporizacién puede estar acoplada en
cadae caso con un dispositivo combedor, de modo que Se pue
de comprobar exactamente el nfmero de cigarrillos que pa
gan junto u la tobera de vaporizacidn, ya que &sta actla.
individualmente sobre el cigerrillo de ceda caso.

El mecanismo contador y el avance del dispositivo

empaquetudor pueden acoplarse y gobernarse conforme al

| la via de transporte un clagificador previo, preferente-

|
§ mente regulable, que en una guceaidén ininterrumpida sub- i
f divide los cigarrillos entrantes en grupos conforme al

‘ nlimero que se desea empaquetar, penetrando Unicamente es-

% te grupo en ceda caso en el dispositivo que arrastra

-9 -
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lq banda de hoja preparada cor;espondienmemente. Este ola
sificador previo puede estar fsrmado por el hecho de que
en ceda lado de la via de transporte estéd previste una cg
den=a con espigas verticales, cada dos de las cuales recl-
ben entre sl un cigarrillo, mientras que una espiga co-
rrespondlente al nﬁméro de cigarrillos a empaquetar en
vna cajetilla gobierna & trevés de un dispositivo de man
do, por ejemplo, una célula fotoeléctrica, bien sea el
avance del dispositivo empaquetador, o bien el de la ca-
dens para Separar un numero deseado ds cigarrillos.

Ahora bien, estos dispositivos vibradores, indivi- |
dualizadores y vaporizadorss, pueden preverse también en
8l extremo inferior de la tolva de cigarrillos, directa-
mente en y/0 por encima del rodillo de llenado.

Obje%o del invento es finalmente también una cajeti

1la elaborada ventajosamente por el procedimiento y con
al menos una forma de realizacién del dlspositivo de {
acuerdo con el invento, cuyas diversas formas de realizg ;
cidén serén explicadas con més detalles en relacién con laé
descripeién de los dibujos, ya que esto resulta més sen~ %
¢illo y, en especial, més breve, en combinacidén con los %
dibujos, mostrando: E

Ia fig. 1, de manera esquemdtica y en representaciéé
en perspectiva, un dispositivo para la puesta en précticai
del procedimiento conforme el invento; !

la f£ig. 2, una representacién en detalle del curso
del procedimiento detrés: del rodillo de llenado;

la fig. 3, el dispositivo para practicar la hendi- :

dura, representado de manera esquemdticas

la fig. 4, la cajetilla prqcedente del dispositivo ’

-10 -



10

15

20

25

30

5=6=T0

379368

conforme & la fig. 1, lista para ser plegada;

la fig. 5, la cajetilla en un estado de plegados

la fig. 6, la cajetilla plegads y pricticamente ya
lista, a falta de ser precintada;

le fige. 7, una seccidén longitudinal a través de la
cajetilla conforme & la fig. 63

le, fig. 8, une seccidn a travég de partes de la ca-
jetillas |

la fig. 9, una seccién similar a la de la fig. 8,
con 1la cajetilla abierta;

la fig. 10, une forma modificada de realizacidén de
la alimentacidén de los cigarrillos al rodillo de llene-
dos

la fig. 11, una vista desde arriba, en especial so-
bre la parte de la via de transporte;

la fig. 12, una cajetilla en una representacién in-
dividual;

la fig. 13, una forma de realizacién de una cajeti
1lla conforme el invento, en estado de plegado;

le fig. 14, la cajetilla conforme a la fig. 13, en
estado plegado y vista desde arribaj ‘

la fig. 15, un alzado lateral de la cajetilla con-
forme & la fig. 14;

la fig. 16, una cajetilla duplicada con relecién
e la cajetille conforme & las figs. 13 a 15, ¥

le fig. 17, wna forme de realizacién modificada de
un paquete conforme al invento.

En la forme preferente de realizacidén, reproduci~

ds en la fig. 1, se desenrolla de un rollo de réserva 1,

' en cuyas proximidades egtd dispuesto un rodillo 1a que,

- 1] -
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une vez consumido el rollo 1, prosigué le alimentacidn,
l; hoja 2 que es conducide & uﬁ tambor 6, a través de los
dispositivos de desviacidén 3, 4, 5. EL fambor 6 estéd pro-
visto, tal como se ha indicado en 7, de cavidades que es-~
4én comunicadas con un dispositivo para la generacibén de
un vacio parcial, que no ha sido dibujado v que esti co-
municado con el interior del tambor. Ias concavidades son
depre_siones, yuxtapuestas que son apropludas en cada caso
pare recibir un cigarrillo.

En torno del tambor se extiends parcialmente un dis

positivo 8, que sirve para caldear el tambor 6 y la banda

de hoja 2 que lo circunda, de moao que al establecerse el
vaclo parcial en el tamBor 6, la hoja calentada en la zo-i
ns del dispositivo de calefaccidén 8 es aspirade al inte-
rior de las concavidades 7, con 1o que en la banda ds ho-

ja se producen en 9 las depresiones correspondientes..

En 10 estsd dispuesta una ruedecita de corte desti-

nade & recortar los bordes de le banda de hoja. Los bordeT

cortados son conducidos & través de un elemento desviador%
12 a un rodillo de arrollamiento 13. La ruedecilla de cu-
chilla 10 que ataca al otro lado, no ss ha representado

en detelle en honor & una simplificecidn del dibujo.

T ruedecilla de cuchilla existente en 14, sirve pa

-
re hace un corte oblicuo en las depresiones estampadas

en la banda de hoja, tal como puede verse en la fig. 3,

corte que forma.la solaps ulterior de la cajetilla. En 1a§
fig. 3 se azprecia la bande de hoja 9, en laz que estén es—f
tampadas las depresiones 15, 16 que, con ayuda de las rqg%
decillas 14 son hendides obliouamente en 17, 18, de modo -

que se producs la solapa 19, Z20.

- 12 -
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ILe bande de hoja 9, preparada de eate modo, discué
rre seguldamente por encima del tambor de llenado 21 que,
tal como Se ha indicado en 22, presenta concavidadea que
ge corresponden con las depresiones que reciben los ciga-
rrillos. En estas depresiones, y & través del dispositivo
distribuidor 23, me llenan los cigarrillos procedentes de
la tolve de cigarrillos 24 y que en ésta han sido indice-
doa tan solo esguemiticamente en 25, Con ayuda de loa dos
rodillostispuestos en 26, tieme lugar una distribucidn
individual de los cigarrillos en las depresiones moldea-
das en cada caso.

Ia hoja de cubierta estd arrollade sobre un rollo
de resexve 27 y =e mueve sobre dispositivos 28 para el
corte de los bordes y sobre un rodillo 29, en direccién
al ‘tambor de llenado 21. Ie hoja 30 se coloce por encima
de la hoja de depresiones llenas y, preferentemente en la
coope;acién inmediata del rodillo 29 con el tambor de lle
nado 21, se suelda con ayuda de un dispositivo de soldadu
ra, que no ha sido dibujado en detalle, preferentemente
en torno de las depresiones existentes en la hoja de de=-
presioneg. De los rollos 31 y 32 se desenrollan hilos de
rasgamiento'33 ¥ 34 que, conjuntemente con las hojas de
cublerta 37, 38 que me desenrollan de los rollos 35 y 36,
son colocados por encima de las hendiduras 17, 18 (fig.
3), de modo que entonces la cajetilla eata cerrada.por
todos lados, y cada depresién individusl contiene un ci-
garrillo encerrado fijamente en ella.

En 39, 40 y 41, se han indicado ruedecillas de ac-

1

clonamiento para dispositivos de corte y plegado, por

ejemplo, las ruedecillas plegadoras en 42 y 43. Una vez

-13 -
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qus se han practicado los pliegues correspondientes, la v

benda de hoja, junto con los cigarrillos encerrados en
ella, pesa & través de un dispositivo de corte 44, en el
que 8e practican recortes laterales, de modo que &e pro&g
cen desperdiclos 45, que se arrollan sobre un dispositi-
vo de arrollamiento 46. Del dispositivo sale la cajetilla
47, no plegada ‘todavia, Que entonces es conducida al dis-
positivo de plegado.

Todo el dispositivo estéd montado nabturalmente en -un
grupo de accionamiento 48 con una unidad de accionamienmto
49 y un armazén de base 50. En 51 se he indicado todavia
un rollo de reserve para la hoja de cubierta.

En el tambor 6 pueden configurarse naturalmente, no
solo las depresiones de recepcidn para los cigarrillos o
simileres, sino también otras partes de embuticidn profun
da, por ejemplo, para colocar en ellas una moneda en ca-
1lidad de cambilo, un peguete pequefio de cerillas o simila
res. En la zons del dispositivo de llenado de por encinme.
del ‘tambor 21, se han previsto entonces dispositivos co- i
rrespondientes para'la insercién tembiln de estas mercan |
cias edicionsles. -

Iz ‘tolve para pitillos 24 puede ser puesta en un
1igero—movimiento vibratoric, pars asegurar una alimenta—
cibn mds fluide de los clgarrillos. Teles dispositivos
vibradores son en si conocidos, por lo que no han sildo

representados con més detalle en el dibujo.

En 1ls fig. 2 se aprecie la hoja de cublerta 30 ¥

la hoja de depresiones 9, asi como el hecho de que la ho §

ja de depresiones ss cortada centradamente en su TeCOTTi~:

do hacia le hoja de cubierta, tal como ha sido indicado ;

-14 -
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en 52, Con ello se pueden Separar las diversas depresio-
nes 53 y 54 de tal modo, que en la hoja de cubierta 30
quede una parte 55 no cubierta por el material de la hoja
de depresiones, lo que facilita la elaboracién de la caje
5 tilla.

De manera clare se gprecia tembién en la fig. 2
la aplicacidn de la tira de resgemiento y de la tira de
cubierta que 1ls recubre. Al final del proceso de trabajo
sostiene-piezgs de cajetillas, tal como han sido reprodu
10 cides en 56 en la fig. 2, y en 56 en la fig. 4. Pueden
apreclarse las partes 53 y 54 del paquete de hoja sobre
le hoja do cubierta 30, asi como las diversas lineas de
plegado 57, 58 y 59, que hacen posible confecclonar a par

tir de esta estructura 56 la cajetillae terminada, gue he

15 sido reproducida en la fig. 6. En la fig. 5 se aprecia
todavia 12 maners en que la parte superior 19 de la de-
presién 15 puede ser basculada hacia atris, una vez que
se ha soltado la tira de rasgamiento, para asi llegar al
contenido de la cajetilla.

20 En la fig. 6 puede verse todavia el precinto 60,
que finalmente se pega sobre la cajetilla.

Ia fig. 7 muestras una seccién a través de lu caje-

tilla. Pueden reconocerse las depresiones 15 y 16, los

cortes oblicuos 17 y 18, y las partes restantes del pa-

25 ' quete, tal como han sido descritas en relacién con las

figa. 4 a 6.

i Ias figs, 8 y 9 muestran en particular la apertu-

ra de la cajetilla para dejar sl descubierto su conteni-

- do, por ejemplo 1oé,cigarrillos. La hoja de cubierta ha
30 ' pido designada con 30. Ia hoja de depresionea ha sido ;gdi'

i
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cgda en 9. E1 cate oblicuo ha gido indicado en 17 en la
fig. 8, mientras que en 17a y 17b se aprecian en la fig.
9 los bordes separados de dicho corte oblicuo. Se obser-
van tembidn algunas lineas de plegado en dichas figuras,
apreciéndose especialmente en la fige 9 la forma en que
le solapa puede ser abierta en 19, creédndose con ello el
acceso al cigarrillo 6l.

Como es netural, no solamente pueden confeccionar-

ge con la disposicidén que aceba de ser descrita cajeti-

cual enbonces la hoja de cublerta 30 se corta de manera
similar a la hoja de depresiones 9. ILa fige 2 nuestra el
corte de la hoja de depresiones. Pura un perito en la me

teria no existe dificultad en cortar correspondientemente
la hoja de cubierta. | %
Es de importancia el gue en un cambio de formato, |
es decir, al pasar por ejemplo de seis cigarrillos en una
cejetilla, a ocho cigarrillos en una cajetilla, basta
sencillamente con recambiar correspondientemente el tam-
bor y el rodillo de llenado, mientras que todas las par- |

i
t

tos restantes pusden reajustarse sin dificultad. Esto se

realiza de manera bastante més rdpida qﬁé en-las méquinas

empaquetadoras: conocidas, que no trabajen conforme & esS= !

te sistema rotatorio.

Waturalmente puede hallar eplicacién bembién en la
méquina'empaqnetédora conforme al invento un centraje fo-!

4oeldctrico de la banda de cubiertas, de mode que pueden

_emplearse hojas de cubiertas impresas, que pueden gober- :

narse exactamente al milimetro, de modo gue se producen

siempre cajetillas limpias. Tampoco la expresibén de sol- ;

- 16 =~
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dedura, empleada para la unifén de la hoja de cublerta ¥y
la hoja de depresiones, debe ser entendide en un sentido
limitativo. Como es natursl, tambidn se pueden pegar las
dos hojas, o bien unirlas de algin otro modo, por ejem-
plo, mediante una estampacidén correspondiente.

En la fig. 10 se aprecia en 10; una tolve de reser-
va, en 1la que se han cargado cigarrillos. Esta tdva de
reserve Se monta sobre una parte correspondiente de la
méquina y cede & través de su extremo inferior 102, de
forma de embudo, los cigarrillos de manera individual so
bre la cinta de transporte 103. Esta via de transporte
103 presenta en 104 una seccién que esté sometide a la
sccidn de un vibrador 105. Ia cinta de transporte estd
tapada por zbajo por una estructura 106 a menera de bande
ja, que soporta, por ejemplo, un cuerpc de temiz 107. Por
debajo dsl cuerpo de tamiz se encuentra un recipilente 108
que est4 acoplado a una bomba de asplracidén a través de
uns conduccidén 109.. Ios cigarrillos que se desplazen So-
bre la via de transporte 103/104 gon puestos, por consi-
gulente, en vibracidén en la zona del vibrador 105, sien-
do liberados de las particulas de tabaco libres en sus
extremos, particulas que caen a través del tamiz 107 pa-
ra 1llegar ol espacio 108 y, desde alli, a la bomba de as-

piracibn.

A la parte 104 de la via de transporte sigue una |
parte 111 de via de transporte, en la que con ayuda de

lag ‘toberas 112 se dirige vepor hacia los extremos li-

Do manera ventajosa se hace segulr e esta parte

otre vez uns parte 113, que esté sometida a la sccidn de '

- 17 -
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un vibrador 114. Tambidn aqui estén previstos un tamiz.
115 y un recipiente 116 de forma de embudo quse,.a través

de la conduccién 117, estd comunicado con la bomba -de -
espiracidn. Por encima de esta parte se encuentra uﬁ in-
dividualizador 118, gque cuida de gue los cigarrillos cai-
gen & la distancia correcte en las depresiones 119 dsl
tambor 120, el cual arrastra consigo & la hoja inferior
121, que recilbe configuradas las depresiones, por ejemplo
en la: zona 122. Dicha hoja 1zl se mueve sobre un rodillo
inversor 123 ¥y prdcede de un rollo de feséva 124,

Una vez que las depresiones estén llenas con cige
rrillos, tal como se hu indicado en 125, se recubren en-
tonces con la hoja superior 126, que procede de una re-
serva 127 y que, a travss de un rodillo inversor 128, lle
ga al rodillo 1z0. Los dispositivos para soldar los boy-
des de la hojz de cubierta 126 con la hoja de depresiones
1lzl, asi como los dispositivos de corte transversal, no
han sido reproducidos en la fige. 10.

En la fig. 11 he sido representada en particular.

la via de transporte de manera esquem&tica, a saber, en
dos. formas de. realizecidn.

Con 101 se ha designudo nuevamente,.ls tolva de re-

serva, desde la que casen los cigarrillos 110 sobre lu via,
de transporte, desplazindose a lo largo de dicha via de

trangporte hasta el tambor 120, que no ha sido reproduci-

H
5

do en la fig. 1ll.

En lu parte superior de la fige. 11 se han represen %
tado carriles o seccionss de carriles 103, 104, 111, 113.3
i

Las secciones de carriles 104 y 113 se encuentran bajo

la influencia de los vibradores mecénicos 105 y 1l4.

- 18 -
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Se aprecia también el dispositivo de vaporizacidﬁ

112, constituido por dos toberas de vapor, cada una de
las cuales dirige vapor hacia el extremo del cigarrillo
110. Si se trata de un cigarrillo con filtro, entonces
5 puede suprimirse uno de los dispositivoa de vaporizacion
112.

En la parte inferior de la fig. 11 se ha indicado
1a via de transporte en forma de alambre continuo, que
est4 fijado en 130 y 131, 6 132 y 133. Entre es:bos puntos
10 de fijecién 130 y 131 6 132 y 133 se encuentran-los co-
rrespondientes dispositivos vibradores nagndticos 134 y
135, respectivamente, que en cuanto a &u congtruceidén son
on si conoeidos, por lo que no necesitan ser descritos
con més detalle.

15 Segln le fig. 12, la hoja de depresiones 201 pre-
gents depresiones 202, 203, 204, 205 ¥ 206, cepaces de
recibir on cada caso un cigarrillo. Estes depresiones.
202 a 206 hacen transicién en una parte 207 qus las gola
pa, relativamente llanz, pero que presenta la misma pro-—
20 fundidad que ellas.

En la forme de realizacién reproducida, 1l corres-

ponde & la hoja 201 una segunda hoja 208, que solapa &

la hoja 201 en 209. Eata adjudicacién de la segunda ho-

' ja 208 puede tener lugar hendiendo correspondientemente

25 | una hoja dotade del ancho de la parte de hoja 201 y de la

parte de hoga 208, recibiendo la parte de hoja 208 en el 1

curso de su entrads hasta los rodilles estampadores una

componente de movimiento perpendicular a la direccién de '

gvance, 0 blen por el hecho de gue junto a la hoja. del

30 ' ancho de la parte de hoja 208 se hace entrar una segunda

5-6~T0 i - 19 -
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hoja del ancho de la parte de hoja 209, a saber, de modo
que se produzca en 209 la solapadura deseada.

Bl lugar de solapadura y separacién en 209 se re-
cubre mediante unga banda de hoja 210, que puede contensy
al mismo tiempo la tira de rosgemiento, Naturalmente se
puede trabajar tambidn de modo que la banda de hojae 210
no sea apliceda hasta mids tarde. En 211 se observa una
incisién que hace posible que al realizerse la rasgadura,
se gbra en cada caso Unicamente un paquete con los.ciga;
rrillos alojados en las depresiones 202 a 206.

En las figs. 13 & 17 se han reproducido distinmas
cajetillaa que pueden confecclonarse ggimismo gonforme al
invento, ademis de la cajetilla representade en las figs.!

4 a 6, En una hoja,inferior se han estampadé en una caje-

4i1le conforme & las figs. 13 a 15 depresiones: en las que%
ostdn colocados cigarrillos 301. Ia hoja inferior esté i
tapada por una hoje de cubierta, que no e aprecia en de-i
tglle en los dibujos, pero que agegura que los cigarri- ?
llos 301 permanezcan 8n sus depresiones. Adem&s de las
depresiones 301, las hojas presentan +también pliegues E
tpapsverseles en los lugares 302, 303, 304, 305 y 306,

de modo que pueden ser plegadas para formar la estructu~ %
ra total conforme a la fig. 13. Los cigarrillos se encuen
tran entonces on el inmfterior, ¥ 1la hoja exterior puede
estar forrade, de modo que el paquete presenta gl aspec-
to de une cajetilla de cigarrillos corriente. En 307 es- !
+4 prevista una pestaiia, sobre la que Se pega la precin- ;
ta de Hacienda 308.

Te forma de realizacién conforme a la fig. 16 =me

diferencia de le de mouerdo con las figs. 13 a 15 exclu~

- 20 -
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givamente por el hecho de haberse superpuesto varias de
tales capas, estando la precinta de Haclenda 308 coloca~
do en este ejemplo de realizacién por encima del borde
del paquete.

Ta forms de realizacidén conforme a la fig. 17 se
diferencie de las formas de realizacidn geglin las figs.
13 a 16, por el hecho de que entre cade depresién se ha
practicado un pliegue pasante, de modo que el paquete
puede arrollarse para formar un cuerpo cilindrico, que
presenta una pestafia 307, sobre la que se pega la precin
te de Hacilenda o de la Tabacalera.

Ie presente solicitud que corresponde a2 la presen—
tada en Reptiblica Federal Alemana, con fecha 8 de Mayo
de 1969, bajo el ne P 19 23 588.2 y 7 de Agosto de 1969,
nimeros P 19 40 312.4, P19 40 313.5 y P 19 40 302.2, Be
acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Esta-
tuto sobre Propledad Industrial.

RETIVINDICACIONES

i Tos puntos de invencidén propia y nueva que se pre-
|

‘sentan-para que Sean ocbjeto de la presente solicltud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
aigulentes:

1.~ Un procedimiento para elaborar cejetillas de

cigarrillos, en el que en une banda de hoja de material

| termopléstico alimentada desde un rollo de rese%va, se
i
gim rimen depresiones de un ancho superior al largo de los
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cigarrillos a empaquetar, separadas por nervios unas de
.ogras y de dimensiones correspénﬁientes.a los cigarrillos.
a alojar en ellas, ocupéndose dichas depresionss con ci-
garrillos y tapdndose mediante una segunde banda de hoja
5 ligs alimentada desde un segundo rollo de reserva, des-
puds de lo cual se cierran las depresiones so0ldando en~-
tre si las dos bandas de hoja, para seguideamente dividir
el ramsl de hojas formado, medisnte cortes, en secclones
que forman las cajetillas y a partir de lag cuzales se

10 pueden confeccionar definitivamenie las cajetillas en
otros pocos procesos de trabajo fdcilmente realizables, E
caracterizado porgue la configuracidén de las depresiones
que reciben los diversos cigarrillos se lleva a cabo en
una de las bandas de hoja por medio de un témbor equipa-

15 do con los correspondientes moldes, que pueden ser pues=—

tos bajo un vacio pércial, y desde el cual la banda Ge

hoja dotada ya de las depresiones es conducida a un rodi !

1lo de llenado provisto de concavidades correspondientes

& las depresiones y que eventualmente puede formar parte

20 dol tambor, teniendo lugar enm é1 la introduccidn de los

cigarrillos en las diversas depresiones, a continuacidén

[
H

. i
de lo cual, y en cooperacibén con este banda de depresiones,

ge coloca unz banda de hoja de cublerta sobre las depre-

siones llenas, soldéndose con la banda de depresiones, ¥y

25 porque finalmente esta banda de hoja doble se conduce &
digpositivos de corte y desgarro que separan de ella las :

- cajetillas terminadas, que.ya Unicamente tienen que ser

plegadas.
2.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindica~ -
30 cién 1, caracterizado porque la. hoja de depresiones se
5-6=T0 - 22 -
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hiende en 1a direccién de avance antes de penetrar en el
rodillo de llenado.

3,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacién 2, caracterizado porque al mismo tiempo se introdu-
ce une cinte de hoja que recubre la hendidura e 1o ancho
por ambos lados. i

4.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivindi
caciones 2 6 3, caracterizado porque una de las partes de
la hoja'separadas por la hendidure es desplazade perpen—
diculermente & la direceién de aevence antes de penetrar
sobre el tambor.

5.- Un procedimiento de acuerdo con las reivindi
caciones 3 6 4, caracterizado porque en lugar de separar
1a benda de hoja & dotar de depresiones, se introduce en
la direccién de avence, junto a la hoja principal, une ho-
ja secundaria, preferentemente més estrecha, que forma la
tape ulterior de la cajetilla.

6.- Un procedimiento de acuerdo con una o verias
de las reivindicamciones precedentes, caracterizado porque
wa zona que solapa el luger de apertura de la cajetilla
no se provee de depresiones pars cada uno de los cigarri-
1los sueltos, sino que se mentiene plana selvo la egtam~
pacién a la profundidad de las diversas depresiones a 10
largo de una zona correspondiente al nimero deseado de ci
garrillos.

7.- Un procedimiento de acuerdo con una 0 verias
de las reivindicaciones precedentes, ceracterizado porque
detrés de cada grupo de cigerrillos empaguetados se practi
ce una incisién en la hoja de depresiones y la hoja ante-

gonista, gue llega hasta la altura de la hendidura y que

-23 -
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comprende tembién a la hoja de cubierta.

8.- Un procedimiento de acusrdo con una O varias
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
1s hendidure s practicar no se aplice perpendicular a la
vande de hoja, sino inclinade de tal modo que se produce
una tapa que encaja con su borde delantero en sentido in-
clinado hacia abajo y gue, después de abrirse y goltarse,
yuelve a saltar précticamente de manera automdtica a la po
sicién de cierre al volverse a enderezar la cajetilla.

9,~- Un procedimiento de acuerdo con una O verias
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
sobre la hoja e imprimir se aplica a su entrada delante
del rodillo estampador, en la dirececibn de svance y me-
diante une espiga o un pincel, un producto qﬁimiéo en for
ma de rayas que ataca hasta tal punto al material sintéti-
co, especialmente duremnte su deformacibn termopléstica,

2 1o largo de la raye practicada, que el material sinté-
tico se puede romper fécilmente en este lugar.

10,- Un procedimiento de acuerdo con le reivindi
cacibn 9, ceracterizado porque la 1{nes de debilitacién se
recubre mediante una hoja de cubierta.

11.- Un procedimiento de acuerdo con lag reivin-
dicaciones 9 y/6 10, caracterizado porgue la linea de debi
1itacién se hace Ynicemente a lo largo de en cada caso una
zona de uno O unos pocos cigarrillos, presentando interrup
ciones en su curso,

12.- Un procedimiento de acuerdo con una o varias
de las reivindicaciones 9 a 11, caracterizado porque la cg
jetilla se llena en los espacios de la misme que acogen los

cigarrillos con una atmésfera cualquiera, regulable,

- 24 -
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13,- Un procedimlento de acuerdo con una 0 varias
de las reilvindiceciones precedentes, caracterizado porque
la hoja de depresiones se dota de pares de depresiones y,
antes de recubrirse, se hiende en sentido longitwdinal,
poniéndose las dos mitades de la hoja de depresiones a
cierta separacién lateral una de la otra.

1l4,~- Un procedimiento para elaborar cajetillas
de cigarrillos. |

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompefian y para
los fines especificados.

Ests Memoria consta de veinticinco hojas escri-
tas a méquina por una sole cara.

weamea, 30 NOV. 1672

P.A.
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