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¥NEX ORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un procedimiento para - ,
| 1a trituracién de matoria pastosa a triturar, especialmen | '
te de material a triturar propenso a separarse, entre por
1o menos un par de cuerpoa triturador's coopemtes. con
una tolva de alinenta“n agregada a este par y en un disp
sit:.vo de sum:lniatro dc naterial a triturar que desenboca
en esta y que tiens un cierre dirigido, ofectuandou la -~
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; tra ba;jo la influencia. de 1a corriento de material.

direccidn del d:.sposit:wo de cierre, segﬁn la carga de la
tolva do alimentacion con ma.torial a trtturar

Para resolver este problema de regulaci&n de la
alimentacidn, se habla propuesto ya el colocar la tolva de
alimontacidn fuera de su linea del centro de gravedad:, -
do tal forma articuladamonto que fuora movib;e alrededor -~
de un oje ’ paralelamente al eje do 1os ouerpos a triturar.
Simultaneamento, deberia. regularse. por medio de una co- « |
nexldn de'acc16n apropiada, de esta tolva de alimentacién
movible, con un distribuidor en la zona de una maquina trz
turadora prev1a, disponiendo sobrela tolva de alimentacmén
la entrada de material a trlturar, da tal manera que la —-
carga ek la ‘tolva de alimentacién no quede nunca fuers de
dos valores limites.

Ias desventajas da este principio residen en quq
la dzaposic16n 'movible de la tolva de allmentacién pro&ucm

en primer lngar, problemas respecto a la empaquetadura enJ
tre esta y los cuerpos trituradores y con ello relacionado
tambien respecto a la exaotxtud de reacc16n de la medicién
del astado de cargs. Ademés, se naceslta une construccidn
costosa para ceder, con el mocaniamo de varillas, 1a mag-
nltud de diatribucldn que procade de 1a tolva movible, co
mo trabajo al distribuidor de alimontacion que se encuen-

Suprlmlr oetaa difioultadea y ademée, llevar al
dispoaitivo de trituracidn las ventajas de una carga de ~
valor erootivo, relativamonte pequeﬂa, de 1a tolva de ali
mcntacion yde un oonxrol de relleno en la demanda de ma--
terial a triturar, a eonsecuencia de la dism1nnci6n de —-
oxistoncias de materlal a triturar en la tolva, asi como
dala tunci6n de direcci6n dependmonte de ella, son las —-
tareas dal procadamionto a resolver que, segﬁn ol 1nwanto

se caractoriza porque, para la direcol6n en dependcncla -
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'de la carga, se palpan el nivel del material a triturar en
las tolva de alimentacién, por una parte y el relleno del -
material a triturar del dispositivo de suministro de mate-
irial a triturar, por otra parts, asf como en su conexién -
de funcién entre si.

La ventaja arriba mencionada de una carga relati
|vemente pequefia de la tolva de alimentacién, resulta del -
‘conocimiento de los hechos en la slabobacidén de ciertas ma
terias a triturar:

4 ~ Con carga demasiado ruerta de 1la tolva, se pre-

@sentan, para cisrtas partidas de material a triturar, gran
'des tiempos de estancia en la tolva, hasta que son introdu
‘cidas para su elaboracién entre el primer par de cuerpos -

trituradores. Durante este tiempo de estancia se pueden se
;parar ciertas materias esenciales para la totalidad del ma

it
i

‘terial a tritursr , en cacmo, por ejemplo, la manteca de -
‘cacao, por ejemplo, puede flotar en la superficie. Bstas—

geaparacionas conducen luego, mas pronto o mas tarde, a que
gsean introducides o bien preferentemente con relacidén a la|

icintidad principal, mucho mayor frecuentemente en cantidad
ﬁen el primer par de cuerpos trituradores, o empero produce
ipropiedades paras estos dos cuerpos trituradores de la cla-
{sa de una verdaders pelicula de grasa, como lo produce, po
?ejemplo, la menteca de cacaso. Esta pelicula de grasa hace ;
?imposible la entrade de material a triturar entre el prime*
Epar de triturador de los cuerpos que esta libre de materia
*separadas. Correspondientemente con sllo results en el lad
de salida del dispositivo de trituracién, un producto tri-]
fturado 8 elaborar mas contrario a la formuls, bien si con-
'tione ahora uno o varios cuerpos trituradores que colaboran
como apareamiento de trituracién o apareamientos de tritu-
racion regpectivamente.

‘Ademas de al procedimiento, el invento se refiorr

i —
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g un dispositivo para la ejecucién del procedimiento, con
por lo menoe; un par de cuerpos trituradores que cooperan
y una tolva de alimentacidén agregada a este par, con un -
"dispositivo de suministro de material a triturar yue desem
boca enla zona de esta tolva de alimentacién y que tiene -

Eun distribuidor de cierre accionable con mendo, y con un -~
rdispoaltivo de mando que hace accionar el distribuidor de
clerre dependiente de la carga de la tolva de alimontacién
con material a triturar. Se caracteriza porque el disposi-
tivo de distribucidn posee, por lo menos, una palanca de -

%tanteo movible pamlelamente al eje de rotacién y que se ex
}tiende sobre la hendedura de entrada de los cuerpos tritu=
;radores, extendiendose esta palanca tanto en la tolva de -

alimentacién, hasta la zona de la hendedura de entrada, co;
mo tambien en la zona de la boca del dispositivo de sumin;é
tro de material s triturar, y'que estan previstos elemenxoé
ide mando accionables por la palanca de tanteo movible, -~ -
'paxrs hacer accionar la vdlvula de cierre. |
Los disefios muestran, a base de dos figuras, una
clase de ejecucién del dispositivo, para la ejecucién del
procedimiehto, representando la fig. 1, un corte transver-

sal a lo largo de‘la linea I - I de la fig. 2, que por su

iparte, es un corte transersal parcal a lo largo de la 1{nea
?II~II, en la fig. 1.
% o Una méquina laminadora de chocolate tiene rodi--

illos -1- ~2- =3-, =4 =5-, colocados en zécalos de maquinag
{lateraleg ~-6~-, Los mufiones de eje -7-, de los rodillos -1-;
~2= =3= =f- ~5- estan colocados giratoriamente en engrana-!
jes no representados y movibles por estos en el sentido de‘
las flechag -8~ -9~ -10- «1ll- -12-. No se ha representado

un dispositivo un dispositivo de enganchar y desenganchar

que sirve para trasladar los rodillos de la posicién de re

Poso a la de trabajo y de la posicién de trabajo a la de

S
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I - 5
reposo de los mismos.

En la zona de los dos rodillos inferiores -1l- -
-2-, esta dispuesta una tdva de alimentacién -15-, fijada
| en los zocalos de maquinas -6-, que se extiende entre estop
glongitudinalmonte ¥y que sirve para recibir masa de choco-

'1ate hasta a un cierto nivel.
F Ios rodillos -1- -2- forman entre si una hendedu
 ra de entrada -13-, que sirve al migmo tiempo de hendedural
da trituracién. Los r0dillos =2« -3= wf- -5-, forman entrs
si cada vez, una hendedura de trituracién «17=. En la 20~
qna del rodillo -5~ hay dispuesto un separador -18-,°

i

i Encima de la tolva de alimentacion «15- hay dis-

| puesto un dispositivo de suministro -21-. El dispositivo -
Ede suministro ~2l- presenta un canal vertical -22- de sumi
“niatro, con un dispositivo de alimentacion no representad;
Lquo desemboca en &1 y abajo un canal inclinado de desembo-
%cadura -23-, cuyo orificio de salida esta dispuesto encima,
'de la tolva de alimentacion -15-. Para lggrar una buena -1‘
’diatribuc16n de la masa de chocolate en la tolva de alimen'
tacion -15-, se extiende la longitud de la hoca sobre la -
longitud de la hendedura de entrada ~13-., Para abrir y ce-
ﬁrrar la boca sirve una vdlvula de cierre -24-, en forma de
. arco. Esta vélvula de cierre estd colocade rotatoriamente
. por medio de brazos de palanca -25-, en pivotes -26-, que
iastan fijados en el canal de desembocadura -23-., Un dispo
%sitivo de piston =27~ sirve para el movimiento de aberturs,
;y cierre de la vdlvula de cierre -24- . El dispositivo de
’ipiaton =27= tiene un cilkndro -28-, fijado artlculadanente
vln ¥l canal de suministro -22—$pn piston ~29- desplazable

1 en 1 y una biela -30-, fijado en este, que esta en cone

; por medio de una articulacion -31-, con la vdlvula de cie
I rre -24-. Para el movimiento de cierre de la v4lvula de -
;icierro -24~, sirve un resorte de presién -32- tendido deldnte

SR—
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dispuesto en el cilindro -28- y que actua sobre el pistén
~29-, Pars el movimiento de abertura de la vélvula de cie

e

rre -24-, se puede cargar el piston -29- con sceite de —-
" pregion =33-.
Pera la carga del piston -29-, por medio de acei

te de presion ~33-, sirve un dispositivo de mando que de--

pende del grado de carga de la tolva de alimentacion -15-,
Este dispositivo de mando tiene una palanca tanteadora de

nivel -34-, que va firmemente unida a un eje rotatorio -35

el cual se extiende paralelamente a la hendedura de entra

da ~13-, de los rodillos -~l- y «2« y encima de la misma.-~

El eje rotatorio -35- estd colocado en los zocalos de mé-

quina ~6- y movible con la palancs tanteadora de nivel --
-34-, ;

En el eje giratorio ~35- va fijada otra palanca
tanteadora de suministro -36-, que se extiende en la zona

del orificio de la desembocadura. Para la produccién de -

un momento de rotacion que actua sobre el eje rotatorio -

«35-, sirve un contrapeso -37-, fijado en £1. §

Para el accionamiento mecanico de una védlvula -

" hidraulica de distribucion =385, sirve un segmento de dig
tribucién -39-, fijado en el eje rotatorio ~35-, que pre-
i senta una guperficie de distribucién-40- no concentrica - |
al ejb rotatorio -«35-, y un resorte -41~-. La palanca tan-

! teadora de nivel -34- es movible entre la posicidn de ro-;
poso estirada, representada en la fig. 1 y la posicidén de

; trabajo ‘~42-, representada puntesda. Para la limitacién -
del recorrido de los tanteadores -34- -36-, sirven 1los =-|
medios colocados en el eje rotatorio =35~ no representados

Como productores de presién para la parte hidrau

lica del dispositivo de direccidn, sirve una bomba -43-.

T
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. ducto ~71- que conduce al conmutador de reposo -66-. Desde
‘corriente -70-. Una corneta de sefiales -74- sirve para se-

| chocolate, La corneta de seflales -74- va conectadsd un oip
;cuito de gefiales ~75-. El comuntador de trabajo «67- va -
'unido sobre el conducto ~T1- con la fuente ds corriente --
€~70~. Del conmutador de trabajo -67- conduce un conducto -
%I-76- a la corneta de sefiales. E1l conducto ~73« conduce de
f}la corneta de sefiales -74~ a la fuente de corriente -70-.

- - 2379350

El conducto de aspiracién -44- de la misma, ve unido & un
deposito —~45-., Desde la bomba =43~ hay un conducto de pre-~
s8ién -46- que conduce a la vdlvula de distribucién ~38- y
a una vdlvula de derrame -47-, De la vélvula de distribu--
cifn ~38~ y de la vdlvula de derrame ~47-, shden conductos
! de deposito -48- y -49-, al deposito -45-. Desde la vélvu-
“la de distribucién -38-, hay un conducto de distribucién -
3-50- que conduce al cilindro -28- y a un conmutador hidrau
élico_de tiempo -61-. El conmutador de tiempo -61- tiene ung
Jvélvula moderadora de flujo -62& ajustable en su perfil y
?un c¢ilindro =63~ conectado con un piston -65-, desplazable

P,

jen 61, cargado por medio de un resorte -64-. El pisto
'-65- sirve para accionar un conmutador electrico de reposo
?—66- y un conmutador de trabajo ~67-.

f Un cuadro de distribucién -68-, que sirve para -
'el mando de la méquina laminadora de chocolate y para en--
ganchar y desenganchar los rodillos, con medios de mando -~
;no representados en detalle, estf conectado al circuito de
iﬁiatribuci6n ~69~, que sirve para el suministro de la co-
‘rriente de distribucién a los medios de mando.

3 Desde una fuente de corriente ~70-, hay un con--
ieste hay un conducto =72~ que conduce a los medios de mando.
5un conducto -73- une los medios de mando con la fuente de

‘fialar un nivel demasiado bajo en la tolva-de alimentacién
1-15-, anf como simultaneamente para rellenar 1a masa de -
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! entrada ~13-. La introduccidén produce la formacién de unsa

r -2 -379350

El funcionamiento es como sigue:

Por medio de los medios de mando se pone en fun-
cionamiento la impulsion para la médquina laminadora de cho
colate. Con ello giran los rodillos en el sentido de las -
| flechas =8- -9- -10~, ~11- <12-, Ia rotacién de los rodillos
~l- -2- produce ::la introduccién de masa de chocolate de -

gla tolva de alimentacion -15~ a través de la hendedura de

pelicula de masa de chocolate en log rodillos -l- ~2- -3~
' -’- -5- [ 3
i Por las hendeduras trituradorag -l3- y -17- se

it
i
I
i sa de chocolate elaborada se quite por medio del separador;

|
i

tritura la masa de chocolate y por ello se elabora. La maﬂ

!

Sin carga o con muy poca (nivel bajo), en la tol
|

va de alimentacién -15- y vdlvula -24-'cerrada lag palan—

{
cas tanteadoras -34- -36- y el segmento de distribucidén -39-

. por la influencia del.contrapeso -37- ocupan la posicién 1

f
i

' de reposo mostrada en loa disgefios, Sobre la vdlvula de dig|

[

i tribucién =38- el conducto de presién -46- estd conectado
con el conducto;.de distribucién -50- estando cerrado el -
conducto del deposito ~48-:

Por medio de la bomba -43~, se carga sobre el -
conducto de presién -46-, la vhlvula de distribucidén -38- |
y sobrs el conducto de distribucién -50- el piston -29-,-

ot o e i e

o

con aceite de presidn. Con ello se desplaza POCO & pPoco -

{ el pistém: -29-, con aceite de presién. Con ello se despla
za poco.a poco el piston -29- en'el cilindro -28~ en con-
tra de la presién del resorte de presién -32-, con lo que
la vdlvula de cierre -24- deja'libre lentamente el arifi--
j cio de desembocadura hasta que del conducto de suministro

~22-, fluye, a través del orificio dedesembocadura, algo
fe masa de chocolate a elaborar a la tolva de alimentacién
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. aqui sobre el conducto de deposito -48-, al deposito -45-,
t La entrada de masa de chocolate a la tolva de alimentacion
ﬂ ~-15-, queda inmediatamente interrumpida. El momento de ro

i

' -36=-, sobre el eje rotatorio -35-, vuelve a cero por la -

" interrupcién de la entrada.

om—

| =15=-, Con ello.fluye algo de esta masa de chocolate sobre

1con lo que giran & la posicién de irsbajo -42-, la palanca
; tenteadorade nivel -34-, el segmento de distribucién ~39-
Ey el contrapeso «37~. Con ello fluye la mass de chocolate

i ca tanteadora de nivel -34- esta gituada por el momento —-
i afn, en una zona libre de masa de chocolate. El movimiento
i girable del segmento de distribucidén -39- cambfa la vilvu-
‘1a de distribucidén -38- por lo que esta cierra el conducto

i al conducto de deposito -48-., El resorte de presién ~32- -

i con lo que la vdlvula de cierre -24~ cierra seguidsente el

i orificio de dessmbocadra .

la cuchilla de la palanca tanteadora de suministro 36y

rrimero a la parte de la tolva de alimentacion -15- que se
encuentra en la zona del rodillo -l1-, con lo que la palan-

de presién -46~ y conmuta el conducto de datribucién -50-

empuja enseguida el piston -29- a la posicién de reposo, -

Bl aceite desplazado por el piaton =29~ vuelve -

tacion que actua de la palanca tanteadors de suministro -

Segin las propiedades de flujo propias de la -
manss de chocolate, por una parte, y la rotacion del ci-
lindro -1~ dirigda de la pila de alimentacion -15-contra
la hendedura de entrada -13- por otra, la masa de choco- I
late forma entrada sobre la hendedura de entrada -13-, una
acunulacion de material a triturar distribuida sobre su -
longitud, scumulada mas o menos pronunciadamente en forma

de bulto, representado punteadamente en la fig. 1.
Debido a esta acumulacion de material a tritu-
rar, la palanca tanteadora de nivel ~34~ permanece en la
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!posici6n ~42=~ de trabajo ya efectuado por la palanca tan-—
teadora de suministro, debido a una fuerza de retencidn de|
le acumulacidén del material a triturar.

Por la introduccién en la primera hendedura tri-|
5 i'l:uradora. ~13- y poreéllo por la retirada de masa de chocola
te de la tolva de alimentacion ~15-, se baja el nivel de -

gla masa de chocolate que se encuentra en la tolva de ali=-
pmentaoion -15-, Por el descenso del nivel de la masa de -
“cnooolate, ge deja libre la palanca tanteadora de nivel -34-

10 !en un nivel inferior, de modo que ya no es eficaz la fuerz%
169 retencién de la masa de chocolate que actua sobre la ad
Hpalanca tanteadora de nivel -34-. Por el momento rotatorio,

jque actua del contrapeso =37-, sobre sk eje rotkitorio -35-:

se vuelve el eje rotatorio -35- a la posicidén de reposo q;;

15 bujado, con lo que el resorte -4l- drige la vélvula de dis-<

' tribucién -38-, otra vez a la posicién de reposo, siguiend?

el segmento de distribucidén -39- que gira hacia atrés.

! Pero si a pesar de estar abierta la védlvula de -;

ﬂcierra -24- a consecuencia de falta de carga, tanto de la

E
) I
20 palanca tanteadora de suministro -36-, como tambien de la !
!
l

{palanca tanteadora de nivel -34-, permsneciera abierta la
vhlvula de distribucién -38-, durante tiempo mas largo, lo!
que puede ocurrir por falta de existencia de mase de chi—l
icolate en el canal de suministro -22-, entonces del conducl
25 to de distribucién -50- que se encuentra bajo presién: de |
aceite, fluye un volimen mayor de aceite a través de la -i
vélvula moderadora de flujo -62-,” al eilindro -63~, que de§+
plaza el piston -62- en contra de la fuerza el resorte -- é
~64-, en el cilindro -63-. Por el desplazamiento del pis- !
30 tén -65- en el cilindro -63-, se abre el conmutador de re
{ poso -66- y se cierra el conmutador de trabajo -67-. Por
le abertura del conmutadr de reposo -66- se interrumpen lop

medios de mande por la fuente de corriente -70-. Por los -

[Lo—
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i a1 desenganche de los rodillos ~l- =2+« <3~ ~4- =5-, Por -~
:;el desenganche de los rodillog =l= =2« =3~ == =H= buode
! evitarse un remrrido en seco y con ello, un dafio a la su~|

f a le combinacién ventajosa del tanteador de nivel y del —}
" tanteador de suministro, con una carga pequefia de la tolvi
' de alimentacién. Por la carga pequefia de la tolva de ali-

: rial a triturar que se encuentra en la tolvﬁ de alimenta-
- ¢ién es decir, en el ejemplo descrito la manteca de cacao,

. dispuesta movible cerca y encima de la hendedura de cntpg%

i} tura uniformemente en las hendsduras trituradoras, con lo

medios de distribucién, sin corriente, se produce el desqg

; ganche de 108 rodillos =l=e2-, =3« =4~ =5- y/0 en caso dado

| su detencién.

Con el cierre del conmutador de trabajo -67- se

] cierra el circuito de sefiales -75-. Con ello la corneta d
" pefiales ~T4~ esta unida sobre los dos conductos -73- 76-,
~con la fuente de corriente -7#-, y correspondientemente s
i:seﬁala. tanto la no existencia de masa de chocolate en el

conducto de suministro -22-, como tambien, en caso dado,-

perficie de los rodillos.
Puesto que la palanca tanteadora del nivel estis

da, la masa de chocolate existente sobre la hendedura de
entrada ~13- estd limitada en una cantidad pequefia. Ademés
la mdquina laminadora de chocolate puede moverse gracias

mentacion, se evita practicamente la separacién del mate-

de la masa de chocolate. De esta manera, se introduce sin,

|
, !
. alterar un material a triturar procedente de un proceso d?

elaboracion anterior en la hendedura de entrada y se tri-.
{

que el ultimo rodillo toma un producto final, de acuerdo
con la formula, después de haber pasado la duracién de -
elaboracion de una carga de la tolva de alimentacién. —
Puesto que el material a triturar mueve muy pronto la pa-
lanca tanteadora de suministro, despues del.comienzo de lr
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"de tiempo se inicia el movimiento de cierre de la vélvula
ide cierre, al principio de la entrada. Pero puesto que es

sitivo para la trituracién de material pastoso a triturar’

i
e H

entrada es pesquefio el constante de tiempo para el cambio de
marche de la vévula de direccién. Por el pequefio constante

necegaria, ademés una continuacién de la alimentacién re-
lativamente frecuents debido a la pequefia exigtencia exi-
gida de material a triturar en la tolva de alimentacién,
no se puede encontrar, tampoco en el cansl de suministro,
ninguna cantidad de chocolate que quede durante largo tiem
po y conduzca a la separacién, ya que este reposo es per--
turbado relativamente frecuente, correspondientemente a la
alimentacién posterior. |
o Sin salirse del marco del invento, pueden colo--
carse en lugar de los elementos y medios combinados hidrau

‘lidbéqlectricos representados, cualquier otra combinacion !

de medios y dispositivos de énergia, como tembien gas g =~
presi&n.

Se pueden prever ademas, segun necesidades tanto
palancas tanteadoras de suministro adicionales como tam--
bien palancas tanteadoras de nivel, distribuidag sobre la +
anchurs de 1la hendedura de entrada, respectivamente combi-
nadas entre si

' NOTA REIVINDICATORIA

En esta Patente de Invencion se reivindican:

1l.- Procedimiento con su correspondiente dispo-

en partibular de material a triturar que se inclina a se~ |
pararée, entre por lo menos un par de cuerpos trituradores
cooperantes, con una tolva de alimentacidén agregada a eaté
par y un dispositivoe de suministro de material a triturar
que desemboca en ella y que se puede ¢errar por medio de

mendos, efectuandose el accionamiento del dispositivo de




10

15

20

25

30

.379350

i cierre con dependencia de la carga de la tolva de alimenta

_ci6n, con material a triturar, caracterizado porque, para
%1a“distribucidn en dependencia con la carga se tantean, --
| por una parte, el nivel del material a triturar en la tol~

iva de alimentacion y por otra, la carga posterior de mate-
Lrial a8 triturar del dispositivo de suministro de material
Ha triturar y la union de funcion entre sf.

f 2.- Procedimiento con’su correspondiente disposi
ntivo para la trituracion de materias pastosas a tritupse -
3seg&n la reivindicacion 1, con por lo menos un par de cuer

apos trituradores cooperantes y una tolva de alimentacién -
“agregada a este par, con un dispositivo de suministro de na
lterial a triturar que desemboca enla gona de eata tflva de
nalimentacidn ¥y que tiene una vAvula de cierre accionable -
por un mando, ¥y con un dispositivo de mando que efectua el
|accionamiento de la vévula de cierre en dependencia con 1a)
yoarga de la tolva de alimentacion con material a triturar,
ﬁcaracterizado porque el dispositivo de mando tiene por lo |
Emenos une palanca tanteadora que puede hacerse girar al:!}
E;dedor de un eje rotatorio (-35-) , que se extiende parale
i lamente a la hendedura de entrada (13) de los cuerpos tri
lituradoroa (=1- ~2-) as{ como sobre la misma, oxtondiondosﬂ
i!Ies'iza. palanca tanto a la tolva de alimentacion (-15-) hastq
la zona de la hendedura de entrada (-13) como tambien a la.l
zona de la abertura de la desembocadura del dispositivo dJ
suminiatro de material a triturar (-21-) y porque hay proJ
‘ vigtos elementos de mando accionables por la palanca tantqa

J dora movible, para el accionamiento de la vdlvula de 010-“
|
|

3.~ Procedimiento con su correspondiente disposi
tlvo para la trituracion de materias pastosas a triturar,
h segin la reivindicacion 2, caracterizado por la disposi--
3 cién de dos palancas tanteadoras(-34- -36-) unidas firme-

4
il

./
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Emente con el eje rotatorio (-35-) y que, de ellas, una pa i
lanca tmkteadora de nivel.(-34-) se extiende hasta la zona
ido la hendedura de entrada (13-) y una palanca tanteadora!
ida suministro (-36-) hasta la zona de la desembocadura del
jdispositivo de suministro de material a triturar (-31-).
4.~ Procedimiento con su correspondiente dispo-~
sitivo para la trituracion de materias pastosas a triturar
segin la reivindicacion 1, caracterizado porque la palancal
tanteadora de nivel (~34-) en la zona de la hendedurs de -
entrada(-13), tiene una extensién longitudinal plana formd
l'da por 1¢ ‘menos paralelamente a esta hendedura de entrada

|‘(-13-), preferentemente como plancha.

5.~ Procedimiento con su correspondiente dispo-
sitivo para la trituracion de materias pastosas a trlturap
segin la reivindicacion 1, caracterizado porque la palanc@
tanteadora de suministro (-36-), que se extiende a la zong,
de 1; gbertura de la desembocadurs del dispositivo de sum%

nistro de materiasl a triturar (-21-), posee una extensi6n§
muy pequefia, paralelamente a la hendedura de entrada (13),
preferentemente una especis de cuchilla.
6.~ Procedimiento con su correspondiente dispo-
sitivo, para la trituracién de materias pastosas a tritu-
rar, segin la reivindicacion 2, caracterizado porque la -
: palanca tanteadora de nivel (-34-) esta dispuesta en la -
zona del extremo lateral, referido a la hendedura de en--
trada (~13), de forma gque llegue a la tolva de alimenta--
c¢idn (=15-).
' 7.~ Procedimiento con su correspondiente dispo-

i T e o -

gitivo, para la trituracidén de materias pastosas a tritu-
rar, segin la reivindicacion 2, caracterizado porgque la -
palanca tanteadora de suministro (-36-) esta dispuesta en
le zona lateral, referido a la hendedura de entrada (-13-)
del dispositivo de suministro de material a triturar (21),

-
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'sitivo para la trituracién de materias pastosas a triturar
? gsegin la reivindicacion 2 con dispositivos de mando que -=

- (=35-).

; rar y en la hendedura trituradora de los cuerpos triturado
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8.- Procedimiento con su correspondiente dispod
sitivo para la trituracion de materias pastosas a triturax
segin la reivindicacion 2, caracterizado porgque la palanca
tanteadora estd fijada de forma ajustable en un eje rota--
torio (=35-), colocado giratoriamente en dos zocalos late-
rales -6- de la méquina, que acogen los cuerpos triturado-
res (=l= =2- =3= =4- ~5«) y porque una vdlvula de ciere -—-
(=24=), agregade al dispositiode suministro (-21-), sstd -
prevista en union de movimiento con un organo de impul- -
sion movible por medio de un portador de enargia, asf conma
porque en el conducto de suministro del portador de ener-
gla al organo de impulsion hay un conmutador dirigible pon
un organo de accionamiente fijado en el eje giratorio - -

9.- Procedimiento con su correspondiente disposi
tivo para la trituracion de materias pastosas a triturar |
gsegin la reivindicacion 8, caracterizado porque hay provil
tos; como portador de energia, un medio de presién (-33-);
como organo de impulsién un dispositivo de piston (-27¢)y,
como conmutador, una vélvula de distribucién (-38-).

10.~ Procedimiento con su correspondiente dispo-

ejercen influencia en la impuleion de trabajo para tritu—-

res, caracterizado porque en el dispositivo de mando (68),
que sjerce influencis en la impulsion de trabajo para tri-
turar y/o en la hendedura trituradora, hay previsto un —
conmutador (-66- -67=), que influencia a este dispositivo?
en sentide de descarga y que es dirigido por la palanca -
tanteadora mothble.

11.- Procedimiento con su correspondiente dispo

sitive para la trituracion de materias pastgosas a tritura:
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15

: 0 macanografiadas por una sola cara a doble espacio.-

segin las reivindicaciones 9 y 10 caracterizado porque el |c
conmutador (-66- =67-) tiene un pistion (~-65-) que se pue
de carga_.f por el medio de presidn, en un cilindro (=63-).

“12'.~'~Pgocedimiento, con su correspondiente dis-
positivo, para la trituracion de materias pastosas a tri-
turar segin la : Ireivindicacion 11, caracterizado porque
el conmutador (-66- -67-), retardado en el tiempo puede -
dirigirse por medio de un punto moderador (-62-) dispues-
%o en el conducto del medio de presion (~50-), que condu-
ce al cilindro (-63-).

13,= " PROCEDIMIENTO CON SU CORRESPONDIENTE DIS
POSITIVO PARA LA TRITURACION DE MATERIAS PASTOSASA TRITU-
RAR " de conformidad en un todo en'lo'esencial y fines in

dustriales a lo descrito en la precedsnte memoria descrip!
tiva y graficamente representada en log adjuntos planos -;
para su mejor comprensién.

Esta memoria consta de DIECISEIS hojas escritas

uagria, 6 MAY. 1970
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