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[ =/= * PROCEDIMIENTO DE FPABRICACION DE CHAPAS DE MADERA ™

ﬂ NEXORIA DESCRIPTIVA
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! La invencién a que me refiere la pressnte memo-
! ria descriptim y los dibujos complomohtarion adjuntos, — |
| trata de un procedimiento de fabricacién de chapas de ma-
ders, de gran originalidad, mediante el cual, se obtienen
chapas de gran belleza y calidad, imitando las formas, oo~
blores y mallado de las maderas de elevado costo, sin que -
comparativamente su calidad mesa menor qus estas, teniendo
ademas, la ventaja de que, por su especial tratamiento, re




sultan inalterables a los cambios de temperatura, adqui- -
riendo mayor dureza y estabilidad.

Para la fabricacion de estms chapaa, se parte de
chapas a las que previaments sme les ha dado un tinte en —
5 caliente, de mayor o menor duracién, segén el tipo de ma——
dera, profundidad del finte en su sstructura y color del —
propio tinte, pasando seguidamente a su secadoja continua~
cién, se dispone en una pronsa.. apropiada, de un molde mas
0 menos concavo, sobre el cual, se van situando chapas apil
10 ladas, ya tintades y secas convenientemente encoladas, for
mando un bdloque, 11levando superiormente la prensa un con=—-
tramolde de superficies internas ligeramente convexas, al |
objeto de que la seccién transversal del propio bloque muesg
tre el borde curvo de todas las chapas superpusstas.

15 Una vez formado el bloque de chapas de madera - |
supo;ﬁuestas ¥y encoledas, se procede a realizar los oportJ
nos cortes para obtener chapas o liminas, realizandoso'ell
corte de tal modo que el plano de este corte secciona un
secante las chapas curveadas, resultado superficies que tig
20 nen en el centro, piezas de chapa de mayor anchura, mien--
tras que & los lados forman un veteado cada vez mas esire-
cho segin me aproxima & los extremos del bloque, siendo el
corte, visto en sentido longitudinal de las chapas apile-

_das,‘ligeramentq oblicuo, de manera que secciona las diver
25 sas chapas en gentido oblicuo con relacidén a su eje longi%
tudinal, dando lugar a que, en el centro de la superficie
de la chapa lograda con el corte del blogus, aparezcan an
chas vetas en disminucidén, imitando el corte del corazén

del tronco. _

30 Al realizar los cortes del bloque de chapas de

madera superpuestas, aparece un sombreado que contornes -
cada malla, h@biendoae obtenido este, previo tefiido de --
las chapas antes de formar el blogue, graduandose su tona
~lidad, aoéﬁn la mayor o menor penetracién del tinte en —
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las chapas, asf{ como la intensidad del mimmo.
Leas chapas obtenidas con este procedimiento, tig

nen mayor dureza y resistencia gque las actuslmente conoci-

das, ya que la forma especial de su corte, hace que las —-
porciones de planchas superpuestas se encueniren pegadas -
por la oblicuidad resultante, estando la malla de unas, —-
pegade a las otras, fortaleciendo su resistencia mecanics,
obteniendose de otra parte, una gran belleza por las dis—-
tintas mallas o agua sombreadas por el tinte inalterable.

’ Por todo lo anteriormente expuesto y dadas las
excelentes cualidades que conourren en el procedimiento —

| de fabricacién de chapas de madera motivo de la invencién

! las Tiguras representadas en dicha lémina de dibujos, de-

ge estima con fundamento suficiente, para obtener el pri--
vilegio de exclusividad que se solicita, refersnte a su fi
bricacion y venta por los titularoé en Espafia.

Al objeto de facilitar la comprensién de las ca-
racteristicas generales de este procedimiento de fabrica—
¢ién, se acompafia una lémina de dibujos que muestra un ca-
80 de realizacién practica del mismo, haciendo constar, que

berd ser observadas en sentido amplio y general y sin ca~

! rdoter restrictivo alguno, dada su condicidén eminentements
- | informativa,

! Las figuras representadas en la hoja de dibujos
? que se acompafia, exponen como sigue:

i bloque formado de chapas pegadas superpuestas, montadas en

Pige l.~ Proyecoién transversal en alzado de un

el molde y ol contramolde curvos,habiendose rcprujontudo la
1fnea de corte a trazos intermitentes, que corts lhs cha-
pas en secaunte.

Pig. 2.~ Proyeccidn longitudinal, en alzado, del
bloque con la lfnea de corte oblicua con relacién a su =

| eje longitudinel, a fin de obtener chepéds chn anchas ve—
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lpegadas.

icripcionos que se realizan a continuscién, facilitando de

i espesor deseado, por la linea -4- ¥y sucesivas paralelas -
i cuya linea, forma un plano de corte seccionando en secan-

tas en disminucidn, imitando al corte del corazén del trog]
co.

Pig. 3.~ Vista frontal de una de las chapas cor-
tedas con d procedimiento objeto de la invencién, observén
dose iaa dstintas aguas formadas por el oortor en secante y
oblicuo, cuyas aguas correspondean a chapas superpuoataa' Yy

En lo que sigue, nos referiremos a las figuras
de la hoja de dibujos que se acompafian en las gque se han =
situado acotaciones numericas, relacionadas con las des- -

este modo su inmediata localizacidn, siendo -1~ las chapas
tefiidas y secas, las cuales se apilan sobre el molde curvo
-2- interponiendo capas de pegamento para su adhesién, --
siendo dicho molde cﬁrvo, concave y quedando aplicado a la
bancada de una prensa de la forma y ca.raqterisficas apro=—-
piadas para tal fin, disponiendose, una vez formado el blo
que de chapas pegadas, superpuestas, un contramolde supe~—
rior -3~ oon el plano inferior curvo convexo, al objeto de!
obtener un bloque compacto de chapas superpuestas.

UNa vez extraido de la prensa el blogue formado
por chapas de madera -=l=, se procede a efectuar cortes del

te 1;7.8 chapas de madera curvadas, resultando uns superfi-
cie que, en el dentro, tiene piezas de chapa -l-, de mayox
anchura, que se va estrechando hacia los lados, siendo la
linea de corte ~4- horizontal, vista por la fig. 1, corres
pondients a la vista transversal del bloque de chapas de 4
madera superpusstas, mientras que la propia linea de cor-
te =4~ on la fig. 2, adopta wja inclinacidén oblicua, corrgs:i+

pondiente a la proyeccién longitudinal del bloque, dando <
lugar a que, en el centro de la supirﬁcie obtenida, apa-t
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rezcan anchas vetas -5-, en dismimucién, formando aguas,—~
imitando el corte de un tronco,

Estimando amplismente desmcrito el procedimiento
de fabricacion de chapas de madera motivo de la invencién
solamente resta consignar la posibilidad de obtenerse en
variedad de materiales, tamafios y formas, rnfor%ﬁtos & -
cualquier detalls secundario, siempre que ello no supongs
alteracién de los puntos esenciales, puestos de manifies-
to en 1ls siguiente

' NOTA REIVINDICATORIA

SIS A

Ios puntos nuevos y de propia invencion que se
presentan para su reivindicacion en la presents Patente e
Invencion, son:

l.~ Procedimiento de fabricacion de chapas de -
madera caracterizado porque la colocacién superpuesta de
chapas de madera para formar un bloque, se efectua en un
molde y contramolde de superficies de presion curvadas, de
manera que las chapas forman laminas curvas superpuestas, |
de un mismo radio.

2.~ Procedimiento de fabricacion de chapas de -
madera, caracterizado porque los cortes del bloque formado
con las chapas de madera curvadas y superpuestas segin la
precedente reivindicacién, se realiza de forma que el pla
no de corte, secciona en secante las chapas curvadas api~
ladas, resultando superficies que, en el ceniro, tienen -
piezas de chaps de mayor anchura, formando a los lados, -
un veteado cads vez mas estrecho segin se apfozima a los
extremos. |

3e= Procedimiento de fabricacion de chapas de
madera, caracterizado porque los cortes de la reivindioa-
cion anterior se efectuan longitudinalmente, de manera que
seccionan las diversas chapas en sentido oblicuo con rela

cion a = Qje’longitudinal, dando lugar a dﬁo, en la su——

A



ﬁan en un mismo plano los extremos de las chapas cortadas,
formando anchas vetas en disminucién, imitendo el corte -~
del corazén del tronce de wm é&rbol.

4.~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CHAPAS MADE
}lu ®* dp conformidad en un todo en lo esencial y fines in- -
hustriales a lo descrito en la precedente memoria descripti
va y graficamente representada en los adjuntos planos pare
gu me jor comprensién.

_ Esta memoria consta de SEIS hojas eacritas o me~
-icanografiadas por uma sola cara & doble espacio.

" waaria, G MAL 1970

Por autorizacion ,de los interesados.
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