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La invencidn recae sobrs el sector de la

fundicidn y, mds particularmente, del moldeo de

- metales o aleaciones de temperatura de fusidn gue

pusde ir hasta los 1.500°C, tales como el estafio,

el aluminio, el zinc, el cobre, y las aleaciones
que tienen estos metales por base.

Bl moldeo cldsico por gravedad consiste

en llenar a mano, con syuda de un cuchardn de co-

lada.cuya capaciﬁad_es gensiblemente igual al vo-
Limen é alimentar de maferia f&ndid&, la impre-

sidn de un molde peimanente, denpminado ébquilla,
qus por su forma y sus_posibilidades de desmcldeo,

permite obtener despuds de la solidificacidn de

la materia fundida, una pieza a las formas y dimen-

siones deseadas. Este procedimiento necesita, por
un lado un bebedero de colada, es decir un canal
de llegada de materia fundida en la coquilla, re-

lativemente alto, a £in de obtener una presidn

hidrostdtice de introduceidn de la maveria fundida,

y por otra mazarotas, es decir reservas liguidas

exterliores a la pieza a obtener y destlnades a agae-

gurar la alimentacidn de las partes macizas de es-
ta Glbtime durante_lé'solidificaoiény relativamente
importantes. Los resultedos obtenidos depehden.de
la destreza del opsrador. .

. Tos inconvenientes de este procedimisnto

son una relacidn: peso de metal colado a peso de

1la pleza obtenida, dencminada pueste al millaw, cic

vada, un tiempo de manipulacidn importante, una

desrregulecidn posible &e la Fabricacidn por el
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cclocauoa bajo el control dlrvecto del operader, ¥

drostdtice, relativamente reducida, a fin de ase-

- gurar una solidificacidn conmveniente de todas lag

.

partes de la pleza,
Se mejora este procedimiento, por
una parte, elimlnando el factor manual por la au~-

tomatizacién de las diferentes operaciones: colada,

“desmoldso, regulacidn de las tenperaturas de la co-

quilla y de le materia fundida y, eventualmente, en-
lucido de la coquilla, y por nmanipulacidén de las
inmpresiones en la misma ccguilla lo que permite la

realizacidén, en una sola operacidn, Ge tentos ob-

Jetos idénticos o dl*erenues cono impresiones haya,

y por otra aumentando la carga hidrostdtica, lo, que
permite la alimentacidn de las partes macizas-de la
pieza por la presidn relativamento clevada asfreali-
zada, aplicada en la fase liquida al menos hasta el
comienzo de la solidificacidn.

Segin un priner procsdimiento, un

crisol contentivo de la materia en fusidn es recu-

bilerto de'una cublerta estanca sobre la que deszcansa
la coquilla, siendo unido al caunal de llogada de-
esta Ultima a um tubo buzo swierglido en la materia
fumiida. Ta aplicacidén de wnn presidn de gas sobre
la guperficie de esta.Gltima le hace éubir por el
tubc, y provoca el llenade de in impresidn de la
cocu;;l&. ¥l mantenimiento de la »residn hasta la

solidificacidn permite la alimentacidén correcta y
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evita los mazarotas indisponsables sn el cés

‘moldes cldsico por gravedad., Desde la solidirica-

P » N . 2 y
cion, se corta la presion de gas y el exceso de

materie contenido en el tubo cae en el ocrisol.

Este procedimiento presenta el in-
conveniente de necesitar un horno estanco resis-
tente a la présién vy consumir un veolimen de gas
proporcional al‘volﬁmon del horno no ooupadc por

la majeria fusible; la materia Tumdlda puede sex

‘.—J

cago del aire), da ahi una formacidn posible de
costras sdlidas, con riesgo de obturacidn del ca-
nal de colada y de inclusiones en las piezas. Ade-
més, la recarga del horno exige el desmontaje de
la cubierta, y por ende la detencion del funcio-
namiento del ap&ia?o. Por dltimo, la parts de la
coguille en contacto con la cubierta del horno,
es mds caliente qué la 6tra parte, de ahi la
obligacidn de iggélar-lds temperaturas por refri-
geracidn de una o recalentamiento de la otra, a
£in de evitar deformaciones anorhales de las jun-
tas, que braen dificultades en el Gesmoldeo o va-
riaciones én las dimensiones de las piezes.

| . "Segdn,uﬁ assgundo procedimiento, el

horno comprende vn erisol cerrado en su parte su-

perior que comprends un pleo lateral sobre el que

se fija ld coquilla con su sistema de colada. BL

conjunto horno-crisol es basculabie; en posicidn
levantada, le cogquillae estd por encime del nivel

de 1o materio fundida; por basculamiento del cone
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Junto, la coquille pasa por debajo de eats hivol, v
el metal penetra en la impresidn bajo una presidn
hidrostdtica funcidn de la inmclinacidn del horno,

y de la'carga del metal. Una aberturé obturable de
lahparte superior del horno permite la alimentacidn
del crisol de materia fusible.

Se encuentra aqul el inconveniente de
la desigualdad de las temperaturas de las dos par-
tes de la coguilla. Ademds, la materia fundide es
agitada en cada basculamiento, de ahi una turbulen~
cia y oxidacién posible de esta Ultima. Por dltimo,
la presidn hidrostdtica varia en funcidén ds la carga
del crisol.

Segin un tercer procedimiento, el horno
conprende un obturador de véstago denominado "vdstago
del tapdén" qus permite obturar la abertura de colada
de,lé materia fundida. La éoquilla por desplazamiento
hoxizontal, se pone én posicidén de colada por debajo
do esta abertura, y el llenado se efectia levantando
el vdstago del tapdn; después del llenado, este Ul-
timo es puésto en posicidn baja por un dispositivo
accionado por un contacto eléetrico.

Este procedimiento presenta inconvenien-~
tea que resultan del espacio libre entre la ab?rtura
de colada y la entrada de la ccquilla; provocando eate
espacio un arrastre de aire con riesgos de turbulen-
cia y de inclusiones de d6xidos. Ademés, la carga hi-
drostética deja de actuar desde aue 1la coquilla es
ilenada,Ade ahi la necesidad de mazarotas y puesta

al millar mds importante., Por Uultimo, las condiciocnes
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de colads varian con la albura de la materia fundids

en el crisol.

z

EL obaeto de la inveno¢én g una née

guina de col&aa en mone meta llCO, bajo pre

hidrostdtica, que evita toda alterscidn de la ma-
teris colada, que puede ser cargada sin interyun-
¢ién de funcionamliento y que provoca un recalen-

tamlonto moderado ‘e igual de lag diferentes paries
del molde.
y La méquina'segﬁn la invencidn se compone

de un horno de mantenimiento montado sobre un baastidor-

- ~gsoporte que comprende un crisol cuyo fondo lleva un

orificio de’ colada sensiblemente vertical v un vdsia-
go del tapdén susceptible de obturar este orificio de

coleda, de un molde de colada en al menos dos partes,

montado sobre un bagtidor rigido mévil, y de un dis-

positivo de colada del molde. Bsta mdquina se carac-

teriza porque el dispositivo'de colada del molde com-

prende una tobera de inyeccidn hembra o macho, fijada

sobre el bebedero de colada, y una tobzra de inyeo-

cién macho o hembra susceptible de cooperar con la

- tobera precedente y fijada scbre el orificio ds co~

lada del crisol del hormo, aszi como un prensador que
rechaza el molde en direccidn del orisol de tal form
que las dos tobexr ‘as macho.y hembra secan aplicadas

uné. contra la otra.
Segin une forma preferida de realizacidn
de la mdgquina, el prensador actia sobre el basiidor

rigido que lleva la coquilla, siendo névil este bag-

tidor en forno a un arbol de basculamiento sensible-
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nente hordzontal, entre una posieidn denomingdoe

AR s

de colada, en la cual el prensador aplica las

dos toberas una contra la otre, ¥ wia posicidn de
deémoldeo,,en la que el prensador:mantiene el 30~
porte de la coquilla on posicidn alba.

La invenecidn aszi definida se apiica
con ayuda de un ejemplo ilustrado por las Tiguras
adjuntas, en las'cuales:_

Las figuras 1 y 2, representan la
midquina de colada.

La figura 2 es wna vista en planta
y la figura 1 una geceidn tomade segin la 1lires
I-I de la figura 2,

La figura 3, representa, en seceidn
segin la linea ITI-ITI, uwn detalle de la figura 2.

la fiéura 4, representa el crisol del
horno de mantenimiento, extraido de Ja figura 1 y
2 mayvor escala.

La figura 5, es una vista en planta
de la figura 4.

La miquina descrita a titulo de
ejemplo sirve para la reelizacidn de objetos por
moldeo, en cogquilla metdlica, de alwrinio o de una
aleacidn que tiene este metal por base, Podria ser-
vir igualmente pare el moldeo de cualquier otro o~
tal o aleacidn de punto de fusidn que puede alcan-
zar los L5000C.

Corzprende un horno dc mentenisien-
to 1, ura coquilla de colada 23-24 y un soporte 32

y wr dispositive de colads 5.
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11 horno de mantenimianto.l estd

~
N
et

extverior 1l en el exterior de la cual se fija el

soporte 15 del véstago del ﬁapéﬁ 12, ¥ que con-

tiene un revestimiento refractario 14 gue compren—
de un oriricio ds quemador L4l situado en su parte
baja, y una chimenea rectangular 18 en su parte al-
ta. Un Quemador‘lT estd montado en el orificio del

quenmador l4l. Bl revestimiento 14 delimite un ss-

bacio central 142 parcialmente ocupado por un ori-

gsol 15, La caja ll estd cerrada en su parte éupe—
rior, por una cubierte anular 16 que embrida al
crigol. Este Qltimo estd, por su parte, cubierto
Por una tapa 152 que comprende un orificio de paso
1.521 para el véstago del tapdn 12. La parte infe-
rior del crisol estd provigta de un dispositivo

de colada que comprende un'obturador giratorio o
deslizante accionado autométicamente y que pevmi-
te el dosificado de la cantidad de metal necesaria
para la alimentacién del mdldé. En el aparato rea-
llzado por la Entidad solicitante y que representa
la figura 4, este dispositivo estd concebido como
sigue. EL rondo 54 del crisol esté provisto.de una
cavi&ad de colada 151 ocupada por una cubeta re-

fractaria 153 provista de un canal vertical 1.532

- para el vertido de la materia fundida, ¥Bn su por-

¢idn extrema superlor, egte canal comduce 2 un
agiento 1.53L de obturador; en su porcldén extrema
inferior L.533, conduce al dispositivo de colada .

El vdstogo del tapdn estd constituido por
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por un termémetro tal como un tubo pirométrico 1.212.
Tn su parte inferior, el vdstago husco 121 lleva un
punzdén de obburacidén 1.81L éuscepﬁible de cooperar
éon el asiento 1.53L. Bl scclonamiento de aperbura
del punzén 1.21L puede ser accionado por diferentes
gistemas mecdnicos o electromagnéticos, que vermiten
realizar a la vez un movimionto vertical para la
obturacidén y un movimiento rotativo para el entrete-
nirlento del asiento 1,531. Bn el sjemplo represen-
tado, la parte superior del véstago 121 tiene su
cerrera vertical limitada por un tope 122 reguleble
por la manipulacidn de la tucreca 1.221., Bl accio-
namiento en translacidn vertical del vdstago se
efectlia con ayuda de un dispositivo que comprende
una palanca acodada 123 finalizada por un diente
1.231 ajustado en la parte superior del vdstago, es-
tando unida la otre porcidn exbrema 1.232 de la pa-
lanca al drgano mévil 1.241 de un gato 124, Il Or-
gano fijo 1.242 de este Gltimo estd unido en 1.852

a una segunda palanca 125 erticulada en 1,251 gobre
el soporte 13 gue sopofta el mecanismo de accio-
namiento del vdstago del tepodn, palanca cuya por-

A

¢cidn extrema libre 1.253 estd unida a wun dispositi-

vo eldstico 126, estando unida la otra poreidn ox-
trema libre 1.2854 por un vdstago J.271 a waa palanca
1.272 de puesta en’rotacidn del vastago 12L
Bl védsiago del tapén funciona como
. a2

sigue: en posicidn ablerta del obturador, el gato

124 tiene su véstago peneirvado y el véstago hueco
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121 esté lovantade por le palanca acodada 123. Pera

cerrar‘el obturador se actia sobre el gato 124 en
el sentido: salida del vistago, de tal forma que
el véétago hueco 121 esté rechazado por la palenca
acodada 125 hasta que el puuzdn 1,21l se apoye 80~
bre el asiento 1.53l. En este momento, el gato 124,
gque continda funclonando, rechaza su drgano movil,
actuando asi sobre la palanca 1285 cuyo punto L.RE62

o8 rechazado, ponlendc en tensidn al érgano elésti-

~_co 1263 la rotacidn de le palanca 125 provoca, por’

la accidén del vdstago 1.271, la de la palanca 1.272
¥, por tanto, la rotacién del vdstago 12L, de donde,
por rotacidn del punzdén 1.211 sobre el véstago 1.531,

un auto-entretenimiento de la estanguidad del dis-

_positivo de obturacidn.

~EL conjunto 2 de la ecoquilla de colada
y de su soporte comprende un &rbol mévil 21 en torno
al cual puede bascular un bastidor rigido 22 que so-
porta la coquilla que comprende uns. parte fija 23
y al menos una parté mdvil 24.

—t

El drbol mévil en rotacidn 21 pueds

. girar-en dos cojinetes 21l y 212 fijados sobre el

bastidor-soporte 10 del horno de mantenimiento l. El
vastidor rigido 22 comprende cuatro vdstagos 221 a
324'unidos, en una de sus porclones exbremas, a una
placa 225 solidaria del drbol 2l por medisclén de
dos partes robustas 2.251 y 2.252. En'sus otras por-
clones extremes, los cuatro véstagos pueden ser uni-~
dos, ya sea por cbra placa andloga a la placa 225,

no representada, o bien por la parte fija 28 de la
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coquilla.

Tgta Gltina parte comprende una semi-in~

’

presidén 231 y un semi-bebedero de colada 233, Este

montada fija sobre los cuatro vastagos 221 a 234.

Te parte movil 24 de la coquilla comprende
utna semi-impresidn 241 y un semi-bebedero de colada
243. Cuatro cavidades 243 a 246 le permiten desli-
zar sobre los cuatro véstagos 221 a 224. Estos W~
timos llevan igualmente una palanca acodada de des-
plazamiento de la parte mévil 24, que comprende dos
vistagos 2.471 y 2.472 articulados entre s{, estan-
do por otra parte el véstag@ 2,471 y el vistago 2.472
arficulados respectivaments sobre la parte mévil 24
de la coquilla y sobre el bastidor rigido 22, Bl vis-
tago 2.472 estd igualmente articuladc, en un punto
intgrmedio, sobre un tercer vistago 2.473 articulado
por otre parte sobre el vadstago 2,481l de un gato 248
chyb cuerpo- es solidario del bastidor 22. La palanca
acodada de desplazamiento eg preferéntemente montada
en doble.

. -El bagtidor puede bagcular sn torme &l
arbol hévil 2L merced 2 un mecanismo que comprende
un piffén 213 calado sobre el drbol y eccicnado por
una cremallera 214 solidaria del véstago 2.151 de
un gato de basculamiento 215 cuyo cﬁerpo se Tija
gsobre el bastidor-soporte 10,

Un gato de manteniniento 2816 cuyo cuerpe
2.182 y el véstago 2.181 estdn respocbivamente ar~
ticulados scbre el bastidor-soperte 10 y sobre el

bastidor rigido 22, sirve psya nantener & esbe Gltino
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en sus dos posiciones extremas. No es puesto bajo
présién duranie el basculamiento. 4

El basgtidor rigido 22 Lléva lgualmente
los diépositivos hidréulicos jpherentes a los ele-
mentos mévil de la coquilla, tales como: disposi-
tivos de dosplazamiegto de los mandriles, eyectores.

~El disPoéitivo de colada 3 asegdﬂa

una unién estanca entre el bebedero de colada 232 y

el canal de alimentacidn 312. En el ejemplo repre-

sentado, estd constituido por una placa 31 solidaria

del fondo del crisol o unida a este ﬁltimo_por enco-

lado o por cualquier otro procedimiento; esgta pla-

ca estd provista de una cavidad vertical 311 ocupada

por un conducto tubular refractario 312 situado en

la prolongacidén de la porcidn extrems inferior 1.553
de la cubeta 153, y un jortd»tobera 32 encolado en

la porcidn extrema inferior de la cavidad 31l ¥ que
lléva un acoplamiento cénico macho susceptible de re-
civir, por soldadure, la pofcién extrema superior do
una tobera de inyeccidn macho 33 mantenida a una

tempsratura suficiente para alejar todo peligro de

- taponamiento por .solidificacidn con ayuda de ur apa-

rato de calentamiento eldchrico (mo representado)

0 por un quemador anular 34 por otra parte selidario
de la coquilla, adoptando una tobera de in&eceién
hembra la forma de la tobera de inyeccidn ma.cho B3,
Este tobera de inyeccidn hembra, que comunica con el

bebedero de colada, se compone de dos semi-tobaras

351 y 352 cortadas, una en la parte fija 23 y la

otra en la parte mévil 24 de la coguilla. Un reci-



‘10.

20.

30 .

piente 56 pernits la recuperacidn de las: gotas de

materia fundida que podrian escaparse de luas toberss
después de su separacidu.

El funcionamiento de 1a méquina se
éxplica cono sigue: en posicidn de partida, la coqui-
lla es abierta, en posicidn de dosmoldeo (trazo lle-
no, figuras L y 8). Bl gabo 215 estd en posicidn con
el véstago penetrado, el gato 216, bajo presidn, man-
tiene el bastidor rigido 22 en posicidn alta de des-
moldeo y el gato 248 estd en posicidn con el vdstago
penetrado. A fin de proceder al moldeo, se pone ba-
jo presidn el gato 248, lo que provoca el clerre de
la coquille y se pone a presidn atmosférica el gato
216, a £in de que no retenga ya el bastidor 22 en
posicidn elevada. Se puede entdnces poner en posi-
clén: vistago salido, el gato 213, lo4que provoea
el basculamiento del bastidor rigido y la puesta de
coguilla en posicidn de colada, representada con tra-
zo disconbinuc en la figura 1, y con trazo lleno en
la figursa 4, Se poune de nuevo bajo vresidn el gato
216, -1lo que asegura la presién de-contacto de la
coquilla sobre la tobera de inyeccién 33, y se abre
el véstago del tapén 12 por entrada del véstago del
gato 124 -cl funcionaniento del véutage del tapdn
ha sido explicado anteriormente~. la materia fundida
penetra on la coquilla, Cusndo el tiempo de moldeo
previsto ha transcurrido, se lleva &e nueve el gato
124 en posicidn de véstego salidc, se pone &e nusvo
& presién atmosférica el grio 216, de zhi la in-

terrupeién de la presidn ejercida por la coguilla
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sobre la btobesra 33, se enbra el vastago
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215, de ahi el basculamiento, y después se pone de
nuevo & presidn el gabto 216, de abi el manieni~
miento dsl bastidor 22 en posicidn elevada de des-
101460} por-ﬁltimo, ge entra el véatago del gato
248, lo que provoca la retraceidn de Lla parte movil
24 de la coquilla, y el desmoldeo.

Todaé estas operaciones gon efectuadag

avtomdticamente segin un ciclo establecide de an-

_‘temano, que depende de las pingas coladas a obtener.

-T2 instalacidn ds automatizacidn es bilen conocida

v no ha gido descrita.

Ta alimenbacidn del horno de manteni-
miento L es éSegurad& por un horno de fusidn, no
representado, ﬁero cuyo ognalén 4] es8 bien visible
en la figura 1.

» Numerosas veriantes son posibles. Asi
pués, la tobera de inyeecién 351-352 puede ser rea-
lizadé sobre una de las dos parbes, fija o mdvil, de
la coquille, sin ser separadas en dos partes. Queds,
bien entendido, unida al bebedero de colada 232-84%,
La. coquilla puede comprender uha parte fija y varias
partes méviles, bastg entonces prevér tantos patos
248 como pertes méviles haya, ¢ incluso accionar dos
de estag partes por un mismo gato acopldndolas mecén
nicamente., Es en particular posible prevér una pavie
fija colocada entre dog partes méviles; las porcionss
extremas Llibres de los vdstagos 281 a 824 son entdn-
ces, preferdntemente, provistas de una segunda placa

andloge a 225; la tobera de inmyeccién hembra de la
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coqﬁilla g, sl eg posible, cortada an la parte fijse
ceatral de esta'ﬁltima.

El dispositivo utilizade presenta la
ventdja de liberar entéramente el espacic comprendido
~bajo el crisol 15: esto permite poner en prictics
varios eonjuntos 2 constituldos ceda wio por un mol-
de 23-24, su bastidor-soporte 22 y sus dispositivos
de bagculamiénto.

Tiene igualmente la ventaja ds pre-
sentar, eh el desmoldeo, el molde en una posicidn
invertida con respecto a su posicidén de colada. De
ello resulta que, durante el desmoldeo, el objeto
moldeado cac sobre un elemento que procede del canal
de colada del molde, elemento que debe, de cualquier
forma, ser eliminado. Si esta inversidn no tuviera
lugar, la pieza moldeada correria el peligro de ver
2 une de sus elementos Gtiles rote por el chogue.

Esta mdquina permite la fabricacidn
en grandes éeries de las piezas mds diversas: guema-
dores de gas, empuiiaduras de puertas; elementos de
griferiﬁ,-de fijecidén de skis, ganchos, frenos pa-

0

ra veloeipedos, articulacidn para quitesol, juguetes.

2

NOTA
Descrita suficléntemente h natura-
leza del invento, asi como la marera de rcaiizarls en la
practica, debe hacerse conster que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modificacio
aes de detalle en cuanto no alleren su prinelpio funda-
meptal. También se hacs constar gue sl invento co-

rresponde a un& solicitud de Patente pressntada en



lo.

20.

295.

Francla con fecha y nlmero sigulentes: 6 de meyo de

- 198%, n® PV. 69/14.447; acogiéndose por lo tanto

a los bensflcios qus conceden los Convenios Inter-

nacionales en vigor. Slendo lo que congbituys la

esencia del referido inwvento y por lo que se goli-

cita Patente de Invencidn por 20 afios en Hspalia

sobre: Perfeccionanientos en la construccidn de

‘mdquinas de-colada en moldes metdlicos; caracte-

rizdndose por lo signiente:

1.- Perfesccionamientos en la construceidn

d& méquinas de colada en moldes metélicos, bajo

presién.hidrostética, gque evitae toda alteracidn

de la mdquina colada,'que se carga sin inﬁerrup—

cidn de su funcionamisntc y que provocs un reca-
lentamiento mcderado & homogéneo en las diferen-

tes parteSAdel molde, dei tipo gue comprende un
horno de mantenimiento montado sobre un bastidor-
-soporte que comprende un.cerisol cuyo fondo lleva un
orifibio de colada sensiblemente veriical, y un
vistago del tapén susceptible de obstruir este orifi-
cio de colada, de un molde de colada en al menos aos

partes y, montade sobre un vastidor rigido mdvil,

. suscepbible de adoptar dos posiclones sucesives, una

de colada y la otra de desmoldeo, de un dispositivo
de colada del molde que comprende una tobera de in-
yeccidn hembra o macho que se fije sobre el bebedoro
de colada del molde,-y una Leobere de inyeccién macio
o hembra suscepbtible da cooperar con la jobara nra-
cadente. y fijada.sobre el.orificio de coleda del

cirisol, asi como un prensadcr susceptible de aplicar



. -
- 1

a2l molde contis La tohera del coisol, carascteriza-

|

dos pofquo el bastidor ¥igido es susceptible de pi-

votar sn torno & un eje horizonial, estando consti-

_tuido el prensador por un‘gato guge permite por una

5, ﬁ&rte, en posicidn de colada, apiicar el molde con~
tra la tobera del crisol, y por otra, en posicidn
de desmoldeo, mantener ol molde en esta posicidn.

2.~ Perfeccicnamiontos sepgin la rei-

vindicacidn 1, caracterizados porque on posicidn de

- .

10. desnoldeo, el eje estd situado por debajo del bas-
tidox.
3.~ Perfeccionanientos segin la rei-
vindicacidn 1 & 2, caracherizados porque el aje ho-
rizontal lleva un engranaje accionado por una cre-
15. mallera montada sobre el drgano mévil de un gato.
4.~ Perfeccionsmientos segin una de
lag reivindicaciones anteriores, caracterizados por-
que varios conjuntos constituildos cada uno por un
molde,_son 5astidor—soporte ¥y sus digpositivos de
20. bagculamiento estan dispuestos en torno al erisol.

5.=~ Perfeccionanientos en la conshruc-

¢idn de mdquinas de colada de molges metdlicos: tal
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