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Este invento se refiere al empalme de cables de
comunicaciones. Se han provisto medios y un método para 
hacer una conexión eléctrica entre extremos de hilos co­
rrespondientes de tales cables, de una manera sencilla, 
rápida y eficaz, obteniéndose un conjunto de empalme mon­
tado de un modo limpio y compacto, y fácil de localizar 
y ensayar. Se evita tener que pelar el aislante y que sol 
dar los extremos de hilos. La identidad de los hilos y de 
los pares de hilos se determina fácilmente y se mantiene. 
Se requiere un espacio mínimo. Se eliminan totalmente los 
extremos de hilo sueltos y los conectadores.

Un procedimiento corriente de la técnica ante­
rior para unir entre sí extremos de hilos correspondientes 
de cables de comunicaciones, implica pelar el aislamien­

to y retorcer luego juntos los extremos opuestos y soldar­
los. Has corrientemente se han empleado conectadores de 
hilos Sin soldadura, del tipo llamado de "Reserva de com­
presión de muelle", habiéndose descrito una forma de tal 
dispositivo en la patente para los EE.UU. de Levin y otros 
número 3*012.219, expedida con fecha 5 de Diciembre de 
1.961. Una forma específicamente diferente de conectador 
sin soldadura figura descrita en la patente para los EE. 
UU. de Pasternak número 3.027.536, expedida con fecha 27 
de Marzo de 1.962, en que un cierto número de los conecta­
dores están montados sobre un solo panel de conectadores 
para comodidad de montaje de las diversas uniones en rela­
ción apropiada de "punta y aro". Mientras que con el co­
nectador de Pasternak deben recortarse y quitarse a mano 
los extremos de hilo sobrantes, en la Patente para los 
EE.UU. de Leach número 3.202.957! expedida con fechg 24
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de Agosto de 1.965) se describe un conectador sin soldadu­
ra con corte del hilo, en que se emplea también el princi­
pio de "conectador en U" o de "reserva de compresión de 
muelle" de la patente de Levin y otros número 3*012.219.

El presente invento proporciona igualmente la co 
nexión de hilos aislados por el método sin soldadura de 
"reserva de compresión de muelle", y el montaje convenien­
te de uniones múltiples de "punta y aro", pero de una nue­
va manera y usando nuevos componentes y combinaciones, dan 
do por resultado la disminución de las necesidades de es­
pacio y de tiempo, y otros avances y ventajas, como se des 
cribirú más detalladamente en lo que sigue y, en particu­
lar, con referencia a los dibujos ilustrativos que se a- 
compañan, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista en planta, y la Fig. 2 
es una vista en alzado frontal, en las que se ilustra, en 
cierto modo esquemáticamente, una forma actualmente prefe­
rida de conjunto de empalme de cables con los extremos de 
cables en posición para el empalme, y que incluye dos es­
taciones de clasificación y empalme;

La Fig. 3 es un alzado por un extremo de una de 
las estaciones de clasificación y empalme de las Figs. 1 
y 2 y que soporta un módulo de empalme representado en con 
torno de trazos;

La Fig. 4 es un alzado en corte transversal de 
la estación y el módulo de la Fig. 3, tomado aproximada­
mente por la línea 4-4 de la Fig. 1; y la Fig. 5 es un al­
zado en corte longitudinal, parcial, tomado por la línea 
5-5 de la Fig. 4;

La Fig. 6 es una vista en planta parcial de una
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estación de clasificación y empalme, con el miembro de ba­
se del módulo de empalme en posición para la entrada de 
los extremos de hilos y con un primer par de extremos de 
hilos en posición;

5 La Fig. 7 es una vista de partes típicas de las
varias capas aislantes de un módulo de empalme de tres ca­
pas representado en alzado superior e inferior;

La Fig. 8 es una vista en corte transversal de 
una parte de un módulo de empalme de tres capas que ilus- 

10 tra un solo elemento de contacto de dos extremos de un par
asociado de cuchillas cortadoras de hilos, tal como se a- 
plica en la interconexión de los extremos de hilos;

La Fig. 9 es un alzado en corte, parcial, de una 
conexión sencilla del tipo de "reserva de compresión de 

15 muelle", tomado aproximadamente a lo largo de la línea
. 9-9 de la Fig. 8;

La Fig. 10 representa partes, parcialmente en 
i corte, de formas representativas de miembros de sonda pa­
ra uso con un módulo completado;

20 La Fig, 11 es una representación en perspectiva,
parcialmente recortada, de un conjunto de empalme de ple­
gado hacia atrás típico en que se emplean una pluralidad 
de módulos de empalme y preparado de acuerdo con los prin­
cipios del invento;

25 La Fig, 12 es una vista en perspectiva de ele-
: mentos de contacto y de cuchilla, tal como se usan en el 
módulo de empalme de la Fig. 8;

¡ La Fig. 13 es una representación en perspectiva
:de una forma actualmente preferida de dispositivo de monta- 

30 je a presión; y.
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La Fig. 14 es una vista en perspectiva en que 
se ilustra un miembro de mordaza útil en relación con el 
conjunto de la Fig. 11.

Las Figs. 1 y 2 ilustran la colocación en posi- 
5 ción, en general, de las diversas partes inmediatamente

antes de empalmar los correspondientes conductores dé dos 
extremos de cable opuestos. Un miembro 10 de bastidor tu­
bular está unido entre los extremos de oalbe opuestos 11 
por mordazas 12 y a su vez, soporta mordazas 13, tirantes 

10 14, mordazas 15 y pasadores 16, soportando estos últimos
a las estaciones de clasificación y empalme 17, las cua­
les se verá por tanto que son susceptibles de ajuste gira­
torio, horizontal y vertical. Puede proveerse soporte a- 
dicional para el bastidor 10, si es necesario, por ejem- 

15 pío en forma de miembros de soporte o de pata extendidos
sujetos análogamente mediante abrazaderas al bastidor; pe­
ro los propios extremos de los cables, relativamente rígi­
dos, proporcionan de ordinario un soporte adecuado.

Cada extremo de cable contiene un cierto número 
20 de mazos 18 de hiloá. Un mazo típico puede contener 25

pares de hilos de cobre aislados con plástico, con una 
clave de colores y retorcidos. Otros cables pueden con­
tener 50 ó 100 pares de hilos aislados con pasta o con pa­
pel retorcidos; y las estaciones 17 y los módulos de co- 

25 nectador están diseñados para aceptar el número total de
pares o algún submúltiplo conveniente. La posición de las 
estaciones 17 ilustrada en las Figs. 1 y 2 es particular­
mente conveniente para uso por dos empalicadores trabajan­
do juntos en la ejecución de empalmes plegados hacia atrás 

30 pero en casos particulares pueden preferirse otras posicio-
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nes. Así, las dos estaciones pueden estar soportadas en 
alineación axial fija para que un sólo empalmador pueda 
efectuar más cómodamente la operación, por ejemplo, hacien 
do un empalme "sin huelgo".

ilustrado con mayor detalle en las Figs. 3, 4 y 5. Un bas­
tidor principal 19 soportado sobre el pasador 16 termina 
en piezas extremas 20 de forma en general triangular, en 
oposición, acanaladas verticalmente hacia dentro para re­
cibir un miembro 21 de resorte plano doblado, que tiene 
un nervio 22 alargado que sobresale que se extrae hacia 
el miembro extremo opuesto 20 y que sirve como una guía 
de retención para el módulo de conectador, como se descri­
birá en lo que sigue con mayor detalle. El bastidor 19 
está además provisto de una serie de guías 23 de hilos, 
de forma de gancho, y de separadores 24 de borde afilado, 
alineados en disposición alternada, como se ha ilustrado 
más en particular en las Figs. 5 y 6. A lo largo del lado 
opuesto del bastidor 19 se ha provisto una repisa estre­
cha 25 entre las placas extremas 26, la cual lleva adicio­
nalmente un conjunto 27 de muelle reversible consistente 
en dos miembros de resorte helicoidal alargados 28, 29 so­
portados sobre un bastidor elástico 30 retenido de modo 
desmontable dentro de ranuras en las placas extremas 26.

estación 17 de clasificación y empalme en la posición ge­
neral ilustrada en 32 en la Fig. 1, y comprende un miembro 
de base 33, al menos un miembro de cuerpo 34, y un miembro 
de tapa 35, como se ve en la Fig. 4, y con más detalle en 
el segmento ilustrado en la Fig, 8. En la realización

La estación 17 de clasificación y empalme se ha

El-módulo de empalme 31 está soportado sobre la
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ilustrada, se verá que el miembro de cuerpo 34 consta de 
segmentos superior e inferior 36 y 37. Los elementos de 
contacto 69 y las cuchillas 39, como se ha ilustrado en 
las Figs. 12, están incorporadas dentro del módulo, como 
se describirá más detalladamente.

base 33) de los elementos de cuerpo 36 y 37 y de la tapa 
35, se ha indicado con mayor detalle en la Fig. 7. Cada 
uno de estos miembros se prolonga en extremos de cuerpo 
para proporcionar una parte terminal ranurada en la que 
una ranura 40 de forma de L proporciona medios para ali­
near y asegurar el miembro entre los miembros de resorte 
21 en los extremos 20 del bastidor principal 19.

La superficie superior de la base 33 está pro­
fundamente acanalada para proporcionar canales 41 para re­
cibir hilos, y aberturas 42 de forma cuadrada algo más 
profundas, extendiéndose estas últimas centradamente den­
tro de la base por debajo y casi hasta el centro de la su­
perficie inferior de canales alternos 41, para dejar es­
trechos nervios residuales 44 de soporte de hilos. La 
base está además ranurada transversalmente a los canales 
41, para proporcionar ranuras 45 estrechas y profundas, 
de una profundidad ligeramente mayor que la de los cana­
les 41, para una finalidad que se describirá.

del miembro de cuerpo 34 está formada con nervios trans­
versales 46 en alineación con canales 41 de la base 33, 
y con montantes 47 extendidos en línea con las aberturas 
42. Los nervios 46 están recortados por ambos bordes para 
dejar estrechos segmentos centrales 48 de soporte de hilos,

La estructura de los miembros separados de la

La superficie inferior del segmento inferior 37
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y el panel está perforado a través de cada nervio y entre 
montantes opuestos 47 para proporcionar ranuras 49! las cuales 
se verá que se extienden a través del miembro y son visi­
bles desde la superficie superior. La superficie superior 
está provista de un canal 50 de poca profundidad en senti­
do longitudinal de y adyacente a un borde del segmento, y 
de otro canal 51 a lo largo de una parte central, estando 
alineadas las ranuras 49 a lo largo de los centros de esos 
canales. Canales 52 ligeramente más profundos se extien­
den desde dichas ranuras 49 y, más estrechos, hasta el bor 
de del panel más alejado del canal 50.

superior 36 del miembro de cuerpo está igualmente perfora­
do para proporcionar ranuras 54 que están alineadas con 
segmentos 48 del segmento inferior 37 y que tienen bordes 
achaflanados. Un nervio plano 56 se extiende a lo largo 
de un lado en alineación en general con el canal 50 del 
segmento 37, y salientes 57 coinciden de un modo similar 
con partes del canal 51. Nervios 58 de alivio bajos muy 
estrechos se extienden a través de la anchura del panel 
y separan además las ranuras y los salientes.

lar a la superficie de la base 33 excepto por la presencia 
de las ranuras 54, y comprende canales 59 para recibir hi­
lo, aberturas 60 de forma cuadrada, nervios 61 y ranuras 
62, que corresponden respectivamente a canales 41, abertu­
ras 42, nervios 44 y ranuras 45 de la base.

la superficie superior del segmento 36 y comprende nervios 
63, montantes 64 y nervios 66 que corresponden respectiva-

Como se ve desde la parte inferior, el segmento

La superficie superior del segmento 36 es simi-

La superficie inferior de la tapa 35 engrana con
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mente a nervios 46, montantes 47 y nervios 48 de la super­
ficie inferior del segmento 37. A diferencia del segmen­
to 37) la tapa 35 no está perforada; y tiene una superfi­
cie superior plana lisa que puede tener un acabado mate o 
ser de otro modo apta para recibir marcas de identifica­
ción.

se y de cuerpo está ligeramente dentado a lo largo de un 
borde entre los miembros extremos prolongados lateralmen­
te, y está provisto de nervios de identificación entre pa­
res alternos de posiciones para recibir hilo, habiéndose 
representado tales nervios como los nervios 67 y 68. El 
miembro de tapa conserva toda su anchura a lo largo de to­
da su longitud, pero está periódicamente estriado ligera­
mente para proporcionar estrías 65 de identificación en 
línea con los nervios de identificación y que preferible­
mente se extienden transversalmente a través de la super­
ficie exterior plana. Estas estrías y nervios opcionales 
son de ayuda para identificar rápidamente la posición de 
las colocaciones de punta y de aro para cada par de hilos.

En el montaje de los miembros de cuerpo 34, ele­
mentos 69 de contacto de conectador en doble U, como se 
ha ilustrado en la Fig. 12, son presionados contra la su­
perficie superior del segmento 37, y cada uno con una pun­
ta bifurcada introducida en una ranura 49. Se coloca el 
segmento superior 36 sobre el segmento inferior, pasando 
las otras puntas bifurcadas a través de las ranuras apro­
piadas 54, y se sueldan luego juntos los dos segmentos.
Los segmentos 36 y 37, como también la base 33 y la tapa 
35, están formados de material plástico aislante eléctrico,

Cada uno de los antes descritos miembros de ba-



por ejemplo, de policarbonato; y la soldadura se efectúa 
por tanto convenientemente mediante la aplicación de vi­
bración ultrasónica bajo presión, haciendo que los nervios 
58 se fundan y se aplanen y formen una unión resistente 

5 entre las superficies en contacto de los segmentos 36 y
37. Cuchillas cortadoras 39, como se ha ilustrado en la 
Fig. 12, son ajustadas a presión en ranuras 62 del cuerpo 
34. Análogamente se introducen cuchillas 39 en ranuras 
45 de la base 33. Las cuchillas están construidas de cha­

lo pa de acero inoxidable, mientras que los elementos de con­
tacto 69 son de chapa de latón para cartuchería, estañada.

La Fig. 8 representa una unidad de segmento de 
empalme de un módulo de empalme 31. La base 33 soporta 
una cuchilla 39 en la ranura 45 y un hilo 71 en el canal 

15 41. La punta bifurcada inferior de un elemento de contac­
to 69 ajusta a través del hilo y del canal para recibir 
hilo y dentro de las aberturas 42. El elemento 69 está 

[ soldado entre los elementos soldados 36 y 37 formando el 
miembro de cuerpo 34. La punta superior del elemento de 

20 contacto se extiende a través de la ranura 54 a través del
canal 59 del meimbro de cuerpo y sobre los nervios estre­
chos 66 del miembro de tapa 35, y hace contacto con un hi­
lo 72 situado dentro del canal. Otra cuchilla 39 soporta 
en la ranura 62 del miembro de cuerpo 34 y a través del 

25 canal 59 separa la punta libre del hilo 72. El nervio 63
de la tapa 35* ajusta dentro del canal 59 y sirve para em- 

! pujar al hilo 72 contra el elemento de contacto y la cuchi.
¡ lia. Los hilos son con ello interconectados eléctricamen­
te, siendo cortados los extremos sobrantes por las cuchi- 

30 lias 39, de modo que el área de empalme queda completamente
!

18.5.70 -  10 -
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aislada dentro del conjunto de miembros de módulo aislan­
te. El canal 52 proporciona una abertura que permite ac­
ceso al elemento 69 desde el borde exterior del módulo.
Las tolerancias entre los miembros en aplicación recípro- 

5 ca son tales que el conjunto es mantenido junto como un
módulo o unidad enteriza; alternativamente puede emplear­
se adhesivo u otros medios de unión, si no se desea una 
reentrada subsiguiente.

En la Fig. 9 se ha ilustrado una conexión termi- 
10 nada, de "reserva de compresión de muelle", entre el ele­

mento de contacto 69 y el conductor del hilo aislado 72. 
Los lóbulos de la punta bifurcada del elemento de contac­
to se verá que abrazan al nervio estrecho 66, para despla­
zar al aislamiento del hilo y hacer un contacto deslizan- 

15 te,con "reserva de compresión de muelle" con el conductor
de cobre, y para permanecer fuera de contacto con las su­
perficies de plástico que definen los extremos de la ra­
nura 54.

Con el aparato dispuesto como se ha ilustrado 
20 en general en las Fgis. 1 y 2, y con un miembro 33 de base 

de módulo en la posición 32, se anclan primeramente en po­
sición un par de mazos 18 de hilos opuestos para hacer un 
empalme plegado hacia atrás, y con los extremos del par 
de hilos situados para fácil acceso a la estación aprúpia- 

25 da de clasificación y empalme 17, manteniéndose temporal­
mente apartados los restantes mazos. Los diversos pares 
de hilos del primero de los dos mazos se retiran luego 
por separado y se sitúan entre guías apropiadas 23, y los 
hilos individuales se separan en los separadores 24, como 

30 se ha ilustrado en la Fig. 6 para los hilos 70, 71 de un

3 7 925^
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primer par de hilos. Los extremos de hilos se tienden lúe 
go a través de la base 33 en los canales apropiados 41; y 
las partes extremas se mantienen tensas introduciéndolas 
entre las espiras del muelle 28. En este procedimiento es 
conveniente hacer la conexión de punta a la izquierda y la 
conexión de aro a la derecha del separador 24 en cada ca­
so, indicando los nervios 67 las posiciones de los pares 
de hilos sucesivos. Se han provisto guías, separadores y 
canales suficientes para acomodar la totalidad de los pa­
res de hilos, o un subgrupo, de un mazo.

Después de situados así los hilos del primer ma- 
' zo, se coloca un miembro de cuerpo 34 en alineación sobre 
: el conjunto y se empuja obligándolo a hacer contacto. Ca­
da hilo es con ello empujado a conexión permanente con su 
elemento de contacto, y el extremo sobrante se corta me­
diante la correspondiente cuchilla 39 y se desecha. Al­
ternativamente, la aplicación de la fuerza de cierre puede 
ser suspendida hasta la terminación del conjunto.

Luego se sitúan y se separan de un modo similar 
los pares de hilos apropiados del segundo de los dos mazos 
de hilos, tendiéndose también los hilos en los canales a- 
propiados 59 en la superficie superior del cuerpo 34, y 

* reteniéndose también temporalmente los extremos prolonga­
dos de los hilos en el muelle helicoidal 28. Luego se co­
loca la tapa.35 y se presiona a su posición. Cada hilo 
es así empujado a contacto de "reserva de compresión de 
muelle" con su elemento de contacto, y se elimina el ex­
tremo sobrante. Los hilos correspondientes de los dos ma­
zos opuestos son así empalmados eficazmente. Los segmen­
tos de extremos de hilo libres se quitan del retenedor y
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se desechan. El módulo completado se saca luego fácilmen­
te de la estación 17 simplemente recogiendo los retenedo­
res 21 de muelle y elevando el módulo desde la estación.

Aunque pueden usarse otros medios para comunicar 
al módulo la fuerza de cierre necesaria, es conveniente 
emplear un miembro 74 de prensa hidráulica, como se ha i- 
lustrado en la Fig. 13. Tal prensa puede consistir en un 
bastidor-rígido que tiene miembros extremos de retención 
75 que ajustan alrededor de las piezas extremas 20 de la 
estación 17, y uno o más cilindros hidráulicos de auto-re- 
tracción 76 para aplicar presión a través de un plato 77 
contra la superficie superior del módulo o subcomponente 
del mismo. La prensa 74 se aplica a, y se retira, la es­
tación de empalme fácilmente. La presión hidráulica se 
suministra a través de medios de bomba adecuados, no re­
presentados.

Es a veces deseable conectar hilos de diferen­
tes diámetros dentro de un solo módulo, o en módulos di­
ferentes. El conjunto 27 de muelle reversible proporcio­
na la adecuada retención total de hilos de cualquier diá­
metro, los cuales pueden ser conectados eficazmente, pro- 
porcionándo a la vez un muelle helicoidal arrollado apre­
tadamente y un muelle helicoidal arrollado de modo suelto, 
y medios para invertir la posición de los dos.

un mazo de hilos, de acuerdo con una clave de colores pre­
determinada, se efectúa convenientemente por referencia a 
las marcaciones de clave de color provistas sobre la cara 
superior expuesta de las guías 23 de hilos, por ejemplo 
en las áreas coloreadas 78, 79, como se ha indicado en la

La selección de los diversos pares de hilod de
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Fig. 6. La superficie plana superior de acabado áspero 
de la tapa 35 del módulo conectador proporciona medios pa­
ra marcar la posición de hilos o de pares de hilos especí­
ficos, por conveniencia para las subsiguientes operaciones 
de prueba o de interconexión. Análogamente, la repisa 25 
puede estar provista de una superficie para recibir marcas 
indicadoras, de modo que pueda indicarse sobre la misma la 
posición de pares de hilos particulares. En un ejemplo, 
una tira de cinta adhesiva sensible a la presión situada 
sobre la repisa 25 y marcada de acuerdo con la posición de 
los hilos antes de, o durante, la operación de montaje, 
puede ser subsiguientemente retirada y aplicada directa­
mente al módulo completado, conservando con ello un regis­
tro de las posiciones de los hilos. Además, las estrías 
65 y los nervios 67 y 68 ayudan a definir la posición de 

: los pares de hilos interconectados, por ejemplo, para la 
subsiguiente prueba de los mismos.

Aunque no es esencial para hacer las conexiones 
tales como las descritas en lo que antecede, es deseable 
disponer perforaciones de borde en línea con cada uno de 
los elementos de contacto 38 en el elemento de cuerpo 33,

' para los fines que se describirán a continuación. Tal 
perforación se ha indicado en la Fig. 8 -en forma de un ca­
nal 52 de extremos abiertos entre los segmentos inferior 
y superior 36 y 37 del cuerpo 34. A través de tales per­
foraciones pueden introducirse sondas adecuadas para hacer 

. contacto con los elementos de contacto 69 en la prueba de 
: continuidad del circuito, o para otros varios fines.

En la Fig. 10 se ilustran un cierto número de 
modificaciones de sondas que pueden ser empleadas con tales
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módulos de conectador perforados. Una primera sonda 80 
consiste en un canal 8l aislante de forma de U alargado 
que soporta una sonda larga 82 y una sonda más corta 83, 
y que hace contacto de tensión de muelle entre las son­
das movibles y los correspondientes elementos de conecta­
dor externos fijos a través de muelles helicoidales ínter 
medios. En un solo canal alargado 81 pueden incluirse - 
tantos pares adicionales de sondas como se deseen para un 
módulo completo; o bien puede usarse un solo par en un ca 
nal más corto. El dispositivo permite hacer contacto en­
tre elementos de contacto adyacentes dentro del módulo, a 
través de los elementos de conectador externos o a través 
de aparatos de medida, lámparas, teléfonos u otros dispo­
sitivos de prueba unidos entre ellos. En un segundo tipo 
de sonda 84 se emplean elementos de sonda montados rígidos 
en vez de con muelles, y que son de longitud ligeramente 
reducida de modo que queden justamente fuera de contacto 
con los elementos de contacto del módulo, de manera que 
cuando los extremos expuestos de las sondas sean puestos 
a masa se obtenga dentro del módulo una capacidad de pro­
tección contra salto de arco de alto voltaje. Otro tipo 
de sonda 85 puede o no estar montado con muelles, y está 
provisto de una punta aislante corta 86 que sirve para de­
finir una distancia fija de salto de arco entre la sonda 
puesta a masa y el elemento de contacto.

En la Fig. 11 se ha ilustrado un conjunto típi­
co de una pluralidad de módulos de conectador en una dis­
posición de empalme plegado hacia atrás completado entre 
dos extremos de cables, en que el conjunto de empalme se 
ha indicado como herméticamente encerrado dentro de una

379254
70 - 15 -



caja 87 que hace cierre hermético contra los extremos de 
los cables en las juntas herméticas extremas 88. En esta 
instalación, se emplean módulos perforados en los bordes, 
siendo dispuestos los módulos en-sentido longitudinal del 
área de empalme y montados en sentido circunferencial de 
la misma, con el borde perforado mirando hacia fuera. Se­
rá evidente que tal montaje permite simplificar la prueba 
de empalmes individuales o de grupos de empalmes, simple­
mente por la aplicación de sondas adecuadas en los bordes 
de módulos perforados una vez abierta la caja 87.

11 pueden ser montados eficazmente como una serie de sub­
conjuntos usando miembros de mordaza como los ilustrados 
en la Fig. 14. Cada mordaza 89 consiste en una base 90 
que tiene extendiéndose a lo largo de un lado un saliente 
91 de forma de L y desde un borde del lado opuesto un miem 
bro 92 vertical acanalado centradamente que lleva dos sa­
lientes 93 similares a botones. Dos de tales mordazas se 
aplican una a cada extremo de un grupo de módulos comple­
tados, deslizando los salientes de forma de L de las mor­
dazas en las correspondientes ranuras de forma de L en los 
extremos de los diversos módulos, como se ha ilustrado en 
la Fig. 14, para un total de cuatro de los módulos de co­
nectador. Varios conjuntos de módulos se sitúan luego u- 
niformemente alrededor del eje geométrico del área de em­
palme y alrededor de la masa de extremos de hilo interco- 

* nectados en la configuración ilustrada en la Fig. 11, y 
se mantienen en posición ya sea amarrando juntos los con- 

' juntos adyacentes con bramante dispuesto alrededor de las 
partes verticales extendidas 92, o ya sea con tiras elás-

Los varios módulos como los ilustrados en la Fig.



ticas convenientemente perforadas que interconectan los 
botones 93 adyacentes de los conjuntos adyacentes, o por 
otros medios. Tales montajes hacen fácilmente posible la 
subsiguiente retirada y la subsiguiente reposición de cual 

5 quier conjunto determinado de cualquier módulo determinado
para cualquiera que sea la finalidad indicada.

La anterior descripción se ha hecho principalmen 
te en términos de la ejecución de empalmes en condiciones 
a pie de obra; en que uno o más ampalmadores pueden clasi- 

10 ficar, conectar, identificar y montar grandes números de
conexiones de pares de hilos rápida y cómodamente. El in­
vento, sin embargo, no está limitado a tal aplicación. Co­
mo un ejemplo, los principios del invento pueden ser apli­
cados a conexiones de preterminación hechas en condiciones 

15 de fábrica y suministradas como subcombinaciones o subcon­
juntos a los operarios que trabajan a pie de obra. Un e- 
jemplo específico es el montaje de elementos correctores 
de condensador o de inductancia que han de ser intercala­
dos en una línea de comunicaciones. En tal operación, los 

20 componentes correctores individuales se preconectan entre
los componentes de base y de cuerpo o entre los componen­
tes de cuerpo y de tapa, como aquí se ha descrito, y los 
extremos de pares de hilos que salen del cable se interco­
nectan luego con esos miembros de cuerpo a pie de obra, u- 

25 sando miembros apropiados de tapa o de base, o compuestos
de los mismos.

En otras variantes, extremos de pares de hilos 
adicionales pueden ser conectados al módulo previamente 
montado simplemente quitando el miembro de tapa original 

30 e introduciendo uno o más miembros de cuerpo adicionales

18.5.70
579254



10

15

20

25

30

18.5c70

y las correspondientes series de extremos de pares de hilos, 
y reponiendo luego nuevamente el miembro de tapa. La téc­
nica es aplicable en particular al punteo de líneas de co­
municación adicionales, ya que no es necesario que se pro­
duzcan interrupciones del circuito original.

limitada a la ejecución de contactos con un grupo comple­
to de extremos de pares de hilos de la manera descrita en 
lo que antecede. En vez de eso, pueden interconectarse pa­
res de hilos sencillos con un canal particular de un siste 
ma de líneas múltiples previamente establecido, por ejem­
plo sustituyendo el miembro de tapa por otro miembro de 
cuerpo y empujando luego los extremos de hilos individua­
les o los pares de extremos de hilos a la posición o a las 
posiciones deseadas para hacer nuevo contacto con ellos.

Se ha hecho notar anteriormente que las perfora­
ciones de borde, provistas deseablemente para fines de prua 
 ̂ba y otros, pueden ser eliminados en la estructura de cuer­
po original. Una forma de conseguir este resultado consis- 

, te en moldear los elementos de contacto y de cuchilla den- 
: tro de un cuerpo de plástico de una pieza. Otra consiste 
en introducir elelemento de contacto a través de una aber- 

; tura provista para ese fin, por ejemplo en la parte infe- 
' rior del miembro de cuerpo de una pieza. La estructura
- resultante tiene la ventaja de que el elemento de contacto 
queda mejor protegido contra contacto con elementos exte­
riores. Ventajas muy similares pueden conseguirse con mó­
dulos multiperforados simplemente disponiendo un material

¡ de tira obturadara adecuado sobre el área de borde del mó-
- dulo montado. Esta práctica es de especial utilidad cuando

La práctica del invento no tiene porqué quedar



ae han de convertir conexiones de tres hilos, contenidoí 
en un módulo que comprende dos miembros de ouerpo, en cone­
xiones de dos hilos, retirando el tercer hilo no deseado. 
Después de cortar y retirar osos terceros hilos, se adhie- 

5 re un material de tira ohturadora sobre el borde del módu­
lo para proteger y aislar los extremos de hilos residuales.

La presente solicitud que corresponde a la pre­
sentada en Estados Unidos de América, con fecha 12 de Mayo 
de 1.969, bajo el número 823.598, se acoge a los beneficios 

10 del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus­
trial.

15 REIVINDICACIONES

20 Los puntos de invención, propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en EspaHa, por VEINTE años, son los si­
guientes!

25
1.- Una disposloión de módulo para empalme de hi­

los múltiples, para intorooneotar los hilos de cada uno 
de una serie de pares de hilos aislados por medio de ele- 
lápLtos de contacto de "reserva de compresión de muelle", 
'caracterizada por oomprimir miembros en aplicación reci­
proca de base alargada, de cuerpo y de tapa, teniendo el 
miembro de base y una cara de oada miembro de cuerpo una
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serie de estrías transversales, teniendo el miembro de ta­
pa y la otra cara de cada miembro de cuerpo una serie de 
nervios transversales, ajustando para cooperación las es­
trías y nervios de cada miembro de cuerpo con los nervios 

$ y estrías de los miembros de tapa y de base respectivamen­
te, y conteniendo dicho miembro de cuerpo una serie de e- 
lementos de contacto, extendiéndose cada elemento entre 
una estría y un nervio opuesto y teniendo puntas bifurca­
das para hacer contacto de reserva de muelle entre un hi- 

10 lo en dicha estría y un hilo sobre dicho nervio.
2. - La disposición según la reivindicación 1, 

caracterizada además por la inclusión de una cuchilla pa­
ra cortar hilo dispuesta a través de cada estría, en posi­
ción para cortar el extremo libre del hilo contenido en

1g dicha estría durante el montaje del módulo.
3. - La disposición según las reivindicaciones 

1 ó 2, caracterizada además porque el miembro de cuerpo 
tiene perforaciones múltiples desde un borde, proporcio­
nando cada perforación acceso para sonda de prueba inde-

20 pendiente para un elemento de contacto diferente.
4. - La disposición según las reivindicaciones '

1, 2 ó 3, caracterizada además porque cada miembro de cuer 
po. está compuesto de un panel superior que tiene una cara 
superior estriada, un panel inferior que tiene una cara in-

2$ ferior provista de nervios, estando unidos dichos paneles 
entre sí y teniendo oada uno de dichos elementos de con- 

/táoto una parte central plana dispuesta transversalmente 
/a dicho cuerpo entre dichos paneles.

/ 5.- La disposición según las reivindicaciones
30 1-4y caracterizada además porque oada uno de los miembros

30.11.72 20



30

de base, üe cuerpo y de tapa incluye segmentos extremes 
extendidos ranurados en sus partes terminales para propor­
cionar ranuras de forma en general de L para alinear y so­
portar dichos miembros.

5 6.- La disposición según las reivindicaciones
1-5. caracterizada además por la inclusión, sobre cada 
uno de dichos miembros de base, de cuerpo y de tapa, de 
marcas indicadoras externas para indicar la posición de 
pares de hilos coincidentes dentro de dicho módulo.

10 7.- Un método de empalmar cables de comunicaciones
caracterizado porque se usan módulos según se ha defi ­
nido en las reivindicaciones 1, 2 6 3, y porque comprendé 
las operaciones de reunir una pluralidad de pares de hilos 
de un primer extremo de cable con los extremos de hilos 

15 tendidos en orden apropiado dentro de las estrías trans­
versales de un miembro de base de módulo, situar un miem­
bro de cuerpo de módulo sobre, y en alineación con, dicho 
miembro de base, reunir una pluralidad correspondiente 
de pares de hilos de un segundo extremo de cable con los 

20 extremos de hilos tendidos en un orden apropiado dentro 
de las estrías transversales de dicho miembro de cuerpo, 
situar un miembro de tapa de módulo sobre, y en alineación 
oob, dioho miembro de cuerpo, y empujar dichos miembros 
juntándolos para oompletar simultáneamente el empálme entre 

25 hilos opuestos de extremos de cable primero y segundo.
8.- Un método segdn la reivindicación 7, en 

que los módulos tienen perforaciones múltiples desde un

mentó de contaoto, caracterizado además por la operación 
30 de disponer los módulos cerrados alrededor de la perife-
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10

ria del área de anión de cables paralelos a dicho cable y 
con su borde perforado accesible a un miembro de sonda 
desde fuera de dicha área.

9.- Una disposición de módulo para empalme de 
hilos múltiples junto con un método para realizar el em 
palme.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en los dibujos que se acompasan, y 
para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de veintidós hojas 
esoritas a máquina por una sola cara.

Madrid,
3?.A.

28.11.72 -  22
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