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Este invento se refiere a un aparato para el cu-
ra&o en una instelacidn de curado de erticulos glargados
cuya 1ongitud es mayor que la de la instalacidn de curado,
y en particular al curado de correas mecénicas de caucho
y de plastico, y de articulos alargados similares, y cons—
tituye una mejora o uﬂa modificacidn del invento descrito
y reivindicado en la Memoria Descriptiva complets presenta;
da con nuestras Solicitudes de Patente para el Reino Unido,
en tramitacidn, Nimeros 47.594/65 y 31.657/66.

En la antes citada Memoria Descriptiva completa
hemos descrito y reivindicado un método de curar un artiou;
1o, gue comprende montar el articulo en asociacion con
una preunsa o instelacibn de curado que comprende ung serie
de unidades de presién, aplicar sucesivamente las unidadeé
de presidn a porciones sucesivas del articulo, y mover el ;
articulo y las unidades de presidn en aplicacitén con el
mismo a través de la prensa, mientras las unidades de pre-
sibén aplican presibn y calor a porciones sucesivas de ar-
t{eulo, en que el articulo y 1as unidades de presidn en
aplicacidn con el mismo son movidos a través de la prensa
de una manera intermitente, y la presidn es aplicads inicial-
mente a cada porcidn del articule por su respectiva unidad
de presidn, mientras el articulo permanece estacionario.

Fl método expuesto en el pérrafo inmediatamente
anterior se designard en esta memoria descriptiva como "un
método de curar como el expuesto".

De acuerdo con un asspecto del presente invento,;
en un método de curar como el expuesto, se aplica presidn .
mediante las unidades de presidn a porciones contiguss suce

sivas de un articulo alargado a ser curado, y la presiom '
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ejercida inicialmente sobre cada porcidn del articulo por :
su respectiva unidad de presidn es sustancialmente meyor

‘en 1a regién del extremo delantero de la citada porcidn del
%articulo que en el resto de esa porcidn del articulo, y
i
i

Tuego se aplica o se incremcnta la presidn en el resto de !
lesa porcidn del articule de una manera progresiva desde el

‘lextremo delantero al extremo trasero‘del mismo, siendo apli-

]
!cada 0 incrementada la presién en la regién del extremo

‘ .
itrasero dé la citada porcidn del articulo en esencia simul-

i
1téneamente con la aplicacidn inicial de presién en la regifn

o

\del extremo delantero de la porcilm contigua inmediatament

'siguiente del articulo,

i

|

!

|

: . . 4

| £l invento proporciona ademas un articulo y una
t .

jcorrea mecénica que han sido curados por el método defini-

do en el pérrafo inmediatamente anterior.

De acuerdo con otro aspecto del invento, una ins
{ .
talacibén de curado para curar articulos alasrgados compren—

de un nidmerce de unidades de presién dispuestas para aplicar-

se sucesivamente a partes contiguas sucesivas de un articu

1
{ 4 .
10 g ser curado y que han de moverse a traves de la inste-

lacidn de curado de una maners intermitente mientras estén

]

en aplicacién con el articulo, comprendiendo ademés la ins

| . : .
‘talacifn de curado una estacién de prensado que tiene me-
- . . . .

‘dios de empuje para aplicar presitn simulténeamente a tra-

T

! . » '4 0 . -
vés de dos unidades de presion sucesivas, mientras las uni

‘dades de presidn permanecen estacionarias, a dos porciones

‘contiguas del articulo que estd siendo curado, estando dis-

1

‘puestogs los medios de empuje para aplicar la presidn ejer~
!

lcida sobre su respectiva porciln del articulo que esta sien-
ldo curado mediante cada unidad de presidn, de modo que inik

'
b
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cialmente la presidn sea sustancialmente mayor en la regiéh
del extremo delantero de la citéda unidad de presibn que

en el resto de la unidad de presién, y siendo aplicada ©
incrementada la presidn en el resto de la unided de presibn
de una manera progresiva desde el extremo delantero al ex~
tremo trascro de la misma, siendo aplicada ¢ incrementada
la presidn en la regidn del extremo trasero de la citada
unidad de presidén en esencia simulténeamente con la aplica-
cibén inicial de presibn sobre la parte contigua inmediata-
mente siguiente del articulo, por el extremo delantero de
la unidad de presidn inmediatamente siguiente.

En esta Memoria Descriptiva, las expresiones que
hacen referencia a la aplioacién de “presién? a un articu-
1o que esta siendo curado, deben entenderse en el sentido
de referirse a presidn ejercida por las unidades de presié?
sobre el articulo que estd siendo curado, que tiende a pro;
ducir la oompresién del mismo, con la excepcibn de toda :
presidn que actue sobre el articulo gue puede proceder dei
5610 el peso de una unided de presidn, de una estaciln de
prensado, o de cualquier parte de las mismas.

Las palabras "curado" y “"ecurar", tal como se usan
en esta Memoris Descriptiva con relacidn a articulos de
caucho, se refieren a la vileanizacidn del caucho, y en ro-
lacidn con plésticos y otros materiales se refieren a cual-
quier procedimiento que requiera la aplicacién de presibn
y el control de la temperatura para convertir el material |
de una forma en otra, por ejemplo para convertir un mate-
risl 1{quido o pastoso en una forma sélida esuboportante,

A continuacibn se describiran realizaciones delé

3

invento, a manera de ejemplo, con refere?igga 1 03 cgbujos';
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que se acompafian, en 10s cuales:
| La Figura 1 ilustra una vista en planta de dos
éinstalaciones de curadoe;

| La Figura 2 ilustrz una vista en corte transver-

'sel tomada por la linea II - IT de la Figura 1;

1
1
i

i

Las Figuras 3 y 4 ilustran vistas en corte trans

i .
wversal, fragmentarias, gimilares a la de la PFigura 2, en

\que se ilustran otros detalles de una instslacidn de cura-

1do;
i
i Ia Figura 5 ilustra una estacidn de prensado A
en la Figura 1, en vista en alzado lateral perpendicular-

mente a un trozo de correa que est& siendo curada.

Las Figuras 6, 7, 8 y 9 representan vistas en

%corte esquemzticas tomadas por la 1{nea VI - VI de la Figu

ira 1, que ilustran una sucesifn de movimientos durante el

|
‘funcionamiento de una estacidén de prensado, y en gque se han

i ’
'indicado una serie de mordazas para mantener la presion so-
| .

%bre un articulo que estd s’iendo curade, después que el ar-
gticulo sale de la estacidén de prensado.

; Tl invento sc describe aqul con referencia en
gpartioular gl curado de correas transportadoras, pero, co-
i

‘mo se ha indicado en 1o que antecede, el método y el apara-

fto del inventoe son aplicables al curado de articulos alar-

égados de caucho y de plastico, en general.

i In una reclizacidén del invento, instalaciones dé
?curado identicas primera y segunda 1, 2 (véase la Figura
11) comprenden cada una una pluralided de unidades de pre-—
'31én idénticas 3 que s¢ extienden entre dos estaciones en
relacidén continua de cabeza a pie y en aplicacidn con tro-

|
!
i
}
i
t

1
i

1 z0s respectives de correa transportadora de csucho reforza
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da.

Las unidades de presidn 3 son llevadas sucesiva-
mente a alineacidn con un trozo de correa 4 en una posicidn
indicada por el nimero 5, y son aplicadas sucesivamente a
porciones contiguas sucesivas del trozo de correa 4 en una
estacidn de premsado 25 que constituye una primera estacidn
de la primera instalacidn de curado 1, y se mueven en apli-
cacidén con la correa a una segunda estacidén 6 en el otro
extremo de la primera instalacidn de curado, donde son desa-
plicadas sucesivamente de la correa y transferidas a través
de una posicidn indicada por el ndmero 7 a una estacidn de
prensado 25 que constituye una primera estaciln de la se-
gunda instalacidn de curado 2. Fn ella, las unidades de
presidén son aplicadas sucesivamente a porcicnes contiguas
sucesivas de otro trozo de correa 8 y son movidas en apli-—
cacibn con la correa hasta una segunda estacién 9, en el
otro extremo de la segunda}instalacién de curado, donde
son luego desaplicadas sucesivamente de la correa y hechas
retornar a la posicidn indjcada por el nimerc 5, para co-
menzar otra sucesidn idéntica de operaciones.

Como se ha ilustrado en la Figura 2, cada unidad
de presién 3 comprende un par de platinas metdlicas grue-
sas 10, 11 para aplicacién con la corrce 4, 8 juntamente
con medios de'sujecién en ferma de una serie de mordaszas
roscadas (no ilustradas en la Figura 2) para evitar la sc-
paracién de las platinas y wmantener con ello scbre la oo—‘
rrea cualesquiera fuerzas de compresién que gse desecn du-:
rante una 0peracién de curado, mientras la unidad de pre-—
sidn pasa entre las estaciones primera y segunda de las %

dos instalaciones de curado 1, 2.

370219



A1

10

15

2b

30

7o

Para controler la snchura y el grueso de la por-
%cién de corres a ser curada por ceda unidad de presidn 3,
zy para producir bordes rectos en las correas, cada unidad
jdc presibn estéd provista de dos reglas 12, en forma de %i-
|

ras metédlicas que tienen bordes laterales, rectos y dispues-

H

i
i
1
i
I

tas para ser situadas ccn un borde de cada regla en aplica
%cién ¢on un borde de su poreidn respectiva de correa.
t Se han provizto medios accionados mecénieamente!
t
|(no representados) independientes de las unidades de pre-

}
[sién, para empujar las reglas 12 a aplicaoién con 1os bor-

i ’ o . . .
‘des de la correa despues de haber sido aplicados las plati

gnas 10, 11 con la correa al comienzo de cada operacitn de
{

icurado en las primeras estaciones 25. Para mantener la se-
j

}garacién de las reglas ara controlar por tanto la anchw
l f <@

I

- 4 - ]
ra de la correa durante cada operacion de curade, cada uni

dad de presidn esté provista de medios de blogueo para las

|
I
i
reglas, que comprenden un par de pasadores 13 de blogueo

i
I
J
{
v
!
|
i

I(vease la Figura 3) montados a cada lado de la unidad de

wresidn, estando cada pasador asentzdo en agujeros alinea~

%dos frrmados en un primer par de angulares 14 de acero sug
1

! L4
ve de angule recto, Los angulares de acero suaves estan
t

sujetos en relacitn de espslda con eapalda, uno a cada bor-
jde de cada platina de modo que en el estadc montade de las

Eylatinas eonstituyen una estructura de forma de T, estandq
‘esentades los pasadores 13 en agujeros formados en las do;
éalas, una de cada angular de acero suave, que estén dis-
%puestas espalda con espalda.

Cada pasador de blogueo 13 puede ser situadoe en |
jcualquiera de una serie de aberturas formedas en su regla

t
112 asociada en una posiciln correspondiente a lo largo de

-1 370219
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lg misme, estando las aberturag de cada serie espaciadas
entre si a través de la anchura de la regla. Cuando las re—
glas han sido obligadas a desplazarse hasta tener su sepa~
raciodn reqﬁerida cen la primera estacidn 25, scn manteni-
das con esa separacidén situasndo los pasadores de blogueo

en las aberturas en las reglas que son apropiasdas para esa
separacién.

Se han provisto dos unidades 15 de cambio de re-
gla entrc las dos instalaciones de curadoe 1,2, una en cada
extremo de las mismas, donde son cambiadas las reglas re-
queridas pera el curado de una correa, si es necesario,
por las requeridas para la otra correa. As{, 51 se desea,
las dos correas 4, 8 pueden ser de anchuras.y gruesos di- -
ferentes.

Mientras cada correa pasa & través de su inste~
lacidn de curado respectiva, es mantenida bajo una carga
de traceidn longitudinal constante predeterminada, por me-
dio de unidades tensoras 16 situadas una en cada extreme
de cada prensa.

Cada unidad tensora 16 comprende una merdaza fi-
ja en sentido longitudinal y una mordaza mévil en sentido
longitudinal. Aplicandoc y desaplicando las mordazas a la
correa y mediante movimiento de las mordazas méviles, en
momentos apropiados, la correa es movida intermitentemente
a través de la instalacidn de curado, bajo tensidén sustan-
cialmente constante.

La mordaza mévil en sentido longitudinal de cada
unidad tensora estad situada del lado de su respective mor-
daza fija que estéd alejado del conjunto de unidades de pré—

+

sidn, de modo que, al pasar a través de cada instelacidn

o~ 379219
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de curado, las correas que estdn siende curadas encuentran
primero una primera mordaza movil 17, luego una primera i
fmordaza fija 18, y las unidades de presidn 3, y &l salir

ide la instalacidén 10 de curado en estado curadc las correaf
gpasan primeramente a través de una segunda mordaza fija 19
y finalmente a través de una segunda mordaza mévil 20.

.

Las mordazas fijas 18, 19 sujeten la correa bajo

i
i
i
i

tensidn mientras la misma permanece estacionaria en la res-

pectiva instalacidn de curade, durante cuyo tiempo las mori-

dazas méviles 17, 2C son movidas a posiciones apropiadas

parda que la correa sea luego movida longitudinalmente on

una distancis correspondiente a la longitud de una unidad
de presidn.

Asi, mientras la correa es retenida por las mor-
dazas fijas 18, 19, la primera mordaza mévil 17 pretensa
una longitud de correa nc curada correspondiente a la lon-
gitud de uns unidad de presién, ¥ permanece en'aplicacién

. . 14 .
con la correa no curada en una posicion espaciada desde la

U1y

prirera mordaza fija 18, y la segunda mordaza mdvil 20 est

lsituada adyacente a la segunda mordaza fija 19 y estéd en

laplicacidn con la correa curada.

i Finalmente las mordazas fijas 18, 19 son desapli
. , i
jcadas de la corres y las mordagas moviles 17, 20, las cua-

\ ’ . R . 2
[les estan entcnces manteniendo a la corres baje tension, s

)

%mueven longitudinalmente al unfsono en una distencia corres-—
Epondiente a la longitud de una unidad de presidn para lle-
fvar una longitud corresuondiente de correa no curada a la
prensa que hay en un extremo, en cuyo momento son vueltas{
i

Ea aplicar las mordazas fijas a la correa,‘dispueéta para

lla repeticitn de la anterior sucesidn de operaciones.

o 379219




10

15

20

25

30

2.5.70

- Para soportar y guiar las unidades de presidn pa-
ra movimiento longitudinal con la correa durante el curado,
se han provist0 ruedas de soporte y de guia en posiciones
espaciadas entre si a 1o largo de ambos lados de cada pren-
sa. Las ruedas de soporte 21 (vease la Figura 2) estén mor-
tadas para rotacidén alrededor de ejes horizontales parale-
los a los planos en los cuales estdn dispuestos les platos
10, 11 de las unidades de presidn, y se aglican a superfi-
cies de soporte que se extienden a lo largo de cada unidad
de presién, una a cada lado de la misma, mientras que las
ruedas de guia 22 (vease la Figura 4) estan montadas para
rotacidén alrededor de ejes verticales y se aplican a super-
ficies de guia que tambien se extienden a 10 largoe de cada
unidad de presidn, una a cada lado de la misma.

Las superficies de soporte_y de guia de cada uni—
dad de presidn estén constituidas por un segundo par de an-~
gulares 23 de acero suave, de angulo recto, montados uno
a cada lado de la platina inferior 11 de cada unidad de
presibn 3, y aislados del primer angular 14 de acero suave
sujeto a las mismas en el cual estén asentados el par res-
pectivo de pasadores de blogueo 13, mediante una capa 24 de
material éislante del calor.

Se han provisto medios similares para soportar
y guiar las unidades dé presidn 3 durante la tramsferencia
desde una instalacidn de curade a la otra,

A continuacidn se describirdn las estaciones de’
prensado 25, que constituyen respectivamente la primera
estacibn de cada instalacidén de curado.

Comc se ha ilustrado en la Figura 5, cada esta-:

cién de prensado 25 comprende medios de empuje para apglicar

oo 379219
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;pOrciOneS contiguas de la correa. Para obtencr resultados

“presién dc fluide, y la primers cabeza de prensa 27 com-

'montadas a pivotamiento debajo del miembro de empuje estre-

' chado. La segunda cabeza de prense 28 comprende un salo

sidn sucesivas, dentro de la estacibn de prensado, a tres

t
satisfactorios del invento es sin embargo suficiente que

' te 21 (no representadas en la Figura 5) de mode que las

' prende un miembro de empuje estrechado superior 29 (vease

presifn simulténesmente a través de tres unidades de pre-!

una estacidn de prensado acomode solamente dos unidades de
presibn, como se exrlicari en 1o que sigue.

Los medios de empuje comprenden un miembro de

base movible verticalmente, designado en su conjunto por
el nlmero de referencia 26 y de longitud igual a la de

tres unidades de presidn, sobre el cual estan soportados

los platos de tres unidades de presidn mientras estan en
la estacidn de prensado, y cabezas de prensa primera y seé
gunda movibles verticalmente designadas cada una en su
conjunto por 1los numeros respectivos de referencia 27, 28.
¥l movimiento vertical del miembro de base 26 eleva las

unidades de presidn levantandolas de sus ruedas de sopor-

ruedas no estdn sometidas a cargas debidas a la presidn

aplicada a la correa en la estacibn de prensado,

La presidn es avlicada a la correa dentro de la

S /7 SE—

tres unidedes de presidn por movimiento vertical hacia abs-
jo de las cabezas de prensa 27, 28.

Las cabezas de prensa 27, 28 son accionadas por
la Figura 6) y placas de presidén primera y segunda 30, 31

miembro de empuje de grucso comparable al grueso combinado

del miembro de empuje estrechade y de sus platos de pre-
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si0n asociados de la primera cabeza de prensa.

Las dos cabezas de prensa 27, 28 estan conecta-
das entre si a p&votamionto, como se describira, pcrc por
lo demas son operables independientemente.

A continuacidn se describird la menera en que
las dos placas de presidn 30,31 de la primera cabega de
prensa estan montadas debajo del miembro de empuje éstre-
chado superior y conectadas a la segunda ca&beza de prensa.

En el extremo de la primera cabeza de prensa 27
en el cugl la correa 4 entra en la estacidén de prensado,
el extremo trasero de la primera placa de presidn 30 estd
conectado a pivotamiento al miembro de empuje estrechadoe
superior 29 mediante una unidn articulada en csda lado de
la misma, comprendiendo cada uniodn articulada dos miembros
de articulacidn 32, uno sujeto rigidamente & la primers
placa de presién y el otre sujeto rigidamente al miembro
de empuje estrechado superior, y una articulacidén rigida
33 que conecta entre si 1os dos miembros de articulacitn
y sujeta a pivotamiento a los mismos por cada extremo,

Tres pares de placas laterales 34, 35, 36 estén;
sujetas rigidamente, una placa @ cada lado de las placas
de presidn primera y segunda, y una placé a cada lado de
la segunda cabeza de prensa, respectivamente.

Las placas laterales 34, 35, 36 se extienden
hacia abajo hasta el nivel de la correa 4 que esté siendoe
curada, donde estén conectadas entre si a pivotamiento.

Los extremos traseros 37 de las placas laterales
36 de la segunde cabeza de prensa 28 estan simplemente co-
nectados a pivotamiento a los extremos delanteros 38 de las

placas laterales de la segunda place de presidn 31 de la

- 3792109



primera cabeza de prensa 27. asi, el movimiento hacia aba-

1jo de la segunda cabeza de prensa produce un movimiento
%hacia abajo similar del extremo delantero de la segunda
placa de presidn de la primera cabeza de prensa.

5 Los extremos traseros 39 de las placas laterale%
35 de la segunda placa de presidn 31 de la primera cabeza

de prepsa estdn conectados a pivotamiento a los extremos

delanteros 40 de las placas laterales 34 de la primera pld-
ca de presidén 30 de la primera cabeza de prensa, y caeda

10 una de las dos uniones entre ellos estd soportada por un

brazo de soporte 41 conectade a pivotamiento por un extreT
me & las dos placas laterales 34, 35 en la unidn entre :
ellas, y eatan conectadas & pivotamiento por su otro extre-
me al miembro de empuje estrechado supericr a mitad de re-
15 corridd g 1o large de la longitud del mismo.

La longitud del miembro de empuje estrechado su-

perior 29 es el doble de la de unz unidad de presiém, y

su superficie inferior estd construida de modo que el miem-

bro de empuje se estrecha en grueso, pero no en anchura,

desde su punto medio hacia su extremc traserc. El miembro

ANl
(o]

de empuje estrechado comprende pues una porcilén estrechadsa

42 para asplicacidn con la primera placa de presidm 30, y

L una porcién no estrechada 43 para aplicacién con la segun~

da vlaca de presidnm 31. ,

25 . Las vlacas de presidn primera y segunda 30, 31,
respectivamente, situadas debajo del miembro de empuje esT
trechado 29 son cada una de la misma longitud que la de
uns unidad de presidn, de modo que para un movimiento hac%a

abajo dado del miembro dc empuje estrechado, la*éegunda

. 4 . . .
placa de presion experimentard un empuje en general unifor-

30
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me_sobre toda su superficie superior, mienbras que, aunque
la primera placa de presidn recibira en su extremc delante-
ro susbtancialmente el mismo empuje que la segunda placa de
presién, el empuje disminuye hacia el extremo trasero de
la primera placa de presibn, donde es relativamente peque—
fio. Como resultado del montaje pivotante de las citadas pla-
cas de presidn primera y segunda, los empujes hacia abajo
aplicados a los platos superiores 10 de las unidades de
presibn por debajo de las dos placas de presibn, coOrrespon-
den a los empujes recibidosrpor las propias dos placas de
presién.

La segunda cabeza de prensa 28 aplica un empuje
sustancialmente uniforme al plato superior 1C de su respec-—
tiva unidad de presidn. !

Para permitir movimiento de las dos placas de
presidn 30, 31 de la primera cabeza de prensa 27, la se-
gunda placa de presidén puede ester provista, como se ha
{lustrado en las Figuras 6 & 9, de bordes inclinados delan-
tero y trasero 44, 45, respectivemente, de modo que la pla-
ca de presidn se estrecha ligeramente en direccidn vertical
a medida que se aleja desde su superficie inferior, o bieﬁ
puede conseguirse el mismo efecto separando entre s{ 1la
segunda placa de presidn tanto de la segunda cabeza de pren-
sa 28 como de 1la primera placa de presién 30, como ze ha
ilustrado en la Figura 5.

A continuacidn se describird el fumcionamiento
de las estaciones de prensado, con referencia a las Figu-
res 6 a 9 de los dibujos.

La correa 4 y las unidedes de presibén 3 se mue-|

ven intermitentemente a través de las estaciones de pren—

370219
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csado 25, moviendose hacie adelante una longitud igual a
"la de una unidad de presidn en cada avance intermitente,
i

. ejecutando las dos cabezas de prensa 27, 28 un movimiento

completo hacia abajo antes de que se muevan la correa y

las unidades de presidn.

W ,

; Al entrar en una estacion de prensado 25 (véase
'la Figura 6) unz unidad de presién C y su respectiva por-
i ¢ién de correa no curada son primeramente comprimidas en-

' tre la primera placa de presiln 30 y el miembre de base

1

i

:

i , i
§26 (véase la Figura 7). Isto hace que la correa 4 adquierg
i

fen el extremo delantero de la unidad de presidén C &l grueso
! f
| requerido en la correa totalmente curada (véase la Figura!
i

!

;8), pero en el extemo trasero la correa esti apenas compri-
%mida, g1l es que lo estéd algo.

; A continuacidn se abre la estacidn de prensado
¢

fy se mueve la unidad de presidén C en una longitud igual a
le de.une unidad de presidn, més adentro en la estacidn
de prensade (véase la Figura 9) hasta la posicidn de la

unidad de presidén B Figura 6, y otra unidad de presién D

ccupa el lugar anterior entre la primera placa de presidn
iy el miembrn de base.

‘ o se ha considerado necesario incluir en esta

{Nemoria Descriptiva dibujos que ilustren la unidad de pre-
'sién C sometida a la siguiente etapa de compresidén en la

'estaciln de prensedo, ya que la unidad de presidn C esté

ientonces como se¢ ha jlugtrado en la Figura 9, en la posi-
?cién ocurada por la unidad de presién B en las Figureas 6

.= 8, y experimenta la serie de operaciones ejecutadas por
ila unidad de presién B en las Figuras 6 a 8. En -consecuen-
i

f e U 'Y 5 R P .
rcia, esa siguiente etapa se describira con referencia a 1d

1 -5 370219
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unidad de presién B de las Figuras 6 a 8.

Cuando el miembro de empuje estrechade superior
es empujado hacia abajo (como se ha ilustrude en las Figu-
ras 7 y 8) la unidad de presidn B es comprimida en su ex—
tremo trasero, en esencia simulténeamente con la a;licacién
inicigl de fuerzas de'compresién sobre la parte contigua
inmediatamente siguiente de la correa, por el extremo delan-
tero de la unidad de presidn inmediatamentc siguiente.

As{, 1a correa que estd dentro de la unidad de
presibn B es llevada a su grueso final requerido en la eta-
pa ilustrada en la Figura 8, y sus abrezaderas roscadas
46 son apretadas convenientemente para mantener las fuer—
zas de compresién deseadas sobre la correa.

Dade que las fuerzes de cemypreciln crnsigerelles
gue se ejercen inicialmente en el extramo delantero de una
unidad de presibn dentro de la estacidn de prensado no son
ejercidas hasta que la unidad de presidn estd situada deba-
jo de la segunda placa de presidn 31 de la primera cabeza
de prensa 27 (Vease la unidad de presidn B en las Figuras
7y 8), y ello se-produce en esencia simulténeamente con
la aplicacidn inicial de fuerzas de compresidn sobre el ex—
tremo delanterc de la unidad de presiénrinmediatamente 51—
guiente (véase la unidad de presién C - en las Figuras 7 y
8) la tendencie del caucho caliente v blando a ser exprimi-
do fuera desde entre las platinas en el extremo trasero
de la unidad de presibn, es menor que cuando no existe
coﬁpresién simulténea en el extremo delantero de la unidad
de presidén inmediatamente siguiente.

Al comenzar el curado de un trozo de correas pue-—

de haber una tendencia a que alzo de czucho sea exprimido

- 16 - 125 ]7 Sa i!'ﬁ g; z



i
primera unidad de presidn que hay sobre la correa, pero si

- desde entre los extremos delanteros de las platinas de la

ogurre esto puede desecharse el trozo corto de correa afec-
tads y a partir de entonces no se volverd a plantear el
; problema con el resto de ese trozo de correa.

La segunda cabeza de prensa 28 se aplica a cada
unidad de presidn 3 sucesivamente péro, puesto que la co-
rrea en las unidades de presidén ha sido ya sometida para !
entoncesja sustancialmente el grado regqueridoe de compre-—
s5ibn, en esa etapa se produce muy poca O ninguna compresién
més. Ko obstante, en virtud de la disposicidn de las pla-
cas laterales pivotadas 34, 35, 36, el extremo delantero i
de la segunda placa de presidn 3] de la primera cabeza de
?prensa 27 estd siempre a sustancialmente la misma distan-
cia desde el miembro de base 26 de la estacién de prensa-
do, que la sezunda cabeza de prensa 28, y por consiguien-
te durante la a;licacién inicial de fuerzas de compresién,
srbre el extremo trasero de cuslquier unidad de presidn
dada, las fuerzas de compresién en el extremo delantero
de la misma son mantenidas y no hay tendencia a que el
caucho caliente y blando sea exprimido en direccion hacia|
adelante en esa etapa. !
La segunda cabeza prensa 28 constituye unos me—|
idios independientes del miembro de empuje estrechado 29 E
para empujar el extremo delantero de la segunda placa de
cresibn 31 hacia la correa que esta siendo curada, y el
mantenimiento, cuando se requiere de fuerzas de compre-
' 5ién en el extremo delanterc de cada unidad de presidn,
eg la funcidn principal de la segunda cabeza de~prensa.

in consecucnecia, si se desz2a puede prescindirse de la
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segunda cabeza de prensza y sustltulrse por medios equiva-

lentes, tales como un émbolo a001onado por presidn de flui-
do que actie sobre los extremos delanteros de las nlacas
laterales 35 de la segunda placa de presién 3f. Feo obztante
la segunda cabeza de prensa 28 sirve ademds para mantener
fuerzas de compresién;uniformes sobre toda el drea de la co-
rrea que estd dentro de la unidad de presidn a la que se
aplica la segunda cabeza de prensa en cualquier momento da-
do. Por consiguiente, la provisidén de la segunda cabeza de
prensa permite que las mordazas que se han proviste para
cada unidad de presidn, sean de construceidn relativamente
ligera y estén disefiadas para actuar sobre las platinas de
las unidades de presidn en torno a los bordes de las mis- .
mas, unicamente. Aunque tales mordazas son adecuadas para
mantener presidn sobre la correa después que esta ha pasa-—:
do a través de la estacidén de prensado, las mordazas, de
por si, serian incapaces de mantener una presidn uniforme
sobre una porcibn de corres cuando la poreifn contigue pre-

edente de la correa esta 31endo comprimida en una estacidn
de prensado, ya que en tales circunstancias la presidn del
caucho fluido caliente puede ser suficiente para producir
alabeamiento de las platinas de una unidad de presidn que
estd sujeta con mordazas solamente por sus bordes.

Ademéds, 8l sujetarse su unidad de presidn asocia-
da en relacidn firme de cabeza a2 pie con la unidad de pre-
s1én inmediatamente siguiente, la segunda cabeza de prensa
28 sirve tambien para evitar gque las dos unidades de pre-—
sidn se separen longitudinalmente bajo la presion del cau-
cho fluido caliente, y con ello estiren de heche la correa,

Por consiguiente, aunque no es esencial, la inclusidn de
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una segunda cabeza de prensa en las estaciones de prensado!
s sin embargo deseable.
i

| Durante el tiempo que las platinas de las unida-
b

des de presidn estén sometidos a compresién en las estacio-
r

I

nes de prensado 25 se aporta calor a los mismos, de modo
{

que cada unidad de presidn es recalentada al principio de

.

cads operacidn de curadce.

Tl calor es transferido a las platinas de las unj-
Eades de presibén nor contacto entre las platinas y las por%
ciones calentadas de los medios de efipuje. Asi, ciertas |
lhorciones tanto del miembro de base 26 como de las cabezas
de prensa 27, 28 son calentadas continuamente por electri-
cidad, por vapor de agua, 0 por cualquier otra fuente con-
veniente de calor. La aportacién de calor a las dos cabe-

zas de prensa y al miembro de base esth limitada a las port
ciones infericres y a la porcién superior, respectivamente

de las. mismas, que se aplican a las unidades de presién. Las

noreiones calentadas de las cabezas de prensa estén aisla-

das del resto de las mismas mediante capas aislantes 47

1

g(véase la Figura 5) para reducir al minimo las pérdidas de
}calor, y se ha provisto una capa aislante similar 48 deba—¥
1 t
Ejo de la porecidn calentada de miembro de base. |
|
%al salir de la estacidn de prensado 25 durante una opera-

]
icién de curado, son reducidas al minimo proporcionando ti-|
i

Lag perdidas de calor de las unidades de presién

Eneles 49 que cada unc tiene un revestimiento 50 de material
inaislante. Los tuneles rodean estrechamente a las unidades

i
i
'
i

de presidn y se extienden a 1o largo de su respectiva ins—

talacibn de curado 1,2, de modo que las unidades~de presidn

pasan a su través durante cada operaciln de curado., Para

; +-379219
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hagor claridad se han omitido los tineles en la Figura 1.

La alimentacidn 51 de correa no curada en un ex-—
tremo de cada instalacidn de curado puede consistir simple-
mente en un rollo de correa no curada montado para rotacidn
sobre un eje, © bien, la instalacidn de curado puede estar
situada en un extremo de une linea de produccidn de correa,
en cuyo caso la correa no curada entra en la prensa inmedia-—
tamente despues de haber sido formada a partir de, por ejem-
plo, un refuerzo de material textil impregnado en caucho y
capas de recubrimiento superpuestas de caucho.

A1 salir de su respectiva instalacidn de curado,
la corres pasa a través de una unidad 52 de recortar para
eliminar las rebabas de caucho, y despuds de.enfriar queda,
dispuesta para serviecio.

Si se considera deseable, puede proverse una esté—
cidn 53 de recalentamiento (véase la Figura 1) proxima al
extremo de cada instalacidn de curado para aportar calor

a las platinas de las unidades de presién poco antes de que
las unidades de presidn lleguen a la segunda estacidn de la
respectiva instalacidn de curado y sean retiradss de la co-
rrea. El calor es aportado a las platinas de las unidades
de presidn en las estaciones de recalentamiento por contec-
to entre las platinas y blogues metélicos calentadrs.
Ademds, puede reducirse todavia mas el escape de
caucho caliente y blando desde entre los extremos delante-
ro y trasero de las unidades de presibn, mediznte la provi-
sidén de dos bandas de acero (no representadas) de la misma
anchura que la corresa, emparedando la correa entre ellas
durante el curado y moviendolas a lo largo de la prensa

4 . .
con la correa. Asi, la presidn es aplicada a la correa a
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través de las bandas de acero mediante las platinas de la§

i
i

‘unidades de presidn. ;
i
Cada banda de acerc tiene la forma de una espiral

i

r . . . . ?
cerrada que esta sujeta en posicion correcta con relacion

.
i
}
i
i
1

|
5 ia la correa mediante las unidades de presién, ¥ que al sa~

i
i
i
|
)
1
!
i1ir de la prensa con la correa curada es guiada de nuevo ;
;al otro extremo de la prensa mediante rodillos o poleas de
i i
jgran diémetro. ?
' i
Alternativamente, en -lugar de las bandas de ace-
10 iro antes descritas, pueden proveerse mediocs para empujar
imperativamente a las platinas de las unidades de presidn
sucesivas, Juntos, en una direceidn longitudinal, de modo
que el extremo delantero de una unidad de presién se apli-

que mds firmemente al extremo trasero de la unidad de pre—

1% isién siguiente, y asi sucesivamente, a fin de que se reduz
. s

can al minimo los escapes de caucho entre los citados extre-

mos. Esto puede conseguirse, simplemente, disponiendo las

uniones pivotantes entre las placas laterales 36 de la se-

gunda cabeza de prensa 28 y las placas laterales 35 de la
20 isegunda placa de presidén 31 de la primera csbeza de prensal
I ’
27 de modo que esten mas altas, con respecto al miembro de

fbase 26, que las correspondientes uniones entre las placas

{ 14

laterales de las dos placas de presion 3C, 31 de 1la primerg
i |
.cabeza de prensa. f

25 Las ventajas que proporciona el presente inventq

isen las siguientes.

|
i
| En primer lugar, al ser reducido ¢ eliminado el

;escape de caucho caliente y blando exprimido desde entre

|

ilas platinas de las.unidades de presibén en los berdes delan-

30 itere y btraserc de los mismos, se mejora el funcionamiento

v
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de la prensa en su conjunto, ya que el caucho exprimidc de
uﬁa unidad de presidn tiende a interferir con el funciona-
miento de las unidades de preéién contiguas. Ademds, se me-
jora la calidad del articulo curado producido por las ins-
talaciones de curado, ya que se evita la formacidn de irre-
gularidades y nervios en las superficies del mismo por el
caucho exprimido desde entre ias platinas.

En segundo lugar, puesto que hay una transicidn
gradual desde fuerzas de compresidn pequeflas 0 nulas en
un extremo de una estacidn prensadoe, hasta fuerzas ds com-
presidén relativamente grandes en el otro extremo de la mis-
ma, las instalaciones de curado nunca forman un sscalbn
apreciable en el grueso de la correa, como . ogurre con las
prensas para correa usuales, y se evita por consiguiente
el retorcimiento de la superficie de la correa y las irre-
gularidades que ello lleva asociadas.

El vso de bandas de acero que emparedan la coO-
rrea entre ellas para reducir todavia mas el escape de cau~
cho caliente y blando desde entre las platinas de las uni-
dades de presibm, y para comunicar un acabado mejorado a
la correa, esta asociado con la ventaja a que se ha hecho
referencia en el parrafo anterior. Tales bandas de acero
no pueden ser empleadas en las prensas en que durante cl
curado se produce un esceldn aspreciable en el grueso de la
correa, puesto que tal escaldn produciria un retorcimiento
de las bandss de acero, las cusles se inutilizarian répida-
mente.

El presente invento permite usar tales bandas de
acero, y cuahdo se usan las mismas eliminan por completo

i
la formecibn de peliculas delgadas de rebabas de caucho en

. 370299



las superficies superior e inferior de la correa por
escape del caucho desde entre los bordes delantero y
trasero a tope de las platinas de las unidades de pre-
sidn sucesivas, A diferencia de las rebabas de caucho
que se forman en los bordes de la correa, como resul-
tado del escape de caucho entre las platinas y las re-
glas, que son fdciles de elimina? en las unidades de
recortar, las pelficulas de caucho en lag superficies
superior e inferior de la correa no son fdciles de qui|
tar y por consiguiente constituye una clara ventaja ev
tar que se formen,

La presente solicitud que corresponde a la
presentada en Gran Bretafia el 25 de Noviembre de 1,967
con el nfimero 53,716/67, se acoge a los beneficios del
artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus

trial,

REIVINDIEACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
@atente de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios, son
los siguientess

le~ Una instalacidn de curado para curar arw
tfculos alargados, en particular una correa mecdnica

de caucho y de pldstico , que comprende una serie de

».379219
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unidades de presidn dispuestas para poder aplicarse sg

¥
cesivamente a porciones contiguas sucesivas de un artf

culo a curar y que ha de moverse a trawéds de 1la instaﬁ
lacién de curado de una manera intermitente, mientras

estd en contacto de curado con el artfculo, compren-

diendo la instalacidn de curado, ademfs, una estacién
de prensado que tiene medios de empuje para aplicar

simultaneamente presién a través de dos unidades de -!
pPresién estdn estacionarias a dos porciones contiguas%
del artfculo Y para permitir que por lo menos una de
dichas unidades de presidn sea asegurada en contacto

de curado, en la forma antes mencionada, estando d:i.s-,l
i
puestos los medios de empuje para hacer que las unida-

des de presidn se muevan solamente en una direccidn
sustancialmente perpendicular a la superficie del arti
culo y estando dispuestas para aplicar la presi6n ejer

cida: sobre su porcién respectiva del artfculo que estd

inicialmente la presidn sea sustancialmente mayor en la
regién del extremo anterior que en el resto de la misw~
ma, siendo a continuacidén aplicada o incrementada la

presién en el resto de la unidad de presidn, de una fo;

- ¢

ma progresiva desde el extremo anterior al extremo pos
terior de la misma, siendo aplicada o incrementada la
presidén en la regién de dicho extremo posterior, de ma
’;era sustancialmente simultdnea con la aplicacidn ini-
cial de p;esién en la porcidén contigua siguiente, por
el extremo anterior de la siguiente unidad de presién,

22,« Una instalacidén de curado segin la rei-
vindicacidn 1, en 1la cual los medios de empuje compren

379219
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den primeraw y segunda placas de presién para acoplamien
to a dos unidades de presién sucesivas, estando las
placas de presifn montadas de manera pivotante de modo
que el extremo anterior de cada placa de presién pueda
ser desplazado hacia el articulo a curar, independien~
temente del extremo posterior del mismo,

32,~ Una instalacidn de curado segin la rei=
vindicacién 2, en la cual los medios para empujar las
placas de presidn a acoplamiento con las unidades de
presién, comprenden un miembro de empuje estrechado.

4o, Una instalacidn de curado segin la rei-
vindicacién 3, en la cual el miembro de empuje estre-
chado comprende una porcidn estrechada para acoplamien
to con la primera placa de presién y una porcién no es
trechada para acoplamiento con la segunda placa de pre
sién, estando previstos medios, independientes del miem
bro de empuje estrechado, para empujar el extremo ante
rior de la segunda placa de presidén hacia el artfculo
que estd siendo curado,

5%2,= Una instalacién de curado segin la rei=
vindicacién 4, en la cual dichos medios, independientes
del miembro de empuje estrechado, comprenden una cabew
za de prensa conectada de manera pivotante al extremo
anterior de la segunda placa de presidn y dispuesta pa
ra ejercer un empuje de compresién sustancialmente uni
forme sobre la unidad de presidn que estd inmediatamen
te delante de la unidad de presién a la que se acopla
la segunda placa de presidn.

6%2,» Una instalacién de curado para curar ar

t{culos alargadés,en particular una correa m;cénica de

- 25 - ’37921Q




caucho y de pldstico,

. ~ Tal y como se hg descrito en lm Memoria que

Yy para los fines gue se han especificado,
5 Esta Memoria consta de veintiseis hojas es-

critas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 10 0e7. 1972

P.A.

10
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