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i Esta invención se refiere a aparatos para calentar j 
' ! 
- nn cuerpo por energía de microondas. !

través de la entrada desde una fuente adecuada, tal como 

un magnetrón. Tal vez el ejemplo mejor conocido de una 

aplicación de este método hasta ahora sea en la cocción 
de alimentos; hornos de cocción por microondas se encuen­

tran disponibles en el comercio.
El calentamiento por microondas tiene las ventajas 

sobre los métodos de calentamiento más convencionales , 

que suponen calentar la atmósfera alrededor del cuerpo a ca- 
20 lentar (de modo que el calor se transfiere al cuerpo des­

de dicha atmósfera), de que - <
(a) la atmósfera no se calienta ella misma por las mi- ;

croondas, y
(b) el recinto puede disponerse de modo que virtualmente i 

25 las únicas sustancias expuestas a la radiación, que no sean
transparentes a y reflectoras de ella, sean las del cuer­

po a calentar. Así, puede convertirse en calor en el cuer­

po sustancialmente toda la energía producida, de modo qué 
pueda ser insignificante el calor perdido. Esto, combina- 

30 do con el hecho de. que puede producirse bastante fácilmen-

La energía de microondas, es decir, la energía de ra- 

} diación de radiofrecuencia, ha sido conocida durante cierto

^ i tiempo para inducir calentamiento en materiales que no soñ 
i transparentes a o reflectores de tal radiación. Es usual ¡

' disponer un recinto de microondas (llamado a veces caví- ¡
; dad de microondas u horno de microondas), que consiste ¡
esencialmente en una cámara cerrada que tiene una entrada!

10 para la radiación. El cuerpo a calentar se coloca en el j 
recinto y se somete a la radiación que es alimentada a j
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; te radiación de considerable intensidad, significa que
i , , ,I puede calentarse el cuerpo muchísimo mas rápidamente que 
! por los métodos más convencionales, y también, en la ma-
t , ,yoría de los casos, mas económicamente.

Un problema inherente al calentamiento por microondas 

es que, debido a que el calor es producido dentro del 

cuereo que se está calentando en virtud de la radiaciónt
I dirigida al cuerpo en un haz o haces rectos (dirigidos des- 
! de la fuente de microondas y/o por reflexión desde super- 

. fieles adecuadas), se establecen diagramas de radiación 
permanentes, lo que hace difícil obtener una distribución 

de la temperatura sustancialmente uniforme sobre la super­
ficie del cuerpo. En la práctica los "puntos calientes", 
es decir, los puntos en que la temperatura es considera­
blemente más alta que en las partes circundantes de la 

superficie, tienden a producirse sobre la superficie del 
cuerpo en virtud de estos diagramas permanentes.

Un objeto de la presente invención es reducir el efec­

to de los puntos calientes y tender de este modo a favore­

cer una distribución de la temperatura más uniforme sobre 

la superficie del cuerpo a calentar que la que hasta ahora 
- ha sido posible en las técnicas de calentamiento por mi­

croondas.
¡ El cuerpo a calentar puede ser (por ejemplo) un solo
! artículo separado o un cuerpo alargado, tal como una lá- 

' mina o tira. Se ha propuesto calentar material laminar 
o en tira en un recinto de microondas, en el que el ma­
terial a calentar se mantiene estacionario, o se le ha- 

; ce pasar a través del recinto con un movimiento unidirec­
cional constante. En el último caso, el movimiento con-
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¡tinuo del material a través del recinto tendera a aliminarj 
¡el efecto de los puntos calientes; pero tal movimiento conj- 
tinuo no es siempre posible o deseable por diversas razo— ¡

nes. IPor ejemplo, si el proceso de calentamiento forma j 

^ 'parte de un proceso cuya etapa siguiente requiere que parte

medios para reducir el efecto de los puntos calientes, 

10 cuando el cuerpo a calentar esta estacionario, mientras 

está siendo calentado por energía de microondas.

liza, incluye materiales en for^a de laminas individuales 

y láminas o tiras alargadas, por ejemplo, cintas transpor- 
1$ tadoras y correas de transmisión incluyendo correas en "V", 

y se limita a materiales que tienen propiedades dieléctri­
cas adecuadas para permitir el calentamiento del material . 

ñor absorción de la energía de microondas, por ejemplo, 
cauchos naturales y sintéticos y materiales plásticos. Un : 

20 cuerpo calentado o a calentar por los métodos y en los apa­

ratos de acuerdo con la presente invención puede comprender 
materiales laminares como se ha definido anteriormente. ;

El término "energía de microondas", tal como aquí ' 

se utiliza, significa energía electromagnética dentro ¡ 
25 del margen aproximado de frecuencias de 300 a 30.000 mega­

ciclo s/segundo. '
El método usual de reducir el efecto de los puntos 

.calientes es emplear un dispositivo conocido por "agitador 

de modo", que es un dispositivo con alabes giratorio, en 

30 el que los alabes están inclinados en sentidos opuestos 
entre sí para no actuar como ventilador, sino para agi-

de la lámina o tira esté estacionaria, entonces toda la 

lámina o tira tiene que estar estacionaria.

El término "material laminar", tal como aquí se uti
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jtar" el haz de microondas. Sin embargo, esto no elimina
¡los puntos calientes; reduce simplemente la temperatura de
¡
¡cada punto caliente. Al interpretar las reivindicaciones 

¡y el resto de esta memoria descriptiva ha de suponerse la 
disposición de al menos un agitador de modo en asociación 

con la fuente de energía de microondas (o con cada una de 
dichas fuentes, si hay más de una), ya que el uso de agi­
tadores de modo es esencial en la práctica.

! De acuerdo con un aspecto de la invención, en un mé-
*todo de calentar un cuerpo por energía de microondas, se 
¡calienta el cuerpo en un recinto de microondas por una 
fuente de microondas que se somete a movimiento con rela­
ción al cuerpo mientras se calienta el cuerpo, estando el 

cuerpo estacionario.
De acuerdo con otro aspecto de la invención, en un 

método de calentar un cuerpo por energía de microondas, se 
calienta el cuerpo en un recinto de microondas que tiene 
medios para admitir en el recinto dicha energía procedente 

de una fuente de microondas, en el que el cuerpo está es­

tacionario y se somete al recinto a movimiento con rela­

ción al cuerpo, mientras el cuerpo está siendo calentado, 
í Preferiblemente, dicho movimiento es un movimiento

en vaivén. El movimiento del recinto con relación al cuer­
po estacionario asegura que los puntos calientes no perma- 
¡nezcan estacionarios durante más de un instante, si es que 

¡lo están alguna vez.
Cuando dicho cuerpo es un cuerpo alargado continuo 

más largo que el recinto, de preferencia se introducen en 
el recinto partes sucesivas del cuerpo, deteniéndose, ca­

lentándolas y sacándolas luego del recinto.
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De acuerdo con otro aspecto de la invención, un mé 

todo de preparar material laminar de caucho para vulcaniza­

ción en una prensa incluye introducir una parte del mate-; 
rial laminar en un recinto de microondas; calentar dicha i 
parte en el recinto por energía de microondas mientras el; 
material laminar está estacionario y a la vez que se some-j 

te el recinto a movimiento en vaivén con relación al ma- ¡

' terial laminar; mover el material laminar de modo que la ;

 ̂parte calentada del mismo entre en una prensa de vulcani-¡ 
zar adyacente al recinto y de modo que la siguiente parte j 

adyacente del material laminar esté entonces en el recinto; 

y prensar la parte calentada en la prensa.
De acuerdo con todavía otro aspecto de la invención, 

un aparato para calentar un cuerpo por energía de microon­
das incluye un recinto de microondas que tiene medios para 
admitir energía de microondas en el cuerpo, medios de so­
porte para mantener el cuerpo estacinnario independientemen­
te del recinto, y medios para mover el recinto con reía- : 

ción al cuerpo.
De acuerdo con una característica preferida de la 

invención, en que el recinto tiene una abertura de entrada 
para admisión del cuerpo, dicha abertura de entrada está : 
provista de una estrangulación para reducir el escape de 

la energía de microondas del recinto. -
De acuerdo con otra característica preferida del in­

vento, el recinto tiene dicha abertura de entrada en un 
extremo y una abertura de salida en el otro extremo, es- - 

tando provista también dicha abertura de salida de una 

de dichas estrangulaciones. '
Dichos medios de soporte incluyen preferiblemente
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una cinta transportadora montada independientemente del 

recinto, pero que pasa a su través por dichas aberturas.
El aparato incluye preferiblemente una bancada fijada 

en el recinto para soportar la cinta transportadora.
Cuando los medios para mover el recinto son un dis­

positivo de movimiento en vaivén para aplicar movimiento 
al recinto, el dispositivo de movimiento en vaivén y los 
medios de soporte están preferiblemente montados en unn 

estructura de soporte, sobre la cual está montado el re­

cinto para movimiento lineal con relación a la estructura 
de soporte en respuesta a dicho movimiento en vaivén. En 
un aparato de este tipo dicha estructura de soporte está 
pivotada junto a un extremo del recinto sobre un eje fijo 

y está pivotada junto al extremo del recinto a una primera 
parte de una prensa que es movible con relación a una se­

gunda parte cooperante de la prensa para prensar una parte 

del cuerpo alargado previamente calentado en el recinto.
En una forra preferida del aparato de acuerdo con 

la invención, el recinto incluye una pluralidad de celdas 
que se comunican entre sí, cada una de las cuales tiene 

una fuente de energía de microondas y unos medios agita­
dores de modo.

En el alcance de la invención se incluye un cuerpo 
calentado por un método y/o en un aparato de acuerdo con 
la invención.

3e describirá ahora un aparato calentador en dos for­
mas de acuerdo con la invención, a título de ejemplo y 

con referencia a los dibujos diagramáticos que se acom­
pañan, de los cuales:

La figura 1 es un alzado diagramático parcialmente
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en sección que muestra un recinto de microondas en una 
- forma, en combinación con una prensa de moldeo en plano ¡ 

calentada por vapor de agua; ¡
La figura 2 es un alzado parcialmente en sección quej 

! muestra un recinto de microondas en otra forma; y j
 ̂ La figura 3 es una vista general arrancada de una ¡

' estrangulación típica para un recinto de microondas. ;=
Con referencia a la figura 1, un recinto (o cavidad)!

1 rectangular de microondas tiene dos entradas 2 conec— j 

tadas a una fuente de energía de microondas 3 cuya fre- ¡ 

cuencia es de 2450 megaciclos/segundo. Cada entrada 2 '
está asociada con uno de dos agitadores de modo 4, sitúa-; 

dos dentro del recinto y accionado cada uno por un motor 

eléctrico 5.
El recinto está soportado por ruedas de pestada 6 que 

se aplican a y están dispuestas para correr a lo largo de 
carriles 7. Una unidad 8 de movimiento en vaivén, que in­

corpora un motor eléctrico y una manivela, está conec­

tada al recinto 1 por una biela 9 y un pivote 10 para mo­
ver en vaivén el recinto 1 a lo largo de los carriles 7.
La frecuencia y la carrera del movimiento en vaivén de ¡ 
la unidad 8 son de aproximadamente 6 ciclos/minuto y apro­

ximadamente 15 cm, respectivamente. ,
Los extremos opuestos 11 del recinto 1 tiene unas ra­

nuras horizontales 12 dispuestas para el paso de la cinta; 

transportadora de caucho (qué ha de calentarse en el re- j 

cinto) at?avés de y fuera del recinto 1.

Las ranuras 12 están definidas por unas estrangula- 
clones 13 dispuestas para impedir la emisión de energía ; 
de microondas desde el recinto 1 a través de las ranuras

579218
-  8 -  i

i



I En la disposición mostrada en la figura 1, el recin-

¡to 1, los carriles 7 y la unidad 8 de movimiento en vaivén

!están soportados sobre pistones hidráulicos verticales 14.
5 ¡Los pistones 14 son capaces de mover verticalmente el re- !)¡cinto 1, los carriles 7 y la unidad 8.

!
I Muy cerca del extremo del recinto 1, alejado de la
unidad 8, hay una prensa 1$ de moldeo en plano. La prensa

;15 tiene un cuerpo fijo 16 y un plato o platina móvil 17.
¡

10 ¡El cuerpo 16 tiene un plato fijo 18. El plato móvil 17 y 

el plato fijo 18 tienen superficies metálicas cooperantes 
.calentadas por vapor, entre las cuales puede colocarse pa­

ra moldeo la cinta transportadora de caucho a consolidar.
El plato móvil 17 está soportado por tres pistones 

1$ hidráulicos 19. Los pistones 19 son capaces de mover vertí
cálmente el plato móvil y, en cooperación con el plato fi­
jo 18, de someter la cinta transportadora de caucho situa­
da entre los platos 17 y 18 a una presión de al menos 
175.000 kg/iA

20 Los platos 17 y 18 son calentados por vapor de agua
introducido en la prensa 15 por medio de una entrada 20 y 
evacuado de la prensa 15 por medio de una salida 21. Las 

;ranuras 12 y los platos 17 y 18 están alineados de modo que 
,1a cinta transportadora de caucho puede pasar en línea rec 

25 j ta a través dél recinto 1 y entre los platos 17 y 18. Jun­
to al extremo del recinto 1 alejado de la prensa 15 hay un 
órgano de agarre hidráulicamente accionado mostrado diagra 

máticamente en 22, que, cuando es operado, agarra la cin- 
:ta transportadora de caucho. Junto al extremo de la prensa 

30 15 más alejado del recinto 1 y fijado al plato móvil 17

-  3792185.5.7o 9
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14

!hay un estirador hidráulicamente operado mostrado diagra

Páticamente en 23 que, cuando es operado después de que el
árgano de agarre 22 ha agarrado la cinta transportadora ;

 ̂de caucho, agarra y estira la cinta transportadora de cau-
:cho suspendida entre el órgano 22 y el estirador 23 en una

 ̂cantidad predeterminada. El órgano de agarre 22 y el esti-;
: ! 
rador 23 están dispuestos para agarrar la cinta transpor-j

 ̂tadora de caucho en una posición en la que la cinta sus- i

pendida entre ellos pasa recta a través de las ranuras 12!
y entre los platos 1? y 18. ;

Los pistones 14 y 19 son alimentados con fluido hi-; 

dráulico por medio de un tubo 24 desde una fuente no mos-; 

trada. Todos los pistones 14 y 19 están dispuestos para 

operar en sincronismo mutuo.
En un ejemplo de funcionamiento del aparato de acuer 

do con la figura 2, ha de vulcanizarse en la prensa 15 una 
sección de cinta transportadora de caucho 24 que comprende 

varias telas de lona impregnadas con caucho unidas entre 
cubiertas exteriores de caucho. La sección de correa 24 se 
coloca en el recinto 1, y se operan el órgano de agarre 22 

y el estirador 23 para aplicarse a y estirar la cinta. El^ 
recinto 1 es alimentado con energía de microondas proce- , 

dente de la fuente 3, siendo hechos girar al mismo tiempo; 

los agitadores de modo 4 por los motores eléctricos 5 y ; 
siendo operada la unidad 8 de movimiento en vaivén para ; 

mover en vaivén el recinto 1 a lo largo de 2,5 cm con re­

lación a la cinta transportadora de caucho.
Dicha sección de cinta es calentada por la energía ; 

de microondas en el recinto hastama temperatura de entre 
80^0 y 10030. Cuando se alcanza la temperatura Requerida,

-"-!79218
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! se sueltan el órgano de agarre 22 y el estirador 23,

I tonces se mueve la cinta transportadora de caucho a tra- 
{ vós del aparato (por medios no representados) hasta que 

!la sección calentada de la cinta está entre los platos 17 

¡ y 18 de la prensa 15. Luego se operan otra vez el órgano 

¡ de agarre 22 y el estirador 23 para aplicarse a y estirar 
la cinta. Se alimentan ahora los pistones 14 y 19 con fluí 

do hidráulico para subir el plato móvil 17, el recinto 1, 

la unidad 8 de movimiento en vaivén, el órgano de agarre 
22 y el estirador 23 hasta que la sección calentada de la 

cinta 24 es sujetada firmemente entre los platos 17 y 18. 
Durante esta operación, la cinta se extiende todavía en 
linea recta a través del aparato. Los platos 17 y 18 ali­
mentados con vapor por medio de la entrada 20 elevan toda­
vía más la temperatura de la cinta calentada hasta la tem

peratura de vulcanización de entre 13590 y 1803C y ejer­
cen sobre ella una presión comprendida en el margen apro­
ximado de 175.000 - 315.OOO kg/m^.

La combinación de esta temperatura y presión vulca­
niza la cinta transportadora de caucho.

El aparato puede acomodar un margen de diferentes 
espesor y anchuras de cintas transportadoras de caucho, y 

; puede mantenerse sustancialmente constante el tiempo nece­
sitado para calentar estas cintas hasta entre 803C y 1003C 

¡ por el ajuste de la energía suministrada por la fuente 3.

Se apreciará que una sección de cinta transportado- 

' ra de caucho se calienta en el recinto 1, al mismo tiempo 

, que se vulcaniza en la prensa 15 una sección ya calentada 
: en el recinto 1.

Se apreciará también que la longitud de la sección

5.5.70 n 379218
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;acomodada en el recinto 1 es la misma que la de la secci 
¡vulcanizada por la prensa 1$.

El recinto 1 es también adecuado para su uso en com-̂  
binación con una prensa continua. En este caso se hace pa- 

i sar continuamente cinta a través del recinto 1 y de la 
prensa continua.

¡ Se apreciara que pueden disponerse medios para so— j
¡portar el material laminar en y/o para transportar el ma-¡
terial laminar a través del recinto. ¡

j
Se ha visto que puede calentarse en un aparato y por 

los métodos de acuerdo con la invención una cinta que tie- 
ne piezas insertas metálicas individuales que se extienden 
lateralmente a la cinta.

El aparato mostrado en la figura 2 es similar en 
principio al de la figura 1, pero está construido de mane­
ra diferente. En la figura 2, se omiten los gatos 14, y 
la unidad de microondas, que comprende un recinto de micro 
ondas mostrado en 30, está soportada en un bastidor de so­

porte rígido 31 que está montado a través de un pivote 32 : 
en un extremo sobre un pedestal fijo 33, y a través de un ! 
pivote 34 en el otro extremo sobre una parte de la prensa ' 
15 que lleva el plato inferior 17 y que es movible hacia ' 

arriba y hacia abajo con relación al plato superior 18 por 
medio de los gatos 19. !

La unidad de microondas se dispone como sigue. El re! 
cinto 30 consta de una pluralidad de celdas rectangulares 
de extremos abiertos 35 (de las cuales se muestran dos en 

sección), montadas en una armazón 36 que comprende vigas en 
I longitudinales 37 que llevan bastidores de pórtico vertí 
cales 38 entre los cuales están soportadas las ceddas. La

379218 i
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armazón 36 está montada para movimiento longitudinal limi­

tado en el bastidor de soporte 31 por medio de sus rodillos 

39 llevados por las vigas 37- Los rodillos 39 pueden ro­
dar en guías 40 fijadas al bastidor de soporte 31. Un mo­
tor 41 montado en el bastidor de soporte 31 acciona un me­

canismo de oscilación 42 que está acoplado a la armazón 36 

para hacer oscilar el recinto 30 hacia atrás y hacia delan 
te.

En cada extremo del recinto 30 están previstas unas 
estrangulaciones 43 para impedir el escape de energía de 

microondas desde el último a través de los agujeros de sus 
extremos, por los cuales pasa la cinta de caucho a calen­

tar. La cinta 24 es llevada a través del recinto 30 por 

una cinta transportadora continua 44 de polipropileno u 
otro material sustancialmente transparente a la energía de 

microondas. La cinta 44 se extiende a través del recinto 
30 y pasa sobre unos rodillos 45 a 49 montados en el bas­
tidor de soporte 31. El rodillo 45 es accionado por motor 

de modo que la cinta transportadora 44 y la cinta de cau­

cho 24 son movidas a través del recinto en el sentido in­

dicado en la figura.
Una bancada, mostrada diagramáticamente en 50, se ex 

tiende longitudinalmente por toda la longitud del recinto 

30. La bancada 50, que es de polipropileno pesado o de - 
otro material sustancialmente transparente a la energía de 
microondas, está rígidamente soportada en el recinto 30 pa 

ra impedir el combado de la cinta 44.

Cada celda 35 tiene su propia fuente de microondas, 
mostrada diagramáticamente en 519 en la parte superior, y 

un agitador de modo 52 asociado con ella.
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¡ En el funcionamiento, se acciona el rodillo 45 para,
¡meter en el recinto 30 una sección de la cinta 24 de igual 
i i
¡longitud que el recinto. Luego se para el rodillo 45. Se ¡
¡ !¡pone en marcha el motor 41 y al mismo tiempo se excitan laá

j fuente de microondas 51 y los agitadores de modo 52. La
!cinta 24 se somete de este modo a la energía de microondas

}que la caliente hasta la temperatura requerida. La inci-

j dencia de puntos calientes es reducida por los agitadores
!de modo, siendo los puntos calientes desplazados continua- 
: - } 
mente de un lado a otro a lo largo de la cinta por la ac-¡
ción oscilante de la unidad 42. j

Debe apreciarse quec ano los efectos del calentamien­

to por microondas tienden a reducirse cerca de las super-I 

ficies metálicas, la bancada 50 deberá estar soportada de } 
tal manera que soporte la cinta transportadora 44 y la cin

i
ta 24 lo más lejos posible de cualquier metal de debajo de!

t
ella. Para este fin, la bancada puede estar sopirtada a su! 

vez en el recinto 30 por una estructura de soporte hecha 
¡total o parcialmente de un material transparente a la ener 
!gía de microondas. En este sentido, se apreciará que la 

¡bancada oscila preferiblemente con el recinto, como en el 
¡ejemplo descrito.

I Las estrangulaciones a utilizar en los extremos abier!
¡tos de los recintos de microondas en los aparatos de acuer! 
¡do con la invención pueden ser de cualquier diseño adecúa-!

¡do para impedir que se escape energía de microondas perju-!i
jdicial. Su diseño preciso depende de las dimensiones y del

¡carácter del material a tratar por el aparato. Una estran-
i
¡gulación de este tipo comprende típicamente varios elemen- 
¡tos de microondas huecos, es decir, espacios que-pueden es

5.5.70 ¡ 14 X79218
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tar conectados entre sí, siendo las dimensiones de estos 

elementos tales que alineen y.alternen la energía de mi-* 
croondas de tal manera que cualquier radiación procedente 

del extremo exterior abierto de la estrangulación este 

por debajo del nivel de energía máximo permitido.
En la figura 3 se muestra un ejemplo de una estran­

gulación de este tipo que consta de un solo miembro hueco 
60 fabricado de aluminio, que tiene una abertura rectan­

gular 61 en el extremo exterior y otra, 62, en el otro ex­

tremo, en el que la estrahgulación está fijada a la parte 
de fuera de la pared extrema 63 de un recinto de microon­
das. El miembro 60 tmene tres pares de partes transversa­
les alargadas 64—66 de sección en U, cada una de las cua­
les constituye un elemento de microondas de tal manera que 
las partes agrandadas sirven para alinear y alternar, co­

mo se describió anteriormente, la energía de microondas 

que escapa a través de la abertura 62.
Se comprenderá, sin embargo, que los elementos de 

microondas de la estrangulación no necesitan ser transver 

sales o de sección en U.
Esta solicitud que corresponde a la presentada en 

Gran Bretaña el 9 de Diciembre de 1967) "bajo el número 
36,103/67 prov., se acoge a los beneficios del artículo 

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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- REIVINDICACIONES -
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i Los puntos de invención propia y nueva que se presen-}
i

. tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de j 
Invención en España, por VEINTE años, son los siguientes:! 

13.- Un aparato para calentar un cuerpo por energía !

tiene medios para admitir en el cuerpo energía de microon^-

independientemente del recinto, y medios para mover el re­
cinto con relación al cuerpo.

23.- Un aparato según la reivindicación 1, en el ¡ 

que dichos medios para mover el recinto son un dispositivo 
de movimiento en vaivén para aplicar movimiento en vaivén- 
ai recinto.

$3.- Un aparato según las reivindicaciones 1 ó 2, en 
el que el recinto tiene una abertura de entrada para la : 

admisión del cuerpo, estando orovista dicha abertura de ; 

entrada de una estrangulación para reducir el escape de ! 
la energía de microondas desde el recinto. :

43.- Un aparato según la reivindicación 3, en el : 
que el recinto tiene dicha abertura de entrada en un ex-! 

tremo y una abertura de salida en el otro extremo, estando

provista también dicha abertura de salida de una de dichas 
estrangulaciones. ¡

53.- Un aparato según la reivindicación 4, en el - 

ichos medios de soporte incluyen una cinta trans-

¡ de microondas, que incluye un recinto de microondas que i

das, medios de soporte para mantener el cuerpo estacionario

-portadora montada independientemente del recinto, pero

- 16 -
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¡que pasa a su través por dichas aberturas.

63.- Un aparato según la reivindicación 5? en el 
¡que dicha cinta transportadora es de un material sustan- 
¡cialmente transparente a la energía de microondas.

73.- Un aparato según las reivindicaciones 5 ó 6, 
que incluye una bancada fijada en el recinto para sopor­
tar la cinta transportadora.
I 8S.- Un aparato según la reivindicación 7) en el que 
I dicha bancada es de un material sustancialmente transpa­
rente a la energía de microondas.
! 93.- Un aparato según cualquiera de las reivindica-
¡clones 4 a 8, en el que los medios para mover el recinto 
son un dispositivo de movimiento en vaivén para aplicar 
al recinto movimiento en vaivén, en el que el dispositivo 
de movimiento en vaivén y los medios de soporte están 
montados en una estructura de soporte, sobre la cual es- 
.tú montado el recinto para movimiento lineal con relación 
,a la estructura de soporte en respuesta a dicho movimiento 
en vaivén.

103.- Un aparato según la reivindicación 9? en el 
que dicha estructura de soporte está pivotada junto a un 
¡ extremo del recinto sobre un eje fijo y está pivotada 
! junto al otro extremo del recinto a una primera parte de
¡una prensa que es movible con relación a una segunda par-

25 j te cooperante de la prensa para prensar una parte de un 
i cuerpo alargado previamente calentado en el recinto.

113.- Un aparato según cualquiera de las reivindica- 
i ci^h^s 1 a 10, en el que el recinto incluye una plurali- 

de celdas en intercomunicación, cada una de las cuales 
Ttiene una fuente de energía de microondas y medios agita­
dores de modo. 379218
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i 123,- Un aparato para calentar un cuerpo por energía
de microondas. ¡

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede!,
i

representado en los dibujos que se acompañan y con los ¡ 
5  ̂ fines que se han especificado. I

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas a ]j
; máquina por una sola cara. ¡
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