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pom-soHcttar MENTE DE INVENCION . por 20 años!j
a nombre de ROKALD ERNEST SOUTHEY
¡ ¡

/ de nadonaHdad Lritanicat ':!
con domidüo en 13, Took's Court, Cvrsitor Street, Londres, 
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pon " UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR MATERIAL DE ENMASCARA ¡
___MIENTO PARA MATERIA, CORITA A MAQUINA"

(Clase Internacional p 41j )
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Esta invención se refiere a mejoras en correctores 
de tipos impresos de la clase de loa que se utilizan en î g 
lación con el borrado o enmascaraaiento de errores cometí!-' 
d.. ea 1. ̂ aeritara . r-iqaíM. ¡

Las dos formas habitualmento empleadas de materialeb 
¡ de enNasearemlento, a sáber, materiales líquidos y tiras ¡
} raeUbiartas, son embarazosas para su utilización y se pie^
i de tiempo. !!

Constituye un objeto de la invención, proporcionar 
un material de enmascaramiento en una forma que no necesi*- 
ta manipulación experta. j

Segón la invención so proporciona un material de an*- 
macaramiento en forma de una parte de una cinta de m&quiL 
na de escribir, multicolor, urna parte da la cual, al menob, 
está impregnada cea tinta ordinaria.

El material de enmascaramiento, que puede ser de coL 
lor blanco, crema, u otro color adecuado para que se ajusL 
te al tono del papel empleado, so incorpora en la cinta 
como sustituto de la tinta roja ordinaria, que en la práaj- 

¡ tica se utiliza rara ves. ^taxativamente, el material dei !] emtasoaramiento se impregna en una tercera banda de la clnt
- ta, y se pono en condiciones do funcionamiento, mediante '
', la posición del dispositivo normal del cambio do cinta. 3^ 
i ra su utilización solamente os necesario hacer funcionar ' 
i el retroceso nomál do la máquina do escribir, accionar oí 
¡ &g cantío de color de la cinta, sobre-imprimir el;
error con al material de enmascaramiento, y volver a intpri 
mir correctamente coa la tinta normal.

La corrección se hace solo, naturalmente, con una 
parta virgen de la nueva, cinta, al original del texto meeá
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nografiado, y deban ampíenme métodos de borrado o enmas­
caramiento convencionales , para lea copias obtenidas con 
papel carbón, Sin embargo, el original es habitualmento, 
lo mas importante y laa sepias obtenidas con papel carbón

ipuado, a menudo, corregirse mas tarde, Actualmente consti-t 
t^s una práctica comdn hacer, aclamante, un original y ¡ 
reproducir lae copias adicionales, ¡

Se han llevado a cabo experimentos encaminados a dev 
terminar una forma práctica de material de enmascaramiento 
para su incorporación en una cinta flexible, mediante re­
cubrimiento, en el caso de una cinta no tejida, o mediante 
impregnación o recubrimiento, en '#1 ceso de una cinta te-- 
jida, tal come de algodón, seda o nyíon.

Las propiedades físicas del material de enmascara­
miento que han de ser tenidas en consideración, incluyen i 
viscosidad, tensión superficial, dureza, adhesividad pl r¿
captor, elasticidad y flexibilidad. i

iAdemás, el material debe ser estable bajo cambios de 
temperatura, debe ser resistente al ataque por mícro-orga-*- 
niamos y debo mantener su correcta dispersión asi como sus 
características ópticas, talos como color, opacidad, reflje 
xividad y poder de enmascaramiento.

La consideración de todos los factores variables mos­
tró que es preferible utilisar un tipo sólido de tinta, 
aún cuando pueden utilizarse tintas liquidas, en tanto el 
vehículo líquido no modifique en gran manera el tipo pre-¡ 
viamente impreao. !

Si so utiliza tinta de corrección sólida, ósta se 
posita aObra la parte superior de la cinta, con tócnicaa 
nncmales de recubrimiento. Bu el caso de cintas tejidas, pe
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efectúa la impregnación con técnicas similares a las que : 
se utilizan para las tintas ordinarias. Si la tinta es de ¡ 
tipo sólido, pueden utilizarse calor o un disolvente para! 
licuar el vehículo.

En el caso de cinta tejida, puede resultar ventajosa 
impregnar el tejido con un polímero. Esta operación perm&4 

i te la adaptación del coeficiente de adhesión y la reduc­
ción de las cantidades de material que ha de ser deposita­
do sobre la cinta. La impregnación puede efectuarse con ! 
un disolvente que contenga el polímero, por ejemplo polio-} 
tileno plastif loado disuelto en tolueno o benceno. !

Una cinta puede tenar dos partes: Una parte tejida 
impregnada con tinta negra y una parte no tejida que sopo¿ 
ta el material corrector.

El vehículo utilizado para la tinta de corrección es
preferentemente una cera natural, tal como:
Parafina, Ceras tipo Ester, Ceras Poliotilénicaa y oeras 
naturales puras o modificadas qá.a feamente (Cera de Car­
nauba).

Los agentes colorantes normalmente utilizados son ' 
plgmenes tales como:
¡ Oxido de titanio, Sulfato de Bario y óxido de Aluminio.
' El óxido ds titanio que tiene un tamaño promedio de
partícula comprendido entre 0,2 y 0,3 mieras, ha probado

*ser el pigmento mas adecuado. i
iEntre los pigmentos de TiÔ  existentes, algunos es- 

! tán tratados con sustancias orgánicas al objeto de facill-̂  
tar la dispersión.

Las cantidades de pigmento en el material de 
ción permite la selección del brillo y de la opacidad. Lo:
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otros componentes que entran también en la formulación ̂  
úna tinta de corrección con!
Agenten de dispersión*
Jabonen do iones metálicos# etanolsmina# Ácidos grasos.
¡Protección micrdbiológica*
*ter nonilioo del Ácido 4-bidroxi bensoice.jsŝ

Regulador del punto de fusión!
j?olietiieno, aceites# ceras de baja temperatura de fusión
y gol de aluminio#
!

10 jíodifieador de la flexibilidad*
Vaselina y aceites.

Los siguientes ejemplos dan la composición de dos t¡& 
pos satisfactorios da tintas da corrección!

13

20

Lo 1*
-Oxido da titanio 30%
-Parafina 30%
-Vaselina 6%
-Cera Hoeohat* KP-301 30% -
-Cera BASF, LCP 10%
-Estearato de magnesio 0#66%
-Estearato de trietanolamina 1,32%
-Gel de Aluminio 1,32%
-Ester nonüico de ácido Mdroxibeaaoico 0̂ 33%
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-Oxido de titanio 40%
-Parafina 2%
-Vaselina 3%
-Cera Eoechst, KP-301 23%
-Estearato do magnesio 0,66%
-Geldeelucdnio 2,63% i
-Ester nonilico de ácido hidroxíbenzoico 0,3̂ & ¡
Beta solicitud que corresponde a la presentada en !

!Gran Brotada 011 de Bayo de 1969; bajo el na 22.223/69, !
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Es-iitatuto sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

13

20

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 
de Invención en Espada, por VEINTE años, son los siguien­
tes:

13.— Ha procedimiento para fabricar material de en-í' maacaramiento para materia escrita a máquina que consiste 
en impregnar una parte de la cinta de máquina con tinta 
ordinaria y recubrir o impregnar al menos la otra parte 
con un material que tiene características necesarias dei
I opacidad,, color y reflectividad..
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2R.-* Un procedimiento seg&u la reiviadicacián 1, en ¡

al que el material recnbierto o Impregnado incluye un pig4
!meato, una cera natural, un agente dispersante, un contro4 

lador del panto de fusión y un modificador de la flexibi­
lidad* j

32*-* Un prccedimiente aegdn la reiuindicacián 2, en ¡ 
el que el pigmento os óxido de titanio*

¡

40.— Un procedimiento segCtn la reivindicación 2, en' 
el que la cera incluye cera comereialmento disponible co­
mo KP-301.

pa.-* Uh procedimiento para fabricar material de en-! 
maaoaramianto para materia escrita a máquina*

Tal y como ce ha descrito en la Memoria que antece­
de y con los fines que se han especificado* ¡

Sata Memoria consta da aiate hojas escritas a máqui­
na por una aola cara*

Madrid, ^

í
)!!

^  y


	Bibliographic data
	Description
	Claims



