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Balas o pacas de algodón se abren extrayendo f i ­

bras de áreas d is c r e ta s  de la s  caras de la  b a la ,  s ie n ­

do es tas  áreas tra tadas  en secu en c ia ,  y  cada una de 

las  cua les  áreas ocupa e l  t o t a l  de la  lo n g i tu d  y  una 

porc ión  menor de la  anchura de la  cara de la  b a la .  E l  

aparato in c lu y e  un número de r o d i l l o s  e x t r a c to r e s  mon­

tados por debajo  de una p la ra form a de sos tén  de la  ba­

la  y  lon g itu d in a lm en te  separados de cada una de la s  

s ecc ion es  p a ra le la s  de d icha p la ta fo rm a ,  la  cua l e s ­

tá  p r e f e r e n t e  p r o v is ta  de esca lones  para m ejor sus ten ­

t a r  ba las  que son movidas a lo  la r g o  de la  p l a t a f o r ­

ma mediante jau la s  impulsadas. T ransportadores  cru­

zados t r a n s f i e r e n  la s  ba las  de una a o t r a  s e c c ió n  de 

la  p la ta fo rm a  a l  a lc a n za r  lo s  extremos de la  misma, a f in  

de p ro v e e r  un c i r c u i t o  cerrado  de movimiento de la  ba­

l a ,  y  l l e v a n  a cabo, durante cada t r a n s f e r e n c ia ,  una 

in v e r s ió n  de la  o r ie n ta c ió n  de extremo d e la n te ro  -  ex ­

tremo t r a s e ro  de la  b a la .  Cada r o d i l l o  e x t r a c t o r  y  sus 

componentes asoc iados  c o n s t i tu y e  una unidad indepen­

d ien te  p roductora  de f i b r a s ,  montada de manera que sea 

fá c i lm e n te  a c c e s ib le  para p ro p ó s i to s  de s u b s t i tu c ió n  

o r e p a r a c i 'o n .

E l  p resen te  in ven to  se r e f i e r e  a la  ape rtu ra  de 

ba las  de f i b r a s  t e x t i l e s ,  t a l e s  como e l  a lgodón , y  más 

p a r t icu la rm en te  a un método y  aparato  para s ep a ra r  e f i ­

c ientem ente f ib r a s  de dichas ba las  de una manera que 

f a c i l i t a  grandemente e l  procesam iento  y/o mezcla sub­

secuente  de la s  d ichas f i b r a s .

Cuando están  formadas de la  manera normal, la s  

ba las  de algodón están  compuestas de capas f ib r o s a s
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superpuestas, cada una de las  cuales  se ex t ien d e  por 

la  t o t a l id a d  de la  lon g itu d  y anchura de la  b a la ,  p&- 

ro s ó lo  ocupa una porc ión  menor de su espesor. La 

adherencia  en tre  las  f ib r a s  fuertem ente comprimidas 

5 de cada capa es fu e r t e ,  pero la  adherencia en tre  las 

f ib r a s  i n t e r f a c i a l e s  de capas adyacentes es r e l a t i ­

vamente d é b i l .  A causa de d icha adherencia d é b i l , l o s  

aparatos de apertu ra  de ba las  que emplean un r o d i ­

l l o  e x t r a c t o r  o s im i la r  que se ex t ien d e  s u b s ta n c ia l -  

10 mente por  toda la  anchura de la  ba la  t ienden  a ex­

t r a e r  de vez en cuando, inadvert idam ente , e l  t o t a l  o 

una pa r te  substancia  d e l  r e s to  d e l  espesor  de una ca­

pa f i b r o s a ,  to ta lm en te  in ta c t a .  Esto puede causar a ta s ­

camiento y  d e ten c ión  d e l  apara to ,  y ,  en e l  mejor de 

1 5  lo s  c a s o s ,  in t ro d u c e  masas r e la t iv a m e n t e  g ran des  de 

f ib r a s  aún fuertem ente comprimidas en las  o tra s  f i ­

bras sum in istradas por e l  aparato para proced im ien to  

o mezclado s u b s igu ien tes ;  Este ú lt im o re su lta d o ,  que 

por  supuesto es dañino para e l  mezclado cuidadoso y 

20 que hace n ecesa r ia  una mayor abertura  y expansión du­

ran te  e l  procesamiento u l t e r i o r ,  ocurre  también fre<* 

cuentemente aún cuando e l  aparato separa un espesor 

de capa s a t is fa c to r ia m e n te  d e lgado , a causa de la  de­

s in t e g r a c ió n  in s u f i c i e n t e  de la  capa en la  d ir e c c ió n  

25 de la  anchura de la  ba la .

E l  p resen te  inven to  p rovee  un método y  aparato 

que no p resen ta  las  denventa jas  a r r ib a  indicadas y 

que sum in is tra  cantidades uniformes de f ib r a s  que es ­

tén re la t iva m en te  a b ie r ta s  y l i b r e s  de masas o t ro zos

30 fuertem ente  comprimidos. Ta les  f ib r a s  son adecuadas
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para s e r  luego m ezcladas, tan to  p or  causa de su con­

d ic ió n  re la t iv a m en te  a b i e r t a ,  como también por s e r  

sum in istradas en forma independientemente c o n t r o la ­

b le  y  uniforme en cuanto a can tidad  desde fu en tes  múl­

t i p l e s .  E l  in ven to  p rovee  en la  p r á c t ic a  una d es in ­

t e g ra c ió n  completa y  suave de la s  capas in d iv id u a ­

le s  de la  b a la ,  y  la  p o s ib i l i d a d  de m ezc la r  f i b r a s  

p roceden tes  de una p a r te  de una capa de la  b a la  con 

f i b r a s  p roceden tes  de o t ra s  p a r tes  de o t ra s  capas de 

la  misma o de o tra s  b a la s .

E l  p resen te  in ven to  p rovee  también aparatos  que, 

en su forma p r e f e r e n t e ,  son capaces de r e d u c ir  s im u l­

táneamente un número e levado  de b a la s ,  que son de ope­

ra c ió n  substancia lm ente  continua y  también continuos 

en lo  que re sp ec ta  a l  movimiento de la b a la ,  que p ro ­

ducen en e f e c t o  una in v e r s ió n  de la  o r ie n ta c ió n  de la  

ba la  durante e l  movimiento an ted icho  a f i n  de e v i t a r  

la  form ación  de lascas  o r e s a l t o s  en la  misma, que 

proveen sos tén  uniforme para la s  ba las  durante e l  an­

ted ich o  movim iento, que son com patib les  con equipo 

tran sp o r ta d o r  por  c o r r i e n t e  de a i r e ,  y  pueden por tan­

to  s e r  conectados d irec tam ente  a máquinas mezclado­

ras o procesadoras  adecuadas, y  cuya con s tru cc ión  es 

t a l  que reduce a l  mínimo e l  tiempo de in a c t i v id a d  pa­

ra rep a rac ió n  y/o mantenimiento.

Los d iv e r s o s  d e t a l l e s  y  v en ta ja s  d e l  in ven to  se 

harán e v id en tes  en la  d e s c r ip c ió n  que s igu e  de un ejem 

p ío  p r á c t ic o  i l u s t r a t i v o  de la  misma, tomada en con­

junto con lo s  d ib u jos  ad ju n tos ,  en lo s  que:

La f i g .  1 es una v i s t a  en p lan ta  de un aparato  de



acuerdo ooh e l  in ven to ,  en cond ic iones  de operac ión ;

La f i g .  2 es una v i s t a  s e c c io n a l  v e r t i c a l  am­

p l ia d a  tomada generalmente según la  l in e a  2-2 de la  

f i g .  1;

5 La f i g .  3 es una v i s t a  en p la n ta ,  parc ia lm en te

d iagram át ica ,  d e l  aparato de la  f i g .  1 , con las  ba­

las  y  jau las  de tran sp o r te  separadas para m ejor v i s i -  

b i l i z a r  la  s i tu a c ió n  de las  unidades e x t ra c to ra s  y  los  

esca lones  asoc iados  a la  p la ta fo rm a de sos tén ;

10 La f i g .  4 es una v i s t a  en s ec c ió n  fragm en tar ia

ampliada, tomada generalmente según la  l in e a  4-4 de 

la  f i g .  3 , i lu s tra n d o  lo s  esca lones  de una s ecc ión  de 

la  p la ta fo rm a ;

La f i g .  5 es una v i s t a  en p lan ta  ampliada, parc ia l.

15 mente f ra cc ion ad a  y  parc ia lm en te  en s e c c ió n ,  de una 

unidad e x t r a c to ra  d e l  apara to ;  y

La f i g .  6 es una s ecc ión  v e r t i c a l ,  tomada gene­

ralmente según la  l in e a  6-6 de la  f i g .  5.

R e f ir ién d on os  ahora más part icu la rm en te  a lo s  d i -

20 b u jos ,  e l  aparato comprende generalmente un b a s t id o r

1 0 , medios de sos tén  de las  balas que inc luyen  una p la ­

taforma h o r i z o n ta l  1 1  sustentada por e l  b a s t id o r  10 , 

medios e x t r a c to r e s  que inc luyen  un número de unidades 

e x t ra c to ra s  1 2 , 1 2 '  montadas respect ivam en te  ba jo  s e c -

25 c ienes  p a ra le la s  a la rgadas l4 ,  14 ' de la  p la ta form a

1 1 , y  medios que in c lu yen  jau las  v e r t ica lm e n te  a b ie r ­

tas  20 para r e d i b i r  y  mover un número de ba las  16 lon ­

g itud ina lm ente  resp ec to  a las  secc ion es  de p l a t a f o r ­

ma l4 ,  l 4 '  y  sobre las  unidades e x t ra c to ra s  1 2 , 1 2 '

30 montadas por debajo  de e l l a s .  Las ba las  16 descansan
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p re fe r ib le m e n te  cada una sobre caras mayores de la s  

mismas, y ,  a modo i l u s t r a t i v o ,  doce ba las  se  s o s t i e ­

nen simultáneamente de t a l  manera sobre la  p l a t a f o r ­

ma 11, c inco  de e l l a s  cada vez en a l in e a c ió n  sobre  ca -  

$ da una de la s  secc ion es  a la rgadas  l 4 ,  l 4 ' ,  y  una so­

bre  cada una de dos secc ion es  de p la ta fo rm a  más c o r ­

tas  18, 18 ' , que in te rcon ec ta n  extremos adyacentes 

de la s  s e c c io n es  l4 ,  l 4 ' ,  y  d e f in en  con e l l a s  un t r a ­

y e c to  cerrado de movimiento de la s  ba las  sobre la  p ia ­

l o  taforma 11. Las ba las  16 son movidas a lo  la r g o  de es ­

te  t r a y e c to  de movimiento mediante mecanismos que mas 

ta rde  se d e s c r ib i r á n  de ta l lad am en te ,  en d i r e c c ió n  s i ­

m i la r  a la  de las  m an ec i l la s  d e l  r e l o j  según se  ve en 

la  f i g .  1, moviéndose cada b a la  lon g itu d in a lm en te  d es -  

15 de e l  extremo iz q u ie rd o  hasta  e l  extremo derecho de 

la  s e c c ió n  de p la ta fo rm a l4 ,  luego la te ra lm en te  s o ­

bre  la  s ec c ió n  18 ' hasta e l  extremo derecho de la  s e c ­

c ión  l 4 ' ,  desde ah í lon g itu d in a lm en te  hasta e l  e x t r e ­

mo iz q u ie rd o  de la  s ec c ió n  1 4 ' ,  y  luego  la te ra lm en te  

20 sobre la  s ecc ión  18 hasta su p o s ic ió n  i n i c i a l  en e l  

extremo iz q u ie rd o  de la  s ecc ión  l4 .  T a l  movimiento 

continúa hasta que e l  tamaño de la s  ba las  16 o r i g in a ­

le s  se ha reducido lo  s u f i c i e n t e  como para s i t u a r  nue­

vas ba las  en las  jau la s  20.

25 Con r e f e r e n c ia  p a r t i c u la r  a la s  F ig s .  1 y  2 , las

ja u la s  20 son de con s tru cc ión  id é n t i c a ,  y  cada una in ­

c luye  un p ar  de abrazaderas l a t e r a l e s  22 que s o s t ien en  

ruedas m óv iles  24 s a l i e n t e s  h ac ia  a b a jo ,  ruedas gu ía  

26 s a l i e n t e s  hac ia  lo s  la d o s ,  y  r e s a l t o s  impulsores 

30 28. Las ruedas 24 s o s t ie n en  la s  ja u la s  20 en su m oví-
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miento sobre las  secc ion es  de p la ta form a 14, 1 4 ',  

manteniendo lo s  fondos a b ie r to s  de las  jau las  sepa­

rados de la  p la ta fo rm a . Las ruedas 26 se a lo ja n  en 

gu ias  30 , 3 0 ' ,  sos ten idos  en e l  b a s t id o r  10 adyacen- 

5 temante s ó lo  a lo s  lados e x t e r io r e s  de las  respec ­

t i v a s  s ecc ion es  de p la ta fo rm a 14, 1 4 ' ,  a f i n  de d i ­

r i g i r  las  jau las  20 y  las  balas 16 en e l l a s  con ten i­

das en un t r a y e c to  p re c is o  lo n g i tu d in a l  respecto  a 

d ichas secc ion es  de p la ta fo rm a . S e r ie s  de cadenas s in  

10 f i n  3 2 , 3 3 ! 34 y 3 2 ' ,  3 3 ' ;  3 4 ' ,  d ispuestas  a lo  la rgo  

de lados opuestos d e l  b a s t id o r  10 y  p r o v is t a s ,  cada 

una, de un número de pasadores 35 adaptados para en­

c a ja r  de manera impulsora en lo s  r e s a l t e s  28 de las  

jau las  20 adyacentes a las  mismas, mueveon la s  jau -  

15 las  y  las  balas a lo  la rgo  de las  secc ion es  r e c p e c t i -  

vas de p la ta fo rm a l4 ,  l 4 ' .  Cada una de las  cadenas es 

p os it ivam en te  impulsada, estando la  cadena 32 a r t i ­

culada a una rueda dentada 36 impulsada a tra vés  d e l  

e j e  37 s o s ten ido  en e l  b a s t id o r ,  rueda dentada 33, ca- 

20 dena a u x i l i a r  39 t y  motor M 40, según se i lu s t r a  en

las  f i g s .  1 y  2. Las cadenas 33, 34, 32 í 3 3 'y  3 4 ' pue­

den s e r  s im ilarm ente  montadas e impulsadas por sus propi 

p íos  motores M, estando todos los  motores s in c r o n iz a ­

dos para impulsar cadenas más la rgas  3 3 , 3 3 '  a una v e -  

2$ lo c id ad  e le g id a ^  y  las  cadenas más co r tas  3 2 , 34, 3 2 '

3 4 ' a o t ra  v e lo c id a d ,  más rá p id a .  Estas ú lt im as ca­

denas, de mayor v e lo c id a d  y s ituadas  en porc iones  t e r ­

minales opuestas de las  secc ion es  de p la ta fo rm a l 4 , l 4 ' ,  

mueven las  jau las  20 de y a extremos opuestos de e s -  

30 tas dos secc ion es  con r e l a t i v a  r a p id e z ,  a y  de las  s e c -



c ien es  tran sve rsas  de p la ta fo rm a  18, 1 8 ' .  Además de 

im ped ir  la  con ges t ión  de la s  ja u la s  20 en lo s  ex­

tremos de la s  secc ion es  de p la ta fo rm a  14, l 4 í  la  r e ­

l a t i v a  v e lo c id a d  de la  t r a n s fe r e n c ia  asegura que la s  

5 operac iones  de e x t ra c c ió n  que se e fe c tú an  en esas s e c ­

c iones  pueden p roceder  a un ritm o máximo, y  que só ­

lo  una p o rc ió n  mínima d e l  tiempo que una b a la  pasa so ­

bre e l  aparato  no e s tá  ded icada a la  e x t r a c c ió n  de f i ­

bras .

10 S i  b ien  la s  ba las  l ó  sobre  la s  p la ta fo rm as  l4 ,  14 '

son d e s l iz a d a s  a lo  la r g o  de la s  mismas mediante la s  

jau la s  20 , e l l a s  y  la s  ca jas  son movidas sobre la s  s e c ­

c iones  co r tas  18, 18 ' p o r  bandas tran sp ortado ras  s in  

f i n  42, 42 'r e s p ec t iv a m e n te ,  d ispu estos  l o n g i tu d in a l -  

15 mente r e sp ec to  a las  d ichas s e c c io n e s ,  la s cu a le s  es ­

tán a su vez  d ispuestas  tran sve rsa lm en te  re sp ec to  a l  

b a s t id o r  10 d e l  ap a ra to .  Según se  ve en la  f i g .  2, la  

banda s in  f i n  42 e s tá  s o s ten id a  sobre  r o d i l l o s  44, de 

lo s  cua les  por  lo  menos uno e s tá  conectado a un motor 

20 de im puls ión  (no r e p r e s e n ta d o ) ,  de modo que su p a r te  

s u p e r io r  pasa p or  encima y  lon g itu d in a lm en te  r e sp ec to  

a la  s ec c ió n  18^ La s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  de la  banda 

42 p resen ta  p re fe ren tem en te  un c o e f i c i e n t e  de f r i c ­

c ión  reducido  de modo que la s  ba las  16 puedan s e r  f a -  

25 c i lm en te  d e s l iz a d a s  sobre  e l l a ,  y  e s tá  p r o v is t a  de ca­

r r i l e s  gu ía4$ para r e c i b i r  la s  ruedas 24. s i  se deseam 

pueden p ro vee rse  también b a rre ra s  en forma de L 48 so ­

bre la  banda 42 para r e d u c ir  a l  mínimo la  pe lusa  que 

escapa de lo s  fondos a b ie r to s  de la s  jau la s  20 mien- 

30 t ra s  se s o s t ien en  y  se mueven la te ra lm e n te  sobre  la
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sec ión  de p la ta form a 18.

M ic ro in te r ru p to res  cargados por muelles 49,50 

se montan sobre e l  b a s t id o r  10 según se ve en la  f i ­

gura 1 para s e r  accionados por con tacto  con las  jau­

las  20 a f i n  de i n i c i a r  y c o n c lu i r ,  respect ivam en­

t e ,  cada c i c l o  de operac ión  d e l  tran sp ortado r  42, y  

m ic ro in te r ru p to re s  correspond ien tes  49? 50 '  se p ro ­

veen a l  extremo opuesto d e l  b a s t id o r  10 en a s o c ia ­

c ión  con e l  tran sp ortado r  42? s im ilarm ente  montado 

e impulsado. A l  con tinuar e l  movimiento de la  jau la  

20 s ituada  abajo  a la  izq u ie rd a  en la  f i g .  1 , impul­

sada por la  cadena 3 2 ' ,  para pasar de la  s ecc ión  14' 

a la  s ecc ión  18 de la  p la ta fo rm a , la  jau la  acc ionará  

e l  m ic ro in te r ru p to r  49 y pondrá en funcionam iento e l  

t ran sp o rtado r  42. E l  tran sp ortado r  42 l l e v a r á  ahora 

la  ja u la  de lado hasta e l  extremo opuesto de la  p la t a ­

forma 1 8 , accionando e l  m ic ro in te r ru p to r  50, con lo 

que se d e t ien e  e l  funcionam iento d e l  tran sp o rta d o r .  La 

cadena 32 mueve ahora la  ba la  de f r e n t e  y rápidamente 

desde la  s ecc ión  18 hasta la  s ecc ión  l4 ,  sobre la  que 

será  a r ra s tra d a  por la  cadena 33* A l  l l e g a r  a l  e x t r e ­

mo de la  s sc c ió n  14, la  ba la  será  sacada de d icha s ec ­

c ión  lon g itu d in a lm en te ,  luego a r ras trada  de lado ,  y 

después pasada a la  s ecc ión  14' mediante la  cadena 34, 

t ran sp o rtado r  42 ' y  cadena 3 4 ' ,  respec t ivam en te .  Aho­

ra la  engancha nuevamente la  cadena 3 3 'que la  a r ra s tra  

lon g itu d in a lm en te  sobre la  s ec c ió n  l 4 '  hasta su e x t r e ­

mo. E l  c i c l o  antecedente  de movimiento su b s ta n c ia l ­

mente continuo se r e p i t e  durante toda la  operac ión  d e l  

ap a ra to ,  depositándose nuevas ba las  16 en las  jau las
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20 cuando la s  ba las  16 o r i g in a l e s  han s id o  s u f i c i e n ­

temente reducidas  en su tamaño.

La reducc ión  de tamaño de cada ba la  t i e n e  lu ga r  

durante cada p asa je  de la  misma sobre  la s  secc ion es  

$ de p la ta fo rm a l4 ,  1 4 ' ,  como re su lta d o  de la  e x t r a c ­

c ión  de f i b r a s  de su cara i n f e r i e r  por  la s  unidades 

g x t r a c to ra s  12, 1 2 ' ,  r e sp ec t iva m en te ,  asoc iadas  a d i ­

chas s e c c io n e s .  Cada una de la s  unidades e x t r a c to ra s  

12, 12 ' es id é n t ic a  a la  i lu s t r a d a  en la s  f i g s .  5 y  

10 6, e in c lu y e  una c u b ie r ta  52 conectada de manera des­

montable, p o r  e jem p lo ,  mediante t o r n i l l o s  54, a la  ca­

ra i n f e r i o r  de una p la ca  55 que forma p a r te  de la  s e c ­

c ión  l4  o 14 ' de la  p la ta fo rm a a la  que e s tá  a s o c ia ­

do e l  e x t r a c t o r .  Un elemento de r o d i l l o  e x t r a c t o r  56!

15  p r e fe r ib le m e n te  d e l  t ip o  de s u p e r f ic ied en ta d a  c o n t i ­

nua, p r o v is t o  de e j e  58 y  p o lea  impulsora 60, e s ta  mon­

tado g ira to r ia m e n te  en bu jes  62 de la  c u b ie r ta  52. Ba­

jo  e l  r o d i l l o  56 , un r o d i l l o  separador cooperante  d e l  

t ip o  de c e p i l l o  64 p r o v is t o  de e j e  66 y  p o le a  impulsó­

l o  ra 68 e s tá  s im ila rm en te  montado en bujes 70 d ispuestos  

en una abrazadera 72 a ju stab lem en te  s u je ta  a la  c u b ie r ­

ta  52, por  e jem p lo ,  mediante pernos 74. También mon­

tado sobre  la  c u b ie r ta  52 se encuentra un motor 76 

con una p o lea  impulsora 78 conectada por una correa  

25 80 a la s  p o leas  60, 68, a f i n  de p ro d u c ir  la  r o ta c ió n

de lo s  r o d i l l o s  56 , 64 en d ir e c c io n e s  opuestas , s i e n ­

do la  v e lo c id a d  p e r i f é r i c a  d e l  r o d i l l o  64 p r e f e r i b l e ­

mente mayor que la  d e l  r o d i l l o  e x t r a c t o r  56. Los r o ­

d i l l o s  56 , 64 se encuentran dentro  de la  p o rc ión  en 

30 forma de conducto 82 de la  c u b ie r ta  5 2 , e l  cu a l con-
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ducto 82 comunica por su extremo i n f e r i o r  con un 

conducto de succión  84 que puede conduc ir ,  a t r a ­

vés de cámaras de re se rva  adecuadas y  v á lvu la s  o 

compuerta* de c o n t r o l ,  a una máquina mezcladora de 

5 f ib r a s  que se comunica s im ilarm ente  con lo s  conduc­

tos  s im i la r e s  84 asociados  a o tra s  unidades e x t r a e -  

to ras  d e l  p resen te  apara to .  E l extremo su p e r io r  de 

la  cub ier ta -conducto  82 comunica con una abertura  

86 p r o v is ta  en la  plancha 55 de la  p la ta fo rm a , a t r a -  

10 vés de la  cua l s ob re sa le  una p o rc ién  d e l  r o d i l l o  

e x t r a c t o r  56 para hacer  con tacto  con la  cara i n f e ­

r i o r  de cada ba la  que pasa sobre la  plancha 55* Las 

f ib r a s  e x t ra íd a s  durante d icho con tacto  de la  cara de 

la  bala  es separada d e l  r o d i l l o  e x t r a c t o r  56 por e l  

15 r o d i l l o  64, y  también por las  c o r r ie n te s  de a i r e  g e ­

neradas por lo s  r o d i l l o s  y  por  e l  conducto de succión  

84, pasando desde ah í a t ra vés  delconducto  de la  cu­

b i e r t a  82 a l  conducto de succión  84.

La plancha de p la ta fo rm a 55 en que está  montada 

20 la  unidad e x t ra c to ra  descansa, por  un extremo, sobre 

una p ie z a  87 d e l  b a s t id o r ,  y  e s tá  p ivotan tem ente  sos ­

ten ida  por su o tro  extremo mediante una abrazadera 

en U 88 y  una p ie za  8$ d e l  b a s t id o r  en forma de v a r i ­

l l a .  Estem onta je ,  junto  con la  c o n s t r u c c ió n  compac- 

25 ta de la s  unidades e x t r a c to r a s ,  p erm ite  la  f á c i l  ex­

p o s ic ió n  de cada unidad para in specc ión  o repa rac ión ,  

simplemente haciendo b ascu lar  la  plancha 55 hac ia  a r r i ­

ba como se muestra en tra zo  in terrumpido en la  f i g . 6 .

La unidad puede s e r  también separada completamente.,

30 para su reemplazo con una unidad de s u b s t i tu c ió n ,s im -
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píamente le van tán d o la  para separgT  la  abrazadera  88 

de la  barra  8$, desconectando prim ero la s  conduccio­

nes e l é c t r i c a s  (no i lu s t r a d a s )  d e l  motor 76 .

Como se ve m ejor en la  f i g .  3 , se proveen  10 u n i-  

5 dades e x t r a c to ra s  12 en a s o c ia c ió n  con la  s e c c ió n  l4  

de la  p la ta fo rm a , y  o t ra s  10 unidades 12 ' en a s o c ia ­

c ión  con la  s e c c ió n  l 4 '  de la  p la ta fo rm a .  Las unida­

des 12 están  espaciadas l o n g i tu d in a l  y  la te ra lm en te  

r e sp ec to  a l  t r a y e c to  d e l  movimiento de la  ba la  sobre 

10 la  s e c c ió n  l4  de la  p la ta fo rm a  y  p re fe ren tem en te  en 

la  p o rc ión  c e n t r a l  de la  misma, donde las  ba las  en­

jau ladas 16 son movidas a v e lo c id a d  uniforme por  la  ca­

dena 33. E l  r o d i l l o  e x t r a c t o r  56 de cada unidad 12 es ­

tá  d ispuesto  tran sversa lm en te  a l  t r a y e c t o  d e l  m ovi—

15 miento de la  ba la  a lo  la rg o  de la  s e c c ió n  14 de la  

p la ta fo rm a , es d e c i r ,  según la anchura de la  cara in ­

f e r i o r  de la s  ba las  l ó  en movimiento lo n g i tu d in a l  s o ­

b re  la  misma. La lo n g i tu d  de cada r o d i l l o  56 es i g u a l  

a no m^e de aproximadamente 20%, y  p re fe ren tem en te ,

20 según i lu s t r a d o ,  aproximadamente 10% de la  anchura de

la  b a la ,p  e ro  lo s  r o d i l l o s  56 de la s  unidades 12 asoc ia *  

das a la  s e c c ió n  14 de la  p la ta fo rm a co le c t iv am en te  

abarcan e l  t o t a l  de la  anchura d e l  t r a y e c to  de la  ba­

la  y  de la s  caras de la s  ba las  que pasan sob re  e l l o s .

25 Las unidades 12 e s t 'a n  de t a l  modo espac iadas lo n g i tu ­

d inalmente r e sp ec to  a l  t r a y e c to  de la  ba la  sobre  la  

s ec c ió n  l4 ,  que p or  lo  menos la  mayoría de sus r o d i ­

l l o s  transversa lm en te  adyacentes 56 hacen con ta c to ,  

en secu en c ia ,  con una ba la  l ó  que se  mueve sob re  e l l o s .  

30 A s í ,  una b a la  l ó  movida a lo  la r g o  de la  s e c c ió n  l4
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y que hacd con tacto  con e l  r o d i l l o  35 de la  unidad 

12b no hace con tacto  simultáneamente con los  r o d i ­

l l o s  55 transversa lm ente  adyacentes de las  unidades 

12a ó 12c, ya que estas  unidades se encuentran en tre  

las  8 lon g itu d ina lm en te  espaciadas más a l l á  en la  p la ­

ta form a. S i  b ien  la s  unidades 12 pueden s e r  d ispues­

ta s ,  según i lu s t r a d o ,  en c inco pares 12b + 12h, e + 

j ,  a + i ,  c + g ,  y  d + f ,  de modo que los  r o d i l l o s  56 

de cada par hagan simultáneamente con tacto  con una 

ba la  16 , no es n ecesa r io  que estén  pareadas de esta  

manera, y  cua lesqu ie ra  que lo  e s tén ,  según se i lu s t r a  

en la s  unidades 12d y  1 2 f,  tendrán sus r o d i l l o s  a x i a l ­

mente a l in eados  56 separados por lo  menos por una lon ­

g i tu d  de r o d i l l o .  La separac ién  lo n g i tu d in a l  de las 

unidades 12 según la  s e c c ió n  l4  es t a l  que la  cara in ­

f e r i o r  de cada ba la  16 e s tá  en con tacto  con por lo  me­

nos un r o d i l l o  e x t r a c t o r  56 substancia lm ente durante 

todo e l  tiempo d e l  paso de la  bala  sobre las  prime­

ras unidades 12b y  12h y  hasta su paso sobre las  ú l ­

timas unidades 12d y  12f de ta  s e r i e ,  y de t a l  modo 

que lo s  r o d i l l o s  56 de cada una de las  unidades 12 estás 

en con tacto  de manera substancia lm ente continua con una 

de -las 5 ba las  p resen tes  en c u a lq u ie r  momento dado so ­

bre  la  s ec c ió n  14 de la  p la ta fo rm a .

Una ba la  16 movida sobre la  s ecc ión  14 de la  p la ­

taforma y  sobre las  unidades 12 b y  h s u f r i r á ,  duran­

te  su movimiento sobre lo s  r o d i l l o s  56 de d ichas uni­

dades, la  e x t ra c c ió n  de f ib r a s  de dos áreas d is c r e ta s  

de su cara i n f e r i o r  substancia lm ente p lana. Ta les  áreas 

se disponen en r e la c ió n  de p a ra le l ism o  transversa lm en-
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t e  espaciado unas re sp ec to  a o t ra s  y  l o n g i tu d in a l ­

mente re sp ec to  a la  cara de la  b a la )  ocupando e l  t o t a l  

de la  lo n g i tu d  de la  ba la  a lp ro c e d e r  la  e x t r a c c ió n  des­

de su extremo d e la n te ro  hasta  su extremo t r a s e r o ,  y  

5 cada una t ie n e  una anchura de aproximadamente 10% de 

la  anchura de la  b a la ,  en la  d i r e c c ió n  de d icha  an­

chura. Ya que e l  r e s t o  de la  cara de la  b a la ,  y  p a r­

t icu la rm en te  la s  p orc ion es  de la  misma inmediatamen­

t e  adyacentes a la s  dos áreas a n ted ich a s , no son some— 

10 t id a s  en e s te  momento a e x t r a c c ió n ,  y  se mantienen po­

s i t iv a m e n te  in ta c ta s  por  su con tac to  con la  s e c c ió n  14 

de la  p la ta fo rm a , lo s  r o d i l l o s  56 de la s  unidades 12 b 

y  h no pueden s ep a ra r  como masa u n i t a r ia  ninguna p o r ­

c ión  su b s ta n c ia l  de una capa f i b r o s a  n a tu ra l  de la liba- 

15 la .  P o r  ta n to ,  la s  unidades s ó lo  sum in is tran  f i b r a s

que están  todas re la t iv a m en te  a b ie r ta s  y  l i b r e s  de ma­

sas comprimidas. La cara i n f e r i o r  deuna b a la  l ó  que 

abandona las  unidades 12b y  h p resen ta rá  surcos c o r r e s ­

pond ien tes  en su lo n g i tu d ,  anchura y  s i tu a c ió n  a las  

20 áreas  sometidas a e x t r a c c ió n  por losdos  r o d i l l o s  56 de 

d ichas unidades, y  en su pro fund idad  a la  a l tu ra  a que 

lo s  c itad os  r o d i l l o s  sob re sa len  d e l  n i v e l  de la  s e c ­

c ión  14 de la  p la ta fo rm a .  Medios de esca lón  e levado  

co rrespon d ien tes  se prevean p re fe ren tem en te  sobre  la  

25 s ecc ión  14 de la  p la ta fo rm a para acomodar d ichos  su r­

cos y  p ro v e e r  a s i  un sos tén  y  d is t r ib u c ió n  de pesos 

más uniformes durante e l  r e s to  de su t r a y e c to  l o n g i tu ­

d in a l  re sp ec to  a la  s ecc ión  14. Los dos esca lon es  i n i ­

c i a l e s  90, que s iguen  de cerca  a lo s  r o d i l l o s  56 de 

30 la s  dos primeras unidades 12b y  h, se pro longan  Io n -



g itu d ina lm en te  por todo e l  r e s to  de la  ex tens ión  de 

la  s ecc ión  de p la ta form a 14, conectándose la tera lm en ­

te  en e s te  t r a y e c to  con lo s  esca lones  correspond ien ­

tes  in ic ia d o s  después de las  unidades secuencia lmen- 

5 te  s ig u ie n te s  12c, a , i  & g .  Los esca lones  que co­

mienzan más a l l á  de es tas  y  de toda o t ra  unidad He in ­

te rconec tan  la te ra lm en te  de modo s im i la r ,  de modo que 

después de las  unidades te rm ina les  12f y d de la  s e ­

r i e ,  donde se hansometido a e x t ra c c ió n  la s  últimas dos 

10 áreas de la  cara i n f e r i o r  de la  b a la ,  e l  esca lón  com­

puesto 90 r e s u lta n te  ocupa toda la  anchura d e l  t r a ­

y e c to  de movimiento de las  balas sobre la  s ecc ión  l4 

de la  p la ta fo rm a .

En ausencia de esca lones  90 u o tro s  medios de 

15 e q u i l ib r a c ió n  de p esos , se a p re c ia rá  que las  áreas 

de e x t ra c c ió n  más ta rd ía  de la  cara de la  bala  ten ­

d r ían  que s o p o r ta r ,  ba jo  cond ic iones  normales de ope­

ra c ió n ,  un peso considerablem ente s u p e r io r  a l  sopor­

tado por las áreas e x t ra íd a s  an te r io rm en te .  Esto im- 

20 pondría r e q u is i t o s  d id fe r e n te s  de t rab a jo  sobre las 

unidades 12, e im ped ir ía  la  n a tu ra leza  deseablemente 

uniforme de su re su ltado  en f ib r a s  e x t r a íd a s .  Es por 

es to  p r e f e r id a  la  d is p o s ic ió n  de los  esca lones  90, 

aunque no sea o b l i g a t o r i a  en todos lo s  casos. A f i n  

25 de no i n t e r f e r i r  con e l  movimiento bascu lan te  o la  s e ­

parac ión  de las  p lacas  55 de la  p la ta fo rm a , lo s  esca­

lones 90 pueden e s t a r  c on s t i tu id o s  de manera segmen­

t a r i a  donde pasan sobre  e l l a s .

La s ecc ión  l 4 '  de la  p la ta fo rm a , según se i l u s -  

30 t r a ,  e s tá  también p r o v is ta  de esca lones  90 '  que s i -



guen en la  d i r e c c ió n  de movimiento a la s  unidades 

e x t ra c to ra s  12' separadas lo n g i tu d in a l  y  la te ra lm en ­

te  en es ta  s e c c ió n ,  de modo s im i la r  a l  prev iam ente 

d e s c r i t o  r e sp ec to  a la s  unidades 12 de Ta s ec c ió n  

14. Durante cada pasada de una ba la  lon g itu d in a lm en ­

te  sobre  cu a lqu ie ra  de las  s e c c io n es  l4  y  14^ por 

ta n to ,  o t ra  capa de f i b r a s  s e rá  e x t r a íd a  de su cara 

i n f e r i o r ,  l le vá n d ose  la  e x t r a c c ió n  a cabo de manera 

que se d e s in te g ra  completamente la  capa y  se produ­

cen cantidades  substancia lm ente  uniformes de f i b r a s  

e x t ra íd a s  que son re la t iv a m en te  a b ie r ta s  y  e s t 'a n  r e ­

la t ivam en te  l i b r e s  de masas comprimidas. Ya que cada 

t r a n s fe r e n c ia  de la  ba la  de una a o t ra  de las  s e c c io ­

nes de la  p la ta fo rm a  se ve acompañada, en e f e c t o ,  por  

una in v e r s ió n  de la  o r ie n ta c ió n  de extremos d e la n t e ­

ro y  t r a s e ro  de la  b a la ,  se e v i t a  la  form ación  de es ­

camas, es d e c i r ,  la  reducc ión  d e s ig u a l  de la  b a la  de 

extremo a extrem o. La n a tu ra le za  in depen d ien te  de ca­

da una de las  20 unidades e x t r a c to ra s  d e l  aparato  f a ­

c i l i t a  en gran manera su e f i c i e n c i a  o p e ra t iv a  y  su f a ­

c i l i d a d  de mantenim iento, y  aumenta su capacidad de 

m ezc la je  d i v e r s i f i c a d o  - s i  y  como se d es ee -  de la s  f i ­

bras e x t r a íd a s .

S i  b ien  se ha d e s c r i t o  un e jem plo p r á c t ic o  e s ­

p e c í f i c o  d e l in v e n to  en t e x to  y  d ib u jo s ,  e s to  debe­

rá en tenderse  s ó lo  a e fe c t o s  de i lu s t r a c i ó n ,  ya que 

m o d if ic a c io n es  de e s te  e jem plo p r á c t i c o ,  a s í  como -  

o t ro s  e jem plos p r á c t i c o s ,  serán  aparentes para p e r ­

sonas experimentadas en la  e s p e c ia l id a d ,  permanecien­

do s in  embargo dentro  d e l  campo y  ámbito de la s  r e i —
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v in d ic a c io n e s  que s iguen .

N O T A

Se r e iv in d ic a n  como p rop ios  y  nuevos para que 

sean o b je to  de una Paten te  de Invenc ión  en España, 

por  v e in te  años, lo s  puntos s ig u ie n te s :

1 . -  Aparato para a b r i r  ba las  o pacas t e x t i l e s  

de f ib r a s  por e x t ra c c ió n  de f ib r a s  de una cara de 

las mismas, que comprende: Medios de sostén  para la  

bala  que es tab lecen  un t r a y e c to  de movimiento p rede­

terminado de la  misma; Medios motores para mover la  

d icha b i e la  a lo  la rgo  de d icho t r a y e c to  predeterm ina­

do de movim iento; Un conjunto de elementos e x t r a c ­

to re s  de f ib r a s  independ ien tes  unos de otrosp' que 

cortan  d ichos medios de sos tén  para la  ba la  a lo  l a r ­

go de d icho t r a y e c to  de movimiento de la  b a la ,  para 

con tacto  con d icha cara de d icha ba la  movida a lo  l a r ­

go d e% '-  misma; Cada uno de lo s  cuales e lem entos, in ­

d iv idu a lm en te ,  co r ta  s ó lo  una p a r te  menor de d ichos 

medios de sos tén  de la  ba la  a lo  la rg o  de d icho t r a ­

y e c to  de movimiento de la  ba la  y  en una d ir e c c ió n  

tran sversa  a d icho t r a y e c t o ,  y  los  d ichos elementos, 

c o le c t iv a m en te ,  abarcan d ichos medios de sos tén  para 

la  ba la  y  d icho t r a y e c to  en dicha d i r e c c ió n ,  con por 

lo  menos la  mayoría, y los  elementos transversa lm ente  

adyacentes separados unos resp ec to  a o t ro s  l o n g i tu ­

dinalmente según d ichos medios de sos tén  de la bala 

y  d icho t r a y e c t o ,  para con tacto  s e cu en c ia l  con dicha 

cara de d icha ba la .

2 . — Aparato para a b r i r  ba las  o pacas , según r e i ­

v in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d o  porque d ichos medios de
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sos tén  para la  ba la  in c lu yen  medios de p la ta fo rm a  

para s o s te n e r  d ich ab a la  durante d icho movimiento 

sobre d icha cara de la  misma, lo s  cua les  medios de 

p la ta fo rm a presentan  un número de abertu ras  y  d ichos  

5 elementos e x t r a c to r e s  s ob re sa len  h ac ia  a r r ib a  a t r a ­

vés de d ichas abertu ras  para h acer  con tac to  con d i ­

cha cara de d icha b a la ,  y  medios de esca lón  e levados  

que se ex t ien d en  desde un punto adyacente a d ichas 

abertu ras  y  en la  d i r e c c ió n  de d icho t r a y e c to  de mo- 

10 v im ien to  de la  ba la  sobre d icha p la ta fo rm a  para s o s ­

te n e r  en con tac to  d icha ba la  durante su movimiento a 

lo  la r g o  de la  misma.

3 . -  Aparato para a b r i r  ba las  o pacas , según r e i ­

v in d ic a c ió n  1, c a ra c t e r iz a d o  porque d ichos  medios de 

13 ssos tén  para la  ba la  in c lu yen  una p la ta fo rm a  de sos ­

tén  para la  ba la  que comprende s ecc ion es  prim era y  

segunda, estando d icho conjunto an te r io rm en te  in d ic a ­

do de elementos e x t r a c to r e s  d is t r ib u id o s  a lo  la r g o  

de d icha primera s e c c ió n  de la  p la ta fo rm a , y  con un 

20 segundo conjunto de d ichos  e lementos e x t r a c to r e s  d i s ­

t r ib u id o s  a lo  la rg o  de d icha  segunda s e c c ió n  de la  

p la ta fo rm a , lo s  cua les  medios motores mueven d icha 

ba la  en un t r a y e c to  cerrado  de movimiento que se ex ­

t ien d e  a lo  la rg o  de ambas secc ion es  de p la ta fo rm a  

25 an ted ich as ,  e in c lu yen  medios para i n v e r t i r  la  o r i e n ­

ta c ió n  de borde d e la n te ro  -  borde t r a s e ro  de d icha 

ba la  durante e l  paso de la  misma en tre  una y  o t r a  de 

dichas s e c c io n es  de p la ta fo rm a .

4 . -  Aparato para a b r i r  ba las  o pacas , según r e i -  

30 v in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d o  porque d ichos medios de
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sos tén  para la  ba la  inc luyen  una p la ta form a de sos ­

tén de la  ba la  que t ie n e  un número de planchas de sue­

lo  d is t r ib u id a s  por su lon g itu d  y d e f in ien d o  una par­

te  de la  misma, cada una de las  cuales planchas es 

a travesada por una abertura  y  p resen ta  una unidad ex -  

t r a c to r a  de f ib r a s  que in c lu ye  uno de dichos elementos 

e x t r a c to r e s  montada sobre su s u p e r f i c i e  i n f e r i o r ,  e l  

cua l elemento e x t r a c t o r  es un r o d i l l o  o c i l in d r o  ex­

t r a c t o r  y  s ob re sa le  a t ra vés  de dicha abertu ra  de la 

plancha para hacer son tac to  con dicha cara de una ba­

la  movida a lo  la rgo  de d icho t r a y e c to  de movimiento 

sobre dicha p la ta fo rm a , y p resen ta  también medios que 

montan cada una de dichas planchas para p e r m i t i r  un 

movimiento p iv o ta n te  o bascu lan te  hac ia  a r r ib a  cuando 

se desea exponer dicha unidad e x t ra c to ra  para repara ­

c ión  con ven ien te !

5'** Aparato para a b r i r  ba las  o pacas, según r e i -  

v in d ic a c ié n ,  4, c a ra c te r iz a d o  porque d ichos medios de 

montaje de la  plancha in c lu yen  un gozne o b isag ra  s e ­

p a ra b le ,  y  cada una de d ichas planchas con su unidad 

e x t ra c to ra  asoc iada puede s e r  separada completamente 

de d icha p la ta fo rm a , para p ro p ó s ito s  de reemplazo, 

cuando se d esee .

á . -  Aparato para a b r i r  balas  o pacas, según r e i ­

v in d ic a c ió n  4, c a ra c te r iz a d o  porque cada una de d i ­

chas unidades e x t ra c to ra s  comprende además una cu b ie r ­

ta unida a dicha plancha y  que comunica con dicha aber­

tura de la  plancha y  con un conducto de succ ión , un r o ­

d i l l o  o c i l in d r o  separador, lo s  cuales  r o d i l l o s  e x t r a c ­

t o r  y separador están montados adyacenetemente uno r e s -
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pacto a o t ro  den tro  de d icha c u b ie r ta  para ro ta c ió n  

en d ir e c c io n e s  opuestas y  a d i f e r e n t e s  v e lo c id a d e s  

p e r i f é r i c a s ,  ynun motor montado sobre  e l  e x t e r i o r  

de d icha c u b ie r ta  y  conectado en r e la c ió n  m o tr iz  a 

d ichos r o d i l l o s  para im p a r t i r  a lo s  mismos dicho mo­

v im ien to  r o t a t o r i o .

7 . -  Aparato  para a b r i r  ba las  o pacas de f i b r a s  

t e x t i l e s  por  e x t ra c c ió n  de f i b r a s  de una cara de la s  

mismas, que comprende: Medios de sos tén  para la  ba­

la  que in c lu yen  una p la ta fo rm a  adaptada para s o s t e ­

ner  d icha  ba la  sobre  d icha cara de la  misma y  e s t a ­

b l e c e r  un t r a y e c to  predeterm inado de movimiento de la  

b a la ;  Medios motores para mover d icha b a la  a lo  l a r ­

go de d icho t r a y e c to  predeterm inado de movimiento so ­

bre  d icha  p la ta fo rm a ; Un conjunto de elementos ex ­

t r a c to r e s  de f ib r a s  que sob resa len  de d icha p l a t a f o r ­

ma y  penetran  en d icho t r a y e c t o  de movimiento de la  

ba la  para hacer  con tac to  con d icha cara de la  ba la  

movida a lo  la r g o  d e l  mismo, lo s  cua les  elementos es­

tán d ispuestos  en una d i r e c c ió n  t ran sve rsa  a la  d e l  

c i ta d o  t r a y e c to  de movimiento de la  b a la ,  cada uno de 

e l l o s  in d iv idu a lm en te  ocupando s ó lo  una p o rc ión  me­

n or ,  m ientras que e l  conjunto de e l l o s  abarca la  t o ­

t a l id a d ,  de d icha p la ta fo rm a y  d icho t r a y e c t o  de mo­

v im ien to  de la  b a la ,  y  p o r lo  menos algunos de d ichos 

elementos están  d is t r ib u id o s  lon g itu d in a lm en te  según 

d icha p la ta fo rm a  y  d icho t r a y e c t o  de movimiento de la  

ba la  para con tacto  s e c u e n c ia l  con d icha  cara de la  ba­

la ;  Y medios e levados  de esca lón  que se ex t ien d en  lo n ­

g itu d in a lm en te  sobre  d icha p la ta fo rm a  en la  d i r e c c ió n
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de dicho t r a y e c to  de movimiento de la  bala  sobre 

d icha p la ta fo rm a , desde lo s  secuencia lm ente d e la n te ­

ros de d ichos e lem entos, parahacer con tacto  y s o s t e ­

ner dicha ba la  durante e l  movimiento de la  misma ha­

c ia  un elemento secuencia lm ente s ig u ie n te .

8 .  -  Aparato para a b r i r  ba las  o pacas, según r e i -  

v in d ica c iú n  7t c a ra c te r iz a d o  porque d icha p lata form a 

in c lu ye  secc ion es  primera y  segunda de p la ta fo rm a , ca­

da una de las  cuales t ie n e  un conjunto de d ichos e l e ­

mentos e x t r a c to r e s  y d ichos medios de esca lón  a s o c ia ­

do a e l l a ,  y  lo s  d ichos medios motores mueven dicha 

ba la  según un t r a y e c to  cerrado de movimiento que se 

ex t ien d e  sobre ambas secc ion es  de la  p la ta fo rm a e in ­

c luye  medios para i n v e r t i r  la  o r ie n ta c ió n  de borde de­

la n te ro  y  borde t r a s e ro  de la  dicha bala  durante su 

paso en tre  una y  o t ra  de las  c i tad as  secc ion es  de p la ­

ta form a.

9 .  -  Aparato para a b r i r  ba las  o pacas de f ib r a s  

t e x t i l e s  por  e x t ra c c ió n  de f ib r a s  de una cara de las 

mismas p ro v is ta s  de dimensiones de lo n g itu d  y anchu­

ra ,  que comprende: Medios e x t r a c to r e s  de f ib r a s  que 

inc luyen  un número de unidades e x t ra c to ra s  indepen­

d ien te s  unas de o t r a s ;  Medios de sos tén  para la  ba la ;  

Medios que montan d ichos  medios e x t ra c to re s  y d ichos 

medios de sos tén  para la  ba la  para p e r m i t i r  movimien­

to r e l a t i v o  y para p e rm i t i r  un con tacto  durante dicho 

movimiento en tre  d ichos medios e x t r a c to r e s  y d icha ca­

ra de la  balaja lo  la rg o  de una de las  d ichas dimen­

s iones  de d icha ca ra ;  Cada una de la s  cuales  unida­

des e x t r a c to r a s ,  durante d icho c on ta c to ,  e x tra e  f i -
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bras de áreas d is c r e t a s  de d icha  cara de la  b a la ,  ca­

da una de la s  cua les  abarca d icha una dimensión de 

la  misma y  se e x t ien d e  a t ra v é s  de una p o rc ión  menor 

solamente de la  o t r a  de d ichas d im ensiones , la s  cua les  

áreas co le c t ivam en te  abarcan d icha o t r a  dimensión de 

d icha cara de la  b a la ;  y  Dichas unidades e x t r a c t o -  

ras corresponden en número a d ichas áreas y  ex traen  

f ib r a s  de la  m ayoría , por  lo  menos, y  de áreas adya­

centes de en tre  la s  c i ta d a s  'a rea s  en forma secusn- 

c i a l .

10 .— Aparato para a b r i r  ba las  om pacas , según 

r e i v in d ic a c ió n  9, c a ra c te r iz a d o  porque cada una de 

d ichas unidades e x t r a c to ra s  comprende un r o d i l l o  o 

c i l in d r o  e x t r a c t o r ,  un r o d i l l o  o c i l i n d r o  separador ,  

medios para montar d icho r o d i l l o  e x t r a c t o r  y  d icho 

r o d i l l o  separador para r o ta c ió n  y  adyacentemente uno 

a o t r o ,  medios motores para h acer  g i r a r  d icho r o d i l l o  

e x t r a c t o r  y  d icho r o d i l l o  separador en d ir e c c io n e s  

opuestas y  a v e lo c id a d e s  p e r i f é r i c a s  d i f e r e n t e s ,  y  

medios para r e c i b i r  la s  f i b r a s  e x t ra íd a s^  ten iendo 

d icho  r o d i l l o  e x t r a c t o r  su e j e  d ispu esto  en r e la c ió n  

g e n e ra l  de p a ra le l is m o  re sp ec to  a d icha  o t r a  dimen­

s ión  de d icha cara de la  b a la ,  y  ten iendo  una lo n ­

g i tu d  e f e c t i v a  aproximadamente i g u a l  a d icha porc ión  

menor de d icha d imensión.

1 1 . -  Aparato para a b r i r  ba las  o pacas, según 

r e i v in d ic a c ió n  10, c a ra c te r iz a d o  porque cada una de 

d ichas unidades e x t ra c to ra s  in c lu y e  un r o d i l l o  o c i ­

l in d r o  e x t r a c t o r  g i r a t o r i o  con su e j e  d ispuesto  en 

d i r e c c ió n  genera lm ente p a r a le la  a d icha o t r a  dimen-
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a ión  de d icha o t ra  cara de la  ba la  y  con una l o n g i ­

tud e f e c t i v a  que no aobrepaaa aproximadamente un 20% 

de d icha o t r a  dimensión.

12 . -  Aparato para a b r i r  ba las  o pacas, según

5 r e i v in d ic a c ió n  11, c a ra c te r iz a d o  porque cada una de

dichas unidades e x t ra c to ra s  in c lu ye  un número de d i ­

chos r o d i l l o s  e x t r a c t o r e s ,  cada uno de los  cuales 

t ie n e  una lo n g itu d  e f e c t i v a  ig u a l  a aproximadamente 

10% de d icha o t ra  dimensión de d icha cara de la  ba- 

10 l a .

13 . -  APARATO PARA ABRIR BALAS 0 PACAS.

Todo conforme se d e s c r ib e  en la  memoria que an­

te c ed e ,  se i lu s t r a  como ejemplo de e jecuc ióne  enlos 

p lanos unidos a e l l a  y se r e i v in d i c a  en su NOTA.

15 Esta Memoria consta de v e i n t i t r é s  ho jas  f o l i a ­

das y e s c r i t a s  a múquina poruña s ó la  cara y  planos 

que la  acompañan.
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