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La presante invención se refiera a un procedimî  
! to para la preparación da ama tela na tejida a vela cons­
tituido por filamentos continuos# En.particular, la inven 
! ción se refiere a la preparación de velos a tase de fila- 
i mantos continuos a partir de polímeros sintéticos, por - 
i ojeadlo poliolefinas, polianidaa, poliósterea y/o sus cc- 
ipolímeros, que se convierten en un material laminar de ti­
po táctil, afieltrado o de tipo papel#

Loa velos de fibraa "staple" son muy conocidos 
y de aplicación universal. La preparación de velos a par- 
!tir de filamentos continuos ofrece la ventaja de una pro­
ducción más sencilla y más rápida, en la cual el proceso
¡de preparación del velo y el proceso de hilatura puedenicombinarse con una conversión más o menos directa de la 
Imasa fundida de polímero por hilatura de la masa fundida 
para formar filamentos que se depositan directamanta en 
forma de velos# Sin embargo, en la tecnología actual la 
preparación de estos velos ha ofrecido dificultades por­
que los filamentos tienen la tendencia de mantener duran­
te la hilatura y. la sedimentación del velo, el paralelis­
mo que tienen dudante la hilatura, formando asi estructu- ! ' - ' -  ' '¡ras coherentes a modo de cabos o sogas que confieren al
¡velo una irregularidad indeseable en lo que respecta a su 
aspecto y espesor. Además para preparar un velo a base de 
jfibras es necesario formar bandas individuales longitudi­
nalmente adyacentes, y el espesor y uniformidad de estas 
bandas individuales depende suetancialmente de las partes 
de los miamos que se hallan adyacentes o traslapadas#

En las patentes estadounidenses Nros. 3.338.992 
y 3.341.394 se ha propuesto evitar estos inconvenientes
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de la reunión de loe hilos para formar estructuras en for 
ma de cabo o soga, por el hecho que sobre los filamentos 
a depositar se desarrolla una carga electrostática que 
los repele entre si, de modo que cada uno de los filamen- 

5 tos individuales entra en el velo dispuesto al azar y evi 
tando la formación de haces paralelos* Se trata asi de - 
obtener una mayor uniformidad por una distribución total­
mente aleatoria y evitando el paralelismo de filamentos 
individuales. Conforme al procedimiento descripto, los 

10 filamentos electrostáticamente cargados deben ser deposi­
tados de tal manera que las cargas Igualas repelentes sé 
expanden en forma de abanico y mantienen su separación 
relativa, lo que sin embargo disminuye la velocidad de fa 
bricaci&n y también ofrece dificultades durante la sedl- 

15 mentación. For otra parte, estos velos no adquieren la re 
sistencla mecánica de los velos con haces de fibras para­
lelas*

En un procedimiento anteriormente conocido des­
pués de la hilatura los filamentos eran pasados con máxi- .

. 20 ma velocidad a través de una tobera neumática para hacer­
los avanzar, estirarlos y depositarlos como velo entrela­
zado sobre una cinta en movimiento. Para producir un velo 
de ancho utilizable en la práctica, se depositaba una plu 
ralidad de bandas individuales adyacentes a partir de una 

25 pluralidad de toberas neumáticas. Generalmente se consi­
deraba deseable que estas toberas neumáticas estuvieran 
desplazadas una detrás de otra a lo ancho de la cinta - 
transportadora receptora, dé manera que se obtenía él tras 
lado deseado de las bandas individuales. Sin embargo, se 

30 producía entonces un fenómeno que podría denominarse como
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"estratificación" entre las tandas individuales, es decir, 
las tandas individuales depositadas por las sucesivas te­
teras neumáticas ya no tenían el espesor propio de las - 
bandas individuales* Esto ocurría, por ejemplo, si los ve- 

5 los eran depositados a partir de una fila de toberas neu­
máticas dispuestas diagonalmente a lo ancho de la cinta 
i transportadora receptora del velo.

En consecuencia, la finalidad de la presente in­
vención reside en la creación de un procedimiento que su- 

10 pere los inconvenientes tecnológicos conocidos y que per- 
j mita la fabricación de un velo a tase de filamentos con­
tinuos de polímeros sintéticos, con velocidades de fabri­
cación mucho más elevadas, lográndose una máxima unifor­
midad de las propiedades del velo y manteniéndose el pa- 

15 ralelismo de los haces de filamentos que da lugar a una 
¡mayor resiste..!, Resínica,
i La invención será ilustrada a continuación ha­
ciendo referencia a los ejemplos de realización descrip- 

. jtos más atajo y representados en los dibujos anexos, en 
20 los cuales:

La figura 1 es una vista esquemática en sección 
de la fabricación de un velo conforme a la presente in­
vención.

La figura 2 es una hoja de proceso que ilustra 
25 las etapas del procedimiento propuesto, representando las

partes sustanciales de una forma de realización práctica
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' de un equipo pare la  preparación de un velo callado en ca­
liente.

La figura 3 ee una. victo en sección transversal i-
i ;¡ tiraje y depósito o aadiaentaoión de lea iilaacntoa.! . . !La figura 4 ea un esquaae dataUndo de laianaa'
' da depositar un filamente o un Me de filamentos at^re una
. superficie reoeptore* !

La figura 9 ea una víate en aaooiÓn trancverwal ¡
da le  disposición aaealoaadn da le  tobare neueótice aobre
l̂e. superficie receptara*

La figura 9A iluatm  le  posición de lea toberaa
nsuadticas **# teol

Le figure 9L ilustre lea tobaras aoaH&tioeaoa*
allantes*

Le figure 90 ilustre le  diapcaición de lea to* 
boma -re*w4tl cee pare obtener usa wdi traslado*

Le figure ó aa une representación eaquaaÓtioe 
de la  eatruetíun fine da um banda individual que be a i-  
do f  oreada por un f  ilaaanto ^  Mica acbro le  superficie 
receptora a partir de une dnioa tobera neaadtiea*

Le figura 7 ea une repreaonteción caquaaÓtice 
da le  eatruoture fine do bucea aaoanderios en que acta 
aubdividido a l bes da fileaentoa y au diapoaioi&u en far* 
aa dalaao*

Le figure $ ea le  reproducción da unefotaeicra- 
grafía da une banda do velo preparado coafctue o la  pre-

30
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dad de füaacntos cantinuas de pdÉsorc slRtático* Le hi* ' 
latara ce desliza en fama ccnvenoional a partir de la ma* 
sa fundida paa?c -3# anal por ojecplo al polánapa faadida 
as ariayaidc a .partir da una pluralidad da toberas de hi* 
ley orientadas 'b̂eîs abale y diopucstuc pre^yjblcwnte 
un  ̂w¡̂ *n* 23pyfHtt¡p bil^twe ce lew
Misa en ana fila reata da heces no retorcidos colateral* 

na oê R̂ doo entve g¡̂
contienen al mono# $3 y proferibleeents $9 a 139 Mies*

Hua !¡̂a CCtÓS O# tÍ3Md"
¡abale con ana velocidad da al Renao 3*003 a/hdaatc* prefe* 
Iriblcmente 3*503 a 3*009 â cinato* mediente chorros do ¡san 
¡gas avanzan a velocidad m^orsdaica* y son oriontodoo do i 
¡nanoya que inciden sobro una superficie recatara sastan* 
cial&ente hcv̂ ĉ cto%* la reunida do los hilos en haces* 
isa. tiraje y su impacto sobre la banda receptora se reali* . 
¡za .praforî ORonte haciendo pasar los haces a traváo de 
¡toberas neundüoas en donde los hilos son rodeados por oa 
chorro da aire, gas se-proyecta 'hacia abalo can velocidad . 
supercjaaica* loe toberas- Ben&dt&oaa están dispuestas en 
¡um fila recta pw encina de- la superficie receptora* en - 
¡ásgalo recta a en dirdoolda de avmcc*. de nodo gas lea ha* 
¡eos inaliEÍdoa en el chorro de gas dároste sa incidencia 
¡sobre la cinta receptora en ncviciento se crüendcn en ana 
línea a fila dispuesta porpondiaulamento aciape la seper* 
fíela receptora* Bota superficie receptora puede ser del 
tipo convencional, utilizado en la teenolog^ de la fabril 
aaoián de velos* per ejemplo asa. cinta céntima porosa c 
-taciz continúe. c la saperf&e&e superar de un tambor pe* 
rosee perforado*
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3o* bao** 0* filaaentoo, ooaoiotentoo *n ana. 
plsralidad do filaaentoe indM daaloo, oo depoaitan oobro 
Isosp evfio ie  do peoepoi&* on sns diopooioida * modo d* 
i****, en 3o eaal loo lasco prinorioo o* oactiondon en *a&* 
td n a to d o lo  tamba do ana Moda indieidaal, ta l ooeo o* 
definida yw  3* incidencia. dol chozpo do aiyo * parttP d* 
sas dolo* tobera nesoítioa. latea y  dómate 1* incidencia 
de loo hacea de íileaentae paralelos cobre la  ooperfiei* , 
de recopoid* a$ loo oobdieido en hace* aeoaadar&oa qso 
ttoaon oolonente om peqmüa cantidad do filaaentoo para- 
loloo y qse prodaoon lasco soosadarioo, oo decir, oda pe- 
gaoHea, 99* ao odlaaonte ae tredadan entro ad sino ^  
tambidn traslapan lo* Ornado* indieidoalcH adyacanteo, oca 
lo  qtm ao ppodaoo oa entreaesdado osotoaoialsenta o total
03*1*0 pOPtOO de m̂sTaa ¡«¡A-.
yaocnteo. 3oo AMO* do filaaentoo ddtpooitadoa faraón a sí 
sn polo owotitsá^m pop filaaontco contÍBaoa anifwoca,
990 pop Mi T ^  oolioate, entretejido
o trataoionto oca *a aglstinanto, pop oleadlo Idtox, *  
otpoo pooorooo eeaoddoooa lataaaalegía  do loa teloo* 
psede oop roforeado y eotahilisado.

3# ppp̂ 'Wte
eoatpo etapa* oporatoriaa, goabor* 3ohilatura del fil* ^  
sonto do poldoepo, as tira je y  cotirado# sed coso o l de^ 
pdelto para f  orear s*a hondo do to lo  y  os ccapaotaci&.

300 filaaentoo stilisadoo preferiblcaento para 
la  proHoate ineemci&i eos fibrao orientadas criatallaae 
o orictaliseíbles do caalqaiep poliaero tormopldotioo qo* 
pepoita obtener ososo M istase. Sotoo pdiacroo 0^  loo  
poHdofüoao, por ojeaplo poHatileno lin e a l, poliprcpi^
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- lene lsotdo^ee$ peUleebotllene, peMMadleno^ y oiMlo- 
. yes; peUnretano; poliviMleo y afilares; peUeMdes oo^ 
ae per ogosplo po31Mrw^etllaR^dipaMdo y pellsnpreaMáo;
ys^Ma^eyes^ parogenple terofteloto de páHa^Hene# y 
cep^Msterea de etllengHeel en sazolo oes ̂ Mdea texeR* 
tíliso s leoteroftdlleoy y eepel̂ Boree de íes alamoŝ  asi 
tKHaa oep̂ !M&&eroo de ^  os en
bledos y MaUspes a bees de lee aiemoe sasdaoxaa ̂ ae lee 
'políseres .̂tedwir

El y$3Aexo se fondo# per sgeB#o en en extn** 
;aar$ y lo soso faadlda ee becbeo &aMa le inst8lecl&. de 
i Mlax# la ííHataro de lee fílseentoe se efeetdo cediente 
jan eqaipo de Mise <gaa es eâ ts de predaclr fllaaostes 
¡san ase velocidad de el aaaoa 3̂ ! a 15 g. per tolere y par 
¡stMiqts#. ?iM rsdeeB̂ de ê pyeade pî ^?.ided de tô
¡boros de bi3ss orientadas aseda aboga gae extxoyen el pe- 
jibero fandide femando loe Miso dssesdos#. les taberna 
¡de Mlav so dispenan conyonienteRcnta en san a varios i&* 
las pomlelemente al banco de tóbeme neoŝ tiass que se 
¡extieRden tronsvorsalnente setrs le eeperfiois receptara
ennovdsisnte#3ada toboso do Miar ajMtipexfexada pa&a*i
oradooir el yen̂ s eufieionte do Mies $a%&i *
¡om tobom nenâ tioa de traceidn es dosis el sŝ as t5$ y 

53 o t33 filanontoc# ̂ " ^ *0 gas gda &ai&&* 
tOb̂ Pe do *ptp. pi¡!Mfaco­

dad de tabomo aoYBt&ticaa* Así poedon r^lisaxse# por ego& 
pie# -tcbexas.de Miar oeagaOa t#033 abortaras de extrae ' 
ei&3,#.lsa obextwae de oaUdo de loa tóbeme de Mías tie­
nen diénetroe de 3,% a %,5 naa#$ preferiblemente O J  a t$2 

paro obtener lea tuteles de Miadas aác tiplees#
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!n.*sa¿auipM*H* líqtdi. HsmKMsects .. <* 0,;.
),?  sySdsmt* par thw^r* Ha <nctwM&. í*  tmpw*tsm *  
hilar gMMMdzenta a sm  230* 3$Mo yi&psmh a ü p a H . 
uroqa* ttta^w ttaw w ads. LssM hM SKtnd4a.se se*

3 %*&m&aBaayejMgK^&KB#a^
Km filw w toa  w ^ aldoa an la  aíqalna áa b i-  

Ion od eatiyan pyaíayíM^awta Mata gn aapaaw 4$ apaa  ̂ ' 
xíaa#am^$ 10 a 50 ságraBas*. aa daaiy, aapaawaa dal w .

. dan dal daniay. íoo fílaaantaa paadan tañar toa. títu lo aâ - - 
to f *  ! y 2 0  danlar, apwKaídaaanta, aanqaa pandan atOA^

ZMW# confoMM al prodaato final daaaada, M lw da daniw 
jaga Máo o mía a lto . A*i, pw a ^ a ^ . paya la  fataaol&t 
da nn ta la y a s  la  pyapayaal& da m nntayiallaalnw da  
tipo tantll aa atiliaarían fflaaanton da t a lOdwgap#

13 alantraa qw poya la  pnapannaldn da an notarial lanlnar
.tipa papal a# atll i aayíaa fllawnataa da 1 n 13 danlar.
Para pradnataa nía gwaaaa. pw a^agpla baaaa paya alfa** 
tafwa, aa atillnan f  ilanantaa nía ĝmaaoa, da 3 n 30 Atadas 

.3&aa As* aatir&Aoa tlanan ^  aAax̂ aaB&aato
%0 nlnratMaapa¡playal$0%ynn&raajLatanala a la  tnaa*

al&  anparlw a 3$3 d/danlw, aa dacly^ 1 a 7 d/daniar#
Ka fllaanntoa aa jcagasn paya fawanr

nm f ila  racta da baca# oolntaralnanta adynaentaa can a l 
naaoa 13 ÍHanantaa# prafaxítltnanta 50 a 100 fllasaataa 

%$ ! aadn cao, aa aatlyan y  aa expslsaa 0^  na aqdpa adacnada.
PrafaaíMaaanta anta aqnlpo aatí aonpneata pw tatama 
naanítiaaa qua- aun capacas da pnadaelr â oyraa da alna 
aun la  valoddad anparadnlan asoaasMa aanfaana a la  p*** 
canta Invannidn. 3a naanl&R an Moa# da le s  filaaaatoe 

.0  anargantaa da laa tobaran da Misa saRtiparíwadaa aa pq̂

íi.4.70 POOP
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i daca por tasa diapee&e& â compenionto do la s  tabora*. a&ms&*
¡ tices propianonte diobae 9 por otros asedies eanmnieates* 

Icefilanontoa so traccionan oes velocidades  ̂
ney elovadan^ ds d- sosas 3*303 a $*300 m/Mnato# las to- 

$ ; $eaR3HS ntiliaadao & tai efecto sos. toberas da
- tiráis y de expanei^ Dtn ̂ bera nenm^tisa do esto tipo
oaB̂ sssás una bo^Í13,a a tasada da cayo casllo so aspando 
' edrs cenprind-á̂  patdsario* osa in&ccidad, se#
. poredaieay de divergente

43 al extericr* 9^ tobo do guía para filasaatoa y aire do
oidn a&oím&rlp aa extiendo en farsa centrada a travos del 
¡ coeUó y 3a cássm.' do- oxpan^áa basta en tobo- do tiraje 
i da di&Betró constante* B1 aire cosppimido prieardo flayc 
jos, farsa pa^B^da a los M?**s emergente*

45 ¡del tobo do #a%a* sin incidir nebro los aasaae,. es decir ; 
sin qne so prcáazea sn satr^sez^do y rot^rcids de los
- f ilaacntoe# p̂ !c Mnn el aire flnyo do tal ojeo es

ana h^*n% separaoi&i y prefordM^m^to se pcsibi# 
¡lito orna câ aaeî n de les filamento* y en. as&dlvlsiga en 

$3 í beses secundarios de parsl^oe* Do este sedo
'.ge lampes sn paralelismo snetanoialmont* total entre los 
filamentos dentro do aa bao de f ilaBontoe emergente* de 
ion *̂ bo da tiraje* láa reali^cidn conveniente de nos ta* 
¡bern senmátien ilnstrada en 1*. fignm 3#-- En lo ni*# - 

3$ !mn ana tobera naamdtios eanaiste en ana.parto ííaporior a'
car opeada en ana parte inferior i* la porta enperi^y 
¡lleta el embodo cínico .de adeieiín 3 para la* Mies y el 
aire aeoaadarisy ̂ ao desemboca en el taba de gofa 4* Seta 
abertura oáaica de sdê siín 3 tiene s m  conicidad^ do 

33 S a preferiblemente 7 a ti*, para cooperar en el

-**
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i tañimiento de la eepereoi& de loe fUanontoe dorante en ^
: paeo A travda de la  tabana* 1# altana del sábado de adai# 
el&  3 no debe car mayor qaa 40 teces e l dléwtro interior 
del taba de gafa 3* Oonerelaante na .es mayor qjae 10 a 30 

$ w oaeel dldmetro Interior del taba 4* la  parta icferiw  
1 de la  tabana neamdtloa pveeenta dea parfonaoloaee ano# 
laxe* con entrada* de aire poralaaliiMRtaoidb da alna 
oomprieldo primario* así cana ana odmera dletndbaldane 
anclar 12. Bata c&anm diatniboidora eetd delimitada la*  

10 ten d ien te yon panadee mtenioree wrtioalee 13 igM&a# 
ala arribe rematen en an canto redondeado 14 #****& tad* 
da con la  aqoedad inftmdibaliícrce 13 ^oe ee catraOba ha* 
ata adentre basta e l panto ê B estreche %6 an eleaelle*  
le  oqaedad se encasaba loego bada afuera basta femar 

13 BBac&tarade egpaasián 17 y remeta ea an tabo cilindrico 
de tírale Id* la  axpacei&a cdaioa de la  cqaedad 13 baa&e 
afoeraaatídatarminadapor e l& g a l* ^ , qaag&naxsiaaa* 
te sa  de8* a 20$ prefarlblemscta 10 a 13** Da esta Baño# 
na la  pared aattorler del tubo de gala 4 forma oas la  a&* 

30 nena e*yanei& en 1$ en ooallo enalar a traváedal orna 
e l aire comprimido es aoaleradc beata velocidad sdaioa* 
alendo transmitido bada abaje baste la  oé)ara ^  eapaa# 
sida 17c SI bagóla  ̂ ORI embodo 13 ea de 20 a 30*,*

la enpenfide ansiar entra el entramo del tobo , 
23 da gofa 4 y al principio del tubo da tiraje 18 (a* decir 

el aactramo de la eá&are de arponaida 1?3, fama la eeocidR 
ansiar de la zona de arpaaoi&s* H  entramo del tubo da 
gala se baila algo por debajo del eanieazodel taba de 
tiraje 13$ qne es mü^ormemcste dlíndrlcc desde arriba 

30
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Bam la presento Invenei&a tanbi&& pccdc ntilî - 
ssrao #t3̂  tipo de tobera nemática, siempre qno permita
j tirar lea Míen a alta v^oeidnd oliRimndo ceal̂ ior in̂  
: torímci&a. erntce las iilacentoe. para estas tabeas* ncw&-
i tieso me otil&san jg¡nm̂ 3lnonto bala presión ̂ pa
-: aa expanden imata, velocidad suporadBica,. llegando a velo#- 
'! cid^s Mota 1,3 a¡sáh y sáa con ana corriente para-.
: lela a la dirccci& do las iüaRontos a ligeramente lee#..
í viada san relación a -la niama#. Sa seta maem se evita
' tan incidencia en ángulo del gao cogpriBlde sobro loa fi-- 
lamenta# gsn&rajncnte por n m  eanstsaaoiám conveniente
i do le. cámara da oxpaaaián en relnoiiSn al tubo de gaia por!
! 01 eam OBKe¡gen giehas i3Ĥ menteŝ  m  oCBpasMdo
ígenaralaento en aire o agüente, aanquo tombidn pee 
* do vepor n otros á̂ ^ dopt Sensrelnents la pr&. -
¡ sidn do aüncntaciéi M  -gao oeaprásaas' ea de 13 a 33 at*. 
in̂ adBama reoMoátpioen,

loe imcae de furentes san alastrados par lo* 
¡cbwrac gaseosa feera del taba de tiraje do la tobera, %&*
¡oidiendo centra 3a. superficie receptora do la figura 1. 
¡Sobajo da la a^rí&eia réceptora permeable a loe gasee 
¡está pronto na dispositivo do aaaeiéi do aire para as#
;pirar ana parto del aire os ecglado soba?#-, la .superfi-. 
'oio reaaptera*.

Oa .'imn do - fiisnaatcs o an aocandario ** * 
Inaxado con a lta  velocidad conten la  s^ c r íle ia  receptora 
posdo sabdividiroe on Meca 'atcbnderioa aá& náa pe^e^oa, ' 
icono aa doccriblrá dot^ladewnte aée abajo, qae rebotan 
y  iorcmn nza capa taerbo^nta do Moas principales y recen- 
pierios ontronen^ados entro a%* 3P& mogo so dspesitransg.
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i ' , !vsaaats en la  fca?aa caraoteríatioa Alastrada más abajo# 
i En los pactos do traslapo' lo s filamentos diepueetoe a l 
asar provenientes do la s tóbeme nemeítlcae adyacentes se 
entrelazan para f  armar ana soma acnt&ma, anlfcerne, tras^
lapada y no estratificada*

La forma en ose se prodaoe e l depásito o eedi* 
mentaMÍn para obtener un telo  no estratificado do tepe** 
sor uniferme, cocfcrme a la  presente invendám, eomsMtm* 
ye asa característica esencial de la  mima* A ta l raspeo* 
to conviene dar algunas definioíomss y bases te&ieas ^  
la s propiedades de lo s seles#

Bh velo tex til pueda describirse, independiente* 
mente de en estructura, a bese do dos perímetros, a saber* 
$1 peso ^  de loe filamentos qpe integren la  bombe de w *  
lo , atprcmdo en #%3, y e l dsnier b*l Mío ntilizado, 
alendo denier e l pese en g# de $.000 m# de Mío# Batos 
dos parámetros pueden combinarse para dar la  deflMoidn 
de ^loagitad específica de Mía" alendo ̂  la  longitud 
total ás Mío que ba sido depositada en una unidad de sa*

'porClols*
;(t) 1 - (í) (6*3)

(Lenlar)
la ̂ longitud específica de Mío" ^  es independiente de la  
estructura del rolo, es deMr, un determinado valar de ̂  
podría ser, par ejemplo, el resultado de la sedimentación 
o dep&aito de un filamento individual o de una pluralidad 
de fUamentoe emergentes de una o varias tóbense neueáti*
'oas#

El peso unitario (f*) del velo prodnelde per una 
idea tobera neumática puede calcularse a partir de las

poca
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¡sim antes venables#ij a  *< santidad de filamentos w  -tecuca woa^tloai
^ ̂  an&a de la banda indivídanl. depositada por 

o^dn'-tobere, nasndtiea (n);
V ̂  volceldad lengitadinal do 3a. st^rüai# re* 

áptera (aseantes
gÂ  cendal a da la  tabora do MlaoncL#...

 ̂tiporf̂ ada (̂ bsrtnrs/̂ aioatc) ̂
$1 #300 ositscrio se define entónese es la a&* * 

g^ente fonsat

W  (n) 
W  (T)

Bam e l  gees saa&tagie ^,dc on ta lo  asnstitüi<b? 
per w ia e  bcnáco laáisflgualas, es decir, p r e s id a  par - 
¡ana j^tnralidad. de taberna neoe^tinsn^ la  f^cnnla serAa

O) M  (eS (") 
M  M w

¡ siendo^ la  w t i M  de tobera nana^Asa#.? B asebe de 
¡la cinta traRspartadeiBa (en aatarca) sobro la  en̂ L sa pro* 
! daca la eodinen̂ ai&í#

lacada lea .toberas neHN&tiaaa se diegdwn de
! tnl juanera qae se prodneo asa seéisentasAdn #  bandas: ̂
' dfyldtstalas adyacentes pera no traaAaĝ a,. ce. cadente ̂ na 

as igaal a ̂  es deedr# que d  pena c a ta r le  gradaclda 
:̂ a? ana Éaioa teba^ H83K&&aa es înstl í& pasa ncitarle 
resaltante total*̂ t g as nencr ̂ ne lea bandas ln¡M^ 
daales- depositadas- deben tcad^oree y #1 geado de divar̂ - 
^ nda. entre ̂  y. g  os oaa RadicaoláR del a^do ée tm als^

P Ü Ü R
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i pe* Oenerelaente aa telo predacida eoefotee & le pteeeate 
¡ iwenoi4a tiene aaa r^eei3a de de Z t 1 a 4# 1*

Le longitud eapee&laa de M íe ^  taabida BH*de
'expwMMpeeabeee d elaeotp aaw ia tleaap p ieiad iead ae*

y ai

10

3*ooo gi*̂niep *<* ...... .Za

ejeade le  te looidad de tirale del hilo (e/^X9sate)# 3* 
eotMnaoi^ de lae eoeaeioaee (l)#  (2)# y  í4)$ da

13

(a) (Ba)
M  M  3t io*

(s/c*3),

Mead# 3 Í  la  lengited de M ié eapeoif iea ppodaoide por eaa 
;&dea tobera neeadtiaa* Bem la  totalidad del te le  depeai^
tade lee  deilMeionoa (1)$ ($) y Í4) ee ooabinan paye dar

($) (a) (a)
(b)(v)x 1 ? (a/aa?)*

$0

zy

30

2t.4*70

3̂  eeteeaao^eeignel ampara baodeeinditî  
daalee no tvaslapedan y adyeoentes, si*mdo ^  eayor qae 3*  : 
w  eaec da tradlape^ ae d&eip  ̂ en on te lo  trealapado l e  
loagitad de M íe depositada pw  anidad de eapeKfieie ee 
eeyw  qpe en n"e¡' b**¡̂ a iaditidaal depoeiteda pop w*m dagt*

Cano ae ba i ndinado ade aryiba, le  teeaalegía 
eoaooide pete obtener e l taeeaiepe de lee  bandee iaditidae- 
lee depositadas exigía la  diepeeieide de tobexee seam4t&* 
eae eepeyadae entre o í en la  diyeoeidn del notiaiento lee - 
gttodiaal de la  m^erfieie reeeptopa, ya eea aediaate gwe*

o* %y /POCR
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¡ pea da toberas secmáticoo éosplaga&m entro ai qne so er**
¡ tienden en diversos pasta# sobro todo la ancho da la ea-*
¡ p&rfloio voeeptora, a per dieposioián dlogmal de laa te* 
i barca noanátioss sobro al anche de la soperfloie reosptc*

$ ' ya. Ha evidente 333 en embae caces debe prodnoiiso esa
íostssstificaoids.,. os decir* 300 ese banda individual depos*
: sltâ . per d̂slaa tóbese neua?ítlea sseaaaNs&aaeata debe'
: sor dispuesta por encina e por debate de la banda indivî
- dael oí̂ ncento, pilque la parte traslapada de asa &&ca 

f9 ' banda individnal está practicáronte oeê lotascnts oonati*
i taiáa antes de ser aplicada la parte tradapada de la bsn*!
da individual aubatguionto, 300 se iogaa a pastericé# for 
¡le tanta, en el interior de la oetraatara del vele se for*i
i p̂ aa oospsotss de MAHwô üÂ dA en den*

t$ ! da estas ascaalaaieaes sen encbo aurore* cae las separâ
' cianea entre* lee ge np&cinas* oam
!le  ^  s i  espesor del v e ló se  w o lw  no o n if^ o *  Este tan 
! bián acorre can las tronicas propuoataa antorioraeato (pea? 
! e^es^Lc en la  patente ootadoaaidonce ES 1*482*22?) desde - 

20 ¡las toberas geaaát&eas ootabmt dispaestas de ta l masera 
i que e l pese anitsrio y la  longitaa especifica de M is era 
{snotaneiolBento anifornea en. la  totalidad del velo,, u tili*  
¡ s&dooe e l principio de la  áiatpibnoián de damas aplicado'
: a la s  Mica depositados por asa daisa tobera naanátios 

2$ ! (es decir, manar, aediveataoiéa de h ilo  en la  proximidad
! do lo s  cantea longitadinslos de la  banda individaol 300 

' en lo prorioidod do as centro) con inficiente traslapo*
: paro expensar lo sodisentaciáa de los filamentos on to^
' do el ancho de osa banda individual* En la  tecnología, eo^ 

10 nocida esta oaageasaoláB exigía an traslapo de $3 a 80%

24*4̂ 79
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' de dea bandas individuales adyacentes. Sin embarga, a pê  
sar da ceta ccmpensaoi&n evidentemente ee ha producido ana 
eetratificaoi&A y una simalt&aea heterogeneidad del aspa* 
sw de la banda individual femada, igual que en loa de- 
mds aaaoa, a penar da ana densidad relativamente naifemu 
' del vele en toda aa ancho.

la presente isvonoián evita esta oetratificaoi& 
asegurando la formacidm simultdnea, el entremeselado y el 
' traslapado de Mees secundarios de Mía, lasas y espiras ' 
an las bandas individuales adyacente* depositadas.

Al depositar la banda de velo segda la presente 
invenM^n# ana banda individual traslapa la banda adyaoea* 
te pw ê eaplo en na 30% de aa snobs# Be esta manera ana 
banda individual central, o sea que presenta bandas indi#, 
viduales adyacentes a nabos lados, debo estar totalmente .
: traslapada. Canfaame a la figura $A, el tradap g debe aer 
al )wnoe 50% del ancho de sedimentscién g  de une banda in­
dividual. Cuando as utilizan toberas Reumática* que se dqg 
plazan en vaivdh en un plano transversal (o en un ^
basta 43") con reincida a la direcoidn de avance de la su­
perficie receptora, el ancho & de la banda individual es 
medido en la zoca del cono de aire más ancho (ver figura 
$B). Xn la figura 5B las partes sombreadas representan la 
aeaci&t transversal del cono de aire de aquella superficie 
que ea barrida por el movimiento alternativo de la tobara 
neas&tioa alrededor de en pcaiaiáa central (no sombreada) 
y la eeyaracidn del traslape g es medida entre loe puntos 

de la sena ancha de loe cocos de aire traslA* 
pedos adyacentes* Es posible obtMMT un traslapo sustan­
cialmente mayor que $0% entre las bandas individuales a&*

**17 *- /POOR
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19

15

$9

95

36

- yacentes* Carne so ilaatra en le  gigara $9, a l ancho día 
traslapo ^^aedc eer tan próximo a l ancho g  do la s  bĉ *- 
¡ áse inüvldmlcñ üce s^os mohos sea casi Ízales* Hn 
' este tipo de velos pnaden ex istir  partea depositadas, par 
cicaplo g e n  la  flgora ge, donde la  ncdincntaoiRa as ha 

: hecha a partir de a l monos tras tabanas nocBdMoas* §in 
embarca, en cada case la  scpítraoiRn 6a traslapa g, Cebe 
ser al menos 50%, preíeriMtcaeata 79¡* del ancho ^  ana 
band& individual , g&n tc3?.er en enenta s i  iseahe do qno isa  

. tobaras RcuR%tiaaa so desplaces en vaivén o no# Rin oabars- 
go+ es evidente ^sn la  atillzaCi&t de taboras necnRticñs 

j qpa se áespissaa en vsiv%  asegura en general saa ouporfi^i¡ Ole berrido mds ancha, es desir nn mayor ancho g  da ana 
¡ banda indiviaaal y na mayor traslapo múltiplo (sedimente^
', oi&  ̂a  partir ds tras o más toberas Beaa^t&aas en saa Rui- 
, os sana rsceptam)* Con esto nRltiple traslapo so obtiene 
!nn velo psrticaiaraeato gaortc y n a ifa w #  .

En d  caso de la  presente igsssaiáa el trad sp ?.
sin* estratificaciás. os logra por e l  hecho do qco la s  tobo#- 
: ras dispneâ s aa fila rociar do
: la  banda tean^artad^a en aoviEslsate, o- sea , en Regale 
; reoto a la  dircccáRn del aoviniento longitadinal de la  
' cinta receptora, para proveer- una serio trsolapadít do chc^
. rros de aire, eoeo co indica en la. figara $* Rn el case 
' ¿a Wwaa nem̂ tiaae 9 Maca Aeaira ectacienoricc, 93 

í decir-, oso na se desplacen en vaiván, el traslapo da los 
chorros de aire aáyseentos qm ñon generados pee? toberas 
- naaaátieañ adyacentes ac realiza regalando la scptiraciRn 
'. catre la tobera aatsaática y la superficie receptara de 
tal namra ̂ aa los chorros de aire gpa se expandan guara

81*4.79 id **
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i da la tubera aanm&tica en sn trayecto Mata la snparfleia 
receptora y que can alia adaptan la forma o&slea* so tras­
lapan en la magnitud, deseada en cnanto inciden sobra di- ; 
cha snperflcis. la'la figam $ se üuslra esto oavaoteris- 

5 tica* cena an ahorra de aire da tuna tobera nenmitioe. amar-
ge aoa an isgalc de erpsnsiin nntarsl (par ejemplo $ a 10* 
con rdsoi&r a la vertioal) al ancho da eedimsntaciin d*

e#t̂ í deter^̂  par la
sapamoiie entre al taba da traga de la  tobara neaaitiom 

10 y la  soparfioio reeaptera* Para obtMar al traslapo erigid
da ocafotma a la  presente izwamaián sa aliga ana sapera- 
oi&t da 0*3 a 1*3 a* antea la  tobera aommitiom y la  sopar- 
finia receptora* estando Üspmestas lea  toberas nsasitioem 
a disteaci&e da 6 cm* antes si#

13 En ana roaliseoi&o práctica da la  presente iawe&
oiáa las toberas nawadtlcaa sa desplanan en vaiván doran- ¡ 
te la  aediaentadán de loa haces de filamentos, n  plano '
'do oaeiladán pnsda estar dispeesto lateralmente, os do- '

. oir transversal a la. dirección del moeimiento laagitndinel^
20 ¡de. la  aoparficie receptora, o en an ángalo hasta da 45* 

oon dicha diracedán. En caalquier oseo a l chorro da aire 
generado pw onda tobera aows&tiaa so desplana la te r a l 
manto a lo  ancho do huBd# individnal* como sa ilnstra  
an la  fignra 33#. Osando las tobares nsnmitices afaot&en 

25 sa movimiento pantRRar sa logra sn antromosolado psrtioa-
latmante intenso antro lo s bases ds filamentos y hacas 
Mosnáarioa an los filamentos traslapados* tanto mis qpo 
los hacas de filamento y los haces seoandarios sa antrelm- 
san dentro da los chorros de aire Empacantes dal mismas 

30 modo da naipes mesoladoa antro si* oon lo  onol so producá
POOR
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#

33

asa lig a d a s  faerto y aaifagaa en la#  sop^rfioios teaa!&* 
! padas* 3 tra  ic^Btaja de la  atillsao idn  de tobaras nesmdti^.

¡̂M osoiiante# reside en <qse yacde variürse e l de 
: w a banda indisM aal dategaimda por na eqaipo aediment^
, dor y la  magnitud del traslapo de aq^lla.,- modificando l e  
¡ amputad de osoilaoiée# ar le# femase# de roalisaoidR oô  
moroialmente roalisablo# este# em^itode# de oseilaeidn 
sos -de $ a 33 mm* aproxi$aáameste# Momio 3a frecuencia 
de oooilaoi& .e# variable dentro de determinados lím ite# 
y imada #w  aeleaeiemda dontroda valor## áptaaos para 
Obtener e l  de sedimo&tael& deseada y #1 grado deseen 

id# de -^eaalapo no o s^ tifica d o #  la  frooaenei# máxima te¿  
¡rioamostc posiblo que pwde lograras en la  -sodimon^
¡ tnwá*i da #9- füamonto# a  lo  .da la  sí^porficie ; 
'receptora, ata. q#s %peda tiempo w&- la  fomaoián da lazos 
¡^ r e . a i miamos,- eatg dada por la  cigoiest# aoaaaián#

3a
' 5 F W

goleada ^  osa vaiooldad de tirada da los- iil^m etos da
¡mĵ imto, y (b) al aaObo da *aaa banda individaal# De este . 
¡sodo,, por ojem̂ .o san volooidaáaa da tiraje da 4#300 
n a t o  y  s s  a so b e  da s e d ia e a ta e iá n  de 3 ^  n # , paode l o ^ w

se oso frcosencia máxima do t i l  S#% 3es froesencias oar# 
OSHSS a l  a&cimo a# forma sn disoso normal ^dmsaio da 1#^
sos, Mentrae gpa een frceaeaolo# mi# bajas los. Míos as 
Morían do asta, disado aogmal de laso# y formas lasos ao* 
bre si mismos.#-lases más pomposo#- y espira# que satis 
ilaatgaáaa esqttcmátiaamento en la  flgsrad#  di. dieminaiv
la s  fgeaasnoias so forma asa .mayor -santidad.'de pantos d#

jw-' 13 3* ^
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oraos de baos# de filamento, Mesa secundarios y lazos 
que as orazan entra oí* En consecuencia, as ausenta la  
reciateñóla del velo producido. Para producir an velo con­
forme a la  presente invención es necesario degBÉficsr a l 
nenes 5 reces ais longitud de Mío en lazos secundarios 
! y espiras, con relación & la  que sería necesaria para fw *  
asr solamente lazos primarios. Por lo  tanto en la  presen-.

. te invención se requieren frecuencias de oscilación hasta 
0,2 3̂ , , .  .Es evidente que a l calcular la  frecuencia BÓxl- 
aa segón la  ecuación (7) se sapeas constante la  velocidad 
da oscilación.

Esto evidenteaenteino es totalmente exacto por* 
que esta velocidad se reduce periódicamente a cero en le s  
pantos de inversión. lata detención puede contrarrestarse

i mediante ciertas modificaciones en e l equipo para modifi­
car la  distribución del peso unitario y por lo  tanto para

i -uniformar e l peso unitario en todo e l ancho de una banda 
individual* Así podría ser deseable, por egemple, d isai- 
m ir la  velocidad de las toberas neumáticas oscilantes 
casado salen de su posición oontral, para evitar una sedi­
mentación excesivamente alta de h ilo cerca del centre do 
una de estas bandas individuales. Ban resaltados conve­
nientes las írecuaaoias d* 2 a 7 Ha para la  fabricación 
'de velos prácticamente' atülzsbles+

Temblón es posible producir movimiento oscilan­
te lateral da la  superficie receptora, ya esa bago toberas 
de traslapo sstaeionarias o utilizando toberas neumáticas 
' s&naltíaasseute (bollantes, para mejorar aun más e l efec­
to de entremesdodo en los pantos de traslapo.

Es evidente que existe ana relación determinante

—. 2 t *— ^ P O O R
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 ̂entra 3.a wloMáag sea la cual al Mleiacige s^re la 
caperfide receptem (ea nni¿aáes ge loŝ ltag pan uaigag

r .

ge tiempo) y la Y8lae&3a& con la cual la euporficie resepa 
' tara alanza assatsateBsat* on girecciga longituiinal* 81 

5 aa&as velccigagesfueraa iguales al ímz ge filsneatos pro- 
wMt^te ge la tetara agamátiea sería gaposltago en na 
^Mno mevinienté metilínaa en la gimooiga da la super*
, ̂ d s  reo^twa* d  ss ntüi#an tetera# neumáticas esd- 
: lantén̂  la w l é d M  aíniaa ge tárale ̂  debe teaw en 

10 : oun^n aáiciwalmcntc la üEitacián ̂ ue la a# impuesta
por la ecaaelán (?) para aeegnrar na solamente la foxma*- 
¡ d&t ge lasos prinneios a toga al ancho gs la angendein 
reeeptera s^o tarntî a para legas? mas sufldente leng^ ^
I tal ge ge sega que as otî ae'

15 talmente ̂ g r  ge Míe feremage lases y espirea*
. mra obtener onagre tiplee ge la sadiaantaeiám 

: ge une- tanga ge yole eanfansa a la presénte in?eaclán̂  es 
naeeaérie# (a) mantener ú m  wlccigag relatiiMimente alta 
; ĝ  gal y (b) -pAg!̂ .̂  ¡!¡̂ voledgag ge asaace

$0 ge la superflda receptcm ge tal moga gpa la lenggtug ee^ 
. W ^ a a  4e M i a d l a s  4. a3. w m c  0,6 t ^ ,  proímáMa 
;«6Me antea S & 100 a/atr, san ana wíeci4a4 4a. titaja 
-y un eaoho ge seocl^^.so obtienen tales lenggáaaées es^ 
peeí̂ ieas ge Mlagé# calculuago la wlcdgag* ge 3n cinta 

S5 ..reeeptem segát la fé s s u & a  ( 5 )  y  ngateMenge esta tclceî .'' 

ga& ealculaga garante el prceeáldcatc sácense a la pre­
sente .inwei^.

Con na gaaaenta ge na gsnier gatarBisaga* la 
rdacián esencial entre valecMag ée tira# yvelccigag 

^0 ge superficie rcceptwteabMa puege arpresáras seno peso

2t*4*?Q
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! ^  t; onltarlo especifico da M ía g* (sedimenteoiéR da Mía par
¡vele en & ár). El pene especifioc de Míe del vele prepa-j
! nade cení orne a la  presente InveacIdM debe estar coepren-'¡
I dido entre $ y 1+300 gát? * preferiblaBente entre 10 y 1+000

3 i g^s?* le  leagitBd especifica de Mío ¿  paede oalcelarse !
¡ pare tm detemi3Mdo denle? do Mío a partir de loe valoreé
i del peen específico del Miado eegdn le  definicidn (l)^ 
i !; y le  velocidad de la  superficie receptora reqwrida pare

¡

10 ¡ segdn le  fdmala ($)* En ccnsecoenoia^ le  velocidad de ¡tiraje y e l denle? de Miedo deteaeiaa le  velocidad de l e :!aoperficie reoeptore requerida pare an detemnado peno 
especifico del Miado*

¡ Manteniendo loe parásetro* operaterica y coad&*! '13 ¡ Manea de sediacntaoidn arribe deoorlptoa se obtiene ana
estrectcra tiplea de velo coaf once a la  presente inven*'

¡ M&* Se lo  qna reapeota a la  eetrootara aacroecdpioa det *-loe haoes de filsnsntcs* la  figura d ilaetra la  diepeei**
; oída de loe haces de filamentos a lo  ancho de nna banda 

20 j Individual depositada Qp + Es evidente qpa loe haces de 
j iilateeatoa incidentes sobre la  sü^erficie receptora ce 
¡ dletrlhoyen cono an laso achatado a 1c ancho de osa banda 
individúala ana gran proporoidn (al Menos
8C%) de la  longitad de Mío para formar lasos y espiras 

23 *&* peqpsBaa qse se tooM tradap&adose* El grado de apea*
tara da los lasos primarios es ana faneián de la  vMooidsA 
de eediaentaeián en relacljíc a la  sedinentaoi& oscilante 

i del Miado sobre la  Mata receptara^ q¡ae a en ves es ana 
feaoide de Isa oscilaciones dentro del chorro de aire o 

10 del ahorro prepia*ente dicho* la  oanMdad de lases aés
POOR
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gao f-anasa sobre e l ancha áe la s  lencos p risa s ;irisa., taaMdn deysadS' de la  veloeidad da tirsos# -i
Re ló  qaa rosyeoto & la  eatraetara fin a  dol w#-¡ 

3## 3a- figwa. ?-d3s^t¿a asgaoRétie^soa-tO' 3a astKWBaza. y  :
^ÍRtT^h!TaíArt da un Isnct ág RüH ;sma; ' ' .......^ i¡ da filanentoe individúalos# os o^hto  MoMa oobyo 3a su^¡

¡ p e ric ia  w sptoru^ Ratea Mese da filamentos ^aralolco ¡
j a vseas ee eubdividen dar anta e l impaoto na hacen aesaa#
¡ dorios y&a gogusüáa# sd ^ tra s  forsan lea  Maca mde pagua#;
Sos arriba RógOTipiMB* Bichos hacas soonndsrios eias^ra
aon^onaai ^wn yluralidBd de fü ^ o n to s  y tá la la *  y csMa#
tsslH^nte a  p a rtir  dé estos Meas prinídyalee y  aeoMda#
ydCS gg ¿p^^ytps. f^^^wsa^an SCb# Ob#̂
aew ar gas d  feaaaarea estos Mees soosMarios se Rontis^; 
na e l par^ol_iaRo# es daa^^- des a  filoRenton aon d&* -, 

j positndoe en le  dirooc.i^&. y 3& se#
! pareaiéi. ro ln ti^ ^  Rete pardelissío de Rea- Meas seoKnáa*-

- !

i ríes pueden iatermspirsé trnnsltoíiímonte y w  an punte ^í¡ de invarei^s# esnedo loa f¡Cementos crteriaroe de en Ma 
¡ seosndeyisa srszrn ^  lado in te rio r para, fotnar a s í o í %&- 
¡Itmentó .interior. do Moas eoosndarios anbsigniontos# se :
¡ focBa en y ^ to  de. isvereidn ^33.í donde ^*M¡. plnrolided da ' 
¡íüoséntos: do en Me seaaaáaKio ee entraoruznn oiRultd^
! 3# i i^ p s  yo. ü ^ t y# en M e de yayo# -
: M eo  pr^octudo por ana tobera nemátioa# qoo dnádda so#
¡ Me la  suyorfiois m aapters & y gas ovontualmonto ee dee#- 
! doble foseando varios Mees aeemidaFias ^  ende uno da 
; lo s oMleo contiene, adn ana. pegaeSa oaa^dad d&a filasaa# 
tos yeyaloSáRt o gas es desdoble fapagado fiianoníos ia# 
divldm lse loe Moas seoendarioé f  otada lasos &  ̂

^24 ̂
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se entrecruzan por ejenplc en 2, c que crumn $1 haz cri- 
gtnal de filamentos u otros haces secúndanos en los pan- 

3&y í¡* Odl sim o nodo un filancnto individual fama 
ocaaioMámenta algunos panto# do cruce con haces prins^. 
rio# o seoundarios o oe entrelaza caaaigo cieno* En 3a 
figura 7b puede observarse que un bao Brisarlo o 
darlo ^ deepuás do femar un lazo ¡g. puede extenderse 
vanante on fama paralela a atrae bocee secundarlos con ! 
lo  cual mejora adn nda e l pardeliano que aaaetitay* una ! 
caraoteristioa de la  eetruntam fina del velo conforme a 
la  presenta Invención* En la  figura ?o ee ilustra la  posi¿ 
bi l i dad ^ 1  repetido desdCbianiento de Moca secundarios 
de filansntos paralelas, en otros bocee seoundarios con 
una menor cantidad de filancntoa paralelos.

En cuanto e l velo cotí totoleante depositado co­
bre la  superficie receptora sag&n la  preeente invencida, 
dicho velo puede compactarse y aetebilizaree por deneifi*. 
cacián, eellado en caliente, entretejido o tratamiento 
con látex* El velo puede eer predensificado, por ejemplo 
entre dea eilindreo compreecres, para femar un notarial 
de tipo tex til que luego ce coñete a otra deasifioacián 
a alta tsnpemtum* desfame a la  figura 2 puede pasar 
per sjecplc cobre un cilindre calefaccicnado y luego pe­
car por una prensa da cinta continua* Al pecar cobre lea  
cilindren calefactores, la  temperatura dd velo debe ser 
algo inferior a l lic ite  inferior de la  gana da fUsi&u del 
satería! plástico que constituye e l velo* Es conveniente 
ueer temperaturas de 3 a BOUS, preferiHenente 3 a 30*C, 
por debajo del punto de fuaián o gana de fustán* El ajue* 
te de esta teeperatura produce la  crlstalisacián del pe-

23 - ^POOR
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líaoro* se bn observado qao esta polinristsliEacldn da la^
#ar a an producto terminado sea oetabilidod física y ;
¡sica partioulí̂ onto elevadas# La presión ̂ao se. cgerecd?á ̂
¡sobro si velo Bi pasar sobre el cilindro oslofnoclomdo

$ jsa asa preasa da cinta eeat&Bia a siailMP, debe bailarse -
¡entxe a y 39 &ĝ st̂  o sea, 3.a proeidn lineal debe ser da!
¡ t8 n 88 !tg/ea*
¡ La áuracida del tratasionto del vele a alta tom-
peratura y prosi&í en sma prensa de cinta debe ser de api^ 

19 ¡xinadaBonte de .2 a 39 segundos y en ana prensa tipo extra ¡ 
¡sor debe ser menor de 2 segundos* si lea velos han sido 
¡ooopaetades por trstcaionto teñios, les bnoea do filsson- 
¡te sen soldados entre sí en los pantos de ornee da los fi^ 
¡lamentos de les lases entrelazados, ̂ ae se bailan sobre i 

1$ líneas snotaneielRonte restas# Estas sertas líneas iaagi* ̂ 
¡narias- ostdn .distribuidas, sobre la saporf&e&a del velo .de , 
¡g&lssaatea en nn dioeno isótropo pero no orientado* Esto : 
-diseso nsegws an balo alargNaleRto, alta estabilidad dî í 
nonsioml, y can raéistenoia n la retara extraordinaria- , 

29 ¡Rente elevada da los prognatos senioras a la sesenta in* 
¡venabSa, Las de m  velo o do
¡ ana láaiaa do velo est&^ ilustradas en la ligara 8, sao 
representa ana fotaoiorografía do an velo conforma a la 
: presento invenoidn*

25 NediÜ^^s la toeparatara, In praeidn y la da*
raoida da la aplioaoidn de presida paede modifioarso son-*
-. taseinbRoato la del velo Aaig
par sgoapla, la ntilizaoidn de na tienga do -{acatssisnte 
rolativassnte. pralsagad̂  bayo alta presida, y temperatura. 

18 pcnsite lograr an Raterial laRinw tipo pap̂ t, dando, el

21*4*78
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ptafaero estd orientado isotrdpicasenta# Contreriasente
aJL w Ŝ yiñl, prsdgQida psr prooadiaiantam oaaMS"*
oidoe# #3. msteriol lesinar prodnnido oanf ame A la  presan
te lavenciáa ponda recibir inscripolonaa l ^ s l  qas na pav
pal ooavonoionsl, pero' a# pande ser yeta a seno# En en sa¿
tsr ls l l asinar tipa papal da este tipa# la  notnralass* ;Broaa dd  satarisl del velo a stí príctiw enta eaaloda# !!Bate saterial es transparente a traaléoidc y tiene ana j
saparíioi* densa y Usa# los velos tipa papal se preporan ! # !¡ preferiM.amanta a partir da un polísero del ^vapo da las _¡
po31ol efinss § poUssldos y poli^stores#

Fcr otra parta tasbi^a pande ocnsarrarsa aastan^
einiasnte al oardoter da rd o  áal natariol dnposii
tado# a l laa condloioaea AM tmtasientc y da laoospaot<4
ai&  aon r^otiraamta aaaraa# aa decir# ai aa liara a ca*

¡be wa ^atamiento da aorta daraoidn a teaperatarss y pra ,̂
¡ ei ones  aodarodos# lee ralea obtenidos bale estos eaadloi&¿
!ñas sea peraeabies a l aire y a l agaoy tienen oaaestme^!
¡ tara fibrosa* Bates velas panden ser sellados en oallante#

le s  propiedades físlo ss del ralo densificada ̂ ¡pwden sodlfloarse tasbiín intarpealande ana â pa de te*i ¡! la  tejida entre la  cinta compresora y  a l role mientras pa* 
i aa per la  sena da alta presida y teapsratora# B1 dleeae 
de esto ec^o intemedia o entretela se reprodnoe sobre 
e l vele qnw adapta así e l  sapeóte do la  capa interse din 
tŝ Lda# En oonseonenaia# éntratelas de textiles grosaoa 

¡ y porosos dan nn raterial laeiaar poroso o perforado# ^
- foran inprerlsiM.a# estas propiedades pedieron ser ooaf## 
rlda* a l rolo por tratamiento tírmioo sdoaenta me fama

21.4.70 ## yy ## POOR
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unilateral.
Utilizando capas textiles adecuadas, el 

velo también puede adquirir un relieve ornamental.
La capacidad de este procedimiento de per 

mitir la obtención de productos a base de velo con propig 
dados muy distintas, que son novedosas con relación a las 
conocidas, constituye un apreciable adelante tecnológico. 
Es evidente que con un mismo equipo puede fabricarse una . 
serie de productos distintos y que este equipo trabaja en 
forma mucho más sencilla que máquinas elaboradoras con­
vencionales, por ejemplo máquinas papeleras, estibadoras 
y similares*

El aparato para poner en práctica el pro­
ceso arriba deacripto consiste sustancialménte en una - 
pluralidad de dispositivos de hilar, por ejemplo toberas 
de hilar multiperforadas, a través de las cuales el mate­
rial termoplástico es extruido para formar filamentos, r 
asi como dispositivos de tiraje donde los filamentos son 
tirados a través de toberas neumáticas, y finalmente una 
superficie, receptora en movimiento, por ejemplo una cinta 
receptora, sobre la cual son arrojados los.filamentos por 
los chorros de aire.

El dispositivo para poner en práctica el 
procedimiento según la presente invención se comprende­
rá más claramente haciendo referencia a la figura 1, 
que ilustra la formación de un velo laminar conforme a 
la presente invención y a la figura 2 que ilustra las 
etapas del proceso y las partes más importantes de un apa 
rato utilizado para realizar.el procedimiento según la 
presente Invención. En la figura 3 se ilustra una tobera 
de tiraje, que tracciona, estira y expulsa el filamento.

18.5.70 28 -



avanza sobra loa rodillos 4. loo filamentos proyectados 
so depositan en fotos do espiral sobro la cinta en aova* 
miento, a sabor, en forma de un velo do filamentos consis* 
tente en lasas aplanados que se extienden a travás do to- 

$ do el ancho del cono de aire generado por la tobera neu­
mática. La cinta transportadora, oan loe hilos deposita* 
dos sobre la misan, es presionada a travás de tai par de 
cilindros $ y el velo es separado por el cilindro separa* 
dar 6 de la cinta transportadora y longo transferida a ana 

10 máquina en donde el velo en broto ce calentado y fuerte­
mente comprimido# la prensa continua a cinta de la figo* 
ra 2 está compuesta por un cilindro calefaocionado ?, un 
par de rodillos guia 9 y un cilindro tensor 20 que ssantie* 
na la cinta compresora 8 presionada contra el cilindro ca*

15 Infeccionado ?, oca el velo entre las mismas. Generalmen­
te los rodillos guia 9 se disponen con relación al cilin­
dro oolefaccionado 7 de manera que este áltimc tiene JO 
a 80% de en periferia en contacto con la cinta compresora 
en movimiento que presiona contra el velo* Rara impedir 

20 el pegado del velo contra el cilindro calefaocionado pue­
de oer conveniente interponer una entretela 1$ entre al 
cilindre calafaeofcatado 7 y el velo, por ejemplo mediante 
el rodillo de olî entaoi&a 11 y el rodillo do traocián 14*
Esta entretela puede estar constituida par un tejido ade-*

25 cuado no adhesivo* Después de pasar por la prensa a cinta 
continua, el velo terminado es separado de la cinta com­
presora, levantado por an segunde cilindro separador H, 
y enrollado coso producto terminado en el cilindro 12+

La figura 3 ilustra la forma en que se produce 
30 un cono de aire que contiene el haz da filamentos expulsa*

21.4*70 ** 30 **<
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i geKfPxme a la figura 1$ un Bmteriüi i*mo#%et&^
¡ce nc carga en na extrañar i 93, donde ce funde y oxtruyo. ¡ 
ĵ L extrasor es aocion&do por e l  ¡notar 101.  í !  material
¡extraía es transfeMés per um bomba 133 a 3.a tobera de¡ ;
;Mlur uMtiporf orada# $os füaaentoe resultantes sea tî
¡radas aediantc ara tobera seunáüca 2 que es ccntisusne^ !
¡te alinentaáa con gas pr̂ ulecr ecBpMnidc a tararás da las 
¡adaiaienac 3a# En la tobara neamítica 2 al gas ceaprdaldc - 
fluye en fama sustanclalmentc paralela a loa iHaaentoa  ̂
emorgentea del tobe sin Incidir aCbrc les eisaos, 
ida manera que ástes na sa entromeaclan sisa coa fluyan te* 
jtalmnte separados entre oí# Báe exactamente, el gas coĉ  
primido fluye do 'Basara que las filamentos se expanden y 
Rasa. hMM. 3MUB&31.. fMMd.. PW íi^MCtM 
wnte paralelos entro oí* los haces aeaomáariea resulten-*
;.taa inciden Inego sobro la cinta transportadora receptora
Rt que se desglasa sobre rodillos 4* Entra la descarga de ::
!a< tobera aeumítiea 2 y la superficie receptora 3 está 
diapaeota una chapa deflectem 104* For debate do la ata*
;ta receptora está dispuesta una c&ura de sncoiáa 102 en 
la caal ce aspira poâ lo senes perciainentc #1 aire que 
incide sobre la oaperfieie receptora 3*

Ocaafarmo a la figura 2# el Batapial termoplácti-* 
co es ex traído a traváa de la tobera de Miar mMtiperfo-* 
rada i para f armar un has de fUaocntos que luego es ti** 
arado per una tobera noaaítiea 2 que es alimentada cea ai- 
re úCBpria&do a traváe de 3nc adaiaionas de aire 2a. El 
han de filomentoe es proyectado con alta rdcoidad a tra­
tas de la. boquilla- de la tobera Reuní tica contra la cinta 
transportadora 3 que se halla en mwimiento céntimo y que
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i dos, mediante $1 aire proyecto con alte velocidad desde 
la boquilla de la tobera neumática 2* El cono de aire tie­
ne una fama de cano circular regalar ai la boquilla de 
la tobera neumática aa ciroular+ El Risco puede tener for­
ma piramidal ai la boquilla de la t^era neumática ee cas- 
j drada o rectangular# El ancho & de la aecci&x longitudinal 
de la banda do telo depositada depende de la Ragnitad de 

i la divergencia del cano de adre emergente de la boquilla 
de la tobera neumática así como la de la diatancia entre 
la boquilla de la tobera nauaátiea y la superficie resepa 
tere#

1.
Uh granulado de polipropileno fuá fundido es un 

eartraaer que tenía un tomillo sin fin de 49 en# de diá* 
metro y una longitud 28 vocea mayor que au diámetro# El 
polipropileno tenía une gama de iuai&a cristalina de 1$0 
a 164*0, densidad 0,90$ ¿/aa?, e índice de fueidn ig a 230* 
'0 de aprax&mdammt* 9 entoa do la axtzrmidn. la extrusión 
se realisd bajo la presi& de 19 kĝ em? y la masa fundida 
! tenía una temperatura de lioso en la descarga# la tobera 
de Miar tenía 300 orificios de Miar# El caudal era de 
0,66 6* per orificio y minuto# los filamentos de polipro­
pileno emergentes do lo tobera, de Miar se enfrían a una 
temperatura inferior a 60*C y se tiran en Mees de 30 fi­
lamentos individuales ceda une a traváa de 10 toberas neu­
máticas, dispuestas a distancias uniformes entre sí en una 
fila transversal a la áirecB&da de avance de la cinta tanm& 
potadora, dispuesta 1,3 a. par debajo de lee toberas# 
las toberas neumáticas trabajan con una presida de 22 at* 
mdaferaa* $1 consumo de aire per tobera es de 30 m̂ /hera*

70 - 31 <*
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¡Las dlmenslanos áa leo tabcyaa neazdtlona apan ge 2 nss/di^ 
!&atpa en a i taba #. entrada y 4#3 s&# da áíásotpo on al 
t^ o  da salida# lea Mico sea íyanalonndoa a tB8M&s do laa 
! tebonaa naagd^Lens cea ana ceyMenta ga aire ge tum v̂ Lc*.

$ ¡Mdad da apcoMnadONOMo 520 a/segHRáa* las tebeyaa n e ^  
¡sátlaaa mellaban om am fyaoaoncla da 2 ^  la  velocidad 
ida tiyaje gal MJLa .gnmatrada pop la  coyyio&to da aire era. 
'da 4.600WMnnto$ la  dlg an té ta le  da 4^5 don. la  ya^ 
iMatonoln nooáMon da lea filamentos da 4 #  dea aya da 4#3 

%0 ;íj/deR* a  pean onltaMo de la  banda da vela dopoeitadn
raya da SS la  #ta aoyyeoponda a asa voloMdad da pa* 
¡aa da 1^8 ig/íioya# la  cinta traB^cytalaya roooptam^ 
iavam# non ana velocidad da 3 as/nlcnto.̂  apyaMmdawta# 
!laa fUaaentoa contOanoa fa^yaa pnayeatndoo sobro la  ala-* 

$5 tg tnmopoyMom en &avMi.aata$ fensando Masa sooaMa^ 
¡Moa alaatapíaí&a&ta trMdnpndaa .̂ cada 'ana da lea  acalde 
jeaateaga 3 a  5 flloaon-toa sna^melalncnte payaleloa# fop- . 
-Calosa asi ana bmda #  velo# la  banda da velo fegultan- 
,ta aem latla on cea plcr-slldad da bandas intUMdgalea. lo ^  

20 ^Itadlaaiaa IntoyaláeM# ndyneontoa^ feissnd^ gay fllaaon*- 
tea da pallpFapaiagK? %n§ estaban MstPibRÍdan en fosan da . 
!p3̂ ¡,C4ÍQa Moca aoetasáafloo de flecante# ncnta^elMaaonto'
, paralólos dlopogoton en vaivén a nade da lasas en cada ** 
^naáa. mdivMoal can lasa lon^ítná da l i le  do $ m# en an 

2# snoM da 0§25 y ^oa ce donMfloaban en nm banda &aá&* 
tld a d  en dlapoeloldn a maga de- lasas para fínaw  lasca 
aeemáas&og y oaplfao n^o p en g as, vaMno vooon traalo^ 
padae. leo tmaRaa Indlvldnalea adyaoontos ce tmolapa&aa 
sgn oatpatifioaoi&i en d5 a "0% do en ansio. lea lazos y 

30 eí^iras de onda banda laálvidual a# aala^enalabaa totola

^ 32
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¡ mente oen lea de bandas individoalee adyacentes. H  yeso 
; unitario da un segmente da banda de velo difería coco má­
ximo silo en 7% del peao promedio de toda la banda de te­
le. In banda da tele resaltante tenía un ancho de 7C em.

3 y mam eatruetura muy uniforma. Baca la majar menipulacián 
! de la banda de tele# la adama fad lignremente prensada eae- 
tre dea cilindros. Rata banda de telo ligeramente prensa­
da se bina pasar luego cea ana velocidad de 1 m/hianto (en 
decir con la velocidad de la cinta Receptora) entre la 

10 ointa y al cilindro de ana presea continua de cinta#
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R* el extrañar deaoriyto en el ejemplo 1 ne 
did "zylon 6". In viscosidad del material fundido era da 
2,6 ral a ana temperatura de 283*c. la presida del extra- 
sor era da $0 atmosferas. la tobera da hilar multiperfo- 
rada tenia 130 aberturas de tobera de un diámetro de 0+6 
am* cada una# El caudal por cada orificio de tobera era 
de 1,1 g/minato. loe filamentos de nylon fueron tirados 
con chorreo de aire bajo las adamas condiciones opérate- 
x*aa ̂ e en el ejemplo 1. la velocidad de tiraje do Mío 
resáltente era de 3.300 m/adnutc, lo que correspondía a 
,aa titulo de 3*0 dan. El peso unitario del velo deposita­
do era de 350 &%?. El velo depositado fui entretejido ba­
jo las siguientes condicione*.

tipo de aguja 36
Profundidad de picado 13 am
Reatada* por <*? yo '
Carreras por minuto 410
BJ2BP10

poliáster que castanía 0,4% de di&idc de ti-
POOR
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! ^  RmaMa en es ortesaor y traíd o bajo laa aî eio^i
i tes coRgieionesí

i ^ctrsaort 45 longitud 126 om(28d)
* Tobera de M iar atatáLpeg*
; forado 300 oráí iaiaa da adida
i SSeaperntara do Miar: 279&0
 ̂Santidad da tobara# 

! SauddL.
10
1)1 g. por orl^teio  do tobera y alaate

- Velocidad da da! Mlo$
¡ Sí tala*
i Pg#ai& do aire para leo ; tobaras seamatiees:

4.500 g/̂ atrnte 
2$2 ̂ Bébier

35 st&daforas
! Pdwsotro ip^rlop' do- la- tobara sesBdtiaai
- E&éaatro entortar do la ' tobera seoa&tiaa;
. Bsaa mitario:

3$5am

El ralo a sí pragaeido ís5  aollado as aaliante,
- a msa teaperatora do 1S28S escasa praaids, y gofrado
: do oaboo lados#

W A 4 -
^  reelsa s i t i e s  da pdUpropiloso fa4 olabo^ 

rada os al aparata d̂ aeripto abajo,., bajo isa eeadieia* 
sea del ejemplo 1$
3̂jEdŝotro ortraaor 
loagitad
SoRporatora de íeaiís
Címtlded do sxeifloioo do to­bera do MElar

13 d m
3dd
2d6tS

(14 basdaa oes 1C3 , .dosoar̂ á oada una)

34 ̂
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: C a n t i d a d  d a  t o b a r a s  R e u m á t i c a *
C a u d a l

j Y e l o o i d a d  d e  t i r a j e
B a M s t o a e i a  a  l a  t r a o o i d n  d e l  ¡ Miada
A la r g a m ie n t o  a  l a  r o t a r a  
T o b a r a s  n e u m á t ic a s #

1,3 g *  p a r  d e s c a r g ay Manto
3 Neniar 
3*800 m/minuto

3,0 g/den 
129%

3R c e s i& #
D iá m e t r o  e n t r a d a

a amida 
C o a a s m o  d a  a i r e

22 a t m & a f e r a s  
3$0 mm

$0 achara
P a s o  u n i t a r i o  d s l  w i o  i c o

$1  r a l o  p r o d u c id o  s e g á n  a l  e j e m p lo  4 f u á  d o n a d a  
f i a n d o  y  I n e g o  s e  l o  b i z a  p a s a r  e n t r a  l a  o i n t a  c o m p r e s o r a  
y  a l  c i l i n d r o  d a  a n a  m á q u in a  d a  s a l l a r  a a  c a l i e n t a .  $1 
c i l i n d r o  d a  a o e r o  a a  c a l a a t d  a  143*0 y  l a  p r e s i d a  e j e r c í *
d e  m e d ia n t e  l a  c i n t a  t e n d i d a  s o b r e  e l  m is m o  a r a  d e  130 a t *  
m d e f e r a s *  E l  c i l i n d r o  d e  a c a r o  o e l e f  a c c io n a d o  a  T a p a r  t e *  
a % *  ? 0C  m m * d e  d i é a e t r o  y  03%  d e  e n  p e r i f e r i a  e s t a b a  c a *
M a r t a  p a r  l a  M a t a  o a a p r e s o r a *

E l  v e l o  f a s  s e l l a d o  e n  c a l i e n t e  d e  a m b o s  l a d o s
e n  d o s  p a s o s *  8$  o b t u v i e r o n  l a s  s i g u i e n t e s  p r o p ie d a d e s  e n  
e l  t e l o #

R e s i s t e n c i a  a  l a  t r a e c i á a  A l a r g a m ie n t o  a  l a  ... ..... . rotosa ...
B a r a l a l o  1,82 3c g /m m ?  19%
t r a n s v e r s a l  1,3 12%

21.4*70 *¡* 35 ** POOR
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Bagaleia o,9%^/¡^
9 ,9 5 ?  k g /b ^

SI veía yyodaeido sa^n ai ajenia 4 fae pasado 
!pâ  la máquina de soilap en aírente en um seda otagpa
; ̂peyateria, con al eilindyc 4̂  acero a ana twpomtaoca da 
. ?$$89 y baja ana presión de ISO atmásfas-aa* SI velo a s í 
p̂ odnelde tenía laa sigsieates proylsgadea*

¡falsía 2,$ka^# 39%
i transversal 2^ k^sa^ $2%

jl̂ raí̂ o 3,930 
- treneversal ' 9,029

nrn^io ?*
i Ba la  tabla sobslgaiente so indiea.- la  foraa en

la velocidad de t&rage, qac pasée ser modificada yw 
i la  eaagtpaeeida del ayayate y la s cemdíeienes operatorias 
!áe las toberas poemáticas, tasbi&, inflnya astro las pro*-
niodadea de los filEXEent̂  nredneidoŝ

irodsetoí Polipropileno
M^BStyo de loa erifÍd­olos áatob^ai 9,5 am
lengitud$ Bable del ái&etro

w  3&'%y- ^POOR
Q U A L tT V
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ydooidad de Resistencia a tiraje  ̂ la ,tmcci$o ía/simto)___ ÍR/denier)
Alargamiento

. 8.....
íátolw 

, ÍDenierl
2000 3*30 217 18,9
2900 2,79 174 13,9
3000 3*20 190 11*3
3900 2*% 139 9,9
4000 3*78 130 3*3

On Yole producido baje lea condiciones del ej*&
pía 4# pero qsa tenía aa peso nnitario da $0 g/Sa? en Yir^
tad de ana aeyar Ydecidad da la  cinta receptora* Hat <*
tentado ocao un látex convenoianal (H* 9210) prodacidc pop
la  fiaran í^nl^oaer Ohamie, Alemania* ni peno saltarlo daaa

2 ^15 poda del tratamiento con látex  era da 192 g/h y e l Ydc 
tenia laa aiguientee ivopiedadee*
1& TmooiS 4BtS* del tâ tsmicnte ocnütex Deeocáe
Paralele 1*2 bg 9*4 bg
Transwraal 1*3 bg 9,7 bg
yjMMdiA 7% 28%

Dssoripta que ha aido la  aatoralcea de la  pre^ _ 
. sonto invencida y  la  manara de HevaaAa a la  práctica, 

se declara qw le  que se reirindica come de invención
29 y propiedad exdaaiYaa es.

la  presente agüeitad qnc oorrespímde a la  pna* 
sentada en la  República Federal Alemana, con fecha 8 de 
Octalwe de 1989, bajo s i  náaaro P 19 90 889*5 ee acoge 
a lea  beneficios del artícd o  91 del Yigeate Eetatatc

30 echare Propiedad Industrial.

21.4*70 Q U A U T Y



REIVINDICACIONES

Los puntos de Invención propia y nueva que se 
!presentan para que sean objeto de la presente solicitud 
; de Patenté de Invención en España por VEINTE años, son 

5 :los siguientes:
13*- Procedimiento de fabricación de un velo 

¡no tejido constituido por filamentos, CARACTERIZADO por 
!comprender las etapas operatorias de hilar una pluralidad 
i de filamentos continuos de polímeros sintéticos; reunir 

10 ¡los filamentos en haces no retorcidos de al menos 1$ fila- 
! montos sustancialmente paralelos y separados por distancias 
¡uniformes; estirar y hacer avanzar ios haces de filamentos 
¡con una Velocidad de tiraje de al menos $*000 m/minuto - 
¡dentro de un chorro de gas que los rodea, que es expulsado 

13 * ¡con velocidad supersónica y que está, orientado de manera 
. de incidir perpendicularmente sobre una superficie recepto- 

, ra sustancialmente horizontal, estando dispuesto los fila­
mentos y los chorros de gas qpe los rodean en línea recta 
¡encima de la superficie receptora y en ángulo recto a su 

20 'dirección de evanee; regular los chorros de gas de manera 
que el contomo de cada chorro traslapa sobre la superficie 
¡receptora el contomo del chorro adyacente en al menos 50% 
del ancho total de cada chorro individual, siendo la veloci 
dad de la superficie receptora sustancialmente menor que 

25 ¡la velocidad con la cual se hacen avanzar y estiran los
¡filamentos y se los deposita sobre la superficie recepto-

-  3818.5*70
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ra, para que loa filamentos se depositen a razón de 10 a 
1500 g/m sobre la superficie receptora, transversalmente 
¡a la dirección de avance de la misma, dentro del chorro 
de gas que rodea dicho haz, formando haces que constituyen! i
una pluralidad de lazos secundarios y espiras varias veces 
traslapadas, formando sobre la superficie receptora un ve­
lo no tejido en el cual los bordes adyacentes de las ban­
das individuales formadas por los diferentes haces se tras- ! . lapan sin estratificación y con total entremezclado*

i 2S+- Procedimiento según la reivindicación 1#
CARACTERIZADO porque el haz de filamentos es subdividido 
al menos parcialmente en haces secundarios dentro del cho­
rro de gas, antes de ser depositado Mi forma de velo sobre 
la cinta receptora*! - .3̂ *- Procedimiento según las reivindicaciones
1 y 2, CARACTERIZADO porque loa filamentos estirados - 
tienen un titulo de 1 a 20 denier, aproximadamente, y una 
resistencia a la tracción de 0,5 a 6 g/denier*

4a*- Procedimiento según las reivindicaciones 
l a 3, CARACTERIZADO porque los filamentos son hilados 
an dirección descendente a partir de una masa fundida, a 
través de toberas de hilar de orificios múltiples, hacién­
dolos incidir sobre la superficie receptora*

3a*- Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 4, CARACTERIZADO porque los chorros de aire oscilan 
transversalmente a la dirección de avance de la superficie 
receptora, Mi un ángulo de 90 & 45a con relación a dicha 
dirección*

6C+- Procedimiento según la reivindicación 5̂ * 
CARACTERIZADO porque los chorros de aire también oscilan

18.5.70 - 3 9  -
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simultáneamente a lo ancho de la superficie receptora, en 
' un ángulo de 0 a 4$a con relación a la dirección de avanr 
ce de dicha superficie receptora, aumentando sustaneial- 
'mente la superficie de contacto del chorro con la superfit- 
i cié receptora#

Procedimiento segán las reivindicaciones 
¡ 1 a 6, CARACTERIZADO porque el polímero es hilado y es- 
!tirado para dar filamentos orientados de un titulo de 1 
a 20 denier y una resistencia a la tracción de 0,3 g/de-
, nier,}¡ 8S#- Procedimiento segán la reivindicación ?s*
:CARACTERIZADO porque el polímero es una poliolefina,
! Procedimiento segán la reivindicación 7̂ ,
i CARACTERIZADO porque el polímero es un polipropileno,
¡ IOS;- Procedimiento segán la reivindicación 7̂ #
CARACTERIZADO porque el polímero es polietiíeno,
¡ lis#- Procedimiento segán la reivindicación 7S,

t

CARACTERIZADO porque el polímero es polibutileno,
12R̂ - Procedimiento segán la reivindicación 7̂ , 

CARACTERIZADO porque el polímero es una poliamida,
13̂ #- Procedimiento segán la reivindicación 7̂ #

: CARACTERIZADO porque el polímero es un polióster,
14S,̂  Procedimiento segán 1¿ reivindicación 73*

j CARACTERIZADO porque el polímero es un .copolimero de po- 
:liolefinas,

15s.- Procedimiento segán la reivindicación ?s$
- CARACTERIZADO porque el polímero es una mezcla de polio- 
lefinas, poliamidas y poliósteres,

16S,¡- Procedimiento segán las reivindicaciones 
2S a 15S, CARACTERIZADO porque los filam̂ tos están aû di-

-  40
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vididos en lazos secundarios de 3 a 25 filamentos cada

173*- Procedimiento segdn laa reivindicaciones 
1 a 15 y CARACTERIZADO porque loa filamentos están subdi- 
vididoa en ana serie de al menos cinco haces y satos ha- 
cea son depositados dentro de dicho, chorro gaseoso aobre 
dicha cinta receptora, en forma de bandas individuales 
paralelas traslapadas de 70 a 300 mm. de ancho cada una, 
siendo el ancho de traslapo de las bandas adyacentes de 
35 a 240 am.

18s.- Procedimiento segdn las reivindicaciones 
1 a 17, CARACTERIZADO porque les fllamentcs son traccio- 
nados y estirados con ana velocidad de 3.000 a 8.000 

ñuto.
193#*. Procedimiento segdn las reivindicaciones 

1 a 17$ CARACTERIZADO porque loa filamentos son tracoio-j 
nados y estirados con una velocidad de 3.000 a 5*000 

nato.
20a Procedimiento segdn las reivindicaciones 

1 a 19, CARACTERIZADO porque el velo no tejido resultan̂  
te es sometido a un procedimiento de entretejido.

213+- Procedimiento segdn las reivindicaciones 
1 a 20, CARACTERIZADO porque el velo no tejido resultante 
es sometido a la acción de calor y presión para producir 
soldadura en loa puntos de cruce de una cantidad sustan­
cial de haces secundarios constituidos por filamentos pa­
ralelos.

223.- Procedimiento segdn las reivindicaciones 
1 a 21, CARACTERIZADO porque el velo no tejido resultan­
te es tratado con un agente aglutinante produciendo el pe

-  41 -
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¡
gado entre ai de ana cantidad sustancial de haces sacun- ¡ 
darlos constituidos por filamentos sustancialmente parar- ! 
lelos. ¡ 

23̂ .- Procedimiento aegdn las reivindicaciones j 
1 a 22t CARACTERIZADO porque el velo no tejido es trata­
do con látex.

24*- Procedimiento de fabricación de un velo i 
no tejido. !

10
Tal y como se ha descrito eñ la memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­
ra los fines que se han especificado. ) 

Esta Memoria consta de cuarenta y dea hojas - 
escritas a máquina por ana sola cara. -

BMri,, 30 JUL1BK!
T> A /I <Jr.A./j j

Pe? Podar.
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