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La presents invenciln se mtieze & un yroceﬁinim
to para la preparacién de una tela no tejids o vels cons~.
:tituido por filsmentos continuos. Fn.particular, la inven
?ciﬁ.n 8o refiere a la preparaciln de velos a base de fila-

fnenf:os continuos a partir de polimercs sintéticos, por =

1
ieaanplo poliolefinas, poliasmides, polidsteres y/o sus co-

‘.polinsron, que se convierten en un material laminar de ti~

po terhi.l, atieltrado o de tipo papel. )
* Los velos de fibras "staple” son muy conccldos
;r de apl:leaciﬁn universal. La preperaci&n de velos & par~

.;tir de filamentos continuos ofrece la ,ventadg de uDR pro-

%duecién més sencilla y mfs répida, en la -ena_l ¢l proceso
ide preparacifn del velo y el p:acesé de hilatura yueden

g;m»mb:lmumen con une conversién mis ° menos '_Vd_._ii-acta. de la

. %masa fundida de polimero por hilatura de la mase fundide

;para formar filamentos que se depositen dii-éctmenta o
fcm de val.as* Sin embargo, en la tecnologia actual la
prepaxaciéu de estos velos ha ofrecido dirieuleadu PO
qne log filamentos tlenen la bendencia de mteaer durane=
te la bilature ¥ la nedﬂ.mentaei&n del vala. el parale.us-
me que tienen duLanta 1a h.‘..latura, rermando a.si estructu~
ras eohurenten s modo de caboa 0 sogas qua cont:lem al
velo ana irraguluidad indcseabla en lo que rez;paeta & su

. aspecto ¥ eapuor. Ademés para prapmr un vele a base de

a5
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fibras es necesario formar bandas individnales longitudi-
nalmnu adyacentea, ¥y el anpesor ¥y uni:amidad de asptag
bandaa individuaies depande suakaneialmenta de las partes
de los mliemos que sa hallen adyacentea o traslapadas,

n las patentes estadounidenses Nros. 33384992
:y 3434).394 se ha propuesto evitar estos inconvenientes

- -



de la reunifn de los hilos para formar estructuras en for
ms de cabo o soga, por el hecho‘qué sobre los flilamentos
a depositar se desarrolla una carga electrostética que
los repele entre sf, de modo que cada uno de los filamen-
5 tos individﬁales entra en el velo dispuesto al azar y evi
tando la formacidn de haces paralelos. Se trata asi de -
obtener una mayor unifoimidad por una distribuclén totale
mente aleatorlia y evitando el parslelismo de filamentos
. individuales. Conforme al procedimiento descripto, los
10 filamentos eiectrostﬁticamente carsadod deben ser deposi-
- tedos de tal msnera qﬁe las cargas ignales repelentes sé
expsnden en forma de abanico y mantisnen su separaciln
“relativa, lo que sin embargo disminuye la velocidad de fa
bricacidn y también ofrece dificultades éurante la sedi-
-15 imentaciﬁn. Pbr‘otré parte, estos veloé no adquieren la re
' sistencia mecénica de los velos con haces de fibras para-—
lelas,
En un procedimiento anteriormente conooido desw
. pubs de la hilatura los filamentos eran pasados con mbxi- .
. 20 na velocidad a través de una tobera neum&tiea'para hacer-
los avanzar, estirarlos y depositarlos como velo entrela-
zado sobre una cinta en movimiento. Para producir wn velo
de ancho utilizadle en la prictica, se depositabs una plu
ralided de bandas individuales adyaéeﬁtéa a partir de una
25 ‘pluralidad de toberas neunfticas. Generalmente se consi-
" deraba desesble que estag toberas neumiticas estuvieran
:desplazadés una detrds de otra a lo ancho de la cinte =
transportadora receptora, dé manera que se obtenfa el tras
lado deseado de las bandas individuales. Sin embargo, se

30 producia entonces un fendmeno que podria denominarse como

17'5070 - 5 !.
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' "ogtratificacisn® entre las bendas individuales, es decir,
Z:I.z:v.s bandas individuales dappsitad'aa por lag sucesivas to-
‘beras neumfticas ya no tenian el’ espesor propio de las =
_bandas hidividqalea'f Esto ocurria, po::.'- ejemplo, 8i los ve-
iZ!.ota eran deposﬂ;a&os. a partir de una £ila de toberas neu-
Eméficas dispusstas dlagonalmente & lo ancho de la cinta

: transportadora receptora del velo.

En consecuencia, la rinalidad. de la presente in-

' venci&n reside en la oreacién de un procedimiento que su=
gpere los inconvenientes tecnolbgicos conocidos y que per-

‘:mita la fabricacidn de un velo a base de ﬁlamentos cone=

‘tinuos de polﬁmeroa sintdticos, con velocidad.es de fabri-
caciﬁn mucho més elevs.daa, logréndose una mix.’una unifor-
midad de las propiedades del velo y manten.tﬁndose el pa=
ralelismo de los haces de filamentos qu.e da lugar a una
ma;yor reasistencia mecénica..

i _ Ia invencién serk ilustrada =z continuaci&n ha-

'c:l.endo referencia a los ejemplos de realizaﬁi&n descrip-

’ 20

25 -
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. ‘tos m&s abaao ¥y representados en los dibu;jos anexos, en

los cuales:

La .ti.gura 1 es una vista esquemética en secclibn

' 'de la febricacién de un velo conforme & la presente in-

',venciﬁne

La figura 2 es una hoja de proceso que ilustra

" las etapas del procedimiento propuesto,'réjppesentando las

Epare.es sustanciales de una forma de realizacifén préctica
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!
i

ﬁaa un equipo para la preparacidn de un velo sellado en owi
1ente. | :
; Ia figura 3 o2 una vista en secoiln Wm&l :
do unn tobers neumdiics tracciomadors, pors el AVanow, “-»
5 ﬁrajo ¥ dopleito o ssdimentaciln de los Iilmmenton.
Iaﬂminqumdemmm dala:ma
e dopositar nun filamento o un hax ds filamentos aocbre w
‘superficie receptora. ‘ |
Ta figura 5 e una viste en ssoodfn trmmn:a.
10 ds 1a disposioifn escalonadn de s tobers seusdtica sobre
s supertisie receptors.
; Ia figars 5A Llustre I posiolSn ds las toberss
nounftioss sstacionariase | |
: e figurs 5B lustra las foderas newmitices Ome
1’ odlanten. ;
| la figors 50 1lusirs 1s disposiciln de las tow
‘beres neusfticas pere objener un mfitiple traslsde. |
Ia figura 6 es una representasiln ssquemdtioca
de la sstructars fina de uma banda individusl qus he oie
20 do formsde por un filaments ds hilos sobre 1 superfieis
roceptorn 6 partir de una fnica tobera neumdticas
la figura 7 o8 una representacidn aaqm&tﬁ.m

4 1a oamt&; £ina de haces secundarios ea que estd
subdividido o1 bas de filswenton y s dlsposioiln en fopw
25 »a do 1a%0. h
Ja tigura 8 es la reproducoiln de una Lotomiorow

gratia & ume banda do velo preparado conforme o la prew

sents imyemoién.
Conforms o la presente invenoiln, se prepara
30 won bauda de velo por hilatura sisulténes de unx plurelie
21.4.70 ~S- POOR
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dod de filamentos somtfmues do polimere sintdtice. Ia h:bw
laturn se realize en forma convenclonsl o pardir ds la mm
ss fundids para 1o cual por ojemple sl polimore fundido
max%ﬁ#amﬁr&ew:am&mnatmw &h&m
doy orlentadns hncis abalo y dlmpucsine preferiblemopte

on una ¢ varias filas, Dursnts lo hilotorn gs vefnen los
hilos en uan £iln rocta de heoes ng retorcidos colateralm

imente no adynoontss, usiformensnte separados entve of, gwi
|oontiondn al memos 15 y preferiblenente 50 8 150 hilos.

Onds uno do eptos haoes o tirade slmwitincamente buois
abajo con una velooidad 48 ol menso 3«000 m/minnto, profom
riblomente 3«500 & 84000 a/ninate, medionte shorres do sam
que svanzan & velosidad supersinion, ¥ son srientados de L
manore que inciden oobre uoa superfiole receptors sustune
cinizunte horizontol, In reunidn de 1os hiles on haces,
n tixaje y eu dmpoote sobre lo banda receptors se renlim
oa areferibiopente hoolende pasar 1oo hesen & tenavds de
‘toheras neundticas en donde 1os nilos oon xodendos por un
&mu de uive qus se proyecta hocda ohajo con veloeidnd
n « 588 toboras rewnftions cetdn dispucntos enm
uon Ride peota yw sncima de 1s suporiiels receptora, ea
éngule zosta & au diréecidn do avancey 88 modo que lon hae
,aaainmﬁaa amunm-a ds gno durmote oo inciddncis
aom ia mta maepﬁam on movindents co oxifenden en m'
:mﬁa o £ila Gimﬁta porpendioulsrmento sobre 1a puperw
Licie meeptom. Eata moperficlie receptorn yneds ser del
$ipo convenvional uidilzado en 1o teanclogfe de 1o folrde
Eamﬁn do volom, pox sjomplo une ointg econtfuma porosa o
tands conténuo o 1s suporfieie superior do un tashor yo
»080 O zgerfmdm
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pluralidad de filswentos individuslem, se depositan sobre

Ios haoes de filswentos, consistentos on woe

¥y

le suparficis ds yooepoiln an uma aseposicién a modo &9

(J.m\, eulomllbsmoa ptimdmuexmmmw

¥én & todo 1o ancho ds ume banda individual, tal oaio @8

‘Gefinida por la incidencis del chorro de aire & partir &

une. fntox tobare neumdtics. Antes y dursnte la incidencis
48 108 hacen ds fﬁme paralelos sobre la superfisie
8¢ rocapeién se los pubdivide en haces seonndarios que -

tHenen aalanenis wm pequella cantidad de filamentos parem

18loo ¥ gne producen laxce secundsrios, es deoir, »fs pee
quefion, que no solaxente ss traslsdan entrs of sino g
tanbifn treslapan las bendas individunles adyacentes, con

lo que se profuoce un enirenszolads austancisimants o to'm.?
umnamnmmmaummmmmum"w
mﬂa. 108 haoes de rilsmantos dépositados forman asf
wn velo constStufio por filamenbos contfumos uniformen,
qu pir mimi.&. ssllado ex saliente, sntretejide
o tratszisnto vop mn aglutivonte, pox ojemplo Jitex, u
oiros recursos pouooidos en Ia tesnologis ds los velos,
juede ser reforsado y estabilizado,
’ I rresents invenoife scmprends sustancinlmente |
mm stapas mmmm. & suber: Ia hilaturn el file
sexto 4o polimero, au $iraje y estirado, anf cano &l dew
ploito pars formar upa bands de vele y su compactaciln,

~ Jom filamentos wkilirzsdces prefexiblesents parm
1z presente invencifn son fibras crisntadas oristelinas
o oristelicadles de cualquier polfmero tormopléatico qum
pereite chtenar mssas hilables. Bstos polimerocs son lom
polialefinas, par sjemple yolistileme linesl, poliprepde.

POOR.
"7 | QUAU!
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'2eno inotdotico, patidsshutilenc, pelibutadione, y sixdine
.xes; poliucetanos polivinilos y sizilaros zmiiénﬁéas Qi

.o per cfemplo polihexenstilenmadipsnido y polivapronside;
-pedidateres, por sjenplo tereftalato de palistilenc, y

eopoiifnteres de otilongiiccl en mezola con fSoldos terofe

- 481800 o dsotoroftilian, ¥ copolfmeros do los wismon, onf

oo copolfnsros do copdonesctln pelfmeros de fnerto an

‘tlogue ¥ similsyes o basa 4o lon mismos monfesran qus los
‘podfmoros arrite sitadons

| Z1 poiiwero se funde, per ejerplo eb Ul BXiXve
fmz*, ¥ 1a pace fusdide se bozbes hopda la instalasiln de
;hiinr Io hilstars de loo filscentos so ofcotda modiunts
wx eguipo 4o hilaw qua 48 enpue do profucly filamenton
em noa velocidad de al nenos 0,1 & 15 &« por tohors y pow
m:mutm Tn aqu’.w ndecunde compyende wna pluralidad de Sow
mﬁ de hm ovdontadss haota phojo que extruyen el Low
:wmm fundido formundo los hilos deseadoss lag toborus
,&n biler so dlsponen convenientemente on wne o varies fiw
QZaa perolelonente ol bance de toboras neunftioan que s
fmﬂmm wensvzsalaety odire 1a supewflole soveptose
prmir 41 cenog wan nmm mmm d6 hilos poys
ma wmnmémén fraceiln o Goelr ol menos 15, ¥
mzﬁﬂ&mtu 56 a 150 £ilamenton, cungee o8 nis habie
wqmmﬁawwm@mmmmmmm '
dnd do toboron nowitions, Asf puefon ntilizarss, por ojen
plo, tohoran de Ja.ﬂm* son 200 u 1@@ ahoyturns do oxtrme
tdfine Jas oberinrss do solids ds las toborss do hilax tioe
non Sidnetros de ﬂﬂ 8 149 wne, proforibloente 03 & 4,2
Mtes gova oblamex Jos titules de hilados nds tfpkonne

w8
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|EL onudal del polfmere 1fynidc genarsimsnts ex de 0,5 a
145 &/mimato por sdertura te extrosifes Is toapsraten 48
.mmlmhasuasoancmyagpmmm‘
'moro quueagmmm hilos sxtruidon se one
5 frian oon aire refrigerente.
| Too filumentos ;Todwoidos en ls ndquina de hie
lar se estivan preferiblamente hasta un sspesor 88 aprow |
‘ximsdomente 10 8 50 miorones, es decir, espssores dol caw
dan del, daniere Too filanentos pusden tenor un £{tulo ome
10 m 1 ¥ 20 denler, oproxinadsaente, sunue puedon ubilie
‘mares conforns al Frodnoto fined deseado, hilon Ge denisr
;mwoawummgmum,mutm& |
G un velo pare a preparacifn o un material lasinar oe |
‘tipo textll se utiliserfan filmmentos de 1 s 10 demder,
15 ‘sientras que pors 1a preparacifn de un moterial lomiver
%10 papel se utilfsarfan £1lsmenton 48 3 a 12 deniers
‘Pare jrodustos nés gruasos, por ejeaplo deses pars elfome
?m,uummmmmm-mm,uSazem.
Zos ilos estiradion tianen generlments un alargamients
20 'm 2a rotum superior el 80% y unn resistencia @ 1a trase
odfn suparior a 2,5 g/denier, ss decir, 3 & 7 g/Gsnter.
Los filewentos hilmdos sa reunsn pors fovmar
ma £iln recta de taces solateralmente sdyncontes oon 8l
‘wanos 13 fllsmenton, proferdibleseute 50 a 100 Iilasentos
235 -onds U0, 8¢ eotiven ¥ se cxpulsan oon ux aquips sdoousdo.
Preferibtlevente oute squipc o3tf sompuesto por toburas
novediticss que son onpaces ds producir chorros de alre
son Js velooldad supersfnica necesaria conforne a la pres
sente luvancifse Je revnidn en haves d¢ los filamentos
10 omergentea de law toborus ds bhlliss mdtiperioradss se prg
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iimea por uns dopesicifn converdonto do lne toburas naum&v
;ﬁcaa groplavente dlohus ¢ yor ofwor medios oonwenisvntess

208 oo fracoionnn oon velockdaden

my m; do &1 zonos 34000 o 8.000 a/mbnutos Ios o
ébnms seumdticns utilicadas & ol efcote son toberns d¢

'tirnje y 45 exponsilne Uxe tobore weunfticn do oute tipo :
otmprends wn bogille o travds do ouye cuelle e expande
‘uniformemonte aire souprinddo privaric, con velooidnd oy

pexabnion, hatdo una ofonrs ds cxponsifn divergente hacin
umm Ua tubo de gafn psro filscentos y adve de Kﬂg
otfn o epoundaric o8 extiends on fores oentrads o tvavds del

ewells ¥ la .eumm de eapansién hosta un tude ds Hraje

o Gidmetro constonte. Bl aive semprimide gricaric finge
émx forps sustonudaluente paysiela a 1os hilos onorpenten
m tubs &8 gudn, sin iaoliky pcbre loo Disnas, oo decir
a:m ghe se pmduzm m aamzm&c ¥ votoreldo 8o 108
fmw*&ﬁawa:ﬁmnm&etﬂmmcw s
mmm una hm separasidn y yrefordNlanonts oo pOBLRdw
11t uoa exprnaién & los Tilomentes ¥ bu subdivisifn en
moes aaamdﬂ;'ias 46 Dllazontop paraloloee Do eute mode A
'sa lagra un peralelisme swetancialmonds toial entes luw
mmmtaa fentry d¢ un hex de filamentos excrgentas de
un tubo &6 timam Una zealizaciln ounvenienie de wna {ow
,hem soudtion aatd ilustrada on 1o fizeva 3s En 1o pioe |
oo wn tobors seupfitics cmeisie on utn pavte suporder 2
:cntdaeﬁﬂa on wia purte inforior Y. In pagte superior 2
Ilevn 61 cotude ofndes de admisify 3 Fors low b3os ¥ 61
aire mundar&a,; n deseabotn o ol tabo do geds 4y Eota
ahertars o&niaa de nduieifn 3 tlens s eenioidadc| de

5 a 158 yreferihlmm 7 & $1%, para cougorar oo ol mug
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 tenimtento de 1o mepsxacifn de 1os 2ilamentos durmnte su
paso & trovie de In todberae Im alitura dal smiudo do adisiwe
‘atdn 3 no dsbo cer mayor que 40 Yeoes el difnetro interior
dol tubo de gufa 3. Coperalments 1o e mayo que 10 & 20
5 woss o1 didmetro intexior dsl tubo 4o Ia parde inferiox
1 de 1a tobere neumfticm presants dos perforacionss s
‘lares oon sntradae de mire para la alimentmoiln 4 aire
~omyrisido prisario, ssf como una ofmers distridaidora
analar 12, Esta ofsars dlstribuidora estd delimiteds ine
10 teriormente par parvdes interdiores vertiasios 13 que hae
‘045 arribe rematan on un opnto redondeado 14 gue estd unie
40 oon 1s equedad infundfdulffarse $5 quo se optrecha hae
‘ofa adentro hasta el pusto mfs estrecho 16 en ol cuelle.
le ogusdad se ensancha lusgo havlia afuers basts forsar
1% fma&maradaexpmiﬂni?;rmhmnnmboaﬂindﬁw'
@8 %iraje 18, Ja expansifn olnion 8o la oquedad 15 banis
:mmuﬁdehm‘;mol&@m(b qmsomm
te ea 4o 88 & 20, preforiblecents 10 a 15%, Do cota nancs
ra 1 pered exterior del tubo de guis 4 farma oon ls ofe
20 'mora sxpenstén en 16 un ouslic amlar a través del omal
ol mire gomprimido es aoelerado hosta velooldad sbnion,
‘siendo transmitids hocis sbaje basta la ofsers ds expene
e1de 17y L fngade y ool embudo 15 em 4 20 8 50%.
, Ia superfticie anular entre ¢l oxtremo del tudo
25 4o guls 4 y ol prinoipio del %o de tiraje 18 (es deoir
&1 axtromo de la ofmars ds oxpensidn 17), farmn la peeciln
amlar de 1a sons de expunsifne Il extremo del tudo de
guls se halla algs por debajo del ctmienzo del tubo ds
tiraje 18, qus e» uniformemente eilfndrico desde arrida

30 haola 6bnjoe
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j Pare s presente invenciln fechifn pusde utdlie
| zovoe otwo Ape do tovora neumftica, sioupre que porcdis
i irer 108 hilos o alin velocidad elininando cuelquicr it
~tepaceddn entre Yon filamentoss Pore estes toberas nomnde
5 theze so willizng goueyuiuente £1fidos bajo prewiln que
' so oxponden hagta veleslded suporalnion, 1i0ganto & VRLOw
| oldades huota 345 Mook ¥ ofic mfs, oon una carriente purem
2615 o la divescifn de los filerentes o ldgepamcots depe
visdo con relnoddn o la mdemee Jo c5ta NGNOYS 20 ovita

1% ;m inctdoncis en fngule dol gop corprioido sokbe 19 fie
memg ganezolmente por wma consthwmecifo camwentsnte |
&amaﬁmra e sxponeifn on rolaoidn al tubo 26 gadn pox
ﬂMWmmmﬁmmmﬂMMprm
wmnta es nize frfo o ssdiumte, aunques tanbifn Tiw

15 'aa uti2izares vApor B atros £1fidos, Gemeralnonte 18 Fyow
wifn do alirontactfn 51 gas senprdnide oo 40 10 8 50 ot
mﬁaf&m snotdtrionse -
ﬁ Los hoeoy do fﬂawntaa aan. erropivadon por Jos
’ahmw grsaons Dusra dul tube do tirpje 4o o toborc, dne

20 elatends contrn 1s superciois recsplors do 1o fiowa 3e
MWQE do lo Wﬁ&m receptora poznoadle &Aoo cases
anﬁ proviste un Wa&ﬁw do suoeddn de ire Pure aoe
mmmm ﬂw,l n&m que 08 Soplndy Gobre 1o LUPERIie
ain mﬁmt '

25 . U bz do £0uontos o un hog coQUAdARio qub oo
mm con ulia wleoidad conire 1o euperticle reseptors
paeds subdividizes on ooes secundovics sdn nde pequesion,
‘como oo decoribird detalledovente ads cbajos que rebotan
¥ Tornon vin Sops tarbulents de mucens pricelpslen ¥ uedme

36 -darios snteanoalndes puips By guo lucge se depopiian wup

2924470 | P - .
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gmﬁulafmmhr!ammmwwm
|En los puntoo ds trmelapo los filamentos dispuestos &l
am provenisntas & las toberas nemfticas adyncentes ve
entrelazan pm forear una zo0ma sontfoua, uni:@, 4rome
lopada ¥ no entralifiondn.

Ja farna en que se producs el depboiic o sedle
mentacidn para obtener un vele no sstratifiondo 40 espew
sor uniforme, conforme a 1a presents Lxvencifms constitue
e m.whrfaﬁu emencinl ds 1a misuae A %l TeSpEO=
to ommvisne dar nlgmmna definiciomes y boses tofrioss ds
1ss propiedades de loe velom,

| Un velo texidl pueds describiree, Sndependisnte-
‘mento de su sstmoturn, = base de dos pardoetros, = Teber:
?mpem;ac 108 filementos que integren lm bamda do Vew
10, exyresado en &S, y ol denier del hilo ntilizads,
~adendo denier ol pone on g, d8 9.000 B &0 hilos Eatos
‘on pardmoiros puoden coambinamse parm dar la definioiln
8 "longitud eopecffics dn Mlo® 3, misndo } 1a lomgitud
.total 88 hilo que ha sido deposifadn en uma unidad de ome
' poxtSotes

Ie¥ 1 -

(£} {0.8)
— n/on®

la "longitud copecdtion de kilo® J on independisnte de s
‘entructura del vele, op dealir, un determizade walor ds )
podrda sex, par sjomplo, el resuliads ds 1a sedimentaciln
‘o deplaito de un flomento muvml ¢ 48 una pluralidad
‘40 f0ementos exergenton &s une o varias toberas neuvedtie
.

Bl powo unitarie (#*) del velo producide por uma
dnica tobers neumftion pusde caloularse a pariir de Ias

POCR
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sigmientoe varichlent

n = cantidnd de filamenton por tobers neuwsStics;

b = atwhe do lo bendn Individunl depovitedn por
oot tobers saundtdon (m); S

v w volocided langitudingl @b ls superiicis Yew

 eoptexa {m/pimatos)y

@g soudal g trwefo do la tobora de hileo ool

© $iperforada (@/obovtura/ninuto).
£l poso waitarle se define entonges on la alw
‘Enieate forwas

i
.

fet) (n)
E M ()
Porn el posc anitardo g &0 un volo constitufdc .
bme varing banoss mam&:aaw, ez doodir, producida poy
wi pluralided de Sohoran newdtisas, a thnmdn serfa

) (g) @ |
(3} ;u (;Bj{?} g/na : 1]

adondo g o cantided 4o tobore uewnftloas ¥ B % anoho G
Iu pintn trmgamaam {on sotros) aclre lo cusl o xm-n
&n&n&sx loe doboras nenmtions se diepluen de

 tal p—— nw B0 rrofust una soddmesntacidn de bonden dnw
ﬁiﬂﬁwl&a adyaconten pare no trasiapadac, oo svidonts qﬂﬂ
£% o soual 0 g, on focdyy que ol poso unlturic praduoida
'por wn fnice fobora noupdtion on Sgual &1 peno unitardio
‘remuliante totale 3 2% on menor qus e 108 bundes Indivie
dumles doponitnden deben Yrosiaperce ¥ €1 grado de Alvapw
gonclo votre £y &% os uns Sndiconién del grado do trualow
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'poe Goneruiments wn velo producids ccnforms a Ja pressuts

m&&uammmm&«xft‘aanuu. ‘

. le longitd eopsaifica de nile J tesbiln pusds

‘expreserse & base de 1us otras variables srrim indicadas.
5 81

8000 gt

“4) Denier »

mtento g 1a velocided Ge tiraje del hllo (/aimic), 1a
1 ~oouddnacidn de las counciones {(1)y (2)s ¥ (4)s e

;(” i {n} (w)

i
i, ()  (v) x 10¢ (/e

,mznxmmuMeawMammmm&
13 mmmuu.mummmmeuw
mm Mﬂe&mﬂ (1)s (3} y (&) e oombinan pere dar

| (m) (n) (v}
;(s) R SR (/o). |
20 J mathm;mimlaﬁmmm@

‘Guslew no traslapadas y adynosubes, siendo J mayor que J® !
on onse de traslapo, oe dooir, en un velo irasinpado Ix 1
longitud 40 hilo depositada por unidad de superfiole ew
meyor que en una bands individunl depositeda por una fnde
3 oa tobern nevmdtions
Como e ha indiondo mde sryide, ls tecnclogis
oonoeide paxn obtensr #l trsadapo de las bendas individnoe
s depcoitadan exigle le disponioifn de tobsres newsftde
cas separadas entre of an 1a direccifn 4ol movimiento lone
30 gltutina) ds 1a soperticle Teceptors, ya cos mediante Srwe
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! pon de toberes newnfticon desplegsdas entye s quo 5o oxe
: ﬁenﬁm sn dlvorscs pantos sobre todo lo ancho de la pue
pex‘ﬁeia Tecoptara, o por ddgposieiln dlogoonl 48 Jas tow
é;ham nownftdcas sobre el ancho do 1o mupexfisie Xeoeptoe
‘ro. Eo evidento que en xbos snoos debe producirec wia
estratifioncifn, os ooy, quo ups bunda individusl depow
sitads. por unp Gnion tobero moumition nececavismento debe
-poyp dispucete por ancims o por debajo do 1o bande Indivie
dual adgnoents, yorque 1z purte traslopeds do uns Snios
“henda individunl eotd prédeticamente completusente oonstie
taiéa sntos do ser spiicada la porte traclapsde do la bunw
im Andividue) subsiguisnte, gus oo Zoren o postorieris For
11e tanto, on €l intorior de lus cstructura dol velo 56 Loxw
|wan gonas suotancjalments gompnotas de acwsulacidn en dote
{20 eotas aoumnlacionos pen cucho meyores quo las SEpOTOe
nima ontre 1o zonso o scumuineifn s préximes, con i
1:: gl ¢l a«apeaex B). ¥el0 £o vuelive no uniformes Eoto ‘kﬂ&
;,bién seutrs oon lzo tfenions rropussise antoricrments (por
‘ejenpla en ln putente ostadounidenze K¢ 3.402,227) donde
‘1oe tobores neunfiices eotaban dispuseton do tol mapera |
%qua ol popd undtario y 1a longltud espeoffion do hilo ors
| sustansinioente wpdformos on 1o totslitad ded velay utdlie
zﬁmwe o1 principio de 1a dictpivucifn de Guuss nplicado
'jtr. dos ndios aé;:oaim por ann Snden tobers nowndtlos
f(‘es decir, nenor sediventacidn do hile on la proximidad
.jae 108 sonton longitudineles do la bandn individusl gue
‘on la proxividad de au%atw} eon suficionte fraslops
pors sosponsar 1o sedimentacidn de Jos Lilomentus on tow
40 ol ancho de uus bends Individunls ¥ in teonclogle o
Enaei&é eatn eopponcacddn exigls un treclapo do 50 o 0%
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' 26 dos bandas individuales ndyesentes. Gin embargo, & pew
-gar do esta eompencaoiln evidentemente sv ha profucido una
i“mﬁﬁmﬁu ¥ wa simaliinen heterogeneided del aspee
_sor 4 la bands individuel formade, igual gue on 1os dow
5 nfs oasos, a pesar de wis densidad relotivamente wAlforme
‘del velo en todo su anoho. ‘
“ Ia presents irvenaifn eviia estn sstratificaciln
asegurando 1n Tormeoifn simuitdnes, sl entremesslado y el
“trasiapado de haces sscundarios 46 hile, laxos y sepivams
10 on las bandas individuvales adyaoentes depositadas.
| AL depositsr 1a banda de velo sogin la presente
Anvenoién, wma bonds indivitusl treslapa la bands adysome
?t& por ejemplo on un 50F de su nnchoe Do ostin maners uma
‘benda individual centrals o S8 que presenta bandas indin
15 ‘viduales adyscentes m subos lados, dsbe catar totalmente
“traslapeda. Confarme s 1o figura 5A, el iraslap g debs ner
a1 menos 50% del anoho d¢ sadimentseiln B de une benda ine
Gividual, Cuando se ntilizon toberss neumfticss que 36 dag
‘plagan an vaiwin en un plano transversal {o en un dugule
20 Dbasta 459) con relscifn n 1s direcoidn 46 avance do 1a sue
perficie recapiora, el sncho ) de la banda individual es
%umdo on la zana del cono de aire nfe ancho (vexr fignre |
5B). En 1o figurs 5B 1as partes soubreadas rervessnien la
‘ssaoiln transversal del oono de aire de aguslln superfioie
25 que ep barrida por ol movimienic alternotivo ds la todera
newmdtica slrededor do su posicidn pentrsl (ne soubresds)
¥ 1a separneidn del tranlapc g es wedida entre loe punios
finales de 1 zova nés auchs de los conos de alre trasloe
padom adysesntes. E£s posible chianer un traslape suatonw
30 clalments mayosr que 508 entre las bandas individuales ade
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?yacea’:ﬁa. Como ao iluatra on lo figuxe B¢, o) snolw do
traslnpo gipuede ser tan préxing sl anths b 6 1as bum

- dag Inddvidvales que cobos nhohos gon osel lguclen. I
‘ente Hipo de velos pucden cxistiy partos dspocitadas, por
‘ejemplo 4 en 1u Ligvra 50, dondo ls zedinentocidn ce ko
%;héann o poedir de ol repos tyes toberas reunddoss. Sin
emvargoy en cods coso 1z seporscifn de tramupo ¢ debs

. gey al menoa 507, wreferiblemente 70 S0l anaho 1} e una
‘bente individusl, sin tener ew cuenta ol heeho do que lau-
toberas noumfiticns sa desplacon o vaivén o nos S48 oabare
. 50 o evidente ouo In utilfvacife do tobepns sowdHons

i que s¢ deoplazon on veivin aszegurs on general wna pupcxLie
Qﬁ.e torride mfs aneha, s decir un magor anche ) da uoa

| bands Sndividunl y um mayor tresiapo mfltiple (codimentce
:aiﬁu & partde 4 drex o mis tobaras nawéﬂm an g Al
46 zoon receptorn). Con oete nfltinls tyaslapo co abwm
xm vele porticwlarmonte fuorte y wiforve.

: In 6l caoo de 1o presente invencidn ol traslaps
sin eotratificseifn oo lagre por el hecko 49 quo los tobow
m neunitions ontdn depysntan on £33 rootn emotss do
1::. bande transportadora en novimionto, o ota, on Sngule
200%0 & 1n direcetdn dsd moviniento lmeitadim) ds I8
9@5:::&& recoplore, pars prowier wua serie tvasinpods de ghoe
. yroo do m;'amu go indice on la figure S« BEn ol case

de tobopas peumdtions ¢ cones do eirs cotacionarion, oo

; dealr, quoe no se aé;aplﬁam en wnivin, o1 traslage do los
chorras de aive adyscentss gue poR gammﬁcﬁ par foberasn

. neundticos adyspentes oo ronlizs rogulsnde 1o separacidn
“sntre o tobera neumdtion ¥ lo muperiicie revepiors 4o
-4l moneyn que 103 chorros de alre que oo oxpanden fuers
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'ds 1n tobers mewmftios en su trayocto haste 1 superficie

‘reseptora y qua oom ¢11¢ adopten la forma olnica, ne trao~

hpun en 1a magritud desends en ouanto inodden sodre &lw

aha superfioie. En lm figurn 5 se ilustve ssta caracteris-
ﬁca. Como un ohorro de nire ds una tohers nousdtica mw
ge oon un dngulo de expansifn netursl (par ejemplo 5 & 108
‘oon rolacidn & la verticsl) el ansho de sediwentaciln de

‘wna bendn individual oatf detexminado simplemonte par la
fumos.k sntre ¢l tubo do traje de la tobers neumftlon

¥ la mporﬁeia recsptora. Fara obtener el trasispo exigie

'd0 gonforme & lo presente invenoiln s sdige une separes
‘a:.&n o 0,3 & 1,5 me entre la fobora voundiion ¥ 1a superw

tim rcoaptm. swtando fdapucatas lem toberas mw&ﬁm
a distanciss & 6 cm. sntrs sf. '
En una realizsoiln prdotica de la pressnte invep

oidn Jan toberas nsundticss se desplazan an vaivén durane

te 1a sedinentaciln de los haces ds filementos. EL plane |
de oscilacidn puede esinr dispussto laterwimente, on dow
olr transverssl o la diveccifn del movisiento lengltadinel
de 1n superficie reseptors, 0 su un £ngulo huota dw 45t
oon dtaha direcoién. Xn ouslquier cass sl ohorrs e aire
mmudo por oada tobera newmftion se dosplura laterale
fmﬁal&m&nd»mbm&indiﬁm, vomc &8 lluetra
o 1a figura 5B Cuando las toderas neumfticas efeotfan
un movimdento pendular se logrs un entremexcledo parkicu
Jargente intenso entre los heees de filagentos y haoen

secundardos an los filamentos trasiapados, tonto mis que

dos heoes de filomenio y los hsoer ssoundorios pe enirelsew

zan dentro de lon chorros de sire adyscentes del mismon

‘mode de naipes megolados entre #f, oom lo oual me produce
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utm Algndurs fuerte ¥ uniformc on lag superficion traslae
: padoss Otra venta)s de 1o willizaciln 8¢ toberes newmdide
~ons osollontes reside en que ﬁ'ﬁ(‘ﬁ@ voriorse el snche de
‘upa bende individual doterninada por un equipd sedimentoe
Zam: ¥ lo wageitnd 40l Yrasispo de aguells, podificandie ln
 ouplited de oseilocién. Bn Jop forves do realizocifn cow

jnommw&a ﬂalima&léu eotan oaplitudes do oscilscifn

‘oon de 5 & 30 nme madwaéammwa sdenfs 3o frecusncis

.d¢ ooedlaeifn ep variable ﬁmxm} do deterninndos 1imiton

¥ puode cor aa&eaezamaa dontra de volores fptisom pove
obtoner ol tfm ds sedimoniaodin éa.xewm ¥ o1 grado desons
‘ﬁo de malaz;a no entrutiticado. Ta froouencis nizine tof
xiaamw ponible {Im) que pusds logroxse ex la odimet
m&x de hooes de filamenton o 1o musho de la aupezﬁcﬁ.a
zocsptoray sin que @wd@ tlenps pore Jo fapmecién da Tazgs
m ol mismus, osth dnds por ln odguiente esuncilng

i Ffgay) * (52)y

mﬂa m, um volooldnd de tiraje do log Zilamoptos de

' m/minum, ¥ {b) o1 anoho do una bondn Andividesls Do ente

nodoy por ojenple oon vokosidades do tizoje do 45000 m/ate
aato ¥ wr ansho 4o aaéimntaeﬁn da 9,3 Myy Puade lograre
mmfmmnmmﬁximmwi Bze Wﬂm encias ~
cwﬂmﬁ:ﬂmmﬂmmumﬁamﬂa& prisardo a5 Lowe |
zos, ndontres gue con frecusasias min bajas los hilvs oe
omvfan 4o omto dieelo nopmal de lawes y foraun lazes oow
;m-& ol ntames o lazos wis pequuics ¥ espiras quo eetin
Llvotrador caquenditiosmonts en la figurs G« 41 dsminuiy
Ine Srecuoncias Bo Lo von mayor cuntddad ds puntos 4o
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mma da haoces de filamento, huoos peoundarios y lasos
que se crugan entre afe In conseouencia, ce suments la
_resistencla del vels producidc. Para produsir un valar am-
‘forse a 1o presente invensifn es necesaric mm al
— 5 veoes ads longitud de hilo en laros nscundmrios

¥ sspiras, con relacifn a & que sexdn novesaria pers 00
m solopents lagos primarios. FYor lo tante en la prosgene

te invensidn se regquioren fresuenciss de oscilacidsn haoia
042 Jy ye B8 evidente que sl caloulor la frecuencia péxie
ma segdn la scuacién (7) ss supone conatanto la velocidnd

‘4 osoilnoifn.

Esto Mntwmm;né ap totalments sxuaoto porw

qua asta velooidad so reduos periddicamente a coro en ios

i_pnntoz do izversifn. Ists detoncdifn puede contzarrentarse
‘mediante olcrtas modifioncionss en e1 squipd pars modifie
‘car 1a dlatridbueiln dsl peso unitario y por lo tanto pare
‘un:l:rmu'el peso undiario en todo ol ancho da una bhanda
Andvidusl, Asd podria ssxr desenble, por ejemplo, dismim |
‘mnir s velocddsd de lus toberns newnfticas oscilantes
‘ousnde malen de pu posicién contyal, pare evitar uns sedi
mantacidn exvesivamente alts de hilo osres del osntro de
umn s estas bandas individunles. Dan reenltados oonvew
nientes lae frecusncins de 2 & 7 Es para lo fabrioscilu
da velos prioticamenta wkilicebles.

Trebidn es posible produnir movimiento uc.um-
{6 lateral 84 ls superficie receptora, ye ses majo tohom‘
ds traslapo sstacioparias o niilizando toberaz neundtivas
simul tinemmente onsgilantes, para mejorar afn mds el efeo~
0 de entremesoluds on los puntos de traslapce

En evidente qus existe ma releciln dsterminante
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' entrs 1o velooddsd oon ds ound el hile dnotde oobre 1o
ouperfieis yecepsare (en unidades ds Aoupitnd por wdded
4o tiewps) ¥ 1o velocldnd oon la cusl la supersicis recepe
tors svonza censtantenente on dixecoidn lengitudiml. 5
5 caboe veloeidadss- fusran iguales ol hnz ds Lilaoombos prow
veniente do 1o tobsww newnftion serfn doyositago sn up-
fintoo novinients reotilines en la direooidn s 1a tuperw
 2iote receptarss 53 se uilizan toboras nounfticas osvie
‘lantesy la velopidoed ninina de tiveje Pu dobe foner on
10 ouenta adfefonsizonto 1s iicitesidn que le e impuosts
' por 1a scnacifn (7) para agegurar n¢ solamonte a formam:
aﬁnﬂemwmm&mttmalmm&mameﬂmu
mc&pm sine tarbifn pars degrar uns muficlente longiw
mmm::!&méagmm mmmﬁmw
) "Wﬂ:&% ROy ds Mla formendo lsses ¥ copivess
: . Pare obtencr on cuadroe tfpico de 1o ma:nmaus.sn
dex unz bonda ﬂu velg sonforme & Ja prosonte meaod.én, es
‘necopario, (a) mantener una voloetdad welativements slte
4o Wraje del hilado ¥ (b} remiar ln velocidad d¢ owanoo
20 de 1a superfinie recepiors de tal modo quo 1a :mgma ot
pouffica do nilude J¥ os de m) mnas 046 Wm ¢ proferidle
monto entre 5 100 a/ee®. Con une velooidad e Hxuje ¥,
.§ W onohs do mmg 26 obtdenen fdes longitedos aow
pocificne de nilnfoy oaleudando ls velooided de Ja tinta
25 recoptors vugin s fhwnln (5) y nuntentendo vata wlm&n
a8 enlowlada durnute ol xmaeaai::wnta conforme & 18 prom
sento invenoifne
| Con wy filamento de wn denfor doterminade, la
volooifn esencisl entre velooidnd do tireds ¥ velooidad
w0 de supsrficw rogoptors tambidn 3 Juede oxpresavas poud pexm

2164a70 -2
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|
i |
unitardo capecffiso ds hilo ™ (sedsmentnoiln de nile per |
'u:i.a en a’nz). El peso sspecifioo de nilo del velo pmpa—-!
lrada omforms o la pnunta invencifn dede ostar owpren-i
d1do entre 5 y 1+500 g/a"y proferiblements entre 10 y 14000
g/nz. o longitud sapecifics de nilo J¥ yuede caloculsrse
pers un detersinndo denier do hilo s partir 48 los valorws
ded peso sspocifico del hilado seghn lu defintetdn 1)y |
¥ 1a velosddsd de la superficte recepiors requerids pare
|use deterninada velooidsd ds Hiraje ¥, puste caloularse
‘sogin 1a féruula (5)« Bn consecuenois, la volooidad de
tireje y ol denier de hilado determina la velooidsd ds 1a
super’icis receptora requerida para un determinade psso |
sspeoitive del hilado. ' .;

| Mententendo 108 parisstros operatorics y condim
almen ds sedimentaciln arriba desoripies ss obtienc wa
jesmtm tipica de velo sonforwe & 1s presente invens
odM En 1o que respeota & la estructura mrencﬁpiu d
10: haoes de filementos, la Ligura 6 1lustra ls dinpodn ;
[&h&lumuxmnlommmm ,
| individual depositada (3) = Es evidents que los haces de
érnmnm inoidentes sotwre la superficle resepiora se
idzamtmm eamo un lano acketsde & 1o anche 48 uvbs bonds
wﬁaual, densificindose won gran proparciln (sl mence
'808) 40 a longitud ds hilo pore formar lazos y espiras
‘»is pequetine qus se toomn traslapdudose. EL gredo do aper
tara 0s los lasce primerios e ura funciln de la velosided
‘ds sediventocidn en rolacién s lo sedimsntecifn vsollsnte
;mmmmmumcaumm, gus B BN YOR 68 ung
‘Zunoidn de lns omoilncionss dentro del chorro de aire o

del chorro prepismente diohos le cantidad ds laxos ubs
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pequelion que ao forcon pobye ol angho de Xon lovon yrimn
rhos, torbidn auwnﬁﬁ do 1o volooidnd ds tdmuje.
Bu 13 quo raapwm & lo estrueturs Lins del W

Aty 1a Ligern T Luotes eoguerdticnnents Ja sstruotora ¥y
dtotrituoiln do mn bag do £ilamentos oon mun pluralignd |
8 filamentos individusleos en ousufo 1ncide sobre 1o Sum)
perticle regepbora. Rotos hacoo do filumonton parelelos |
|o veces so subdividen durante ol jupoote on MAcos ScouDe
!nam:s who puquerios, sientons fovmon lon lawon afs poqghie:
:.m srriba doscripioss Diohos hases seoundsrios nlempre :
santienss una pluralided de Pilementos paralelos y evene
tuslnents o yc«sz‘m de ontus heoos principsles ¥y sooundoes
rion tanbidn oo separan filamontos individunlode Cabe ob
HORVEY que a:i. Torasroe poton aaca& secun&arinn ue mtia»
™ ¢l parslelisno, oo decity doa o nis Iilanenton son dow:
popitadon en lx misme direceiln y manteniendo lo ninma aa-;a
porasifn relatives Iute pwzamm de 16 huoes Sooundse
rdos pusdon interrunpiesn tranodtorinponts por on punto j
4 invezuidng cusndo los filemonten exterioros do un hes
sooundapics drdzor ol lndo dnterior para foroor sef el :;l-;
3.%3'6& .intsm;_': de huges seoundorios subsigulentons 5e
| £ormn un punto 46 tnveroifn 211f donde w plurelitad do |

| 2ilemontos de un hay soomndnrie ee entvecruzon olmultée
iaaaxaanim In ﬂgnru To fdustea wn kas de {ilamenton gamw
m&m proyectado por uns tobera nounition, gus Inside 0w
m 1o supexrficle receplors g ¥ que ovontunluente oo dosw ,

| dobls Sorvende vardos heoos secundardos By vada wno de
‘308 cundon contdens nifn moa pequofis cantidnd de filamene
%on paralolosy © qus oo dosdokls Tarmanto £4lsontos 1om
dividundes e LO® haces secundarien Lormen lasos & que

i 2§ -
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so entrecruzan por sjemplo €n 3 O gue arussn &) has orde :
ginal ds flamenios u otroe haoes seoundsrios sn los :.mn---‘t
tos £ ¥ L+ Dol nimmo moldo un filamento individusl Zorsa
cossionaimenta zlmmos puntos de oruce con haceR [XAREe.
3 ' rios. 0 sscundarios 0 pe sutrecruse consigo niemp. En la
figurs Th pusde cbeervarse que un has prisaric o seounw
dario b despuds do formar wn :um:g pusde sxiendorse e
| vamente on Lorma paralels s otros baces veoundarice oon ‘
1o cunl mejore min mis el paralelisms que censtituys wom |
caracterfotios ds la estruntura fina del velo conforme &
1s presomta invenoidn. En la Zigwra 7o ve ilustra 1u poeds
bilidad del Tepetido desdoblamiento & haoss secundsrics
f& {i)amentos poralelos, en otros haoss ssoundarios com
, fm mencr centidad de filamentos parslielos.
| L . En cuanto el velo catl dotalmente depositede ao-
m ls superfiole receptors meglic ln presente inveneidn, .
:ﬁﬁ.em velo pueds compaoiarse y eetabilisarse por aamm-;
| enciln, sellsdo en saliento, entretejido o tratoriento
%cm 1dtexs El velo pusds ser predensificsdo, por ejemplo
?unm dos ollindros compresores, para former un msterisl |
00 tipo textil que luago e scmets a otra densificacilm
'8 51t temperatura. Conforme a la fignra 2 pueds paser
por ejemple sobre un ollindre calefacclionndo y Jluegoe poe
.sar por wna prenss ds cinta oontipum. AL pasar sobre lom
25 cilindros celefactares, la tempsvatura dol velo debe sey
alge inferior ol linite inferior de la guma de fusiln del
‘material piéstico que constituys 1 Yelos Es convenlenty
‘usar tewperatures de 3 a 5080, preferitlements 5 a 3080,
por dehaje del punto de fusifn o gana de fusifne El ajuse
30 te d¢ enta tevporniura produse la cristolizacidn del pow
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1fnoro. So ba aboervads gue esty polfertetniizacidn da :tue-
|£or o un producto texuinade con cotabilidad fisien g quﬂu
oden partiodlsents slevedan. la yreatln suo se cjeroerd
sebre 6l vale sl paser sobro o) cilindrs onlefmecionsds
-m ann grem de oints conbiona o similor, dobe hallarse :
=anws 2 ¥ 50 kg/en® o o6y 1o provifn Lines) debe sor dv |
110 & 80 ka/eme t
Lo quracifn Jel tratamiontoe el velo & alta tome
=;;aruma y gmaﬁn o8 una pramm de sinta debe ser de ax:rg,
ziondomente de 2 o 30 aem&ou ¥ on una prense tipe exm
Bor dobo mer mencr 3 2 ae.g;uuﬁwt 51 lop velos bLan nido
sonpootadon por tratonients tSreioc, lon koves do f:.lm
{to son soldadon catwe & en loo yuntos de oruce de los Lhow
‘lamentos ¢e log lozow ontrecrnzados, gue g6 hellan sobre |
5:Li‘.%malzu\as sustonoialmente restas. Istas cortas Linves imagle
lzmm ostdn distribufdes oobro le ougerficie del velo ds
5£a1mmm o0 un dtcesio iedtrops perv vo orientados Hste |
‘atem0 pesgara un bojo alergutento, slts. cstabilidad diw
mmimal, ¥ mmmmalamm axtreordinarisge |
mnte alemda ﬁa ios prodSuctos oonforme o lo presente e
;umﬁm I8 oarneterfoticns de un velo lensificnds o 4
gm 1énins do velo ostln ilustrudes en do figure By qub
:&pmnm uma fotenicrogratia ds wn vele amtazm ala
i:resenta imaei&u

Nodifioande In tempmtm, a prosidn ¥ 26 due
'masn 68 1o uplivacidn de preaifn pusde modifivarss suoe
;miahuu la nstersless dol volo oad deneificados suf,
.par ejorploy la utilizacidn o wn t&empa do teatriento
rolatdvasente pralongedo baje slte presiln y femporoture
permite logver un matortal lomiany tpo popods donde el

- - 26 -
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polimers estd orisntado isoteriplcamente. Contrerianente
a8l material Jlaminay producids por los procedinientos conos
aidos, el sateriol leminar prodosido conforme & ln preseg
ts invencidn pusse.zecidir insaripofiones igual que TN pae ..
5 pel oonvencional, perc no puede mnwam.aumui
tordal laminar tpo papel de esto t&pa, 1s naturalera L
brosa del material del velo #8td pricticamsnte amiada.
Este mateyial ee transparents o frasidolde y tiene wa
supearticie densa y lise. Jop velon ﬁpamﬂlmm;s
1° preferiblemente a partir de wn palfmers del srupc & Jse |
policlefinas, polimmidse y polidateres. f
Por oty parts tasbidn pusde oonservarse oustans
eialnents o1 carfader de velo ds) material laminar deponid
tado, £1 Jas condfolones el tretauiento y de la ooupasies
L+ oifn oom relativemente wuaves, cs decir, ol se Llova a m
bo un tratomiento de oorta m&atmpmmymu
| sdones noderndas. Los velos ochtonidos bajo estas mzas.h
fuammmadm:umyummom’
'mzm-om Estos velos pueden mexr umMQnOanh,
20 ‘unamlmh o bilaterainsnie. k
: las propisfndes Iinions ol velo denaifiondo
m nodizioarae fambidn interpamiendc uns capa de h-
;h Wiidn entre la cints compresors ¥ el velo mientras W
iumhxmdaalﬁpmﬁny tenparatora. Bl dinefe
3 ' 4o esta capa intermedis o entretala se reprofuce sohye
o) velo que adopta asl el nspeots de la caps intermedia
- tejidas BEn gonsechencia, sntreialas de textiles gruenox
¥ parosis dem un material lsminer poroso ¢ perforedo. 2n
forma imprevisible, estas propiedsdes pudieron SoX OGNfge
30 ridan 8l velo por tratamiento téxmico polomente eu Lforma
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- unilateral,

Utilizendo capas textlles adecuadas, el

- velo también puede adquirir un relieve ormamental.

Ia capacidad de este procadMento de pexr
mitir la obtencién de productos a base de velo con propig

dades muy distintas, que son novedosas con relacién a las

conocidas, constituye un apreciable adelamte tecnolbglco.

Es evidente que con un mismo .equipp puede :abricarsa una |
serle de productos distintos y que este squipo trabaja en

forma mucho mis sencilla que méquinas ela_tgpradobas con= .

. venclonales, por ¢jemplo migquinas papel}ofé&, estitadoras

y similares.

El aparato para pomer en pi'ﬁctica el pro-

]

.cego arriba descripto consiste sustancialmente en uns -
-pluralidad de dispositivos de hilar, por e;jemplo toberas
.de hilar multiperforadas, & través de las euales el mate-

trial temopl&stico es extruido para formar f£ilamentos, = -

asil como dispositivos de tiraje donde .193; f£ilamentos son

tirados a través de toberas'neumﬁtica‘a, y ﬁnaimente uns.
.superficie refeptora en movimiento, por ejemplo una c¢inta

'receptora, sobre la cual son arrojados los ﬁlamentos por

los chorros.de aire.

El dispositivo para poner en prﬁctica el

'procedimiento segﬁn Ia presente- invenciﬁn ge comprende-
_r& mis claramente haciendo referencia a la figura 1,

que ilustra la formacibn de un velo 1am:lnar conforme a
1la presente. invencidn y a la figura 2 que ilustra las
etapas del proceso y las partes més importantes de un apa
rato utilizado para realizar el procedimiénto- seglin la
presente invencién. En la figura 3 se ilustra una tobera

de tiraje, que tracciona, estira y expulsa el filamento.
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avenza sobre los rodillos 4. Lo lllamentos proysotadon
pe depositan en forma de espiral sobre lo cinta su movie

‘miento, & saber, en forma de un velo do filementos conoise
tente en lapos splunndos que oe extienden a travde do 0w
40 sl muoho del oono 48 odve gerorasda por la toborn nowe
wfticn. Ia ointa transportadors, oom lon hiloas deposdtws

dos pobre 1o miame, o8 presiopads o travis & un par do

eilindraos 5 y €1 velo es separado por el ollindro separse
dor § 4z 1s cinta transportedors y luego transferids o una

pdouina on donde ol velo en bruto o8 cslentsdo y fusrtoe
mento comprinidos Ia prence continua s cinta 3o la L4gu~

rn 2 oetd oompucsta por un cilindro calefagoionado Ty wn
par de rodilles sufa 9 y un cilindro temsor 20 que mantiow

ne lo ointe comprescra 8 presionzds ountrs el oilindro com
defascionnde 7, oon ¢l vele entre los mlamms. Generslmen—
te lop rodilloo gufn 9 se dispopen can relacifn al oiline
dro onlefacoionade 7 de mencrs que eets dltimo tieme 30
a 807 de en periferia on contocto con la cinta compresors
en movimionto que presionn contra ¢l velos Pax-a impadiy
el pegado del velo confrs el cllindrg salofavolonado pibw
do per ¢onvenicnte interponer unz entretela 15 entre &}
odlindro calefaccionade 7 y el veld, pbr e jemplo medionte
el rodille de aliceniaoiln 13 y el rodillo de traceifn 4.
Esta entretels puede catar constitufde por un t831do adow
cuado no adhegivo. Despuds de pasar por 1o prensm o ainta
contfmsa, 8l velo texzimmdo es soporade do la cinta oom~
presors, lovantado par nn sezunde oilindro ssperador 11,
¥y enrollado comd producto terminado en ol ¢llindro 12,

Lo figure 3 Ldusixs la forma en que B¢ produce
ue oono de aire que contlene vl haz 4o {Llomentos expulus

- 30 -
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| Sonforme & la figurs §, un aaterdnl ternoplfsti-
¢o 8¢ cam& on un extirosor 100, donde oo funds y extruye.
El extranor es necienado por ol metor 10%. £1 matexdal
az*!:rufau o tranoferide por wan bosbs 103 & 1c tobera do
wm wnltiperfornds. Jos filumontop resultontes aon Lie |
.m&on sediante una toborn nsmdtica 2 que en ccntimmw
te slimonteds con gaw propulsor compriside o travie de m
aﬁminiﬂma 20 n 1o tobers neumftica 2 o) gon amprim:mc
fluye cn forma supionsinimente popalels a lom £ilamentos
emergentes del tubo gafn, sin incidly sobre los mderosy
aa manere que fntos no o ontrerezolan u:mg gue nww 'ﬁou-}
lmw separndos entre of. Ede mmamsg el ‘gan com -
Eprimido fivys 4¢ meners cue los filamenton se oxpanden y -
zmnn hoeos secunderios forsades por [flumantos sustannviag
memto porzlelos entro sfe Lo hooes puoundorion Tosiltotwe
étaa incigen luoge sobre lu cinta transportadors receptors
3, ane- g0 devplasn scbre rodilles 4. Xntre la desosrgn oo -
S.a tobore neumdtion 2 y 1s superficde rodeptors 3 eotd
dlepuestn una ohnpe defloctora 104 Por debinjo do 1o clow
‘in receptors estd dispuceta won simaya de suscifn 105 en
1& cund se aspira por 10 menas pareiaimonte gl aive que
dnc,ide gobre lo m;:ew?ieia reobptora 3

, Conforme a 1s figave 2, ol entericl termoplintie
en o8 axtrufdo o travin de lo tobero de hilor eultiperfow
rady ¥ pars foroar un hag de Sdlementon gue luego un $de |
rado por una tobors newsfticn 2 quo ¢o alimentada non ale
re conprimide o travis do las sdvislones de afre 284 El
hay do filonendos es proyestado con ndiR valooidad o tro~
viz ds 1n boquills de la tobers noumdidon sontes o ointa
tranapoprtadors 3 que o holln en mpvimlonts contdnue ¥ que

" POOR
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gdoa, mediante el aire proyecio con alta velooidsd desde
1a hoguills de 1o tobsre pennftica 2. Xl cono 88 oire tiew
ne una formn & aauc ciroular regular si la boquilla de
le. tobera neundtica ea ciroulare 1 sdeoo puode tensr fore
5 ‘oa pirenidal s1 ln boquilla de 1a tobers mewsdtics es cus~
|drnda o rectangulers Tl ancho b ds la necciln lengitudinal
;‘ds 1a danda de volo depositade dapemde de la pagnitnd de
J.a divergencin del oono de aire emergente de Jeo boquills -
.de 1a tobers newsStica asd como la de la dlotancis § entre
10 ‘1a boquills de la tobers nmewsitica y la superileie raoepn-
tom.
Un gremulado de polipraopilenc fuf fundido en ua
extraner que tonfs un tormilic =in fin de 45 moe de dide
19 metro y una lomgltud 28 veoes nayor que ou difmetros K1
poliprepilenc tenfs uns gama ds fusiln oristalina de 160
8 16450, densidsd 0,906 g/cw?, e fndice de fusidn 45 a 2308
€ de sproximpdomente 5 antos do lo extrusifn. la extrusifn
-oe realizd bajo la presiln de 35 kg/cm® y 1a mase fundide
20  tenfa mna temperatera de 310°0 en la domonrgne Ia tobers
48 nilnr tenfa 300 arificios de hilax, E1 coudal exa do
0,66 g. por orifiole y minutos Lo filamentos 4p poliproe
'pilenc emcxgentes do 1a tobera de hilar se enfrian a ura
topperatorn inferior a 6080 y so $4ren on hooss ds 30 £im
25 lassntos individualos coda nno a travde de 10 toberes nenw
witican, dlsposotss o distancias wniformes entre sf en wna
fila tronsversal n la direcpddn do svance de lu cinta trang
portadora, dispuestn 1,3 n, por do‘be;;o de les toberas.
Las toberas neuniticas irsbajan con wna presifn de 22 ate
30 néaferngs Il consumo do alre per tobers es de 30 wo/haras

POOR
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ziww dimencionss da lso toboras nowndticse eran de 2 mm/aif
mt‘m ¢n 61 tube 4o entrads ¥ 443 mue do Aifotre en ol
'4fubo de salide. Tos hiles son tracelionsdos o travds de lua
%toha:@as rowsdiicns oon wna corricnte do aire 4o BNR VElow
eldad 6o sppoximadanento 520 n/sogundos 1o BGDCYOS Tetw
mittens uueilabon oon use Lrecuencla de 2 Hza L volooldsd
do treje del uilo arvestrado por ls corrients &v oire eve
86 4000 n/ulnuto, 10 o 418 un tftulo 4 1,5 dons Ia Tow
‘oistonoin mesdnden oo lon £ilumentos do 1,5 don orn do 443
&/dens T3 pe60 undtario &6 1a bands do velo depovitade
:»t:»m Ge BY g/&, 16 GRe ourrespondo o Bas velocidad do poee
ésm a6 w,awmm s cints tronsporiadors roesylord -
:amnzé con wns velocidad de 3 m/ninuto, apruzinadanontos
I:tm THLBECn o cuntfnnos fueron proyeotsdos sobve 1o Olbe
i mmnywmumﬁ en uovinlento, formands hooos pocunioe
:maa alestordamente mmm, gads oo de los euoles
éﬁﬂamﬁiﬁa 3 & 5 flencatos sustoncicinente papelelos, foxw
wiadose ast wan budn 48 volde 1o bazds de volo rosuline
‘e covalnifs on ues phwalided do bandes individunles lone

‘glincinalen luterelivnte adynconies, formadas por SLlomote
“ton do pulippopilens que cotobon dotribuldos on fomms do
Jpoyueiios kates sommisries de Lilomontes sustancinlmente

pexalolos dloguestos en vaivin & wods de luzos an ondn -

‘bande individusl con ume longitud do hile do § me on un
-oneo 4o 0425 ey ¥ quo fe¢ donadficshan o wna bands inde

vidunl en dioposiodls & modo 85 lazus pnrn forear laos
seouniarios y oapdres pds peguetias, varias vocon trasioe
Padass bas bandas individusles sdyacenios ce traslagaban
sin estvatificnviln en 65 a 70X o au anchos Los lozos ¥
eopiras do ¢ads bands individual o6 entremezclibun fotade

’ m’nﬁZm
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%uxﬂp oon 1oa de bandar Individunles adyacentes. Il peso i
.unitaric & un segmento de banda de velo diferfe como mde
;mo 8810 en 7% del peso promedio de toda lo banda de Yo
'10. 1o banda da, velo resultants tenfs un amoho de 70 ome

.y una eptrustura say wnilforme. Fars le mejor meipulacifm
mnmamo.umm&nmnummmm
‘tre doa odlindros. Esta banda de vom ligerazento prensge

‘48 e bino paser luego con wns velooided & 3 m/minuto (es
'decir con la velocddsd de 1a ointa deoeptora) ontre la
‘ointa y o1 oilindro de una prensa contfoua de cinth.

EIXNELD 20
En el axtrusm' desoripic en ol sjicrplo 1 me rug

'818 *nylon 6%, 1a viscosidad de) materinl fumdido era do
246 vel & um tespernturn de 2631C. la presiln dol extrue
‘sar ars ds 60 zindaferan. la toborz de hilur multiperioe
radn tendn 150 eberturas de tobera de un difmetro de 046
jmam ocada unas £l eoudal por cuds orificioc de tobera ers

de 1,1 g/minutos Los filomenton de nylon fueron tirados
son, chorros 40 aire bajo las miowas oondioionss operatow

‘iag que en el ejeuplo 1. Ia velooidnd de tirnje de Mlo

resultsnte era ds 3.300 n/minnto, lo que correspandin a

uo Htale de 3,0 dens £1 paso urdtario del velo deponitam

do era d& 350 g/of. Xl velo depositado fuf ontreteiide bee
Jo lag edpndentvs oundioiones.

Tipo de nguls 36
Frofoundidad de piosde 3w
Puntadas por md 0
Carrerss por mimto 410
FIERDI0 3o

Un polidstor gue contendn 0,4% de d48xido ds tim
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tenio fod Pundide en wn extruser 3 tratads bejo los sigulen
. o5 condicionoas

 Condiciones de hilaturas

f;gxmm 45 oo gy dongitud 126 om(284)
5  Tobera de hiler pulbipere
: Soradng 300 opditeios do solida
: Domperaturs de hilar: THe
 Gantidad de tobexas
' roupiticast 10
| ool 1s1 g+ por orificio do tobera
o y’minuta .
1  Yelooidad Go tizade do
'hilos : 4500 m/pinuto
g Titudor 242 Dordoy
i Prosifn do aive poya les
| tvboxns neundticans 25 atalsferan
' dcstre dntorier 4o la
15 “ jobora ationt 245 o
- pidnotyo oxtordor do 1
| tobers neunktiond Fe0 o2
Teso umitardo: 106 g/
21 velo aof producide fuf s0ilndo en oalionte,
. ‘a wna temporeturs de W2BY bnjo sscaos providn, y gofyndo
2 ; '

"0 eisen 18G00.

rade on o1 sproto desoriyto wls sbajo, 550 lao condicion
25 nea el ejouple 1k

Difpetro el oxtrusor 120 ma
Lopglind 360 om
Temperoture de fundifn 2680
Caniidngd do oxiliclon 86 Y. 1412
bure g hilex {14 bandas qon 408
30 . Henosrgus ounda una)

2124470 | - 3¢ -
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Cantidad de toberes neumiticas 14

Caudal 145 & por dasoarsa
f ¥y mimto
*m* 3 Donler
;veiooidaﬂ de tirede 328500 m/minuto
? 'Beudstouels a o Wwacciln ded
: Rilade 3,6 &/ten
Alargemiento a la roture 129%
!ebem noneitionss ,
? Preaifn 22 ntndeforas
10 Dimatyro entrada 340 o
" palids 6,6 me
Consuao do sire o n3/hm
Pego unitaric dsl wilo 100 g/
: ESERFIO Js
15 | EL velo producide eegin el ejemplo 4 fuf donatm

iucado ¥ luego se lo hizo pecar sntre lo cintn compresors
'y ol cilindre de wne aﬁquﬂh& d6 geller en calfemte. EL
eilindro do noerc se onlentd a 14530 y la presifn ejercie
. ds mediante la cints tendids sobre el miamo era 46 150 ate
20 ‘mfsforas. El oilindro de sooro oalefaocdonndo & YRDAr tee
‘uis 700 mme 4o dibnetro y 655 do ou perfferia sstaba Cwe
‘blorta por la cinta oOBProsOIRe |
El velo fue pellado en callente do ambos lados
on dos panos. Se obiuvieron las siguleniss propiedndes en

25 al volos
Rosistoncia = le tracclin Alsrgariento s 1a
Pornlelo 1,82 lcfg/mliz2 195
trancversal 145 ka/ma® 125
30
21,470 .35 POOR
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Paraleld 6,555 Wg{na

tranavoras). a,as'; ke/e/af

ii& vcz:t.e ma&w&dzx soglin el wjenplo § fuo poerdo
zwv 1z niquing do soller en coliente en wa sola stapa
;ﬁ;emmm, cun £l eilindre ¢ acere & wun tempershun 48
1588¢ ¥ bajo uma m*aaivﬁn de 150 atmduboves. E1 velo ool

‘ madﬁaidﬁ tonfn las sdzuionton propiedadost

=mamu e.m Ww’mz
_merm 0;%5 kgg’a&

Em ia mbls fmha%mno& s¢ Inddon la foxmo en
gue n volacldad do tixaje, gue pusde eer mudificads por )
133. sorsirneoiln dol sparato y lno edmndiciones operatorian
\de Jeo tobores nowmlidcas, texbidn iufings sobxv 1eo proe
éyie&aées de loc fllarentos producidosk

Praoducias. Falipropilene
pfmetroe de los opifie

gios de toboras 046 nm
Tongituds - Doble del difmetro

=%~ pooR
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Velooidnd 48 Resistoncin & Alargsnients
 4iraje . ‘h"&bﬁi?ﬂ p

2000 2,30 217

- 2500 2,75 174
3000 3,20 150
| 3500 2454 135

4000 3,78 130

Un velo producido bajo lee condiciones dal ejep
. P10 44 pero que Mamwmunﬁaﬂoh&ﬂﬂhzmﬁr-?
‘ tud do una mayor velocidad de la oinia recaptors, ful « -
' tratedo con un 1&tex convenoional (Nt 9210) prodwcide por
' 1a Ziras Synthomer Chemie, Alomania. E) peso unitario teg
pufs dsd tratamiento oo 1{tex ere ds 192 gfna y el velo |
tenfs law signientes propiedadess |

Emmmma Antes a;E.mm Deapuds
Parnlelo

ok kg Sed kg
Transwereal T3 ki 9,7 X8
A to
e " 28%

Desoripta que ha sido lu naturalesn de 1o [row

~ sonks invenciln y 1s mupers de llevaxils a la yrdotics,

ee declara gue lo gue se reivindios oowo de imvencilm
¥ proplednd uolnns.m as.

Is presente solicitud qus oorresponds o 1 prew
sentada en 1a Repfblion Pedere) Alemaun, oon feoks 8 de
Outubre de 1969, bajo el nfmerc P 19 50 669.5 se nooge
& loa deneficios dal artfoulo 51 del vigente Estatute
aschre Propledad Indnsteial.

PO
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REIVINDICACIONES

Los puntos de Invencién propia y nueva gue se

fpx-eua;em::m para que sean objeto de 1a presente solicitud

: de Patente de Invencibn en Eapana por VEINTE afios, aon
los siguientes. '

; 12 Procedimiento de fabricacidn de un velo
‘no te;ido constitufdo por filamentos, &ARAGTERI&ADO por
comprender las etapaa operatorias de hilar una pluralidad

de rilamentos continuos de polimeras sintéticos; reunir

'loa filamentos en haces no :cetoroidos d.a" le menos 15 fila-

X

mentos sustancialmente paralelos y separaﬁ.os por diatancias

l

uni.t’ormes- estirer ¥ hacer ava.nzar los haces de :filamentos

" xcon una \relocidad de tira;je de al menos 3 000 n/minuto -

’dentro de un ehorro de gas que los ruﬁea, que es expulsado

25

18.5.?0

)
H

con velocidad supersonica y que esté. orientado de msmera

. ’de inei.dir perpendicularmente sobre ama superficie z'ecepto-

ra snstancia]mente horizontal, estando rdiapuesto los fila=~

S A‘mentos y los chorros de gas que los- re&em' en linea recta

encima de la suyerficie receptora y en ingulo recto a su
direccisn de gvance; regular los chorros de gas de maners
que el contorno de cada chorro traslapa so’bre la superﬁcie
receptora el coni;orno del chorro adyacenta en al menos S0%
del ancho total de cada. chorro individual, siendo 1a veloci
dad de la superficie receptora sustancialmante menor que
la. veloc:ldad con 1a cual se hacen avanzar ¥ ‘estiran los

.ﬁlamentos y se los deposita gobre la superficie recepto-

=38 -
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re, para que los filamentos se depositen a razin de 10 a
1500 5/112 sobre la superficie recobtbra, transversalmente
ﬁa la direcciln de avance de la misma, dentro del chorro
ide gas que rodea dicho haz, formando haces que constit'uyen;
:una pluralidad de lazos secundarios y espiras varlas veces
ftrazlapadas, formando sobre la nuperticie 'reccptora un ve--j
lo no tejido en el cual los bordes adyacentes de lax ban-
das mdiﬂdua.les formadas por los diferentes hnces ge tras~
1apan sin estratificacifn y con total entremezelsdo.

292,~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1,
CARAGTERIZADO porque el haz de fllamentos: es subdividido
‘al menos parcialmente en haces secundarios _dentro del cho~
;rro de gas, mntes de ser depositado en :tor,ﬁg de velo sobre.
‘la ¢inta receptora.
_ C 324 Procediniento segin las raivindicaciones
1 y 2, CARACTERIZADO porque los rilanentos estirados -
tienen un titulo de 1 a 20 denier, aproximedamente, y una
0,5 a 6 g/denisr.

42,~ Procedimiento seghn las ra’.‘g;vindicaeionos
1 a 3, CARACTERIZADO porque los filamentos son hilados
‘an direccifn descendente a partir de una mé:{m fundida, a
través de toberas de hilar de orificlos milviples, hacién-

 'resistencia a la traccidn de

idolaa inecidir sobre 'la suﬁerﬁcio reeepto;&._
| 50.- Procedimiento segln las reivindicaciones
1 & 4, CARAGTERIZADO porque los chorros de aire oscilan
transversalmente a la direccidn de a.mceA 1de- la superficie
receptora, ‘en un &ngulo de 90 a 452 con relacifn a dicha
direccibn. ' ‘

62,~ Protedimiento segin la reivindicacidn 52,
CARACTERIZADO porque los chorros de aire también oscilan

18.5.70
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' simultfneamente a lo ancho de la superficie receptora, en
s un dngulo de 0 a 452 con relacibn a la direccidn de avan~
ce de dicha superficle receptors, aumentando sustanciale

émente la supexficle de conbtacto del chorro con la superfi~-

' ecle recepboras

72,= Procedimiento segin las reivindicaciones
1 & 6, CARACTERIZADO porque el polimery es ‘hilado y es=

; | tirado para dar filamentos orientados de un titulo de 1
& 20 denier y una resistencia & la traccidn de 0,5 g/de~

,nier, |
i ‘ 89,~ Progedimlento segln Al&‘reivindieaci&n 78,
' GARACTERIZADO porque el polfimero es una poliolefina,

% ’ + 92y« Procedimiento segln la reivindlcaciﬁn 72,

G&&AGTERIZADG porque el porﬂ.imerc e ‘un polipropileno,
1
§ - © - 102~ Procedimiento segln la reivindinaeian 72,

GARAG‘J.‘ERIZADO porque el polimers es poliatileno.

AR ; L 112,~ Procedimiento segin la réivindicacitn 72,
) | CARACTERIZADO porque el polimero es ponmmleno.

i 122, Procedimieato segln la reivindicaci6n 79,
‘GARAG!PERIZABO porque el polimero o8 una- poliamida,
139.- Procediniento seg&n la :eeivindicaei&n ‘72

OARAGEI!ERIZA:DO porque el polimeroc es un peliéster.

149,~ Procedimiento segfin Ia. reivin&icaci&n 79,
GARAGTERIZADO porque el polimero es un, copolimero de po-
1iole£inas, L

152,~ Procedimiento segﬁn". 1&“‘»i-éivindicaai6n 72,
 CARACTERIZADO porgue el polimero es una. mezcla de polio=
. lefinas, polianidas y polifsteres,
162~ Procediniento seglin 1as reivindicaciones
3;292 a 152, CARACTERIZADO porque los filamentos estén su};dis-

- 40 -
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vidldos en lazos secundarios de 3 a 25 filamentos cada
uno.

178 ea ?roco&imiento aosﬁn las rehindicacimn
la 3.5, CARACTERIZADO porque los filamentos estdn anbd:l«-?
vididos en una serie de al menog cinco haces y estos ha-'
ces son depositados dentro de dlcho chorro gaseoso aobre
dicha cinta recepiora, en forma de bandas individuales
paralelas iraslapadas de 70 a 300 mms de ancho crda una,
siendo el ancho de traslapo de las bandas adyecentes de
35 & 240 mm.

182.~ Procedimiento segin las reivindiocaciones
1 a 17, CARACTERIZADO porgue los filamentos son tracoio-
nados y estirados con una velocidad de 3.000 a 8,000 m/mi-
nuto. |

198+~ Procedimiento segin las reivindicaocicnes
lea 17, CARACTERIZADO porque los filamentos mon traccio-
nados y aatiradoa oon una velocidad de 34000 a 5.000 m/mi
nuto. L

| 202~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 19, CARACTERIZADO porque el velo no tejido resultane
te o8 msometlido 2 un procedimlento de entretejido.

21%,~ Procedimiento seglin las reivindicaciones
1 a 20, CARACTERIZADO porque ol velo uo tejido resultants
es sometido & 1a accidn de calor y presidn para producir
soldadura en los puntos de cruce de una cantidad sustan-
cial de haces secundarios constitufdos por filamentos pa
relalog.

222 .~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 21, CARACTERIZADC porque el velo no tajido resultan-
te es tratado con un agente aglutinante produciendo el pe!

- 4] -
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gado entre af de una céntidad sustancial de haces gecun- ;

darios econstitufdos por filamentos sustancialmente parsm |

1elos' °

23, - Procedimiento sagin las raiﬂnﬂicac:l.ones .

lasa 22,, ‘CARACTERTZADO porque ol velo no tejido es trata~
do con ﬁtexa

24+~ Procedimiento dae fabricaciéh de un velo
no tejido. ‘

Tal y como se ha descrito en 1la memaria que an-.

tacede, represéntado en los dibujos que se acompafian y pa-l.

ra los fines ‘que se han espacificado.
' Esta Memoria consta de cuarenta y dos™ ho;]as -
esoritas & mﬁquina por ung sols cara.

E’N’ Pcd“l'u
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