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por "PERFECCICNAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ARANDELAS COM-

PUESTAS CONCAVAS DE BLOQUEO Y DE ESTANQUEIDAD", a favor de la
firma francesa LES NOUVEAUTES MECANIQUES ET ELECTRIQUES NOMEL,
Seh., domiciliada en el "38, Rue Brunel", PARIS (17¢)(Seine),

INVENCION

- -

Francia.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere de una meners genersl a
perfeccionamientos en la fabricacidn de arandelas destinadas
a ser interpuestas entre la cara de apriete de una tuerce, la
cabeza de un buldn o de wn tormillo, o de cualquier otro Srga-
no de fijaecién cuya rotacidn crea una fuerza axial de apriete,
y el asiento correspondiente de ung pieza de apoyo, con el do~
ble fin de impedir cualquier aflojamiento de la unidn por rota—
cidn del Organo de fijacidn ¥ para asegurar la esitanqueidad de
1a mencionade unibn. La invencidn se refiere a la fabricacidn

de una arandels compuesta en la cugl las funciones de blogueo
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y estanqueidad estan, de manera conocida, respectivamente asegu
radas por un glme metdlice y wna guarnicidén de materia elésti-
camente y/o plasticamente deformable.

Las arandelas compuestas de bloqueo y de estanqueidad de
este tipo anteriormente conocidas estan, generalmente, consti-
tuidas por una arandele metalica de bloqueo provista de una guar
nicidén de estanqueidad adaptada, constituida por un regruesa—
miento de elastdmero o de meteria plastica engastada o pegada
en las cercanias de la periferia interior de la arandela, 0 bién
revestida por ung capa delgade de talas materias con sobreespe-
sores locales. En estas dos realizaciones, las asperezas y re-
babas de las arandelas quedan libres y aparentes, lo que presen-
te inconvenientes ciertos para su almacensmiento, su manipula-
cidn y su eficacia. En efecto, tales arandelas almacenadas en
gran nimero se enganchan y ewtorban mutusmente; particulas sb-
lides exiraflas pueden ser refenidas en las rebabas del alma netd
lica y'provocar la roturs locgl, en el apriete de la arandela;
asimismo, lg humedad puede acumularse en estas rebgbas y provo-
car la corrosidn local, tanto mas acentuada como las mencionadas
rebagbas son difiéilmente protegldas en tratamientos anti-corro-
sidn o por revestimiento del alma metélica; ademds, la guarni-
cidn de estenqueidad adaptads 0 los sobrespesorés locales del
revestimientolestén mgl solidarizados con el alms metdlica y pue
den ser desplazados en el momento del apriete de la arandels, en
detrimento de la estangueided buscada; en fin, la unidn de la
guarnicidén adepiada sobre el glma metalica o el revestimiento
de esta Ultima complica sensiblemente la fabricacidén de la aran—
dela.

Te invencién frata de reslizar una arandels compuesta de

blogueo y de estanqueidad exenta de los inconvenientes menciona-
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dos de reeslizaciones similares anteriormente conocidas, que sea
de fabricacidn simple y poco costosa, cuye estructura no entra-
fie ninguna dificultad paras el aslmscenaje y su menipulacidn, ¥y
permita asegurar con eficacia las funciones de bloqueo y de es=
tanqueidad requeridas.

A este efecto, una arandela compuesta de bloqueo y de estan
queidad, conforme a la invencidn estd caracterizada por el he—
cho de que ella esta constituida por ung matriz elasticamente
y/o plasticamente deformable, en le cual esta totalmente embe-
bids un alma metdlica anular formsndo wne porcién interior ma-
ciza alrededor de un orificio central circular y una poreidn
exterior recortada en dientes radiales torcidos que presentan
aristas vivas que afloran la superficie de la matriz.

La fabricacién de una tal arandela compuesta es facil y po-
co costosa, ya que basta colocar ung arandels metalica de blo-
queo del tipo conocido en un molde gpropiado, de formas simples,
en el cual se inyecta la materis destinada a constituir la ma-
triz, por ejemplo, une resina sintética. El almacenaje de une
tel arandels compuesta no presenta ningin problema, ya que ella
no presents mas que superficies lisas desprovistas de asperezas
¥ de rebabas, y puesto que el alms metdlica estd completamente
envuelta en una materia practicamente inerte. La funcidén de blo
queo de la arandela queds asgurade con una total eficacla, por
el hecho de la disposicidn relativa de los dientes del alms me-
télica; de ung mgners c¢orolaria, la porcién exterior amilar de
la matriz anclads sobre los citados dientes constituye una gre-—
ca practicamente inextensible contra la cual sus porciones anu-
lares interiores, situadas de une perte y otra de la poreidn ma
ciza del alms metalica, tomen apoyo en el momento del apriete

de lg srandela y estén, as{, impedidas de fluir hacia el exte—



5

10,

15«

20,

25,

30.

rior. Se sobreentiende que la buena eficacia del bloqueo ase-
gurada por la arendela garantiza el mentenimiento de una pre-—
sion de apriete importante, que ella misma garsntiza la buene
eficacia de estanqueidad ; por otra parte el caracter macizo

de la matriz que forma guernicidn de estanqueidad contribuye,
por el hecho de la amortiguecidn asi introducida, al buen com-
portamiento de la arandelas en presencig de vibraciones y como
consecuencia, la eficacia del blogqueo asegurado en tales condi-
ciones.

Segin otra caracteristica de la arandela objeto de la inven
cidn, la matriz forma, sobre uns el menos de las caras de la por
cidn plens del alma metélica y slrededor de su orificio central,
un reborde anular del cual la superficie radialmente inferior
estd alineado con el reborde del citado orificio.

Este disposicidn tiene por ventaje evidente sumentar la can
tidad de materia susceptible de fluir bajo el efecto>de la pre-
sidn de apriete, y esto en la regidn mas propicis, a saber so-
bre el reborde del orificilo centrel de la arandela y, por ello,
en la vecindad del Organo de apriete y su superficle de apoyo.
El reborde del citado orificio que aflors la superficie interior
de la matriz gmrantiza, por otra parte, un buen centrado de la
arandela, necesario para que sean gseguradas con eficacia sus
funciones de blogueo y estanqueidad.

De una maners ventajosa y en el caso particular de una aran
dela destinada a ser asociada, por ejemplo, a un tornillo de ca
beza avellanada, dos rebordes anulares estan respectivamente for
mados sobré las caras cdnicaes interiores y exteriores de la ma=-
triz, de la cual las superficies interiores respectivas estan
alinegdas gxialmente y radialmente con el reborde del orificio

central del alma metélica.
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4s{ como consecuencia del apriete de la arandela, ¢l mate—
rial que constituye estas dos pestafias fluye radialmente hacia
el interior para asegurar una doble estanqueidad, entre la aran
dela y la cabeza del tornillo de una parte y con su superficie
de apoyo por otra parte.

Otras caracteristicas y ventajas de la arandela conforme a
la invencidn irdn apareciendo més ddramente a la lectura de la
descripeibn detallada que sobre un ejemplo de realizecidn, no
limi‘aativo, gigue ilustrada por el dibujo anexo, sobre el cual:

las fige. 1 y 2 son respectivamente una semi-vista en planta
con corte parcial y un corte radial de una arandela compuesta
de bloqueo y estanqueidad conforms & la invencidn para tornillo
de cabeza avellanade u otro drgano de fijacidn de asiento de
apriete cénico.

Le arandela compuesta R representada sobre el dibujo es esen
cialmente constituida por un alma metalica 10 enteramente embe-
bida en una matriz 20 de resina sintética, por ejemplo, del ti-
PO poiiamida o polietileno., El alma 10 estd formada por una aran
dela cénica que lleva, alrededor del reborde 1l de su orificio
central, wna porcidn interior plena 12 y una porcidn exterior
recortada que forma los dientes radialeghorcidos 13 que se so-
lapan mutuemente y que presentan sobre ]:as caras opusestas de la
arandela R aristas vivas 14, 15 que vienen sensiblemente a flor
de le superficle de la matriz 20,

Esta Ultime forma, de una parte y de otra de la zona inte-
rior plena 12 del alma metdlica 10, dos rebordes 21, 22 de sec~
cidén trianguler cuyas caras radialmente interiores 23, 24 estan
respectivamente alineadas axialmente y radialmente con las arig
tas del reborde 1l del orificio central del alma metalica 10;

las caras radialmente exteriores de los rebordes 21, 22 forman
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ventajosamente un dngulo del orden de 302 con las caras.clni-
cas correspondientes 25, 26 de la matriz'gg cuyas generatrices
respectivas convergen sobre el eje de la grandela. La perife-—
rie exterior gﬁ de la matriz esta ventajosamente conformadsa de
mgnera que asegure el encastre estancb de la cabeze del torni-
1lo y lleva eventualmente las ranuras 28 u otra configuracidn
que permite ol "destornillamiento" de la arandels R después de

~ -

su empleo.

Estendo la arsndels R dispuesis entre el asiento de apriete
de un tornillo de cabeza avellanada y la boca fresada de un ori
ficio terrajedo que recibe el citedo tornillo, se nota inmedia~-
temente que la presidn de apriete provoca el aplastamiento de
los rebordes 21, 22 por una parte en razdn del efecto de cufia
que results de la formg propia de los rebordes y del no parale—
lismo de les caras cénicas de la matriz y por otra en razén del
resbalamiento relativo de las superficies en contacto con moti-
vo del desplazamiento gxial del tornillo; la porcién exterior
de la matriz 20, sélidemente anclada sobre los dientes 13 del
almg metalica 10, constituye uns abrazadera periférice practica—
mente inextensible, de manera que el aplastamiento de los rebor
des 21, 22 se traeduce necesariamente por un f£luir, hacia el in-
terior de la materia que loé constituye. En consscuencig, los
rebordes 21 gsté aplastado contra el vastago del tornillo y re-

llena eventualmente los filetes alli practicados, mientras que

‘el reborde 22 estd aplastado al fondo de la boca fresada del ori

ficio terrajedo. Simulieneamente se crea uns segunda zona de es-
tanqueidad en la cercanis de la periferis de la arandela, por

el hecho del mayor espesor de la matriz que resulia del no pa-
ralelismo de sus caraes cdnicas. De esta forma ests asegurada

ung, doble estanqueided entre la arandels y el tormillo, de una



parte y con la pieza de apoyo de otra. Ademas, el aplastamiento
de los rebordes 21, 22 en las condiciones indicadas asegura un
frenado eficaz del tornillo, cuyo efecto se afiade al del blo-
queo asegurado por el alms metélica 10 cuyas aristas vivas 14
5e Y 15 muerden respectivemente en la cabeza del tornillo y en la
superficie de apoyo; este frenado es particularmente precioso
en ol caso en el cual la unidn estd ‘sometida a vibraciones,
Se sohreentiende que la invencidn no estéd limiteds al modo
de realizacidn de la arandela descrito e ilustrado ¥y que ha si-
10. do dado a titulo de ejemplo; por el contrario, le invencidn com
prende todas las modificaciones y adaptaciones que puedan ser
aportadas a esta arandels por el técnico y que queden demtro

del émbito de las reivindicaciones que siguen.

N O T A

Hechsa 1a deseripeidn del presente invento esta solieitud
15 ge acoge a la priorided de la solicitud de Patente francesa ne
6915003, depositada el die 9 de Mayo de 1969 y que 10 que Se de
clare como nuevo y de propia invencifn comprende las reivindi-
caclones siguientes:
l.~ Perfeccionamientos en la febricacidén de arsndelas com-
20, puestas céneavas de bloqueo y estanqueidsd, especialmente para
tornillos de cabeze avellanada, cara c t erizados por
el hecho de que esta arandela estéd estructurade a base de una
matriz en material elasticamente y/o plasticamente deformable,
en la cual esta totalmente embebida un alma metdlice enular cons
titulda por wna porcidn interior maciza alrededor de un orificio

central circular y de wne porcidn exterior recortada en dientes
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radiales torcidos que presentan aristas vivas que afloran la
superficie de la matriz.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, cara ¢
terizados porel hecho de que los dientes del alma metd
lica se solgpan mutuamente.

3.- Perfeccionamientos segin las reivindiceciones anterio~
res, caracterizados por elhec;ho de que la matriz
forma, sobre al menos ung de las caeras de le porcidn maciza del
glma metélica y alrededor de su orificio central, un reborde
anular cuys superficie radialmente interior esté alineada con
el reborde del mencionado orificio.

4= Perfecccionamientos segin la reivindicacién 3, cara g
terizados por el hecho de que el reborde mencionado pre
senta uns seccidén sensiblemente triangular.

5.= Perfecccionamientos segin una de las reivindicaciones
gnteriores, carac terizados por el hecho de que las
generatrices de las cargs interior y exterior de la matriz no
son perelelas y si convergentes sobre el eje de la arandela.

6e= Perfecccionamientos segin la reivindicacitn 2, cara g
terizedos por el hecho de formarse, sobre las caras co=
nices interiores y exteriores de la matriz, dos rebordes anula-
res ocuyas superficies interiores estan respectivamente alinea-
das axial y radislmente con el reborde del orificio central del
alua metdlica.

:I-.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 5 o 6,
caracterizados por el hecho de que la superficie

adialmente exterior de cada reborde forma con la cara cOorres-—
pondiente de le matriz un angulo del orden de 302,
8.- Perfeccionamientos segin una de las reiv:i.ndicacion_es, an

teriores, carac terizados por el hecho de que la pe

~
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riferia exterior de la matriz lleva ranuras u otra configurgw
cibn que facllite el destornillamiento de la ardndela.

94~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
precedentes, carac t erizados por el hecho de que la
periferia exterior de la matriz asegura el encasire eléstico
estanco de la cabezg del tormillo.

10.~ Perfeccionamientos en la fébricacién de arandelas com-
puestas concaevas de bloqueo y de estanqueidad.

Segun se describe y reivindice en la presente Memoria que
consta de nueve hojas foliadas y mecanografisdes por una sola
cera y de una lémine de dibujos.

Madrid, & 29 de Abril de 1950.
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