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MEMORIA DESCRIPTIVA

Después del secado de los géneros textiles se 
advierto un manifiesto endurecimiento del tacto, sobre 
todo cuando estos géneros textiles se han lavado qn lava - 
doras de tambor. Este efecto aparece en los tejidos y los 
géneros de punto hechos de algodén, lino y fibras sinté - .

5* ticas y es especialmente desagradable en las prendes que 
durante el uso establecen contacto con la piel humana.

Cierto es que este endurecimiento indeseado del 
tacto de la ropa lavada puede evitarse añadiendo al dlti - 

10. mo baño de enjuague substancias catiénicas que contengan
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en la molécula a lo-menos dos radicales grasos de peso mo­
lecular alio, por ejemplo, las sales, suspendióles en 

agua y muy utilizadas en la práctica, de dialquil-ójmetil- 
amonio. Sin embargo, de estas substancias catión!cas y 
de los restos de tensiuros aniónicos que se hallan todavía 
en el. agua de enjuague o en las fibras de la ropa lavada 
pueden originarse precipitaciones indeseadas, que quedan 
en las fibras.

En la patente inglesa 1.052.847 se ha propuesto 
ya añadir Suavizadores textiles catiónicos a los detergen­
tes a base de tensiuros aniónicos. Pero tampoco así se lo­
gra mejorar el tacto de la ropa lavada..El motivo'de ello 
parece radicar en la formación de las precipitaciones in­
solubles en agua que se han citado antes.

Por la suciedad de pigmento que arrastrah c o n ­
sigo, estas precipitaciones adheridas a la fibra pueden 
ocasionar un agrisamiento indeseado del género textil la­
vado. Por último, hay que tener en ouenta que el empleo de 
los suavizantes textiles catiónicos obliga a una operación 
suplementaria, que debe seguir como fase de enjuague sua*vi 
zante a la operación usual de lavado.

El invento se basa en el concepto de que el tac­
to de la'ropa lavada se mejora si en los agentes de lavado 
o auxiliares del lavado empleados para la ropa se hallan, 
además de tensiuros aniónicos, no iónicos y/o anfóteros y 
eventualmente componentes usuales de tales agentes, tam - 
bión, en calidad de suavizadores textiles, productos que 
contengan glicéridos parciales de ácido graso y que proce­
dan de la reacción de glicéridos de ácidos grasos superio-
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res oon hidroxialquilpoli aminas. Tales suavizadores texti­
les pueden estar reemplazados en parte por compuestos amóni 
eos cuaternarios que contengan en la molécula dos radica - 
les alquílicos de cadena larga.

5. En calidad de glicáridos, y particularmente de
triglicáridos, de ácidos grasos.superiores entran en cuenta 
los de 16 a 24y y preferentemente 16 a 22, átomos de car­
bono en,los radicales de ácido graso. Siempre que los gli- 
cáridos contengan radicales de ácido graso con 8 a 14 áto- 

10. mos de carbono, la porción de los radicales de ácido gra­
so Con 16 a 22 átomos de carbono en los glicÓridós mixtos 
o en las mezclas de gllcáridos debe ser del 50 %-a:lo me - 
nos. Los radicales de ácido graso pueden derivarse, por 
ejemplo, del ácido caprilico, del ácido pelargónico, del 

15. ácido cáprico, del ácido undecílico, del ácido láurico, del 
ácido miristico, del ácido palmítico, del ácido esteárico, 
del ácido oléico, del ácido aráquico o del ácido.behénico. 
En calidad de grasas de origen natural entran en cuenta 
las grasas de vegetales y de animales terrestres o marinos; 

20. por ejemplo, la grasa de coco, los aceites de palmiche, de 
oliva, de linaza, de semilla de algodón, de soja, de caca­
huete y de colza, la manteca de cerdo, el sebo y en parti­
cular los productos, total o parcialmente endurecidos, de 
estas grasas, lo mismo que los aceites de pescado o de b;- 

25. llena endurecidos.
Por hidroxialquilpoliaminas se entienden compues­

tos que tienen a lo menos un grupo hidroxietilico, hidroxi- 
propílico o dihidroxipropilico y a lo menos dos átomos de 
hidrógeno ligados a nitrógeno; como, por ejemplo, la hidro-

— 3 **
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xietil-etilendiamina, la dihidroxie-Hl-etilendiamina, la 
hidr oxietil-die tilentriamina, la hidroxipropil-dietilentria- 
mi na y áte.

En lo que sigue los productos de reacción mencio- 
5* nados antes de glioáridos de ácidos grasos superiores con hi­

dr oxialquilpoliaminas, que de acuerdo con este invento sir­
ven de suavizadores textiles, se designan como "pqrductos 
de condensación de ácido graso". *<

Tales productos de condensación de ácido graso se obtie- 
10. nen por reacción de 1,3 a 4 moles,y preferentemente '1,5 a 3 

moles, de radicales de ácido gRaso (que pueden incluirse en 
forma de los glioáridos,y particularmente de los triglicári- 
dos)oon 1 mol de hidroxialquilpoliaminagpero para mayor con­
veniencia no se incluyen más radicales de ácido graso de los 

15. que pueden ser combinados en forma de amida y/o de áster por 
la amina.En el caso de la N-hidroxietil-etilendiamina se in­
cluyen,por ejemplo, 2 a 3 moles de radicales de ácido graso, 
preferentemente.Si los productos de condensación de ácido gra 
so contienen tambián (a causa del empleo de glioáridos de áci 

20. do graso de origen natural) radicales de ácido graso con 8 a 
14 átomos de carbono, es tos radicales no contribuyen más que 
de manera insignificante a la acción suavizadora de los pro­
ductos de,condensación de ácido graso empleados segdn el in­
vento,pero no perjudican el efecto general.No obstante,pa:^ 

25* mayor ventaja se emplean,oomo ya se ha dicho,glioáridos de 
ácido graso con 50% a lo menos de radicales de ácido graso 
de 16 a 24,y preferentemente 16 a 22, átomos de carbono.

Los productos de condensación de ácido graso que 
corresponden a las relaciones molares señaladas de radica-
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les de ácido graso/amina tienen la composición siguiente:

2 a 20%, y preferentemente 5 a 15%, en pese, de áster 
de diamida,

20 a 50%, y preferentemente 25 a 45%, en peso,-de.dia­
mida,

5 a 40%, y preferentemente 10 á 35%. en peso, de mono- 
amidas y

5 a 40%, y preferentemente 10 a 30%, en peso, ds gli- 
cáridos parciales de ácido graso.

En los productos de condensación de áci^ó graso 
pueden estar mezclados, como productos secundarios *de reac­
ción, otras materias acompañantes, como trigllcáridoe, áci­
do graso libre, amina libre, glicerina y agua. - ;

En calidad de compuestos amónicos cuaternarios 
sua-vizadores de los gáneros textiles entran en cuenta los 
que contienen en la molácula dos radicales alquílicos (de 
preferencia, saturados) con 14 a 26, y preferentemente 16 a 
20, átomos de carbono cada uno y a lo menos un átomo de hi­
drógeno cuaternario y que corresponden a las fórmulas si­
guientes:
R.^ R*,'\ + /  3 X" (A);
Rg R4

Rg-CO^
N-R-

/  9R^-CONH-Rg
-N—  R. X" 4 (B);

Rg-CONH-Rg— " N --- CHg
"3 j
M V 2

1 " (0)}

+Rg-COO-Rg— NR̂ CH,
X

( D ) ;



En estas fórmulas
5, R.¡ y Rg significan preferentemente radicales alquílicos

saturados, con 14 a 26, y preferentemente 16 a 20 

átomos de carbonos
Rg y Ry significan radicales alquílicos con 13 a 2 1, y pre 

ferentemente 15 a 19 átomos de carbonos 
10. R y  y R^ significan radicales inferiores alquílicos o al

quilólicos con 1 a 4 átomos de carbono^
y -

Rg y Rg significan radicales alquilándoos con 2 a 4 átomos 
de carbono o radicales hidroxialquilánieos con 3

15. ó 4 átomos de carbono.
En las fórmulas anteriores, X** significa el anión 

de un ácido orgánico, no capilaractivo, o inorgánico con 2 
a 7 átomos de carbono. En calidad de anión X** entra en cuen­
ta, por ejemplo, el radical del ácido clorhídrico, del ácido

20. sulfúrico, del ácido acático, del ácido glicólico, del ácido 
láctico, del ácido metil-sulfúrico, del ácido metansulfónico, 
del ácido etansulfúnico, del ácido toluensulfúnico, áte.s un 
anión X"* particularmente preferido es el anión de cloruro.

El invento atañe también a agentes de layado y/o
25. auxiliares del lavado para géneros textiles, y en particular 

para artículos de lavado fino y géneros textiles de cuidado 
ligero, agentes que consisten en una oombinaoión de tensiu- 
ros aniónicos y/o anfúteros y/o no iónicos con el suavizador 
textil que se ha descrito antes y asimismo, eventualmente,
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los componentes usuales de los agentes de lavado y auxilia­
res del lavado. Estos agentes de lavado y auxiliares del la 
vado se caracterizan por contener: *

5 a 100%, preferentemente 5 a 80% y en particular 8 a 
40% en peso, de una combinación de tensiuros 
constituida por:
a) 20 a 90%, y preferentemente 75 9.35%, en

peso, de un componente tehsiúrl- 
co con un tensiuro a lo menos de 
lds tipos que se han indicado an 
tes, y

b) 80 a 10%, y preferentemente 25 a 65%, en
peso, de un componente suaviza­
dor textil de la compqsición si­
guiente:
100 a 20% en peso del producto 
de condensación de ácido graso 
que se ha descrito antes y 
O a 80% en peso del compuesto 
amónico cuaternario que se ha 
descrito antes, y

95 a 0%, preferentemente 95 a 20% y en particular 92 a 
60%, en peso, de componentes usuales de los 
agentes de lavado.

El componente tensiárico citado en a) consta pre­
ferentemente de tensiuros aniónicos en el 50% a lo menos.

A los otros ingredientes usuales de los agentes de 
lavado pertenecen, por ejemplo, las substancias estructura­
les de reacción neutra hasta alcalina, los formadores de



complejo, los Ingredientes de blanqueo, los estabilizadores 
de la espuma, los inhibidores de la espuma, los suspensores 
de la suciedad, las enzimas, etc* De preferencia, en la subs 
tancia estructural está contenido tanto álcali que ana. r,o- 

5. lución al 1% del agente de lavado o auxiliar de lavado lis­
to tenga un pH en el intervalo de 7 a 12, y preferentemente 
de 9 a 1 1 .

En los agentes de lavado o auxiliares de lavado de 
este invento que se prefieren, el componente suavizador tex- 

10. til indicado en b) de la combinación de tensiuros se compo­
ne de la manera siguiente:

80 a 20% eh peso del producto de condensación da'ácido 
graso que se ha descrito antes, y \ '

20 a 80% en peso del compuesto amónico cuaternario que 
15. se ha descrito antes.

Cuando los productos de este invento contienen más 
del 45% en peso de la combinación anterior de tensiuros, no 
se utilizan la mayoría de las veces como detergentes únicos,

20. industriales o respectivamente a la industria textil, donde 
raras veces se los emplea solos y más frecuentemente en combi 
nación con aditamentos corrientes. En los produetqs de esta 
clase pueden hallarse productos secundarios procedentes de 
la fabricación de los tensiuros o de los suavizadores texti- 

25. les, lo mismo que aditamentos usuales.
Los compuestos cuaternarios empleados según este 

invento son productos conocidos, que se hallan en forma de 
sales dispersables en agua. Particular interés práctico tie­
nen los compuestos de la fórmula A en los que los radicales
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R^ y Rg significan preferentemente radicales alquílicos con 
16 a 20 átomos de carbono, y en particular los compuestos de 
este tipo que se derivan de ácidos de grasa de sebo, prefe­
rentemente .endurecidos. *'

5. Es de conocimiento general que los compuestos amó­
nicos cuaternarios suavizantes que. se han mencionado dan la 
mayoría de las veces oon los tensiuros aniónioos y en solu­
ción acuosa prcipitaciones indeseadas y por lo tanto* *én la 
práctica no se utilizan junto con los agentes de lavado usua 

10. les que contienen tensiuros aniónicos. Esta conocida Incompa 
iibilidad oon los tensiuros aniónicos puede sin embargo ob­
viarse sorprendentemente si, de acuerdo con el invento, se 
utilizan agentes de lavado y auxiliares del lavado en-los 
que el producto de condensación de ácido graso definido an- 

15. tes que sirve de suavizador textil está reemplazado, en las 
cantidades parciales indicadas, por los compuestos amónicos 
cuaternarios de las fórmulas A a F.

La preparación de los productos de condensación 
de ácido graso empleados según este invento,se efectúa de 

20. manera sencilla por reacción de una hidroxialquilpoliamina 
con un glicárido mientras se calienta a temperaturas de 90 

a 150SC, y preferentemente de 90 a 130RC. Según la tempera­
tura que se emplee, se necesitan hasta 15, pero preferente­
mente hasta 8 horas, para establecer el equilibrio de la 

25. reacción; sin embargo, no es estrictamente necesario lograr 
este equilibrio. Para loe fines tóenteos, son utilizables 
los productos en los que el producto de condensación de áci­
do graso constituye a lo menos el 50% y preferentemente del 
60 al 90%, del producto de la reacción.



Para terminar la reacción se enfría el producto 
de ésta y se le pone de manera conocida, por ejemplo median­
te cilindros refrigeradores, en forma de escamas o, por me­
dio de prensas de extrusión, en forma de granulados,o, por 
pulverización, en forma de polvo. Segón una variante, el pro 
ducto de la reacción, se trata en la fusión con un ácido so­
luble en agua, orgánico o inorgánico, se ajusta a punto dé­
bilmente alcalino hasta débilmente ácido y a continuación se 
somete a la estructuración indicada antes. En las formas que 
se han mencionado, los productos de condensación de ácido 
grasú son particularmente aptos para el almacenamiento y la 
expedición. Según oti*a variante, la fusión del producto pue­
de también dispersarse en una fase acuosa, para lo cual, o 
bien, después de ajustar la fusión a punto débilmente alca­
lino, hasta débilmente ácido con el ácido orgánico o inorgá 

. nico soluble en agua, se la deslíe en una fase acuosa, o 
bien se la deslíe directamente en una fase acuosa, o bien 
se deslíe en una fase acuosa que contiene disuelto el ácido 
orgánico o inorgánicos o bien se deslíe la fusión en una fa­
se acuosa y a continuación se añade el ácido orgánico o 
inorgánico.

En calidad de ácidos orgánicos o inorgánicos,so­
lubles en agua, que se emplean para ajustar a punto débilmen­
te alcalino hasta débilmente ácido el producto de condensa­
ción de ácido graso en la fusión o respectivamente en la fa 
se acuosa, entran en cuenta, por ejemplo, el ácido acético, 
el ácido oxálico, el ácido glicólico, el ácido láctico, el 
ácido cítrico, el ácido tartárico y asimismo el ácido clor­
hídrico, el ácido sulfúrico, el ácido fosfórico, étc.
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Se emplean con preferencia el áoido glióólico.
Si para la preparación del suavizador textil em­

pleado según este invento se hacen reaccionar, por ejemplo,
3 moles de radicales de ácido graso, en calidad de trigli- 
cárido, con 1 mol de N-hidroxietil-etilendiamina, el"produc­
to de condensación de ácido graso'resultante tiene más o me­
nos la composición siguiente:

5 a 15% en peso de áster de diamida,
30 a 45% en peso de diamida,
20 a 30% en peso de monoamidas, y
15 a 30% en peso de glicáridos parciales de ácido graso

Como materias acompañantes pueden hallarse en el p 
producto de la reacoión triglicáridos, ácidos grasos libres, 
amina libre, glicerina, agua y en ocasiones ácido orgánico 
o inorgánico, en cantidad total de 0 a 25% en peso.

Según este Invento se emplean preferentemente como 
suavizadores textiles en los agentes de lavado los produc­
tos de condensación de ácido graso a base de glicáridos de 
ácidos grasos superiores con N-hidroxietil-etilendiamina, 
y en particular el producto de 1 mol de sebo endurecido (lo 
que corresponde a 3 radicales de ácido graso) y 1 mol de 
N-hidroxietil-etilendiamina. Por lo tanto, en lo que sigue 
el invento se describe a base de este producto. Nq obstan­
te, los datos que para él se dan valen también lógicamente 
para los derivados de otras hidroxialquilpoliaminas, en par­
ticular para las hidroxialquildietilentriaminas, lo mismo 
que para los glicáridos de otro origen u otra composición, 
y en particular para los glicáridos de ácido graso a base 
de grasas endurecidas total o parcialmente.
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La comparación de agentes do lavado completo de 
sumo interós práctico se halla por lo general en el cuadro 
de la formulación siguiente:

5 a 80%, y preferentemente 8 a 40%, en peso, de una 
combinación de tensiuros constituida por 
0 a 80%, y preferentemente 25 a 65%, en peso, 

de tensiuros del tipo de los sulfona- 
tós y/o los sulfates, preferentemen­
te con 8 a 18 átomos de carbono en 
eí radical hidrófobo,

O a 80%, y preferentemente 5 a 40%, en peso, 
de tensiuros no iónicos, . r 

0 a 80%, y preferentemente 10 a 50%, en peso, 
de jabones,

10 a 80%, y preferentemente 25 a 65%, en peso, 
de componente suavizador textil,

0 a 6%, y preferentemente 0,5 a 3%, en peso, 
de estabilizadores de la espuma y 

0 a 8%, y preferentemente 0,5 a 5%, en peso, 
de inhibidores de la espuma sin ca­
rácter de tensiuros,

20 a 95%, y preferentemente 60 a 92%, en peso, de subs­
tancias estructurales de las que una parte, a 
lo menos, tiene reacción alcalina, y de las 
que las de reacción alcalina hasta neutra, 
constituyen preferentemente una cantidad que 
es de 0,5 a 7 veces, y en particular de 1 a 
5 veces, la del total de tensiuros, y 

0 a 30%, y preferentemente 3 a 15%, en peso, de otros
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componentes de los agentes de lavado, como, 
por ejemplo, suspensores de la suciedad, en­
zimas, aclaradores, perfumes, colorantes y 
agua. - .

Otra modalidad del invento se refiere a agentes 
de lavado que se caracterizan por -la composición siguiente: 

10 a 60% en peso de una combinación de tensiuros cons­
tituida por: — '
80 a 50% en peso de un componente tensidrico 

constituido fundamentalmente por 
tensiuros aniónicos del tipo.de los 
sulfonatos y/o los sulfates (prefe­
rentemente con 8 a 18 átomos- de car 
bono en el radical hidrófobo), even 
tualmente por jabones y eventualmen­
te por tensiuros no fónicos y en el 

' que los tensiuros no iónicos no im
portan más del 50% en peso y prefe­
rentemente no más del 35% en peso 
del total.

20 a 50% en peso de componente suavizador 
textil y

0 a 8% y preferentemente 0 a 6%, en peso,
de inhibidores de la espuma sin ca­
rácter de tensiuros, y

90 a 40% en peso de otros ingredientes de los agentes
de lavado, en particular substancias estructu­
rales de reacción alcalina hasta neutra, sus­
pensores de la suciedad y eventualmente enzi-



mas, aolaradores, perfumes, colorantes y agua.
Las cantidades de los ingredientes del agente de 

lavado se eligen dentro las límites indicados antes de 
manera que el producto de condensación de ácido graso que 
sirve de suavizador textil constituya del 3 al 30% en peso, 
y preferentemente del 5 al 20% en peso, del total del agen­
te de lavado.

Siempre que los agentes de lavado según es&e in­
vento oontengan jabones, la proporción cuantitativa de los 
tensiuros aniónicos del tipo de los sulfonatos y/o los sul- 
fatos respecto al jabón se hallan en el intervalo de 30:1 a 
1:5 y preferentemente! de 20:1 a 1:2.

Los agentes de lavado pueden contener también un 
componente de blanqueo, que en la receta anterior se consi­
dera parte de la substancia estructural. El componente de 
blanqueo puede, con inclusión de los estabilizadores y/o ac­
tivadores eventualmente presentes, constituir del 2 al 35% 
en peso, y preferentemente del 7 al 30% en peso, de todo el 
agente de lavado.

La inclusión de los suavizadores textiles en el 
agente de lavado puede efectuarse por diversos métodos cono­
cidos. Para el aprovechamiento óptimo de la acción suavizan­
te textil sp recomienda que los suavizadores textiles se ha 
lien en distribución finísima en el agente de lavado según 
este invento. Esta distribución finísima puede lograrse, o 
bien mezclando uniformemente con las demás partículas del 
agente de lavado suavizadores textiles finamente pulveriza­
dos o bien rociando los suavizadores textiles, en forma fun­
dida o disueltos o dispersos en vehículos líquidos apropia-
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dos, sobre las demás partículas sólidas de polvo detergen­
te, de modo que ástas sean envueltas total o parcialmente, 
o bien incorporando los suavizadores textiles a la pasta de 
agente de lavado que se ha de pulverizar, para lo cual se 

5* prestan especialmente las dispersiones acuosas.
El agente de lavado según este invento sirve pre­

ferentemente para lavar artículos de lavado fino y góneros 
textiles de cuidado ligero, especialmente los de algodón, 
polióster, pollacrilonitrilo y poli amida, sobre todo en la 

10. elaboración como tejidos y góneros de punto. Como tempera­
tura para el lavado se elige ventajosamente una en el in - 
tórvalo de 30 a 6030. Pero tambión es posible lavar a tem­
peraturas hasta la de ebullición. ' '*

Los tensiuros aniónicos, anfóteros o no iónicos 
15. contienen en la molécula a lo menos un radical hidrófobo de 

8 a 26, preferentemente 10 a 20 ^ n  particular 12 a 18 áto­
mos* de carbono y a lo menos un grupo hidrosolubilizante 
ahiónico, no iónico o anfótero. El radical hidrófobo, de 
preferencia saturado, es la mayoría de las veces de natura 

20. loza alifática o alicíclica; puede estar unido coñ los gru­
pos hidrosolubilizantes directamente o por medio de miem - 
bros intermediarios. En calidad de miembros intermediarios 
entran en cuenta, por ejemplo, los anillos bencónicos, los 
grupos de óster caboxílioo o de carbonamida, los radicaler 

25. (ligados en forma etórea o estórea) de alcoholes pluriva - 
lentes (como, por ejemplo, los del etLlenglicol, del.pro - 
pilenglicol y de la glicerina), o radicales polietóreos 
o orre spondi entes.

El radical hidrófobo es de preferencia un radi-

-  15 -



cal hidrocarbárico alifático con unos 10 a 18 átomos de 
oarbono, aunque segán la naturaleza del tensiuro respeo - 
tivo caben discrepancias de esta gama preferida.

En calidad de substancias detergentes aniónicas 
son utilizables los jabones que proceden de ácidos grasos 
o sintáticos, y- en ocasiones tambián de ácidos resínicos o 
naftánicos, en particular cuando estos áoidos presentan 
índices yodimátdcos de 30 a lo sumo y preferentemente 
inferiores a 10.

De los tensiuros aniónicos sintáticos, los sul- 
fonatos y los sulfatos tienen particular importancia prác­
tica.

A los sulfonatos pertenecen, por ejemplo, los 
sulfonatos de alquilarilo, especialmente los sulfonatos-de 
alquilbenceno que se obtienen, entre otras materias, a par 
tir de hidrocarburos enfáticos, preferentemente de cadena 
lineal, con 9 a 15, y en particular 10 a 14, átomos de 
carbono, por cloración y alquilación de benceno; o a par­
tir de respectivas definas terminales o internas,por alqui 
lación de benceno y sulf onación de los alquilbencenos ob­
tenidos. Tienen interás además los sulfonatos anfáticos, 
como, por ejemplo, los asequibles a partir de hidrocarbu­
ros, preferentemente saturados, con 8 a 18 y preferente - 
mente 12 a 18 átomos de carbono en la molácula, por sulf o-- 
cloración con anhídrido sulfuroso y cloro o sulf oxidación 
con anhídrido sulfuroso y oxígeno y transformación de los 
productos así obtenidos en los sulfonatos. En calidad de 
sulfonatos alifáticos son asimismo utilizable^Las mezclas 
provistas de alquensulfonatos, hidroxialquensulfonatos y
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disulfonatos que se obtienen, por ejemplo, a partir de ole 
finas terminales o centrales de Cg-C^g y preferentemente 
C^g-C^g, por sulforación con anhídrido sulfúrico e hidróli­
sis ácida o alcalina de los productos de la sulfonacián.

5. En los sulfonatos alifáticos asi preparados, el grupo de 
sulfonato se suele hallar junto a un átomo de carbono se - 
cundario; pero por reacción de definas terminales con bi­
sulfito pueden prepararse tambián sulf onatos con grupo de 
sulfonato teiminal.

10. A los sulfonatos utilizables según este invento
pertenecen tambián las sales (de preferencia, las sales 
dialqallnas) de ácidos alfa-sulfosebácicos, lo mismo que 
ios ásteres de estos ácidos con alcoholes univalentes o 
plurivalentes que contienen 1 a 4, y preferentemente 1 a 

15. 2, átomos de carbono.
Otros sulfonatos utilizables son las sales de

ásteres de ácido graso del ácido oxietansulfónico o del áci; ***
do dioxipropansulfúnico; las sales de los ásteres de alco­
hol graso de ácidos sulfomono- o -di-carboxílicos inferio- 

20. res, alifáticos o aromáticos, que contiene de 1 a 8 átomos 
de carbono; los sulfonatos de áter alquilglioerílico; y las 
sales de los productos de condensación de tipo amídico de 
ácidos grasos o ácidos sulfúnicos con ácido aminoetansulfó 
nioo.

25. En calidad de tensiuros del tipo de sulfato cabe
señalar los sulfatos de alcohol graso, en particular los 
hechos a base de alcoholes de grasa de coco, alooholes de 
grasa de sebo o alcohol oleilico. Tambián a partir de ole- 
finas terminales o internas de Cg a C^g son asequibles pro



duotos de sulf oña,cíón utilizables del tipo de los sulfa - 
tos. Pertenecen-nd'emás a. este grupo *de tensiuros, las al- 
quilolamidas dé ácido graso sulfatadas o los monoglicáridos 
de ácido graso sulfatados/ lo mismo que los.productos de 
alcoxilación sulfatados de alquilfenoles (alquilo de Cg a 
C^), alcoholes grasos, amidas de ácido graso o alqúi - 
lolamidas de ácido graso, que pueden contener en la melé - 
cula 0,5 a 20, preferentemente 1 a 8 y en particular 2 a 4 
radicales de etilenglicol y/o propilenglicol.

En calidad de tensiuros aniónicos del tipq de 
los carboxilados son aptos, por ejemplo, los ásteres de 
ácido graso o los áteres de alcohol graso de ácidos hidro- 
xicarboxílicos, lo mismo que los productos de condensación 
de tipo amídico de ácidos grasos o ácidos sulfónicos con 
ácidos aminocarboxálicos (por ejemplo, con glicocola, sar­
co sina o hidrolizados de albúmina).

A los tensiuros no iónicos, que aquí se denomi­
nan "no iónicos", en beneficio de la sencillez, pertenecen 
productos que deben su solubilidad en el agua a la presen­
cia de cadenas polietáreaa, de grupos de amino-óxido, de 
sulfóxido o de fosílnóxido y de agrupaciones alquilolamí - 
dicas, así como, muy en general, a una acumulación de gru­
pos hidroxilicos,

Particular interás práctico tienen los productos 
obtenibles por adición de óxido de etileno y/o glicida a 
alcoholes grasos, alquilfenoles, ácidos grasos, aminas 
grasas, amidas de ácido graso y amidas de ácido sulfónico, 
y estos no iónicos pueden contener para el caso de 4 a 
100, preferentemente de 6 a 40 y en particular de 8 a 20
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radicales etéreos (principalmente radicales de éter otilen 
glicélicos) por molécula* En estos radicales polietéreos 
o junto a sus extremos pueden existir además radicales 
de éter propilenglicélico o butilenglicélico o cadenas de 
poliéter propilenglicélico o butilenglicélico.

Se cuentan además entra los no iénicos ios pro - 
ductos, solubles en agua, de adicién de éxido de ettleno 
a polipropilenglicoles lnsolubles en agua, que se conocen 
con los nombres comerciales de "Pluronics" y "Tetrónics", 
lo mismo que los productos, insolubles en agua, ^e adi - 
cién de éxido de propileno a alquilendiaminas. En estos 
no iénicos, las cadenas polipropilenglicélicas, disore - 
pando del principio de estructuracién general de los, tenslu 
ros que se han descrito antes, constituyen el radical hidré 
fobo. Además, se ofrecen en el comercio diversos tensiuros, 
designados como "Uoon Fluid", que verosímilmente constitu­
yen productos de adicién de éxido de propileno a alcoholes 
alifáticos inferiores que contienen de 1 a 8, y preferente 
mente de 3 a 6, átomos de carbono.

Otros no iénicos utilixables son las alquilolami- 
daá de ácido graso o de ácido sulfénico que se derivan,por 
ejemplo, de la mono- o di-etanolamina, de la dihidroxipro- 
pilamina o de otras polihidroxialquilaminas (por ejemplo, 
de las glicaminas)* Se las puede reemplazar por amidas a 
base de alquilaminas superiores, primarias o secundarias, 
y ácidos polihidroxicarboxílicos.

A los aminoéxidos capllaractivos pertenecen,por 
ejemplo, los produotos derivados de aminas terciarias su­
periores, que presentan un radical alquilico hidrófobo y

-  1 9 -
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dos radicales alq.ufn.eoo y/o alquilón eos más cortos, de 4 
átomos de carbono a lo sumo cada uno.

Los tensiuros anfóteros contienen en la molácula 
grupos hidrófilos tanto ácidos como básicos. A los grupos 
ácidos pertenecen los grupos de carboxilo, de ácido sulfóni 
co, de semiáster de ácido sulfúrico, de áster parcial de 
áoido fosfórico y de áster parcial de ácido fosfárico^En 
calidad de grupos básicos entran en cuenta las agrupaciones 
de amonio primarias, secundarias y terciarias. Cuando los 
tensiuros de este tipo contienen un grupo de amoga cuater­
nario, pertenecen, según el grupo ácido que se halla pre - 
sente, por ejemplo a las carbCxi-, sulfato- y sulfonato-be 
tainas, las duales tienen buena compatibilidad cqn otros 
tensiuros. Se obtienen sulfobetainas apropiadas, por ejem­
plo, por reacción de aminas terciarias, que contengan a lo 
menos un radical de alquilico hidrófobo, con sultonas(por 
ejemplo, propan- o butan-sultona). Las respectivas carboxi 
betainas se obtienen por reacción de dichas aminas tercia­
rias con ácido cloroacático, con las sales de áster o con 
ásteres de ácido cloroacático y desdoblamiento del enlace 
estáreo.

El poder espumante de los tensiuros puede aumen­
tarse o disminuirse por combinación de tipos apropiados 
de tensiuros, y asimismo puede modificarse por adición 
de substancias orgánicas sin carácter de tensiuros.

En calidad de estabilizadores de la espuma son 
aptas, sobre todo con los tensiuros del tipo de los sul - 
fonatos o los sulfatos, las carboxibetainas o sulfobetaí- 
nas oapilaractivas, lo mismo que los no iónioos citados
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antes del tipo de las alquilolamldas; son además utiliza - 
bles para este fin los alcoholes grasos o los dioles ter­
minales superiores.

Los productos de poder espumante reducido están 
destinados principalmente al empleo en las máquinas de 
lavar y enjuagar, en las que muchas veces es suficiente 
una amortiguación limitada de la espuma, mientra^ que en 
otros casos puede ser deseable una amortiguación más in - 
tensa de la espuma. Particular importancia práctica.tienen 
los productos que espuman todavía en la zona media de tem­
peratura, hasta unos 65 R 0, pero desarrollan cada vez me - 
nos espuma cuando se pasa a temperaturas más altas (70 a 
100a c). ,

Se consigue muchas veces un poder espumante re - 
ducido con combinaciones de tensiuros de diversos tipos, 
en particular con combinaciones de tensiuros aniónicos sin 
tóticos, sobre todo de: l) sulfatos y/o sulfonatos, o de 2) 
n6 iónicos de una parte y 3) jabones de otra parte. Con 
combinaciones de los componentes 1) y 2) o bien i), 2) y 
3) se puede influir en el comportamiento espumante por me­
dio de los jabones que se utilicen en cada caso? con jabo 
nes de ácidos grasos de 12 a 18 átomos de carbono, de pre­
ferencia saturados, la amortiguación de la espuma es menor, 
mientras que con jabones de mezclas de ácidos grasos satu­
rados de 20 a 26, y preferentemente 20 a 22, átomos de car 
bono, cuya cantidad puede importar de 5 a 10% en peso de 
toda la porción de jabón existente en la combinación de ten 
siuros, se logra una amortiguación más intensa de la espu­
ma, principalmente tm la zona de las temperaturas elevadas.

"  21 -
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Sin embargo, el poder espumante de los tensiuros 
puede disminuirse también por adición de inhibidores de la 
espuma sin carácter de tensiuros, ya conocidos. A ellos per 
tecenen las amino tria ciñas N-alquiladas, eventualmente' pro- 

5. vistas de cloro, que se obtienen por reacción de 1 mol de 
oloruro de tricianjSgeno con 2 a 3 moles de una monoalquila- 
mina y/o dialquilamina de 6 a 20 y preferentemente &*a 18 
átomos de carbono en el radical alquílico. De modo semejan­
te obran los derivados de aminotriacina o melamina que con- 

10. tienen cadenas polipropilenglicólioas o polibutilenglicó - 
licas,ouya molécula puede presentar de 10 a 100 de estos 
radicales glícólicos. Tales compuestos se obtienen, por 
ejemplo, mediante adición do oantidades correspondientes de 
óxido de propileno y/o óxido de butileno a aminotriacinas, 

15. en particular a melamina. Se obtienen productos de uso pre­
ferido mediante reacción, por ejemplo, de 1 mol de melamina 
con 20 moles, a lo menos, de óxido de propileno o 10 molos, 
a lo menos, de óxido de butileno.

Han demostrado ser particularmente efiesees los 
20. productos que se obtienen por adición de 5 a 10 molos de 

óxido de propileno a 1 mol de melamina y ulterior adición 
de 10 a 50 moles de óxido de butileno a este derivado de 
óxido de propileno.

También pueden emplearse como inhibidores de la 
25- espuma otros compuestos orgánicos insolubles enagua sin 

carácter de tensiuros, como las parafinas o las halogenpa- 
rafinas de punto de fusión inferior a 100a C, las cotonas 
alifáticas de C^g a C^Q y los ácidos carboxílicos alifáti- 
cos que contienen en el radical de ácido o en el radical
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de alcohol, y eventualmente también en dada uno de estos 
dos radicales, 18 átomo# de carbono a lo menos {por ejemplo 
triglicóridoa o alcohole# de ácido graso y alcohol graso), 
sobre todo en combinación con tensiuros sintóticos áhió;.4Í- 
cos y jabones. . -

Los inhibidores de la ospuma sin carácter'de ten 
siuros no suelen muchas veces desplegar toda su eficacia 
hasta temperaturas en las que se hallan en estado{liquido, 
por lo cual el comportamiento espumante de los productos 
se puede regular de igual manera por la eleoción de inhibi­
dores do la espuma apropiados que por la elección de jabones 
a base de ácidos grasos de longitudes de cadena apropiadas.

Si se combinan estabilizadores de la espuma con 
inhibidores de la espuma dependientes de la temperatura, 
se obtienen productos que espuman bien a temperaturas bajas 
y cada vez más dábilmente a medida que la temperatura se va 
acercando al punto de ebullición.

En calidad de no iónicos de espumación partica - 
lamiente dóbil, que pueden emplearse tanto solos como en 
combinación con tensiuros aniónioos, anfóteros y no iónicos 
y que disminuyen el poder espumante de tensiuros de mejor 
espumación, en particular no iónicos, cabe seSalar los pro 
ductos de adición de óxido de propileno a los óteres po - 
lietilenglicÓlicos capilaractivos que se han descrito an­
tes.

En calidad do substancias estructurales son ap­
tas las sales inorgánicas u orgánicas de reacción dóbil - 
mente ácida, neutra y alcalina, en particular los forma- 
dores de complejo inorgánicos u orgánicos.



Sales de reacción ¿Lábilmente áoida, neutra o 
alcalina utilizadlos ocgán este invento, son, por ejemplo, 
los bicarbonatos, los carbonatos o los silicatos de los 
álcalis, los ortogosfatos monoalcalinos, dialcalinos o 
trialcalinos? los pirofosfatos dialcalinos o tetraalcali- 
nos; los metafosfatos conocidos como formadores de com­
plejo; los sulfatos alcalinos; y asimismo las sales^alca­
linas de ácidos sulfónicos, carboxílicos y sulfooarboxilí­
eos orgánicos, no capilaractivos, con 1 a 8 átomos, de 
carbonoí A estas sales pertenecen, por ejemplo, las sales 
solubles en agua del ácido bencensulfónico, toluensulfÓ - 
nioo o xilensulfónlco, las sales solubles en agua del áci­
do sulfoacático y del ácido sulfobenzoico o las sal$s de 
ácidos sulfo di carb oxálie os, lo mismo que las sales del áci­
do acático, del ácido láctico, del ácido cítrico y del áci­
do tartárico#

Son utilizables además como substancia estructu­
rales las sales solubles en agua de ácidos poUcarboxi - 
líeos de peso molecular alto, en particular los polimeri- 
zados del ácido maleico, del ácido itacónico, del ácido 
mesacónioo, del ácido fumárioo, del ácido aconítioo, del 
ácido metilen-malónico y del ácido citracónicc. Tambián 
son utilizables los polimerizados mixtos de estos ácidos 
entre sí o con otras materias polimerizables, como, por 
ejemplo, con etileno, propileno, ácido acrílico, ácido 
metacrílico, ácido crotónico, ácido 3-butencarboxílico, 
ácido 3-metil-3-butencarboxílico y asimismo con áter vi- 
nil-metílico, acetato de vinilo, isobutileno, acrilamida, 
y estireno.



-  25 -

5.

10.

15.

20.

25.

379 162
En calidad de substancias estructurales forma- 

doras do complejo son aptos también los motafosfatos de 
reacción débilmente ácida, lo mismo que los polifosfatos 
de reacción alcalina, en particular el tripolifosfato.
Se los puede reemplazar total o parcialmente por formado- 
res de complejo orgánicos. - ^

A los formadores de complejo orgánicos perte - 
necen, por ejemplo, el ácido nitrilotrlacático, el áci - 
do etilendiaminotetraacótico, el ácido N-hidroxieti-letllen 
diaminotriacóíioo, los ácidos polialquilen-poliamin-N-poTA 
carboxílicos y otros formadores de complejo orgánicos co­
nocidos, aunque también pueden utilizarse combinaciones de 
diversos formadores do complejo. A los otros formadores de 
complejo conocidos pertenecen también los ácidos difosfón^ 
eos y poUfosfónicos de la constitución siguiente :

OH X
! t 

o = p -  c
I 'OH H

OH
P = 0
&

OH R OH
! ! !

0 = p - c - p = 0

)H ¿iOH OH OH

donde
R representa radicales alquílíeos con 1 a 8, 

y preferentemente con 1 a 4, átomos de car­
bono;

R' representa radicales alquilénicos con 1 a 8, 
y preferentemente con 1 a 4, átomos de carbono;



X e Y representan átomosjá<? hidrógeno o radicales 
alquilioos con 1 a 4 átomos de carbono.

También el ácido carboxi-metilenfosfónico 
(HOOC-CHg-BO(OH)g) es utilizable de acnerdo con invpnto 
como formador de complejo. Todos estos formadores de;com­
plejo pueden hallarse en forma de ácidos libres? pora es 
preferible que se hallen en forma de sales alcalinas.

Entre los percompuestos, de preferencia j,norgá - 
nicos, que sirven de agentes de blanqueo tiene particular 
importancia práctica el tetrahidrato de perborato sódico 
(NaBOg . HgOg . 3 HgO). En lugar de él pueden emplearse 
también perboratos deshidratados en parte o del tqdo¿ es 
decir, hasta el NaBOg . HgOg. También son utilizables los 
boratos NaBOg . HgOg descritos en la patente alemana 901 287 
y en la patente norteamericana 2 491 789, en los que la 
relación de NagO : BgO^ es menor de 0,5 : 1 y preferente - 
mente se halla en el intérvalo de 0,4 a 0,15:1, mientras 
que la relación de HgOg ; Na se halla en el intervalo de 
0,5 a 4 :1. Todos estos perboratos pueden reemplazarse to­
tal o parcialmente por otros percompuestos inorgánicos, 
particularmente por peroxihidratos, como por ejemplo los 
peroxihidratos de los ortofosfatos, pirofosfatoso polifos- 
fatos, y en especial del tripolifosfato, asi como de los 
carbonatos.

Se recomienda incluir en los productos, para la 
estabilización de los percompuestos, estabilizadores usua­
les solubles y/o insolubles en agua, en cantidades de 0,25 
a 10% en peso. En calidad de perestabilizadores insolubles
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en agua, que constituyen, por ejemplo, de 1 a 8 %, y prefe­
rentemente de 2 a 7%, del peso de todo el preparado, son 
aptos los silicatos de magnesio MgO : SiOg - 4 : 1 a 1 : 4, 
preferentemente 2 : 1 a 1 : 2 y en partioular 1 : 1, ob - 

5. tenidos la mayoría de las veces precipitándolos de solucio­
nes acuosas. En lugar de ellos soh utilizables otros sili­
catos de metal alcalinotórreos, de cadmio o de estáñó de 
composición correspondiente. Tambián son aptos como,esta - 
bilizadores los óxidos hidratados del estaño. Estabiliza - 

10. dores solubles en agua que pueden hallarse presentes* junto 
con estabilizadores insolubles en agua son los formadores 
orgánicos de complejo, cuya cantidad puede importar do 
0,25 a 5 %, y preferentemente de 0,5 a 2,5 %, del peso de 
todo el preparado.

15* Los compuestos de cloro activo que sirven de agen
tes de blanqueo pueden ser de naturaleza inorgánipa u or­
gánica.

A los compuestos de cloro activo inorgánicos per­
tenecen los hipocloritos alcalinos, los cuales pueden uti- 

20. lizarse particularmente en forma de sus sales mixtas o de 
compuestos de adición a ortofosfatos o a fosfatos conden- 
sados, cono, por ejemplo, a pirofosfatos y polifosfatos o 
a silicatos alcalinos. Cuando los agentes de lavado y au­
xiliares del lavado contienen monopersulfatos y cloruros, 

25* se forma en la solución acuosa cloro activo.
En concepto de compuestos orgánicos de cloro 

activo entran en cuenta especialmente los compuestos 
N-clorados en los que uno o dos átomos de cloro están li­
gados a un átomo de hidrógeno y en los que de preferencia



la torcera valónela de los átomos do nitrógeno conduce a 
un grupo negativo, on particular a un grupo 00-- o SOg-.
A estos compuestos pertenecen el ácido dicloro- y triclo- 
ro-cianúrico y sus sales, las alquilguanidas o alquilbi - 
guanidas cloradas, las hidantoinas claradas y las mala - 
minas cloradas*

Por otra parte, en los preparados do este,inven­
to pueden estar contenidos suspensores de la suciedad, los 
cuales mantienen suspendida en el liquido la suciedad, des­
prendida de las fibras e impiden así el agrisarniento. Como 
tales son aptos los coloides solubles en agua, por lo ge - 
neral de naturaleza orgánica, como por ejemplo las*sales 
solubles en agua do ácidos carboxilicos polimáricos, cola, 
gelatina, sales de ácidos etereocarboxilieos o etereosul- 
fónicos del almidón o de la celulosa o sales de ásteres 
ácidos de ácido sulfúrico de la celulosa o del almidón. 
Tambián las poliamidas solubles en agua que oontienen gru­
pos ácidos son aptas para este fin. Pueden emplearse ade­
más preparados de almidón solubles y otros productos de 
almidón distintos de los mencionados antes, como por ejem­
plo, almidones desintegrados, almidones aldehídicos, etc. 
Tambián es utilizable la polivinilpirrolidona.

Los ingredientes de los agentes de lavado y auxi 
liares del lavado según este invento, y en particular las 
substancias estructurales, se eligen por lo general de mo­
do que los preparados tengan reacción neutra hasta clara­
mente alcalina, para que el pH de una solución al 1 % del 
preparado se halle normalmente en el intórvalo de 7 a 12. 
Los agentes para lavado fino tienen generalmente reacción
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neutra hasta débilmente alcalina (pH = 7 a 9,5), mientras 
que los agentes de remojo, de lavado previo y do lavado 
en ebullición están ajustados a alcalinidad más intensa 
(pH = 9,5 a 12, y preferentemente 10 a 12,5).

Los aclafadoros utilizables son por lo general, 
aunque no exclusivamente, derivados del ácido diaminoestil- 
bensulfónico, de las diari lpiraz o linas y de las amincouma- 
rinas. '

Ejemplos de aolaradores de la clase de los deri­
vados de ácido diaminoestilbensulfónico son los compuestos 
de la fórmula I: -

En esta fórmula, R^ y Rg significan átomos de 
halógeno, grupos alcoxílíeos, el grupo amínico o radica - 
les de aminas alifáticas, aromáticas o heterocíclicas, 
primarias o secundarias, lo mismo que radicalos de ácidos 
aminosulfónicos; los radicales alifáticos presentes en los 
grupos anteriores contienen preferentemente de 1 a 4 y 
en particular 2 a 4 átomos de carbono, y en los sistemas de 
anillo heterocícllcos son por lo general anillos pentago - 
nales o hexagonales.

En calidad de aminas aromáticas entran prefe - 
rentemente en cuenta los radicales de la anilina, del
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ácido antranilico o del ácido anilinsulfónico. Los aclara­
dores derivados del ácido diaminoestilbensulfónico se uti­
lizan generalmente ocmo aclaradores para el algodón. En 
el comercio se hallan productos derivados de la fórmula I, 
reseñados más adelante, en los que R^ representa el radical 
-NH-CgH^ y Rg puede significar los radicales siguientes : 
-NHg, -NH-OH^, -NH-OHg-CHgOH, -NH-OHg-CHg-O-CH^, -NH^CHg- 
CHg-CKg-O-OH^, CH^-N-OHg-CHgOH, -N^ÍOHg-CHgOH)^, morfolino-, 
-NH-OgHp, -NH-CgH^-SO^H y -OCH^.

Algunos de estos aclaradores deben considerarse, 
en el aspecto de la afinidad para las fibras, como tipos de 
transición a los aclaradores para las poliamidasgpor ejem­
plo, el aciarador con Rg - - NH-CgHp. A los aclaradores pa­
ra el algodón del tipo del ácido diaminoestilbensulfónico 
pertenece además el compuesto: ácido 4,4*-bis-(4-f enil-vi- 
oinal-triazolil-2)-estilbendisulf ónico-2,2'.

A los aclaradores para poliamidas, de los que 
tambián algunos tienen cierta afinidad para las fibras de 
algodón, pertenecen las diarilpirazolinas de las fórmulas

II

CHg—  OHg

n i

En la fórmula II, R^ y R^ significan átomos de 
hidrógeno o bien radicales alquflicos o arílicos, eventual 
mente substituidos por grupos de carboxilo, de carbonata! da
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o de áster; R^ y Rg significan hidrógeno o radicales alquí- 
licos de cadena cortai y Ar^ y Arg significan radicales 
arílicos(como fenilo, difenilo o naftilo), los cuales 
pueden llevar otros substituyanles más, como grupos *de 
hidroxilo, alcoxilo, hidroxialquilo, amino, alquilamd ho, 
acilamino, carboxilo, áster carboxílico, ácido sinfónico, 
sulfonamida y sulfona o átomos de halógeno. Los aclarado- 
res de este tipo que se hallan en el comercio se derivan 
de la fórmula III, en la que el radical R^ puede ropre - 
sentar los grupos el, -SOg-NHg, -SOg-CH=CHg y -OOO^-CHg- 
CHg-O-CHg, mientras que el radical Rg significa en todos 
los casos un átomo de cloro. Tambián el 9-ciano-antraceno 
se halla en el comercio como aclarador para las poliami- 
das.

A los aclaradores para poliamidas pertenecen 
animismo las aminocumarinas alifáticas o aromáticas subs­
tituidas; por ejemplo, la 4-metil-7-dimetilamino o 4-metil- 
-7-dimetilamino-cumarina. Son además utilizablcs como acla­
radores para las poliamidas los compuestos l-(benoímidazo- 
lil-2' )-2-(N-hidroxietil-bencimidazolil-2' )etileno y 1-N- 
etil-3-fenil-7-dietilamino-carboestirilo. Como aclaradores 
para las fibras de polióstor y de poliámida son aptos los 
oompuestos 2,5-di-(benzoxazolil-2')-tiofeno y l,2-di-($'- 
metil-bonzoxazolil-2')-etileno.

Siempre que los aclaradores, junto con otros in­
gredientes de los productos según este invento, se hallen 
en forma de solución acuosa o pasta y se pongan en estado 
sólido por secado tármioo, so recomienda, para estabilizar 
los aclaradores, incorporar formadores orgánicos de comple

31 -



jo en cantidades de 0,1 % a lo menos, y preferentemente de 
0,2 a 3%, en poso, respecto a los productos sólidos.

Las enzimas que se han de incluir constituyen 
por lo general una mezcla de diversas materias activas enzi 
míticas. Según su acción, se las designa como proteases, 
carbohidrasas, esterasas, lipasas, oxidorreductasascata - 
lasas, poroxidasas, ureasas, isomerasas, liasas, transíera- 
sas, desmolasas o nucleasas. Particular interós tienen las 
materias activas enzimáticas obtenidas de razas de bacterias 
o de hongos, como Bacillus subtilis y Streptomyces griseus. 
especialmente las proteasas o las amilasas. Los preparados 
obtenidos del Bacillus subtilis tienen sobre los otros la 
ventaja de ser relativamente estables frente a lo^ álcalis, 
los percompuestos y las substancias aniónicas de actividad 
detergente y de ser activos aún a temperaturas hasta 70R C.

Los fabricantes de preparados enzimáticos los po­
nen en el mercado la mayoría de las veoes en forma de solu­
ciones acuosas de las materias activas o, con adición de 
agentes de encabezamiento, en forma de polvos. En calidad 
de agentes de encabezamiento son aptos el sulfato sódico, el 
cloruro sódico y los orto-, piro o poli-fosfatos (y en par­
ticular el tripolifosfato) alcalino. Huchas veces los pre - 
parados enzimáticos, todavía húmedos, se juntan con sales 
calcinadas, que entonces fiíjan el agua de cristalización 
existentes y la materia activa enzimática, eventualmente 
con aglomeración de las partículas presentes, que forman 
partículas mayores.

Si las materias activas enzimáticas se hallan 
en forma de polvos secos, para fijar las enzimas al polvo
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del agente de lavado o auxiliar del lavado so pueden emplear 
compuestos orgánicos no iónicos, de preferencia capilaracti- 
vos, líquidos, pastosos y eventualmonte tambián sólidos a la 
temperatura ordinaria del ambiente en particular los no ióni 
eos que se han descrito antes. Con tal fin se rocía preferen 
tómente una mezcla del producto de,que se trate y la-materia 
activa enzimática con las substancias no iónicas indicadas 
antes, se dispersa el preparado enzimático en dicha substan­
cia no iónica y se combina esta dispersión con los demás in­
gredientes del producto. Si estos otros ingredientes del pro 
ducto son materias sólidas, tambián so puede rociar la dis­
persión de las materias activas enzimáticas en el ingredien­
te no iónico sobre los demás ingredientes sólidos.

Las enzimas, o las combinaciones de enzipas con 
acoión diferente, se incluyen por lo general en cantidades 
tales que los productos listos presenten actividades de pro- 
teasa de 50 a 5000 (preferentemente 100 a 2 500) LVTg/g y/o 
actividades de amilasa de 20 a 5000 (preferentemente 50 a 
2 000) SKBB/g y/o actividades de lipasa de 2 a 1 0Ó0 (prefe­
rentemente 5 a 500) IH/g.

Estos datos sobre las actividades enzimáticas se 
óoduoen de las actividades de los preparados enzimáticos que 
en la fecha del depósito de la solicitud aparecen utilizables 
desde el punto de vista económico, para ser aplicados en el 
campo de los detergentes. Desde el punto do vista químicoin- 
dustrial, las actividades enzimáticas de los preparados pue­
den aumentarse según se requiera, de modo que las activida­
des pueden acrecentarse para las proteasas y las amilasas 
hasta 5 veces, por ejemplo, y para las lipasas hasta 10 ve-
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oes, por ejemplo los valores máximos indicados antes. Por 
lo tanto, si en eí futuro llegan a estar disponibles prepa­
rados con actividades más altas, que también parezcan aptos 
en el aspecto económico para utilizarlos en el sector de los 
detergentes, se podrán aumentar en la medida necesaria las 
actividades enzimáticas. "^

Respecto a la determinación de las actividades en­
zimáticas, se remite a la bibliografía siguiente: '

Determinación de la actividad de las proteasas 
segón LShlein-Volhard:
A. EEnzel : "Gerbereichemisch.es Taschenbuch",
6a edición, Dresde y Leipzig 1955.
Determinación de la actividad de las amilasas:
J. Wohlgemuth : "Biochemisohe Zeitsohrift": 
volumen 9 (1908), páginas 1 a 9, 
y asimismo
R.N. Sandstedt, B. KheenyM.J. Blisch :
"Cereal Chemistry", volumen 16 (1939), páginas 
712-723.
Determinación de la actividad de las lipasas :
R. Willstatter, B. Waldschmidt-Leitz y Er. Hem- 
men : "Hoppe-Seyler's Zeitzohrift für physic 
logische Chemie", volumen 125 (1923), páginas 
110-117. '

y
R. Boissonas : "Helvetia Chimica Acta", volumen 
31 (1948), páginas 1571-1576.

EJEMPLOS
Los ejemplos que siguen describen composiciones
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de algunos preparados de este invento. Los componentes sali­
nos contenidos en ellas (tensiuros salinos, otras sales or­
gánicas y asimismo sales inorgánicas) se hallan en forma de 
sales sódicas, mientras no se advierta expresamente otra 
cosa. Las designaciones o abreviaturas empleadas significan: 

"ABS" : La sal de un ácido alquilbenoensulfópieo- con 10 
a 15, y preferentemente 11 a 13, átomos de carbono en.la ca­
dena alquílica, obtenido por condensación de definas de ca­
dena lineal con benceno y sulfonación del alquilbenceno así 
originado.
"Sulfonato de alcano" i Uh sulfonato obtenido por,la-vía de 
la sulfoxidación a partir de parafinas con 12 a 16 átomos 
de carbono.
"Sulfonato de áster Fs" : Un sulfonato obtenido por''sulfo­
nación con SO^ a partir del áster metílico de un ácido endu­
recido de grasa do sebo.
"Sulfonato de defina" : Un sulfonato constituido en esen­
cia por sulfonato de alqueno y sulfonato de oxialcano, pero 
que contiene además pequeñas cantidades de disulfonatos; se 
obtiene a partir de mezclas defínicas de 12 a 18 átomos de 
carbono, por sulfonación con SO^ e hidrólisis del producto 
de sulfonación de lejía;todos los preparados que contienen 
sulfonato de defina se prepararon empleando dos tipos dis­
tintos de Óste: el uno se había compuesto a partir de una 
mezcla de definas terminales de cadena lineal, y el otro 
a partir de una mezcla de definas internas.
"Sulfato de KA." y "Sulfato de TA" : Las sales de alcoholes 
grasos sulfatados, fundamentalmente saturados, hechos por 
reducción de ácido de grasas de coco y respectivamente de

-  35 **



ácido de grasa de sebo.
"Sulfato de KA-RO", "Sulfonato de TA.-RO" y 
"Sulfonato de OA-RO" s Los productos sulfatados de adición 
de 2 moles de óxido de etileno a 1 mol de alcohol de grasa 

5. de coco, de 3 moles de óxido de etileno a 1 mol de alcohol 
de grasa de coco y respectivamente de 2 moles de óxido de 
etileno a 1 mol de alcohol oleílico.
"OA + 5 RO". "OA + 10 RO". "TA + 14 RO". "KA + 20 RO" y 
"NP +9.5 RO" : Los productos de adición de óxido de etileno 

10. (AO) a alcohol oleílico industrial (OA) o alcohol esteárico 
(TA) o alcohol de coco (KA) o nonilfenol (NP); las cifras 
designan la cantidad molar de óxido de etileno adicionado a 
1 mol de alcohol o fenol.
"KA + 9 AO + 12 PO" : Un no iónico obtenido por reacción de 

15< 1 mol de "KA + 9 AO", con 12 moles de óxido de propileno.
"Perborato" : Un producto de la composición aproximada 
NaBOg . HgOg . 3 HgO, que contiene alrededor del 10% de oxí­
geno aotivo.
"NTA". "EDTA" y "EHDP" : Las sales del ácido nitrilotriacá- 

20. tico, del ácido etilendiaminotetraacático y respectivamente 
del ácido hidroxietandifosfónico.
"CnC" : La sal de la carboximetilcelulosa.

La composición de las mezolas de ácidos grasos con 
las cuales se prepararon los diversos jabones contenidos en 

25. los productos de este invento puede verse en la tabla que si 
gue:
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Composición de las mezclas de ácidos grasos 
correspondientes a los jabones.

Número Porcentaje en peso del componente de ácido de ato graso en el jabón 
ros de
carbono 
del áci 
do gra­
so

1018 1218 1222 1222 u 1622 1822

ClO 1 - - - * - . -

6 20 18 14 -* .  -

°14 5 12 8 6 - -

^16 28 25 17 13 8 -

°18 60 43 32 60 32 9
C20 - - 4 3 12 34

C22 - - 21 4 48 77

Indice de 
yodo de la 
mezcla de 
ácidos gra 
sos ""* 7,5 15 12 76 4 3

En calidad de inhibidor de la espuma se utilizó 
una mezcla de un 45 % de una di-(alquilamino )-monoolorotrin- 
cina y alrededor de 55 % de una N-N' -N "-trialquilmelami na .En 
todos estos derivados de triacina, los radicales alquilicos 
se hallaban en forma de mezcla de* homólogos con 8 a 18 áto­
mos de carbono. Con resultados igualmente buenos se pudo em­
plear tambión el derivado monoclorotriacinico o la trialquü- 
melamina. Siempre que los productos descritos contuvieron 
sulfates o sulfonatos sihtáticos junto con jabón, pudieron 
utilizarse los otros inhibidores de la espuma sin carácter 
de tensiuros que se citan en la descripción, como, por ejem-
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pío, el aceite de parafina o la parafina. Para componer los 
preparados, el inhibidor de la. espuma utilizado se disol - 
vi6 en un disolvente orgánico apropiado o se roció en esta­
do fundido, por medio de una tobera, sobre el preparado 
pulverulento en movimiento.

Los ejemplos T 1 a T 21 describen combinaciones 
de tensiuros que se suministran como productos especiales, 
preferentemente para las lavanderías o la industria textil. 
Las combinaciones de tensiuros descritas en los ejemplos 
T 1 a T 21 se hallan normalmente en el mercado en mezcla 
con sulfato sódico o con otros suplementos usuales para los 
detergentes y la combinación de tensiuros puede constituir 
del 90 al 50 % en peso, mientras los demás ingredientes 
pueden constituir del 10 al 50 % en peso.

En todos los ejemplos, los datos cuantitativos 
para los tensiuros se refieren a la substancia aotiva pura; 
en los suavizadores textiles pueden hallarse tambión peque­
ras cantidades de productos secundarios procedentes de la 
fabricación.

En las tablas que siguen, el signo "+" en la li­
nea de "NagSO^" significa que existen pequeñas cantidades 
de sulfato sódico como impureza, aportadas por los tensiu­
ros aniónicos empleados. El "resto" consta principalmente 
de agua y además de colorantes y materias de perfume. Si 
la cantidad de NagSO^ está indicada con "+", el resto in­
cluye tambión el sulfato sódico presente.

Los ejemplos hasta W29 que se describen en las 
tablas que siguen contienen como suavizador textil el pro­
ducto de condensación de ácido graso a base de sebo endure
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cido e hidroxietilentilendlamina que corresponde a una re­
lación molar de radicales de ácido graso; amina de 3:3.. el 
cual puede prepararse según las indicaciones siguientes:

Se calientan a 953 c 900 g de sebo de buey endu­
recido y en el curso de 35 minutos se instilan, agitando, 
114 g de N-hidroxi etil-etilendiamina. A continuación se pro 
sigue agitando por 4 horas a 100B C, se deja enfriar hasta 
90S c, se añaden 42,6 g de ácido glicólioo acuoso al 70 % 
y despuós de otros 30 minutos de agitación a 903 ó. se deja 
solidificar en capa delgada por enfriamiento. Rendimiento:
1050 g.

EL producto aáí preparado tiene la composición
siguiente :

áster diamídico de ácido graso triesteárioo*) 5,6 %

-  39 -

diamida de ácido graso diesteárico*) 36,8 % 
monoamidas de ácido graso de sebo*) 20,5 % 
triglicárico de ácido graso de sebo 13,6 % 
diglicóridos de ácido graso de sebo 8,2 % 
monoglicáridos de ácido graso de sebo 5,1 % 
ácido glicólico 4,2 % 
glicerina libre y ácido graso libre 4,7 % 
el resto agua

+) Derivados de la N-hidroxietil-etilendiamina.
Los agentes de lavado según este invento con un 

contenido de suavizadores textiles que se emplearon en los 
ejemplos se preparan rociando los suavizadores textiles,de 
manera semejante a la que se ha indicado antes para los 
inhibidores de la espuma, en la fusión, por medio de una 
tobera y en forma de partículas finísimas, sobro las par-
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tículas de polvo detergente.
Los ejemplos W 30 a W 35 contienen, como i.ngre - 

dientes suavizador textil, el producto de condensación de 
ácido graso a base de sebo endurecido e hidroxietilentilen- 
diamina que corresponde a una relación molar de radicales de 
ácido graso a amina de 3*1 (abreviadamente, FK3?) y, como 
oompuesto amónico cuaternario, el cloruro de dialquíl-dime- 
tilamonio, donde "dialquil" significa radicales alquilíeos 
obtenibles a partir de ácido graso de sebo endurecido (abre­
viadamente, QAV).

Componentes de % en peso del componente en la oombi -
la combinación nación de tensiuros seguR el Ejemplo
de tensiuros T 1 T 2 T 3 T 4 T 5 1 6 T Y
ABS 42 32 — 37 44 33 30
Sulfonato de 
alcano - - 42 - *** - -
Sulfonato de 
olofina ** 10 - - — **
Sulfato de TA - - - - - 11 -

OA + 10 AO 14 14 14 17 14 14 -
Amida de áRido 
graso + 8 AO - - - - - 13

Jabón 1222 u ** - - - ** ** 20
Jabóh 1622 - ** - - 4 4 -
Jabón 1822 6 6 6 - -* - -

Suavizador
texbi.l 38 38 38 43 38 38 32

Inhibidor de 
la espuma - ** - 3 ** - 5
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Componentes de 
la combinación 
de tensiuros

- 1 3 = = : S = E

% en 
ción 
T 8

peso d 
de tea 
T 9

el com] duros 
T 10

ponente 
según í 
T 11

en la c 
3l Ejemp 
T 12

ombina - 
lo
T 13.

ABS — 49 - - - 34'.
Sulfonato de
defina * * - - 32 32 -  *

Sulfonato de *
áster de áci
do graso * " * * 35 ** * *

Sulfato de ZA - - 14 - - 8
Sulfato de TA -

* * - -
- 3

OA +  10 AO — 16 16 16 16 18 .
KA +  20 XO 48 * *

- - - -

KA +  9 XO
+  12 F O . 25 * * * * < * *

Jabón 1218 - - 15 -  . < - *

Jabón 1222 -
-

- - 14 1

Suavizador
textil 27 33 33 34 34 34

Inhibidor de 
la espuma - 2 2 3 4 3

Componentes % en peso del cemponente en la combinación de
de la com - tensiuros según el Ejemplo
binación de 
tensiuros T 14 T 15 T 16 T 17 T 18 T 19 T 20 T 21
ABS 34 26 - - - - - 41
Sulfonato 
de alcano ** - - 40 — — - -
Sulfonato 
de defina - W* w* — 20 - - -
Sulfonato 
de áster de 
áaido graso 18



Componentes % en poao del componen-bo en la combinad ón de 
de la oombi '
nación de *" 
tensiuros T 14 1 15 T 16 T 17 1 18 T 19 1 20" 121
Sulfato de OA - - - - - - - -
Sulfato de EA 9 7 11 9 - 10 5 9
Sulfato de TA - 2 - - 10 - 5 -
Sulfato de 
OA-AO

- - - - - 20 - ** -

Sulfato de 
KA-AO

- 8 - - - - 17

Sulfato de 
TA-&0

- ** ** - - - 25 -

OA + 5 AO - - 9 - - . 24 14' -

OA + 10 Ro 11 - — 14 14 . — - -

Jabón 1018 - - - - - - 14 -
Jabón 1218 9 - - - - - - —
Jabón 1222 *"* 22 28 - 27 23 - -

Suavizador
textil 34 35 34 35 29 23 34 31

Inhibidor de 
la- espuma ___3_^. 2 3 2

Componentes 
del agente 
de lavado

% en peso del componente en 
vado según el Ejemplo

el agente de la-
W 3 W 4 J L i W 6 W 7

Combinación' 
de tensiu - 
ros(+)
Na^PO^

W ?
N a ^ O ^
NIA
EDTA

19,0 20,8 17,5

45,0 32,8 19,5
18,0

19,5

12,0

L9,0

27,5

32,0

23,8
1,8

6,5
38,0

21,5
2.3 

20,2 

23,8

1.3
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Componentes 
del agente 
de lavado

% en 
vado 
W 1

?eso de! 
según el 
W 2

. compox 
L Ejempl 
W 3

¡-;Ŝws*=3:=—
tente en 
.0
W 4

el age

w 5

nte d 
W 6

o\ la­
; W7

EHDP - ** 6,6 14,0 28,0 ., -

NagO . 3,3 SiOg 4,5 2,9 4,0 4,5 7,5 P,5 5,5
Perborato 1$,0 31,8 21,0 16,0 r 17,0 17,0
MgSiO^ 1,0 2,5 1,6 1,0 1,S 2^0 2,0
CMC 1,5 0,8 1,3 1,5 1,3 1^2 1 y 2
El resto,
agna ) -

(+) .Como combinación do tensiuros puede emplearse cualquie
ra de las combinaciones según los ejemplos T 1 a T 12.

Componentes 
del agente 
de lavado

% en peso 
vado segút 
nación de 

W 8
...T l i _

del compe 
i el Ejemi 
tensiuros 
W 9
T 14

nente en 
*lo W ... 
según el 
W 10
T 15

el agent 
con la' c 

L Ejemplo 
W 11
T 16

3 de la- 
ombi - 
T .. *
W 12
T 17

Combinación * '
do tensiuros 18,2 23,2 19,9 23 y 2 19,5
NagSO^ + + +
NagCO^ - - - 8,0 -

Na^P^O^Q 30,0 35,0 28,0 24,0 38,0
NTA - - 15,0 5,0 -

EDTA 0,2 0,3 - 0,25 0,5
EHDP ** ** 0,22 - -

NapO . 3,3
SiOg

6,0 4,5 5,0 4,o 3,8

Perborato 32,0 27,0 24,0 25,0 23,5
MgSiO^ 2,5 ** 2,0 -

CMG 2,0 1,8 1,3 1,9 1,2
Aclarador 0,3 0,8 0,8 0,5 0,9
el resto
agua



Componentes 
del agente 
de lavado

% en pe 
do segt 
tensim 
W 13 
T 18

so del o 
!n el Eje 
'os según 

W 14 
T 19

omponente 
mplo W... 
el Ejempl 
W 15 
T 20

en el agen 
con la comí 
o T ...
W 16
T 21

te de- lava - 
binaciÓn de
W 17 T 1-20

Combinad 6n
de tensiu- * - * *
ros 26,2 21,6 21,1 30,0 11,3.
Na^SO, 2 4 - 5,0 18,0 10,0 22,0
Na^P^O^ 21,0 33,0 35,0 48,0 46^0
NTA 8,0 - 10,0 -

EDTA 0,4 - — - 0,5

EHDP - — - - -
Na^O . 3,3 
Si§2

. - . - *
4,2 3,5 3,7 4,5 4,0

Perborato 22,0 22,0 - -
ngsio^ 3,0 - - -
CMC 1,4 1,5 í y 1,7 1,6
Aclarador
el resto, 

_______

1,2 0,3

Na Componentes indi- % en peso de componente del agente
vidualesfal 100%) de lavado según el Ejemplo
del agente de la- W 18 W 19 W 20 W 21 W 22 W 23vado

1 ABS 7,o 7,0 10,0 10,0 5,0
2 Sulfonato de al- 

cano - * * - - 7,0 -

3 Sulfonato de ás­
ter de ácido gra-
so — — 4̂ * * 2,0

4 Sulfonato de ole- 
fina - ** - - **

5 Sulfato dé OA-AO - - - - 2,5 —
6 Sulfato de TA-iAO - - i 4

- 2,5
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NS Componentes indi­

viduales (al 100%) 
del agente de la­

vado

% en
de

W 18
peso c 
lavad: 
W 19

i.e com] 
3 SOgÚ! 
W 20

3onen1 
1 el 1 
W 21

je del 
íjemplo 
W 22

agente
¿3

7 Sulfato de KA-AO 2,5 2,5 3,0 5,0
8 TA + 14 RO - - - .** 0,5 -

9 NP + 9,5 RO - — - - - /-
10 OA + 10 RO - - - - -
1 1 OA + 5 RO - -* - - r*
12 Sulfato de Ka 2,0 2,0 - *-* 2,0 2,0

13 Jabón 1622 0,3 — ** 3,0 **
14 Jabón 1822 - - - 0,5 - -
15 Jabón 1218 - - - - -

16 Suavizador textil 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
17 NapP^Oio 48,0 48,0 48,0 48,0 50,0 40,0
18 NagO .3,35 SlOg 4,5 4,5 4,5 4,5 5,0 4,0
19 ene 1,5 1,5 1,5 1,5 1,7 1,-3
20 Perfume 0 ,1 0 ,1 0 ,1 0 ,1 0 ,1 0,15
21 Sulfato sódioo 

y agua res
to

res
to

res
to

res
to" res

to
resto

Na Componentes . % en peso de componente del agenteindividuales(al 100%) ^  lavado segdn el ejemplo 
del agente de lavado W 04 ¡ w , w 26 W 27 )W 28 JW E3

1 ABS
2 Sulfonato de alcano
3 Sulfonato de áster 

de ácido graso
4 Sulfonato de olefi

na *"
5 Sulfato de OA-AO
6 Sulfato de ÍEA.-AO
7 Sulfato de KA-AO

8,0

 ̂ !

2,5

10,0

3,o

5,0

5,0

5,0
10.0

5,o

9,5

4,5

10,0

5,-0



5.

10.

. 15.

20.

25.

Na Componentes indi­
viduales (al 100%) 
del agente de la­

vado

% en 
de 

W 24
peso t 
lavade 
W 25

e oempo 
segón 
W 26

oente d 
ol ejem 
W 27

el agen 
pío -' 

W 28
te
-W 29

8 TA + 14 AO - - - - '

9 NP + 9,5 AO 0,5 - - - 0,5
10 OA + 10 AO - - 0,5 - **
1 1 OA + 5 AO - - - — 0,5 * -

12 Sulfato de XA 2,0 - - - -

13 Jabón 1622 - - 3,0 - - '. 3,0
14- Jabón 1822 - - - 4,0 --

. **
15 Jabón 1218 - - ** - -

5y5
16 Suavizador textil 5,0 5,0 5,0 5,0 ^ o 5,0
1? W i o . 40,0 35,0 30,0 38,0 43,0 48,0
18 NagO . 3,35 SiOg 4,0 3,5 3,0 3,8 4,3 4,5
19 ene 1,3 1,1 0,9 2,0 2,3 1,5
20 Perfume 0,15 0,2 0,25 0,12 0,22 0,1
21 Sulfato sódioo y resto resto resto resto resto restt

agua -

Componentes indivi - % en poso de componente del deter
=2:-*=::.

duales 4al 100%) del gente según el Ejempl
° W 34 W 3!agente de lavado W 30 W 31 W 32 w 33

ABS 6,6 - 8,0 5,0. - **
Sulfato de alcano - - - - 8,0 —
Sulfonato de óster de . .
acido graso - — — 4,0 — 7,0
Sulf onato de defina - 7,5 - — - -

Sulfato de XA 1,5 - 1,5 - 1,0 -

Sulfato de TA - 1,5 — 2,0 1,0 2,0
Sulfato de OA-AO 1,5 - 2,0 - 1,5 1,5
Sulfato de TA-Xo - - - 3,5 - -



Componentes individua 
les (al 100%) del 
agente de lavado

% en p
gente 

? 30
3SO do
según 
W 31

componen- 
si ejemp 
W 32

te del ? 
Lo
W 33

.eter - 
W 34 W 3

Sulfato de KA-AO 2,0 2,5 -
TA + 14 AO - - 1,0 -
NP + 9,5 AO - *** 1,5 -

OA + 10 Ro - - - - 't* 2,5
OA + 5 AO - - - - 1,? -

Jabón 1622 0,5 - - - --- -*
Jabón 1822 - - ** - 1,5 -
Jabón 1222 — ** 3,5 2,5
Componente suavizador < . * -
textil : FEP 5,0 4,0 5,0 3,0 5,0 5,o

QAV 5,0 1,0 3,0 5,0 2,5 3,0

ny3°io. 45,5 48,0 45,0 48,0 52,0 45,0
NaJ3 . 3?35 SiO„ 4,5 4,5 4,5 4,5 5,0 4^0
CMC
Resto

1,5 1,5 1,5 1,5 2^0 1.5
.

En lugar do los productos de condensación de ácido 
gr.- ̂  empleados en los ejemplos, pueden utilizarse tambián, 
por ejemplo, los hechos a base de sobo endurecido e hidrc:d(- 
til-etilendiamina (y tratados con ácido glicólico) de la com­
posición siguiente :

Relación molar de ácido graso s amina
__________________________________1.5 : 1 t 2 : 1Sster diamidicó 'cfe^cído graso ... ' ^
triesteárico 2,3 % en peso
Diamida de ácido graso dles-
téarico 44,6 % en peso
Monoanddas de ácido graso de
sebo 25^9 % en peso
Triglicárido de ácido graso
de sebo 0,5 % en peso

5,1

50.7

11.8 

2 , 6

en peso 

en poso 

en peso 

en peso



Honodiglicáridos de ácido  ̂— y,
graso de sebo (glicéridos < ' ,
parciales de ácido graso) 9,2 % en peso 17,5 %'én.peso
El rosto: ácido graso de sebolibre, amina, glicerina,
ácido glicólico y agua.

En calidad de aolaradores se utilizan, según el 
uso a que se destinen los agentes do lavado, aolaradores 
para el algodón, aolaradores para las poliamidas, aclara- 
dores para los poliásteres o combinaciones respectivas.

Los agentes de lavado que su describen en*los 
ejemplos W l a W 35 se prepararon temblón con adición de 
enzimas. En calidad de enzimas se utilizaron productos co­
rrientes en el comercio que el fabricante' había ajustado, 
por adición de sulfato sódico en cantidades de 7 a 15 % en 
peso, a las actividades siguientes :

una proteasa con 125.000 LVE/g 
una amilasa con 75.000 SKBIg/g 
una lipasa con 10.000 IE/g 
En la reseña que sigue so indica, además de la 

cantidad de enzima, tambián la actividad enzimática, refe­
rida a 1  g del agente de lavado listo :

I) Un agente de lavado según uno de los ejemplos
W 1  a W 35 oontiene :

* '
0,3 a 1,5 % en poso de proteasa (375 a 1875 LV§/g)

II) Un agento de lavado según uno de los ejemplos 
W 1  a W 35 contiene

1 ,2  % en peso de lipasa (120 IE/g)
III) Un agente de lavado segdh uno de los ejemplos 
W 1 a W 35 contiene

0,4 % en peso de proteasa (500 LVBj/g)
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1.0 % en peso de amilasa (750 SEBE/g)

IV) Un agente do lavado según uno de los ejemplos^
W 1 a W 35 contieno

0,2 % en peso de amilasa (1500 SKBE/g)
V) Un agente de lavado según uno do los ejemplos^
W 1 a W  35 contiene

0,2 % en poso de proteasa (250 LVE/g) -
0,5 % en peso de amilasa (375 SEBE/g)
0,5 % en peso de lipasa (50 IE/g)

VI) Un agente de lavado según uno de los ejemplos-;
W l a W 3 5 o o n t i e n e  ; \ j

1.0 % en peso de proteasa (1250 LVB/g)
0,3 % en peso de amilasa (225 SEBE/g)
0,4 % en peso de lipasa (40 IE/g)

Los géneros textiles, y en particular artículos 
de lavado fino y géneros de cuidado ligero, por¿ejemplo a 
base de algodón, poliéster, poliacrilonitrilo y poliamida, 
elaborados sobre todo en forma do tejidos y géneros de 
punto, que se lavan con los agontes detergentes de esto in­
vento a 20-7OH C, y preferentemente a 3O-6ÓR C, muestran 
después del secado un tacto notablemente grato y suave y(en 
los géneros de terciopelo) un pelo uniforme. El tratamiento 
con los agontes de lavado de este invento imparte a los gé­
neros textiles ofeoto antiestético.

El efecto de avlvamionto dosoado se logra también 
si se emplean como suavizadores textiles productos de con­
densación de ácido graso de otra composición, como por ojom 
pío, productos provistos de glicéridos parciales de ácido 
grado que corresponden a otra relación molar, situada en
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el intervalo de 1,3 a 4 moles de radicales do ácido graso 
por mol do amina, o producios que, on vez de sobo, se hayan 
preparado a partir de otros triglic&ridos, como por ejemplo 
grasa de coco, aceites do palmiches o de colza endurecidos 

5, o aceites de pescado endurecidos, o a base d^bha mezcla de 
triglicálidos de tal índole, preferentemente una mezcla de 
20 % grasa de coco, 20 % de aceite de colza endurecido y 60% 
de sebo endurecido.

N O T A
10.

15.

20,

Descrito el objeto del presente invento, se de­
claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones con prioridad de la solicitud de patentes ale­

manas nB P 19 22 O4.6.3 del 30.4.69, Na p 19 39 190*3 del 
1.8.69 y NB P 19 62 919*7 del 16.12.69 y patente austríaca 
NB A 120 43/69 del 24*12.69.

1.- Procedimiento para la preparación de agen­
tes de lavado y auxiliares del lavado de una combinación 
de tensiuros aniónicos y/o anfóteros y/o no iónicos con un 
ablandador textil y eventualmente aditamentos usuales, ca­
racterizado porque se mezclan :

5 a 100%, preferentemente 5 a 80 % y en -particular 
8 a 40%, en peso, de una combinación de 
tensiuros constituida por :
a) 20 a 90 %, y preferentemente 75 a 35 %, 

en peso, de un componente tensiúiico 
con un tensiuro a lo menos del tipo 
indicado antes y

b) 80 a 10%, y preferentemente 25 a 65 %, 
en peso, de un componente ablandador
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10.

15.

20.

textil de la composición siguiente 
100 a 20 % en peso de un producto„áe con 
densación de ácido graso (que qontie - 
ne 5 a 40% en peso y preferentemente 10 
a 30 % en peso de glicáiidos parciales 
de ácido graso) de glicóridos de ácidos 
grasos superiores, provistos de 16 a 24 
y preferentemente 16 a 22 átomos'dá car­
bono por radical de ácido graso, con una 
hidroxialquilpoliamina que tiene s lo me 
nos un grupo de hidroxietilo, de hidroxi 
propilo o de dihidroxipropilo y a lo me­
nos dos átomos de hidrógeno ligados a 
nitrógeno, y
0 a 80% en peso de un compuesto amónico 
cuaternario que contiene en la molócula 
dos radicales alquílicos, preferentemen 
te saturados, con 14 a 26 y preferente­
mente 16 a 20 átomos de carbono cada uno 
y a lo menos un átomo de nitrógeno cua­
ternario,

oon 95 a 0 %, preferentemente 95 a 20 % y en particular
92 a 60%, en peso, de componentes usua­
les* de los agentes de lavado.

2.- Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado en que el componente del ablandador textil 
utilizado para la mezcla está constituida totalmente por 
el producto de condensación de ácido graso según la reivin 
dicación 1.



3.- Procedimiento, según las reivin- icaciohes 
1 y 2, caracterizado porque se utiliza como componente 
ablandador textil b), de mezcla un producto de condensa - 
ción de ácido graso con 1,3 a 4? y preferentemente .1,5 a 
3, moles de radicales de ácido graso por mol de hidroxial- 
quilpolramma* -

4#- Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 3, caracterizado porque como componente ablandador 
textil de mezcla, se utiliza un producto de condensación de 
ácido graso que tiene (aparte de las m;-,Serias coadyuvantes 
eventualmente presentes, como triglicéridos, ácidos gras<. 
libres, amina libre, glicerina y eventualmente ácido orgá­
nico o inorgánico) la composición siguiente :

2 a 30 %, y preferentemente 5 a 15 %, en peso, de áster 
diamídico,

20 a 60 %, y preferentemente 25 a 45 %, en peso, de dia­
mida,

5 a 40 %, y preferen ámente 10 a 35%, en peso, de mo - 
noamidas y

5 a 40 %, y preferentemente 10 a 30%, en peso,,de gli- 
cáridos parciales de ácido graso.'

5*- Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 4, caracterizado por utilizar como componente ablanda­
dor? textil b), de mezcla, un producto de condensación de 
át¿ido graso a base de triglicárido de ácido graso e hidro- 
xietiletiletilendiamina.

6*- Procedimiento según las reivindicaciones 1 
a 5, caracterizado por utilizar como componente ablandador 
textil b) de mezcla, un producto de condensación de ácido
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graso a base de 1 mol de sebo endurecido (correspondiente 
a 3 moles de radicales de ácido graso) y 1 mol de hidroxie 
tiletilendiamina.

7. - Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 6, caracterizado porque los radicales de ácido graso 
del producto de condensación de ácido graso utilizado como 
componente ablandador textil b) de mezcla según la reivin­
dicación 1, siempre que entre ellos se hallen radicales 
con 8 a 14 átomos de carbono, están constituidos en él 50% 
a lo menos de radicales con 16 a 24 y preferentemente 16
a 22 átomos de carbono.

8. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 
a 7y caracterizado en que el componente ablandador textil 
b) utilizado para la mezcla consta en el

80 a 20% en peso del producto de condensación
de ácido graso según la reivindicación 
1 y en

20 a 80 % en peso del compuesto amónico cuaterna­
rio según la reivindicación 1.

9. - Procedimiento según las reivindicaciones
1 a 8, caracterizado por utilizarse oomo componentes de la 
mezcla b), compuestos amónicos cuaternarios de la fórmula
A

25.

significan radicales alquilicos, preferen - 
temante saturados, con 14 a 26 y preferen -

*



5.

10 *

y R4 significan radicales inferiores alquíli - 
eos o alquilólicos con 1  a 4 átomos de 
carbono?

y
X" significa el anión de un ácido orgánico- - 

o de un ácido no capilaractivo orgánico, 
con 2 a 7 átomos de carbono.
10.- Procedimiento según la reivindicación 9) 

caracterizado por utilizar como componentes de mezcla b), 
cloruro de dialquil-dimetilamonio en el que ambos radica 
les alquílíeos tienen de 16 a 20 átomos de carbono y pre­
ferentemente se derivan de ácidos grasos de sebo endure­
cidos.

15.

20.

11.- Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 10, caracterizado en que el componente tensiúrico a), 
utilizado para la mezcla según la reivindicación 1 , cons­
ta de tensiuros aniónicos en el 50 % en peso a lo menos.

124- Procedimiento según las reivindicaciones 
1  a 1 1 , caracterizado en que el componente tensiurico a), 
utilizado para la mezcla según la reivindicación 1 , cons 
ta fundamentalmente de sulfatoe y/o sulfonatos y/o jabo­
nes capilaractivos.

' 13*r Procedimiento para la preparación de
agentes de lavado y auxiliares del lavado, según las rei 
vindicaciones 1  a 12 , caracterizado en que los radicales 
de ácido graso existentes en los jabones del componente 
tensiuro a) utilizado para la mezcla constan en el 50 % 
a lo menos de radicales con 16 a 30 átomos de carbono y
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pr eferentórnenla en el 3 % a lo menos, pero en particular 
más del 5 %, de radicales con 20 átomos de carbono a lo 
menos.
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14.-* Procedimiento según las reivindicacio - 
5. nes 1 a 13, caracterizado en que los radicales de ácido

graso saturados que contienen a lo menos 16 átomos de car­
bono constituyen a lo menos el 50 % de los radicales de 
ácido graso existentes en la parte de jabón del componen­
te tensiuro a) utilizado para la mezcla.

10. 15.- Procedimiento según las reivindicacio -
nes 1 a 14, caracterizado en que la composición de la com 
binaclón de tensiuros a) utilizados para la mezcla se ha­
lla dentro de los siguientes límites :

O a 80 %, y preferentemente 25 a 65 %, en peso, de
15. tensiuros del tipo de sulfonato y/o sulfato,

preferentemente con 8 a 18 átomos de carbo­
no en el radical hidrófobo,

0 a 80 %, y preferentemente 5 a 40 %, en peso, de ten­
siuros no iónicos,

20. 0 a 80 %, y preferentemente 10 a 50%i en peso, de ja­
bón,

10 a 80 %, y preferentemente 25 a 65 %, en pepo, de
componente ablandador textil según la rei - 
-vindicación 1,

25. 0 a 6 %, y preferentemente 0,5 a 3 %, en peso, de esta
bilizadores de la espuma y

0 a 8 %, y preferentemente 0,5 a 5 %, en peso de in­
hibidores de la espuma sin carácter de ten­
siuros.
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16. - Procedimiento según la reivindicación 15, 

caracterizado en que el componente ablandador textil b), 
utilizado para mezclar consta totalmente del producto de 
condensación de ácido graso según la reivindicación 1 .

17. - Procedimiento según la reivindicación 15, 
caracterizado en que el componente ablandador textil b), 
utilizado para mezclar está constituido en el

80 a 20 % en peso por el producto de condensación de 
ácido graso según la reivindicación 1  r, 
y en el

20 a 80 % en peso por el compuesto amónico cpater - 
nario según la reivindicación 1 . .

18. - Procedimiento para la preparación de agen 
tes de lavado y auxiliares del lavado, según las reivindi­
caciones 1  a 15, utilizando los componentes de mezcla si - 
guiantes :

5 a 80 %, y preferentemente 8 a 40 %, en peso, de
una combinación de tensiuros según la rei­
vindicación 15,t *

20 a 95 % y y preferentemente 60 a 92 %* en pesp, de 
substancias estructurales, de las que una 
parte a lo menos tiene reacción alcalina y 
en las que la cantidad de substancias de 

* reacción alcalina hasta neutra constituye 
preferentemente de 0,5 a 7 veces, y en par - 
tioular de 1 a 5 veces, el total de los ten­
siuros, y

0 a 30%, y preferentemente 3 a 15%% en peso de otros 
componentes de los agentes de lavado, como,
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por ejemplo, suspens.ores de la suciedad, en­
zimas, aclaradores ópticos, perfumes, oolo - 
rantes y agua.

19.- Procedimiento según 1^-ei vindicación 
18, caracterizado en que el componente ablandador tex­
til b) utilizado para mezclar consta por completo del 
producto de condensación de ácido graso según la'reivin 
dioaciónl. , — .

10.

15'

20.

2^.- Procedimiento según la reivindicación 
18, caracterizado en que el componente ablandador'tex­
til b) utilizado para mezclar está constituido en el

80 a 20 % en peso por el producto de condensación 
de ácido graso según la reivindicación 1  

y en el
20 a 80 % en peso por el compuesto amónico cuaterna­

rio según la reivindicación 1 .
21.- Procedimiento según las reivindicacio­

nes 1 a 14, caracterizado por el uso de los componentes 
de mezcla siguientes :

10 a 60 % en peso de una combinación de tensiuros 
constituida por :
80 a 50% en peso de un componente tensiu- 
ro a) que consta fundamentalmente de ten­
siuros aniónicos del tipo de sulfonato y/o 
sulfato, preferentemente con 8 a 18 áto - 
mos de carbono en el radical hidrófobo', 
eventualmente jabones y eventualmente ten­
siuros no iónicos, y en el que los tenslu 
ros no iónicos no constituyen más del 50%



en peao y- preferentemente no más del 35 % 
en peso de este componente tensiuro.

20 a 50 % en peso de un componente ablandador textil 
b) según la reivindicación 1  y O a 8%, o 
preferentemente O a 6 %, en peso, de.inhi­
bidores de la espuma sin carácter de ten - 
siuros, y

90 a 40 % en peso de otros componentes de los agen - 
tes de lavado, en particular substancias 
estructurales de reacción alcalina hasta 
neutra, suspensores de la suciedad y even­
tualmente enzimas, aclaradores ópticos, 
perfume, colorante y agua,

eligíóndose las cantidades de los componentes del agente 
de lavado dentro de los limites indicados antes, de mane­
ra que el producto de condensación de ácido graso importe 
del 3 al 30 %, y preferentemente del 5 al 20 %, en peso, 
del total del agente de lavado.

22.- Procedimiento según la reivLndicación 21, 
caracterizado en que el componente ablandador textil b) 
utilizado para mezclar consta totalmente del producto de 
condensación de ácido graso según la reivindicación 1 .

.23*- Procedimiento según la reivindicación 21, 
caracterizado en que el componente ablandador textil b), 

[zado para mezclar consta en el 
80 a 20 % en peso del producto de condensación de 

ácido graso según la reivindicación 1  

y en el
20 a 80 %. en peso, del compuesto amónico cuaternario



379162
según la reivindicación 1 .

24.-* Procedimiento según las reivindicaciones 
21 y 22, caracterizado en que la relación cuantitativa de 
los tensiuros aniónicos a), utilizados para la mezcla del 

5. tipo de sulfonato y/o sulfato respecto al jabón se halla 
en la gama de 30 : 1 a 1 : 5, y preferentemente'de 20 : 1  

a 1  : 2.
25#- Procedimiento según las reivindicaciones 

18 y 19, caracterizado en que los demás componentes usua- 
10. les del agente de lavado, utilizado como componente"de

mezcla en particular las substancias estructurales según 
la reivindicación 18, están constituidos en el 30% a lo 
menos, y preferentemente en el 50 % a lo menos, de su pe­
so por fosfatos condensados y/o formadores de complejo 

15. orgánicos.

20.

26. - Procedimiento según la reivindicación 
25, caracterizado en que las substancias estructurales 
utilizadas como componentes de mezcla contienen un compo­
nente blanqueador que, con inclusión de estabilizadores 
y/o activadores eventualmente presentes, forma 2 a 35 % 
en peso, y preferentemente 7 a 30 % en peso, del total 
del agente de lavado.

27. - Procedimiento según las reivindlcacio - 
a 26, caracterizado por una ulterior mezcla de en-

ziínas.
28. - Procedimiento segín la reivindicación 

27, caracterizado por aüadir, en concepto de enzimas,pro- 
teasas y/o amilasas y/o lipasas.

29. " Procedimiento según las reivindicad o -
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nes 27 y 28, caracterizado porque los componentes enzimá-
ticos responden a las actividades siguientes :
para las proteasas, 50 a 5000, y* preferentemente 100 a

2500, LVE por g del agente de lavado 
5* o auxiliar del lavado ?

para las amilasas, 20 a 5000, y preferentemente 50 a 2000,
SEBE por g del agente de lavado o au­
xiliar del lavado$

y para las Upasas, 2 a 1000, y preferentemente 5 a 500, 
10. IE por g del agente de lavado o auxi­

liar del lavado.
30. - Procedimiento según las'reivindicaciones 

1 a 29, caracterizado porque los inhibidores de la espuma 
sin carácter de tensiuros se mezclan en forma de partícu-

15. las discretas con los otros componentes del preparado.
31. - Procedimiento para la preparación de 

agentes de lavado y auxiliares del lavado, que se halla 
en estado sólido dexramable, según la reivindicación 30, 
caracterizado en que los inhibidores de la espuma se mez-

20. clan con partículas sólidas del preparado o de un oompo -
nente sólido del preparado, y en que los inhibidores de 
la espuma pueden envolver total o parcialmente dichas par­
tículas sólidas.

MIA

32.- Procedimiento para la preparación de agen 
es de lavado y auxiliares del lavado.

Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 60 hojas foliadas y es­
critas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 29 de abril de 1970 
P*&* d^tME tSERN

p.p.

Firmado: JOSE f. NtETO
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