BECCION TECH A |
CLASFICAGION L, F. C. }
L 3 “;:E_Q/ 2 5 - I

SLELASE -

379143

Wi ing pmrosg s ’

PATENTE DE INVENGION QUE POR VEINTE AKOS
SE SOLICITA EN ESPANA A FAVOR DE DON JUAN y D.
LULS MUifOZ% GRAU, D. ROBERTO PANADES DURBAN, D.
ANTONIO VALENTINES MAINOU, D. MARCOS COPONS -
SERRA, D. JOSE FONT SALIENT y D. JOSE ROMERO
ATIENZA, DE NAGIONALIDAD ESPANOILA, DOMICILIADOS
EN SABADELL (BARCELONA) SALLARES Y MARRA, 25,
POR: "PROCEDINMIENTO QUINICO PARA MEJORAR TAS -
GUALIDADES DE LOS TUBOS DE ALUMINIO,
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MEMORTA

Como su enunciado indica, la presente Pa-~
tente de Invencién constituye un nuevo procedi

nlento para mejorar las cualidades del tubo de

aluminio comereial, el cusl consiste en tratar



10

15

20

25

30

370145 - i

el mismo mediante ciertos elementos quimicos .
ERN

en sucesivas operaciones. wa{”‘ 1)
K &
)
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El tubo comercial de aluminio, por las bue

nas cualidades mecénicas que posée, se ha trata

do de emplearlo para instalaciones domésticas e
industriales, pero ha sucedido que al empotrar-
1o en hormigbn la vida de éstos era cortisima,
ya que no eran aptos para resistir los reacti-
vos naturales a que eran expuestos, de aghi que
tan s6lo se vengan usando pars la fabricacibn
de antenas de televisibn, muecbles metdlicos, -
construccibn de portaequipaﬁes y otros artilu-
glos que se Tabrican aprovechando sus buenas =
cualidades mecénicas de resistencia, poco peso

y ductilidad para su doblado o curvado,.

Dadas las buenas cualidades mecdnicas de
estos tubos, se ha ideado recubrirlos interior

y exteriormente por el procedimiento quimico -

que se describird, mediante el cual se ensancha

su campo de aplicacién ya que entre otros traba

jos, por aquéllas cualidades mecanicas, tratan-
dolo quimicamente pueden ser ultilizables para -
instalaciones domésticas o industriales, para -

la conduccibdn de fluidos,

Asl para el empleo de estos tubos de alu-
minio para la conduccién de liguidos o gases, -
que puede ser de gran consumo, y con el fin de

evitar que sea atacade por las disoluciones -

salinas, los 4cidos y los dlealis, el procedi-
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miento a seguir consiste en aislar las super-
ficies interiores y exteriores de los mismos,

de forma que le proporcioﬁa las caracteristicas
adecuadas para la conduccidén de flufdos de cual-
quier clase, alcanzandose el resultado industrial
de que este tubo recubierto, con las buenas ca-
racterd sticas mebdnicas gue de por sf{ tiene el
tubo de aluminio, por su poco peso, resisten-
cia, ductibilidad para el doblado y las quimi-~
cas que se le proporcionan, resulta un elemento

de garantia para toda clase de instalaciones,

El procedimiento quimico de aislar las su-
perficies consiste en recubrir con resinas sin-
tétlicas interior y exteriormente el tubo comer-
cial y comerciarlo en este estado, para lo cual

se requiere las operaciones sigulentes:

l2,~ Desengrase interior y exterior del tu-

bo de gluminio comercial.
28 .- Cromatizado interior y exterior.

32, Recubrimiento interior por rociado con
barmiz, fenol asfédltico o resinas similar, con
un espesor variable, en el ejemplo de 45 a 50
milésimas de mflimetro, con Lo que este barniz
le habri proporcionado cualidades para poder -
resistir temperaturas superiores a los 200 gra

dogs centlgrados.
£.~ Recubrimiento exterior del tubo median
te reginas epoxitermoendurecibles en polvo, -

aplicadas electrostdticamente o por otro
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procedimiento adecuado, siendo su espesor ltam-
bién variable, aunque en el ejemplo es de 60 a

70 milésimas de milimetro.

58.~ Curado de dichas resinas en horno de
conveccibn a la temperatura de 200 grados cen-
t{grados durante el tiempo adecuado, aunque se

ha experimentado que se precisa media hora.

68.~ El {ubo asi preparado queda ligto pa-
ra ser instalado, empleando los accesorios de -

unién clésicos que se encuentran en el mercado.

Por lo que descritas suficientemente las -
caracteristicas de esta invenocibn, se hace cons-
tar que los puntos nuevos por los que se demanda

proteccidn consisten en Bas siguientes:

REIVINDICACIONES

‘ le.- "Procedimiento quimico para mejorar -
las cualidédes de los tubos de aluminio", carac-
terizado por consistir en aislar las suﬁerficies
interiores y exteriores tras las operaciones de
desengrasar el interior y el exterior del tuboj;
cromatizar asimismo el interior y el exterior;
recubrir interiormente por rociado con barniz -
fenol asfélitico o resina similar con el espesor
adecuado y suficiente para resistir altas tempe
raturas. Recubrir exteriormente el tubo mediante
reginas epoxitermoendurecibles en polvo, aplica-
das electrostédticamente o por procedimiento simi

lar y curado de dichas resinas en horno de con~
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veceibn a temperatura de 200 grados centigrados

durante el tiempo adecuado.

28 ,~ "PROCEDIMIENTO QUIMICO PARA IMEJORAR ~
LAS CUALIDADES DE LOS TUBOS DE ALUMINIOY,

Ia pregente Memoria consta de CINCO HOJAS -~
mecanografiadas a doble espacio por una sola -

cara y de NOVENTA Y CUATRO LINEAS,

Madrid, 28 de Abril de 1.970,
P.A.
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