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gitivo con una cuchilla cepilladora de hojas y un cor-
tador de hilos para fabricar lana de madera a partir de
trozos de madera cortados a longitud por cepillado de
hojas planas de los trozos de madera que, a continua-
cidn, son subdivididas en la direccidn de la fibra en
hilos de lana de madera individuales,

Por la Memoria de la patente alemana Ne.
35,166 se han dado a conocer un procedimiento Yy un dig
positivo, utilizados hasta ahora para la fabricacidn de
lana de madera. Segln esta patente, una cuchilla cepi
lladora de hojas lisa asienta en un carro de cepillar,
encontrindose junto a ella un gran nfimero de cuchillas
hendedoras,

Por la Memoria de la patente americana No
30087;521 se sabe ya también montar, detrds de 1a cuchi
lla cepilladora de hojas lisa, en lugar de cuchillas
hendedoras un gran nimero de cuchillas de rodillo a tra
vés de las cuales se hace pasar la hoja cortada Y que
la fragmentan en hilos individuales,

Para la fabricacibén de cerillas se conoce
Ya, por la Memoria de la patente americana No 3.266.53é
emplear también cuchillas de tambor con un g;an nlmero
de cuchil%as que discurren en direccidn axial sobre la

periferia del tambor, las cuales cortan tiras individua

les estrechas a partir de una hoja de madera,
El presente invento se pPropone resolver el
problema de crear un dispositivo para la fabricacidn de

lana de madera que produzca lana de madera de buena ca~

lidad, con superficies de corte lisas, y sin residuos

a. 370134




de polvo indeseados, con una mayor produccibn gracias

a una forma de trabajo continua, debiendo caracterizary
se el dispositivo por su construccidn sencilla y por
la seguridad de su funcionamiento, en especial en lo
5 que se refiere a los esfuerzos a que son sometidas las
cuchillas, las gufas y similares.

Para resolver este problema, un disposi-
tivo de acuerdo con el invento ;e caracteriza, partien
do del aparato de la clase supuesta antes como conocir
10 da, porque la cuchilla cepilladora de hojas esti hechh
como cuchilla circular con uno o mls filos de cepillar,
estando la cuchilla circular dispuesta encima del co~
mienzo de un transportador para las hojas cortadas, y
estando la cuchilla de corte de los hilos al final de
15 este tranasportador,

Otras caracteristicas del invento se
apreciaran por las reivindicaciones subordinadas.

En lo que respecta al progreso técnico
conseguido por el presente invento diremos en detalle
&0 lo siguiente:

Al paso que las mlquinas para la fabrica
cibn de lana de madera pertenecientes al estado de la
técnica tenian en general una cuchilla cepilladora 1i
sa y un gran nimero de cuchillas hendedoras o de rodi
25 llos para la separacidn simultfnea de varios hilos de
lana de madera a partir de una hoja, el invento trabé
ja con dos cuchillas lisas, la segunda de las cuales
corta simulténeamente varias hojas., Este principio
puede llevarse a cabo tanto con cuchillas de vaivén

1
30 como con cuchillas de tambor o cuchillas giratorias.

14-10-72 -3 37 9 1 34
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La colocacién a modo de abanico, de las hojas sucééi—
vamenfe cortadas, sobre el transportador permite un
trabajo continuo con gran velocidad operativa.

Segin el estado de la técnica, cada hoja
debe ser cortada a lo largo por medio de varias cuchi
llas hendedoras o de rodillos. Se producen entonces
por unidad de tiempo muchos menos hilos individuales
de lana de madera que en el invento en el que, al mig
mo tiempo, es cortada toda una pila de hojas. La lon:
gitud de la carrera de la cuchilla que corta la pila
es entonces mucho menor que la extensidén longitudinal
de las hojas individuales que tenia que ser recorrida
en el proceso de corte de acuerdo con el estado de la
técnica, Por ejemplo, con el presente invento la cu-
chilla de corte de los hilos tiene que realizar una ca
rrera de corte de 50 mm, mientras que el movimiento de
corte al seccionar hojas individuales es del orden de
magnitud de 500 mm.

La mayor produccibn del puesto de corte
de hilos permite, y exige también, una velocidad de
trabajo considerablemente aumentada en el puesto de ce¢
pillado de las hojas. Por ello resulta especialmente
favorable el empleo de una cuchilla circular giratoria

como cuchilla cepilladora de las hojas,

en especial si

estd provista de varios filos.

Cuando, de acuerdo con el estado de la
técnica, el trozo de madera es hendido simulténeamentd
en varias lineas paralelas, se necesitaba un consumo
de energia considerablemente mayor que en el proceso

de corte de hilos de acuerdo con el presente invento

- 379134




en el cual existe sblo una cuchilla lisa.
La escigibn o corte del trozo de madera i

hoja en la direccibn longitudinal de las fibras de

acuerdo con el estado de la técnica exigia indeseable
5 mente una gufa de la cuchilla hendedora o de rodillos
de acuerdo con el curso ondulado de las fibras, De
ello resultaban superficies no rectas de corte y vibré
ciones indeseables, produciéndo;e también mucho polvols
Con el presente invento se consigue una superficie de
10 corte irreprochable y lisa, sin produccidn indeseada
de polvo.

Con el estado de la técnica habia que

ejercer para la escisidn, paralelamente al curso de

las fibras, también una fuerza de aprieto considerabl

W

15 sobre la madera en la direccién de la cuchilla. El grhn
consumo de fuerza mnecesario conducia a la produccidn

de calor y también producia més polve. Ello significa

ba a su vez una mayor solicitacidn del carro de cuchix
llas de movimiento alternativo. Por consiguiente, el
20 invento permite también una considerable disminucidn
del consumo de energfa. Las cuchillas circulares em=~
Pleadas en el presente invento hacen posible un apoyo
mis sencillo sobre cojinetes de bolas Y, por tanto, no
se producen dificultades de ninguna clase en el carro
25 ni en las deslizaderas del carro en lo que respecta a
holguras, evacuacibdn del calor de rozamiento, dilata-
cibn del carro, absorcibn de las fuerzas de bielas, 1lu
bricacién, etc.

Como, en el invento, se suprime el movi-
30 miento en vaivén de grandes masas, se tiene también su

379134
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"pillado hacia la cuchilla de corte de los hilos,

EEY PP SN

ficiente con cimentaciones mis ligeras. E1 acepillé-
do de las hojas puede llevarse a cabo con el invento
a gran velocidad por medio de la cuchilla circular.
Incluso ni la madera con excrecencias alabeadas y ra-
mas presenta dificultades, en contraste con el empleo
de un carro cepillador de movimiento en vaivén. Mas

bien se obtiene con el invento, a pesar de la presen=

|

cia de ramas y de irregularidades, en razbén de la gran

velocidad uniforme de corte (sin escisiébén) siempre una
superficie de corte lisa Y, por consiguiente, puede
trabajarse tambidn sobre madera barata con alimenta-~
. & .

cidn automitica.

Describiremos ahora algunos ejemplos de
realizacidn del invento haciendo referencia a los diw
bujos, en los cuales:

La fig. 1 es una vista lateral esquemiti-

ca de un dispositivo para la fabricacibn de lana de ma
dera, en el cual los hilos individuales son cortados
por medio de uma cuchilla de tambor;

la figs. 2 es una visfa en planta sobre
una cuchilla de cepillar hojas realizada en forma de
cuchilla circular;

la fige 3 es una seccidn parcial del dig-
positivo, dada a lo largo de la 1fnea ITI~III de 1la fige
2, en la cual se ven rodillos de avance para los tro-
zos de madera, la cuchilla cepilladora de hojas Yy un
transportador para las hojas separadas por cepillado;

la fig. & es una vista en planta sobre un

transportador Que lleva las hojas separadas por el ce-

estag
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do hecha también en este caso esta cuchilla como cuchi'
1la circular de acuerdo con otra forma de realizacibn
del invento;

la fige 5 es una vista lateral de las
5 piezas mostradas en la fig. 4;

la fig. 6 es una vista en planta correg-
pondiente a la fig, 2 sobre una cuchilla cepilladora
de hojas hecha como cuchilla ci}cular, pero sin dispol

sitivo de alimentacidn para los trozos de madera y coh

10 un dispositivo de toberas de aire para depositar y re
tener las hojas cepilladas sobre el transportador;

la fig. 7 es un corte dado por la linea
VII-VII de la fig. 6 a través de una cepilladora de
hojas equipada con toberas de aire, a escala aumenta-
15 daj

la fige 8 es una seccidn a través de 1la
cuchilla cepilladora de hojas, dada por la linea IIX-
IIX de la fig. 6;

la fige 9 es una representacidn corres-
20 pondiente a la fig. 1, pero con una cuchilla punzona-
dora para el corte de los hilos;

la fige 10 ilustra otra forma de ejecu-
cibn del invento, en la que las hojas se transportan
en la direccibn de las fibras y se subdividen en hilos
25 de lana de madera; y

la fige 1l ilustra una cuchilla circular
en si conocida para la subdivisién de hojas que llegan
en la direccién de las fibras de hilos sueltos de lank

de madera.

30 En la fig, 1 se vé un dispositivo para la

14~10-72
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fabricacidén de lana de madera. Bl bastidor 1 de 1a‘;“
méquina se ha representado sdlo de una manera esquemd
ti€a y realmente no- precisa mayor descripecibn, E1 disg
positivo sirve para fabricar lana de madera de fibra
larga, indicada en 3, a partir de una materia prima en
forma de trozos de madera 5 redondos y cortados a loni
gitud., Estos trozos de madera redondos 5, o rollizos
son alimentados a una cuchilla de cepillar hojas, 11,
por entre dos juegos paralelos de rodillos de avance 7
y 9.

Los juegos de rodillos de avance 7v9
pueden ajustarse, para acomodarlos a longitudes dife=
rentes de los trozos de madera, y tambidn los rodillod
de avance estin apoyados individualmente de manera mo-
vible, de modo que puedan coger los trozos de mgdera
acoplandose estrechamente a ellos. Bl acciénamiento
de los rodillos de avance se lleva a cabo preferible-
mente por medio de pifiones de cadena 13 que hemos indi
cado solamente y de cadenas no representadas, desde un
moto-reductor eléctrido 15, Los detalles del apoyo y

del accionamiento de los rodillos de avance son ya co-

nocidos en el estado de la técnica Yy tampoco necesitan

- |
ser descritos. En lugar de estos rodillos de avance %
i

pueden emplearse también transportadores de cadenas,

transportadores de banda, etc., ya conocidos en si mis

nose

La cuchilla 11 de acepillar las hojas est
hecha, en la forma de realizacidn del invento represen
tada en esta figura, como cuchilla circular que gira e

un plano horizontal,

filos cepilladores 17, 19 y 21 separados a 120¢ entre

. 379134
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si. Los filos cepilladores se hallan en cada casbién
un hueco 23 de la cuchilla cepilladora de hojas reali
zada en forma de cuchilla circular y sobresalen con su
arigta cortante 25 por encima de la superficie de la

cuchilla circular. Esto se ve en especial en la re-

presentgcidén a mayor escala de la fige 7. Los torni~
llos de fijacibn para los distintos filos cepilladoreF
se han indicado en la fig. 7 p;r la linea 27 de puntoL

y trazos. A este respecto, en los distintos filos ce

pilladores o también en la cuchilla circular, puede

preverse una gufa de ranura no representada en detallpe
con el fin de hacer posible el ajuste de las distintals
cuchillas o filos cepilladores

Inmediatamente por delante de la arista
cortante 25 de cada filo 17, 19 o 21, se encuentra en
el cuerpo bisico de la cuchilla 11 de cepillar hojas
una pieza de insercidn que sirve de distanciador., Es-
ta pieza de insercidn 29 sobresale con su superficie
31 un poco por encima de la superficie plana de 1a cu
chilla 11 de cepillar hojas.

La cuchilla 11 de cepillar hojas es impul
sada degsde un motor eléctrico 35 a un gran nlmero de
revoluciones por mediacidn de un reductor de engrana-
jes 33 intercalado.

Los distintos filos cepilladores 17, 19
Y 21 esti montados con 4ngulos de incidencia obtusos
en la forma en general usual en las cepilladoras, de
modo que resultan apropiadns para cortar de los trOZOL
de madera oprimidos contra la cuchilla cepilladora por

medio de los rodillos de avance 7 y 9 hojas planas de

- 379134 |




espesor uniforme.
La separacidn de corte existente entre
la superficie 31 de la pieza de insercidn 29 y 1la arils
ta cortante 25 de cada filo cepillador, tiene un valor
5 que corfesponde al grueso deseado de la lana de madera.
La superficie plana superior que sigue a la arista
cortante de cada filo cepillador esti afilada de mane
ra correspondiente para la formacidn de un 4ngulo de
liberacidn,
10 i Las hojas planas acepilladas por abajo
desde los trozos de madera por los filos acepiliado-
res individuales llegan en cada caso a través del hué

¢o 23 a la cara inferior de cada filo en la zona situ

| ko

da debajo de la cuchilla 11 de acepillar hojas. Alll
15 estd situado un transportador 37 que discurre en form
Poco inclinada, con un dispositivo 39 retenedor que

discurre paralelo por encima de &1, BE1 transportador

37 v el dispositivo retenedor estin hechos aimbos como

transportadores sin fin., Para favorecer la colocacién

20 Y retencidn de las hojas %1 cepilladas sobre el trans.

portador 37, pueden preverse, en la cara inferior del
cuerpo bfsico de la cuchilla 11 cepilladora de hojas
Yy sobre la cara inferior vuelta hacia el hueco 23 de
cada filo cepillador 17, 19, 21, varias toberas de ai-
25 re 43, 45 que dirigen hagia abajo chorros de aire, de

la manera indicada por las flechas 47 en la fig. 3.

La alimentacibn del aire a las toberas 43, L5 ge reali
za por medio de una disposicidn de distribuidor rotati
vo sefialada con 49 en la fig, 8. E1 dispositivo trabé

30 Jja tawmbién de manera irreprochable, sin embargo,

2370134
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H

tales toberas de aire, puesto que las hojas que se sif
guen superpuestas se retienen mutuamente,
El transportador 37 que recibe las hojas

cepilladas y el dispositivo retenedor 39 son acciona-

dos por una disposicibn de impulsibn, que no hemos mosg

trado, con un ritmo tal respecto al niimero de hojas
cepilladas resultantes por unidad de tiempo, que las :
hojas vengan a quedar sobre el transportador solapéﬁ—
dose estrechamente a modo de abanico con preferencia
y muy juntas unas a otras. La disposiciédn mutuamente

solapada a manera de abanico de las distintas hojas 41

sobre el transportador 37 puede verse bien en la fig,

l. La inclinacién del transportador 37 compensa enton

ces la de la disposicibén a modo de abanico de las dis+:

tintas hojas, de tal modo que las superficies de lasg
hojas individuales vengan a quedar'aproximadamente ho-
rizontales a pesar de la inclinacidn del transportador

De lo que antecede resulta que la posicid
de las distintas hojas sobre el transportador 37 es t4
que son retiradas del puesto de cepillado en esencia
transversalmente al curso de las fibras de la madera
en las distintas hojas,.

Para alinear las hojas dispuestas sobre
el transportador 37, forzosamentejcon sus fibras dis-
curriendo transversalmente a lga direccibn de transpor=
te se han previsto piezas alineadoras 51 y 53 en la
forma indicada en las figs. 4 y 5, las cuales penetran
desde abajo a través del transportador 37. Para ello,
en la forma que puede verse en la fige &, el transpor-

tador 37 se compone de bandas o tiras individuales.

n

1
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Estas tiras o bandas pueden estar estriadas en sd su;
perficie o bien pueden emplearse también correas tra-
pezoidales individuales. Las piezas alineadoras 51
son accionadas por medio de un mecanismo 55 indicado
sblo esquemiticamente en la fig. 5, de tal modo que

. - . £
las piezas alineadoras realicen para la alineacidn un

movimiento que discurre en la direccidn de transporte
del transportador, por encima del plano del transpor-
tador 37, y sean hechas retroceder luego por debajo

del plano del transportador 37, de modo que las hojas
que caigan después no puedan ser hechas retroceder en
forma indeseada por las piezas alineadoras. La alineg
cidn correcta de una hoja 41 por medio de las piezas

alineadoras 51 y 53 se ha indicado con ‘lfneas de tra-
zos en la fig. 4. Como puede verse por las figs, 1 y
5, las hojas se hallan solapindose mutuamente y muy

Jjuntas sobre el transportador. Para simplificar la re

presentacidn, sin embargo, en la fig. 4 sblo se ha mo

trado una hoja 41 junto a las piezas alineadoras 5L v

55 ¥y el extremo de la fila de hojas &1 muy prdéximo por
delante de una cuchilla 57, 58 & 59 cortadora de hiloé.
Peéro se ha visto qué las hojas pueden colocarse tam~
bién correctamente sobre el transportador sin necesi-;

dad de tales piezas alineadoras.

3

La cuchilla cortadora de hilos mostrada i
]
en la fig. 1 es una cuchilla de tambor 58 accionada de

modo no representado en detalle por medio de un motor

con un gran nQmero de revoluciones; sobre esta cuchi-

lla de tambor 58 asientan en la periferia de un cuerpg

L - . .
basico en forma de tambor varias cuchillas que discu-

w. 379134




rren en sustancia en direccibn axial.

El tambor de cuchillas esta soportado,
también en una forma no representada, en cojinetes
montadds en el bastidor 1 de la méquina.

5 La cuchilla cortadora de hilos 57 mostra

da en la fig. 4 es una cuchilla realizada como cuchi-
lla circular, de manera andloga a la cuchilla 11 de cg
pillar hojas mostrada anteriormente, la cual tiene uné
o mids filos. A este respecto y de manera especial,

10 también la arista cortante propiamente dicha de cada

filo debe sobresalir en la medida correspondiente a la

anchura deseada de los hilos de lana de madera. El &n

gulo de liberacidn debe clacularse, por lo menos, de
tal modo que se garantice una compensacidn suficiente
15 para el movimiento de avance de las hojas situadas sobre

el transportador y gue han de subdividirse en los dig-

tintos hilos de lana de madera.,

En la fig, 9 se ha mostrado una forma de
realizacidn en la cual la cuchilla de corte de los hi
20 los es una cuchilla punzonadora 59 movida en vaivén
vertical por medio de un accionamiento de manivela 61|
Esta cuchilla punzonadora 59 puede recibir también,

por un mecanismo que no hemos representado, una compo-

nente horizontal de movimiento, en esencia en la dired
!

25 cibén de avance del transportador 37,

La cuchilla 57, 53 6 59 de corte de los
hilos coopera con una cuchilla antagonista 63 en una
pieza terminal 65 para el transportador 37. La pieza
terminal 65 forma un apoyo fijo para las hojas que, sg

30 lapdndose muy juntas entre sf{ a manera de abanico, se
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mueven hacia la cuchilla de corte de los hilos. Se hé

previsto entonces en la pieza extrema 65 un peine 67

|

en el cual, por encima del rodillec 69 de guia del trans

portador 37, encajan las distintas tiras o correas tré

|
pezoidales del transportador 37. ¢

En la fige 5 se ha representado que la cé
chilla 57 de corte de los hilos, hecha como cuchilla %
circular puede realizar, ademids del movimiento de girg
indicado por la flecha redonda, en tornmo a su eje, to=
davia un movimiento. de basculacidn que hace posible
ajustar de tal modo la cuchilla de corte de los hilos
que el corte se realice perpendicularmente al plano de
las distintas hojas. Est; posibilidad de basculacidn

para la cuchilla de corte de los hilos 57, realizada

como cuchilla circular, esti indicada por una flecha

doble en el extremo superior de la figs 5. También es
i

i
posible prever todavia una posibilidad de desplazamieg

to lateral para hacer que el corte, al seccionar hiloé
transcurra siempre exactamente en la direccidn de las|
1
fibras de la madera. Pero esta medida no resultg neci
saria con una buena alineacidn de las distintas hojas.

En los ejemplos de realizacidn del inven-

to que hemos representado se ha previsto que la cuchi-

lla cepilladora 11 de las hojas trabaje en esencia en§

.
posicidn horizontal, mientras que la cuchilla cortado

-

ra de los hiloes, 57, 58 & 59, trabaja en esencia en di,

reccidn vertical.

La lana de madera cortada 3 cae detris

del cortador de hilos 57, 58 & 59 sobre un transporta-

dor de cinta sefialado con 71.
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El funcionamiento del dispositivo arriba
descrito es, en pocas pa;abras, el siguiente: Los tro+
zos de madera 5 cortados a longitud adecuada son insezx
tados en el dispositivo de alimentacibén formado por los
rodillos de avance 7 y 9« En la forma indicada en 1la
fig. 3, las cuchillas cepilladoras 17, 19, 21 cortan

entonces delgadas hojas del trozo de madera inferior.
Se trata, pér ejemplo, de hojas del tamafio de una hoja
de cartas. Por segundo, pueden cepillarse, por ejemplo,

50 hojas.

Con una cuchilla circular equipada con va

rias cuchillas cepilladoras, distintos puestos de cepi

llado pueden proveerse también de sendos disposiﬁivosi
de alimentacidn subordinados. Durante el corte, la su
perficie superior 31 de la pieza de insercidn levanta
algo el trozo de madera de abajo separindolo del pla-

no de la cuchilla cepilladora de hojas y evita un indg

seado astillado o arrastre hacia abajo de la madera,

El ajuste de la velocidad de avance de los rodillos dﬁ
avance 7 determina, junto con la velocidad de 1la cuchi
1la cepilladora de hojas, asi como junto con el nﬁmerq
i
de filos, el grueso de la hoja cortada y, con é1, el
de los hilos de lana de madera. El intersticio de cor

te debe dimensionarse de modo correspondiente,

Del modo representado en la fig. 3, las

-

hojas caen entonces sobre el transportador y son alime
tadas por éste a las cuchillas 57, 58 & 59 cortadoras
de los hilos. ©La direccidn del transporte ha sido in-
dicada en la fig., 2 por las flechas A. En esta direc-

cibn, la fig. 4 forma continuacién de 1a fig. 2

-u- 379134
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Las hojas que caen en ripida sucesiéﬁ s0
bre el transportador 37 se solapan entonces mutuamentg
a modo de abanico, de tal modo que la superficie de
las distintas hojas queda formando ¢jerto Zngulo res-

5 Pecto al plano del transportador. EIL dispositivo de

i
:

retencidn 39 adecua el grueso de la capa de hojas al

transportador 37.

. Cuando las hojas apiladas en forma de abé
nico llegan a la zona de la cortadora de hilos 57, 58?
10 59y la cortadora, a cada proceso de corte, corta ento;
ces al mismo tiempo a través de toda una fila de hojas,

atravesindola, y produce de este modo simultineamente

toda una serie de hilos de lana de madera.

La velocidad de marcha del transportador
15 37 determina junto con el nfimero de procesos de corte

por unidad de tiempo o sea, en el caso de la cuchilla

. i
circular, junto con la velocidad de giro de la cuchi-

lla y el nlmero de filos, la anchura de la lana de madera.

En lo que respecta a las toberas de aire
20 43 v 45 pPara depositar y retener las hojas cepilladas
sobre el transportador 37, diremos todavia que &stas
pueden recibir una componente de direccidén que apunte
hacia atris referida a la direccidn de corté, El dis-
tribuidoq rotativo 49 se realiza adecuadgmente de modo
25 que a las toberas se les suministre aire sblo en la zo

na del puesto de trabajo correspondiente,

La estructura fundamental del dispositivo
mostrado en las figuras 10 y 11 es sustancialmente

igual que en las figuras anteriormente descritas., Por

30

consihuiente, no es necesaria una nueva descripcidn,
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Sin embargo, el transportador 37’ estd dispuesto en ekte
casc de tal manera que las hojas que caen sobre €1 vie

nen a quedar con sus fibras en la direccidn del trans

porte, Después pasan en la direccidn de las fibras por
5 las cuchillas circulares 73 y 75 que engranan entre si
Y son subdivididas continuamente en hilos sueltos de
lana de madera. Por consiguiente, mientras que en los
ejemplos de ejecucibn del invento anteriormente descri’
tos la cuchilla de cortar hilos realizaba siempre un
10 corte sustancialmente perpendicular a la direccidn
del transporte a través del paquete de hojas sgolapa-
das, la direccidn del corte de las cuchillas circula-
res 73 y 75 que sirven de cuchillas para cortar hilos
es igual a la direccidn del transporte, Naturalmente,
15 en ambos casos se realiza el corte paralelamente a la
direccibn de laé fibras para que se obtengan hilos de
lana de madera resistentes a la traccidn Y no resulten
hilos quebradizos.

Los ejemplos de realizacién del invento
20 descritos en lo que antecede pueden ser modificados en
muchos aspectos,

Esta solicitud, que corresponde a la prel
sentada en Repiliblica Federal Alemana, el 29 de Abril
de 1969, bajo el nfmero P 19 21 867.8, se acoge a los
a5 beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre

Propiedad Industrial,

— - 370134
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Los puntos de invencidn propia y nueva i rue

gue se presentan para que sean objeto de esta Patente
de Invencibén en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

1.~ Un dispositivo para la fabricacibn

de lana de madera, que consta de una cuchilla de cepi=
llar chapas Ae madera y un transportadorrmontado a coé
tinuacién de la cuchilla de cepillar y que alimenta vg
rias chapas de madera superpuestas a una cuchilla de
cortar hilos para dividirlas simultdneamente a lo lar-
go de la fibra en hilos de lana de madera, caracteriza
do porgque hojas de chapa de madera cortadas individual
mente por la cuchilla de cepillar chapas de madera y
depositadas directamente sobre el transportador pueden
ger alimentadas a la cuchilla de cortar hilos en una
pila ininterrumpida en disposicidn solapada.

2,- Un dispositivo segln la reivindica-
¢idn 1, caracterizado porque la cuchilla de cepillar
chapas de madera esti hecha en forma de una cuchilla
circular rotativa con uno o varios filos de cepillar.
3.=

Un dispositivo segln la reivindica-

cidén 1 6 la 2, caracterizado porque detris de las aris
-

i
tas cortantes de la cuchilla de cepillar chapas de ma-

dera estin previstas toberas de aire para depositar
forzosaménte sobre el transportador la hoja de chapa
de maderg_cepillada.

k,~ Un dispositivo seghln la reivindica-
cidén 1, caracterizado porque las hojas de chapa de ma-

dera pueden ser depositadas sobre el transportador conl

la direccidn de sus fibras sustancialmente transversal

- 370134
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a la direccibén del transporte.

S«=~ Un dispositivo segin la rei&i;dica-
cibn 1, o 1la 4, caracterizado porque el transportador|e
un transportador sin fin en si conocido.

6.~ Un dispositivo seglin 1a reivindica-
cién 1 & 1a 5, caracterizado porque encima del transe
portador esti previsto un dispositivo de retencidn en
si conocido Para las hojas de céapa de madera mutuameﬂ
te solapadas.

7+~ Un dispositivo seglin la reivindica=-
cién 6, caracterizado porque el dispositivo de reten-
cidén estid hecho de manera en si conocida en forma de
una cinta sin fin conducida Paralelamente al transpog
tador.

8.- Un dispositive seghn la reivindica-
cibén 1 & la 5, caracterizado porque el transportador
esti inclinado con respecto al plano de trabajo de 1gq
cuchilla de cepillar chapas de madera de tal manera que

I
la hoja de chapa de madera superior en cada caso viene

a quedar en posicidn paralela para el funcionamiento d

W

i
la cuchilla de cepillar chapas de madera,

9.~ Un dispositivo geghn 1; reivindicag-

cibn 1, caracterizado porque la cuchilla de cortar hi-i
los esti formada por una cuchilla dispuesta de forma gi

ratoria al final de 1a cinta transportadora,

. 10.~ Un dispositivo seglin 1a reivindicacién

9, caracterizado porque la cuchilla de cortar hilos es
una cuchilla de tambor en s conoecida ¢on uno o varios

filos o un portacuchilla discohidal en s{ conocido con

filos radialmente dispuestos,

i
3
1l.- Un dispositivo seghn 1a reivindicaci

. 979134
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1, caracterizado porque las hojas de chapa de médera
pueden depositarse sobre el transportador con la direg
cibén de sus fibras sustancialmente longitudinal en la
direccidn del transporte.

12,~ UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION
DE LANA DE MADERA. 7 . ‘

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acog

paiian y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escri

tas a miguina por una sola carae.

16 0CT, 1972

Madrid,

P. Ao

e 379134
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