Mod, 6§15

3 7 9 1 2 4 PAIEIE DB IIVICI0N

. —-

SURCLASE

rI

1 SECCION TECNCa o L‘SG 3537,
CLASIFICAGIO: v L\ B Y P

i WA, ‘u %“ ‘

t CLASE. 'zlffzy

i

i
R
d/ eMmonLe Y t”/ré'&%é’&‘ﬂ

g éaéze:

PROCEDIMIENPO PARA LA TABRICACION DE UN
MATERTAL DE RELLEID.

- Solisitante: SOCTETE RHODIACETA, entidad <francesa,

residente en : 21, Rue Jean-Goujon,
PARIS 8e, Francia.

» Le presente inveuclon ge refiere a un nuevo
material de rellemo; @e refiore igualmente a un proce~
dimiento para su preparacion.

En la presente descripeidn por *mederial de

5, relleno™ o "napa de guarnccido®, se desigra ui materied
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toxtil més o menos compresible y ligevamente eléstico,

que presenta Superficies exﬁernas:felaxivamenme planas,
wiilizeble principalmente pera ol guarnecido de artfou-
log, tales como colchas, edredones, amoraks, sacos de
dormir, etlo,

Como material de relléno, se ubtilizan desds
hace mucho tiempo, materias naturéles, tales como el
plumon, la plume o la orin. Iguslmente se ha propuesie
utilizar fibzas quimicas disconiimuas rizadas, por ejem
plo,'fibras Sinméticas, introducidas so0las o en mazcla:H
en forma de borra o de napa, Dasgraeiadamente, a la lar
ga; principalmente tras lavado, estas fibras tiemen ten
dencia a atravesar las cublertas y a eglomerarse en for
me de bolas compactas imposibles ds disociar. -

Recientemente, se ha descrito un material de

" relleno cormstitufdo por una napa fuertenente ondulada

de filementos quimicos comtimos, dirigides sensiblemen
te en ol mismo sentido, en el que las ondulacionss ea-
tén fijadas por medio de une resinm,

Un procedimiento para la fabricecidn de este
material de relleno consiéte en hacer pasar bajo ften~
sidn un cable de filamentos comtinios entre dos rodi-
llos alisados arvastrados a velocidades periféricas di-
ferenies, en recibir, sensiblemente sin tensidn, le na-
pa ondulada as{ formada, en pulverizar sobre esta napa
ondulada una materia aglutinante y finalmente, en endu-
racer la materia sglutinante depositada, '

Sin embargo, tal material, debido & sus onfu~
laciones, es dificilmente utilizable como napa de rellg

ne para gusheado-(colchas, edreddnes, anoraks, sacos de
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dermir), las citedas napas de rellsno deben pura osia

utilizacidn, presentar de preforencia supsrficies re
lativanente planas, .

Para palliar este inconveriente, se ha pro-
puesto realizar napas de guarnscido que presentan Su-
perficies externas relativamente planas, sometiende un
cable de filamentos combimios a la accion de una rase
quetsa que le aprieta periddicamente sobre toda su an-
chura y le somete a un frotamiemito localizedo, despla-
zéndose en el mismo gentido, pero a meyor velocidad
que la cinta trensportadora sobra la cual se ha depo~
sitedo, sin tenslén, el cab;e previemente expuesto so-.
bre la citada cinte transportadora, | '

Sin embargo, tal procadimientc necesite un

dispositive bastante complajo cuyss reglajes son deli-

cados y coniucen a napas que no dan sun totalmente 54

. tisfaccion,

-,

Ia presente invencidn palia estos inconvenien
tes. Se refiere a un procedimiento, para obtener unm
napa de relleno, que consiste en hater pasar bajo ten-

s16n un cable de filementos quimices combtinuos rizades,

que presentan mas de seis ondwlzeiones por cemtimetro

¥y un alargamiento superior al 70%, entre dos rodillos
alisados que presentan un coeficiente de frotamiento
elevado, de ejes paralelos, que giran en el sentido de
progresidn del cable a velocidedes periféricas diferen
tes, después en hacer pasar uns segunie vez, siemﬁro ba
Jo tensién, la napa formade sumtre dos rodillos que gi-
ran a‘velocidades perifériéas diferentes, efectuindiose

eate segundo tratamiento de waners que la cars de la napa
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que osfaba en contacto, durante el primer tratamionto,
con ol rodillo de menor velocidad periférica, se one
cuentre, duranie ol segumlo tratamisnto, en comtaoio
‘con el rodillo de mayor velocidaed periférica,

For cable de filamembos quimicos combimios,

2o designa un conjunto, sin torsidn ni entrecruzamicn=
%0 notable, de un gran mimerc de filamentos conmtiiuos,
Bl rizado de este cable puede éfeotuarae por medios co
nocidos, tales como el paso por uma caja de rellemo,

' o tensidn y la abertura del cable ostdn do-
dos agﬁas arribs de los rodilloes por medio da tensores,'ﬁ
de poleas y de ensanchadores de la misme manera que en
la patente francesa n® 1,540,268, Ta: tensién es tanto
nds fuerte cuanto el t{tulo del cable tratado es mis
~elevado. Por ejemplo, para un cabls ds 220,000 dtex
(200,000 deniers), se ha é¢omprobado que una teunsidn
compreniide entre 0,5 Kg y 5 Kg conviene perfectamen-
e, La relacidn de las velocidedes periféricas de los
rodillos alisados es de al menos 5/1 y en la practica
de al menos 7,5/1. |

Por otra parte, la sepsracidn de los rodillos
es de preferencia regulsble y depenie por una parte del
csble tratedo, principalmente de su espesor y, por obrs
parte, del espesor de la napa deseada,.

Finalmente, la superficie de los rodillos ali
sadoé es; de preferencia, de materia con coeficiente de
frofamiento elevado. Un caucho, de durezs Shore 502,con
viene perfectamente para formar la superiicie de los ro

.dillos alisados,

Si las dos pasadas entre Jos rodillog alisedes

U N T T



rentes pueden hacerse en discontinuo, es evidante que

estos tratamientos se puoden efsctuar en contimuo, por
ejemplo, haciendo paser la napa bajo tensidn, tras trg
5. tomiento entre dos primeros rodilles alisados, entre
dos maavos rodillos arrastrados a velocidades periféri
cas diferentes, a condicidn de que el rodillo cuya ve-
leeidad periférica es mayor esté en contacto con la ce
rg da la napa que, duranie el primer tratamicnto, esta
10, ba-en contacto con el rodillo de menor velocidad peri~
férica. : g |
Eventualmente, entre o tras los dos tratamien
tos por los rodillos alisados, se pulveriza una materia
eglutinante en la superficie de la napa iormada. De pre
15. ferencia, la materia aglutinanfe ¢s una resina reticuls
ble que se endurece por tratamiento térmico.A
El material de relleno obterido, segin este
procedimiento, presenta superficies externas relativa-
mente planas, lo que permite whilizarle como nmpe de
20, relleno para guateado en articulos, tales como anoraks,
| colches, edredones, ete, |
Antes de la puesta en servicio, Se puede ha-
cer sufrir a la napa cuelguier otro tratamiento habi-
tual, tales como agujeteado o calandrado. Generslments
25, conviene un2a napa simple, pero se pueden superponef Vo~
rias napas, durante o después Gel conjuntado,
Por cable fuertemente rizado, se designa un
conjgnto, sin torsion ni entrecruzamiento notable, de
un‘gran nimero de filementos contimos que prssentan

30. nés de sels ondulaciones por senrtimetro y vn slargu-



50

10.

15

20¢ :

25,

30,

miento superior al 70%, el citado rizado puede obtenen
se, en la préctiea, por paso del cable por una caja de
relleno.

Segun la invencidn, se puede utilizer cugl-
quier cable rizado reslizado a partir de cuelguicr mo-

teria quimica srtificisl o sintética. Se utilizan ven-

- tajosanente cables de filamentos sintéticos rizados,

tales como los de a base de poliamides (poliamida 6,

6.6y 6510, 11, o»..) de poliolefimas (pélipropilano);

de polimercs vinflicos y derivados. Se han oblenido
buenos resultados con cables a base de filamentos de
poliéster (politereftalato de etilemo) o de polimeros
e base de écrilonitriloo ,

EL ejemplo siguiente, dado a titulp de ilus-
tracion, pero sin limitacién de alcance, muestra la ma

"4y

nere como la invencidn puede realizarse,
EJEMPIO - ) |
Por medio de ensanchadores, de teusores y de
poleas se forma una napa de 200 mm de ancha & parbir
de un cable, de titulo 220,000 dtex (200,000 deniers),
formado por filamentos de politersfialato de etileno
de titulo unitario 5 dtex (4,5 dem.), de rizado (mime-
ro de ondulaciomes por centimetro) 8 - 9 y de alarga-
miento 120%. Bajo una tension préxima de 1,5 Kg, =e he
ce pasar esta napa entre dos rodillos alisados cauchg«
tedos, arrastrados positivamente, de didmetro iguwal a
205 mm, de dureza 609 Shore y cuya separacidn es de
0, 15 mi. La veloclua& periférica del roﬂlllo ouperior
es de 15 n/mn y la del rodillo inferior de 1 y90 m/mn,

La napa formada Se recibe sin tension sobie una cinta
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transportadora o la velocidad de 4,90 m/mn,
Esta napa pese 250 s/'m?a tieno wna anchu-

ra de 1350 mn qproximaﬁamente PO Un espesor de: 25

| Tn continuo se pulverdiza un sglutinante so-
bre la cara superior de la napa, es decir, sobre la
care somstida a la acoién Gel rodillo cuya velocidad
periférica es mds clevade. .

. ¥l aglutinante, depositado & razdn de 10 g/vf
en productos secos, es una resina ser{lica no plastifi
cada retioulable, al 40% do extracto seco, en disper- -
si0n en ague que conmbenga un egente tensioactivo anid
nico. Ia napa se seca a contimacion por tratamiento
$érmico a 1509C durante 4 minutos con el fin de reti-
cular la resiﬁa, a contimacidr se la hace sufrir una

segunia pasada, siempre bajo tension, entre los dos ro

" dillos glisados canchubados, de tal forma que la cara

que estaba en contacto con el rodillo de pequefia velo-
cidad periférica (1,90'm/ﬁn), se epcuentre durante es-
ta segunda pasada, en contactc con el rodillo que po-
ses una velocidad periférica elevada (15 m/mn). Ia na-
pa se recibe & continmacion sobre uma cinte transpor-
tadora cuya velocidad es de 4,50 m/mn; pesa 200 g/h?
para una anchure de 420 mm ¥y un espesor de aproximadg
menté 25 mm. Se puede eveniualmente pulverizar de nug
vo una materia aglutinante en la superficie de la na-
p;, de la misma manera que se ha descrito anteriormen
¥e. Tal napa presenta supsrficies externas sensible-
mente planas y puede utilizarSa'con‘éxito COMO gUaTTnO-

eido peara colchas, edredonss, anoraks, sacos de dormir.
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~ -Descrita °u'f'iclen'i:ememe la ;.&ut.raleza del
invento, as*’ como la menera de reslizarlo en la DLac-
tioa, debe hacerse constar que las diaposiciones amtg
5. ‘Tiormente inlicadss, Son susceptibles de modificacio-
nes de detolle en cuanto no zlieren su principic fube
dsmentel., También se hace constar que el invermbo com
rresponde a una solicitud de palente presentada en
Francia, con fecha 28 de abril de 1969, bajo el nimero
10, 69 13378, acogidndose por lo tanto, & los beneficios
B qua conceden los Convenios Internacionales en vigor,
.siendo lo que constituye la esencia del referido inven
t0 y por lo que se solicita Patente do Imvencidn, por
‘ 20 atios en Espafial PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
15,  DE UN MATERTAL DE RELLENO; oéracterizdniose por lo si-
o gulentes
 12.~ Procedimiento para le fabricacidén de un
- material de relleno, caracterizado porg_ué comprenie
hacer pasar bajo tension un ceble de filamenios quimi-
20, cos contimios rizados, que presentan mds do seis ondue
laciones por cembimetro y un alargamiemto superior al
0 %, entre dos rodillos alisados gue presentan un coe
ficiente de frotamiento elevado, de ejes paralelos,'que
E . giren en el sentido de progresién del cable a velocids
25,  des periférices diferentes, hacer pasar a contimscidn
una ssgunda vez, siempre bajo tensidn, la napa formads
entre dos rodillos que giran a veloeidades periféricag
diférantes, efectuaniose este sggundo tratamlento de
menera que la cera de la rapa gne esteba en contacto,

©30.  duvante el primer tfatalniemq, con el rodillo de menor
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veloeidad periférioa, gse encuentre durante el seéunio

“tratamiento, en contacto con sl rodillo de mayor velo-

cided periférica,

28,- Procedimiento segin la reivindicacidn
18, carescterizado porque la separacidn de los rodillos
alisados es regulable. V

38,~ Procedimiento segun las reivindicaciounes
12 y 28, caracterizado porgue entro y/o tras Tlos don
tratamientos por medio de rodillos alisados, se pulve-
rize una meteria aglubinante en la superficie de la ng
pa formada. .

48,- Procedimiento segin las reivindicsaciones

- anberiores, caracterizedo porque la meteria sglutinante

es una resina reticulable que se endurece por tratamien
t0 férmico.

5%,- Procedimiento segun las reivimdicaciones

. anteriores, caracterizado porque los rodillos estan re-

veatidos de una capa de caucho,

68,~ Procedimiento segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la relacion de las ve~
locidades periféricas de los dos rodillos es de 8l me-
nos 5 a 1,

iﬁ.— Procedimiento segin las reivindicacicnes
anteriores, caracterizado porque los tratamientos entre
los rodillos, el deposito de meteria aglutimante y el
endureciniento se hacen en contimo. |

88,- Procedimiento seg&n.laé reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el cable estéd formedo

por filamentos de poliéster.

98,~ Procedimiento para la fabricacida do un
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materiael de rellene; tal y como qusda sustancialmante

‘descrito on la prosente Memorise

Este Memoria consta de diez hojas, escritas
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