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" por veinte afios,

vara t0d0 el territorio egjaudol, por " PulFECCICJA-
LIBETOS BN L4 COMSLRUCCION 4 VollILAOORES CiilRIFG-
303 Y, cuyo privilegio se solicita a favor de iu en-
tidad naeional BIECTRUMGIAGISA DALSILOJISA, 3.4.,

con sede en Zarcelona, c.hoselida, 16 y cuyos invea-
tores son los Sres. J.JUARULT y J.JALLD BOIX CoETWLI,

quienes han hecho cegida de sus derzelos a lu entidad

golicitante y aubos de neoioaalidad esparola.

HELORIA DS JRIPTIVA

El objeto de la sreseate 2atente de Inveneidn sc
refiere esenclalmente a waos seriecclonawientos in-
troducidos en los provesos de fabricacidu de venti-
ladores centrifuzos, gue nodliican sustancialuoate
cuanto a este resnecto se ha dzio = conocer hasta

la fecha, dando como resultzdo .rdetico industrial,
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378972
la obtencidn de dichos aparatos con ventajosos efec-
tos de coastruccidn aque determinan un beneficioso
resultaio eccoadmico, simplificando sus constitucida

y wejorando notablemwente sus cualidades y readimiento.

Batre las ventajas, que la aplicacida de los preco-
nizados perfeccionmsientos, en el proceso de construc—
cidn de ventiladores centrifugzos aporta, cabe destacar
entre otros no menos notables, 1é facilidad de monta-
Jje, sin nmerua de sus cuazlidades estructuradas de rigidez
y estabilidad, amén de permitir el empleo de elementos
constitutivos, de los ventiladores centrifugos, de fa-
cil obtencids y aplicacidén los modernos procesos de
serie.

ILa deseripeidn detallade que se da a continuacidn,
proporciona una idea claras de la esencia de la presen—
te Patente y de sus notables mejoras, al ser considera-
do con las ldminas de dibujos que se acompafian, en los
que se representan unos casos, ilustrativos de realiza-
ciones prdciicas, sin que ello signifique limitacidn
alguna de la amplitud del derecho registrel solici-
tado.

Una de las mejoras anortadas, segin los perfecciona-
mientos que se preconizan, congiste en la construccidn
del rodete partiendo de dos arandelas 10, de natura-
lesa laminar, de seccidn en U, de ramas desiguales

11 ¥ 12, las cuales arandelas se enfrentan por su con~
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cavidad, operativamente dissuestas oara asi recibir
a los dlabes 20, construfdos en una sola pieza, vea-
tajosamente metdlica laminar, comsprendidndo una par-
te central convexa 21, doblada sucesivawente por sus

extremos, confisurando sendas U, asimisiio el borde

interno del glabe, tiene constr ida una entalla traje-

cial 23, equidistante de awbos extrenos de los alabes.

En el proceso de construceidn del rodete, los ex—
trenos doblados 24 y 25 de los dlabes se introducen en
log arandelas, abatidndose en una subsiguiente opera—
cidn la rama exteraa de la U gue couforma las arande-
las 10, contra la vorcidn 25 de dlabe, quedando estos
aprisionados y vineulsdos al conjunto del rodete cous-
tituyendo un todo rigido.

&1 conjunto de rodete tiene viaculados dos platos
30, iguales entre si, consitruiios ventajosamente en
material metdlico laminar, estando configurados en
esencia a base de un cuerpo laminar, de aspecto jeae-
ral troncocdniceimeco coa uwna porcidn plana 31, cen-
trada y que tiene practicada una ventana circular
concéntrica 34, operativameate ds uesita para recibir
s su travéds, el convencioaal eje del rodete 37, quedan—
do asociado a é1 mediaate un casquillo 3%, con su
corresvohdiente tornillo prisiomero 36, pars ¥ijacidn
del eonjunto plato-casquilio 30 y 395, resjectivamente,

al eje del rodete 37.
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Dicha construccidn permite que la aleta 33, del
plato 30, se expansione contra los bordes internos
26 enfrentados de la entalla 23, al actuar dicha
aleta como una palanca cuyo punto de apoyo o fulero
1o constituye una breve porcién plana circundante,
32,construida junto a la aleta 33, e interior a slla.

En el eje del rodete se dispone anterlormente a

los casquillos de retencidn 40, ¥y correspondientes

tornillos prisioneros 41 sendos rodamientos convencio-

nales 45, alojados mediante una camisa eldstica 46 a la

cazoleta o vaso 47, que contiene el conjunbo.

Los radios, soporte de ls cazoleta o vaso 47, se
construyen a base de una sola pleza laminar 50 re-
truesada en U de ramas divergentes y cuya rame een-
tral inferior 51, estd ligeramente arqueada, pa-
ra mejor adaptacidén, a la parte externa de la ca-
zoletas47, comprendiendo los extremos de las ramas
una merma de material, que confiéura una horquilla
52, susceptible de introducirse en las véntanas 61,
practicadas al efecto en las tapas laterdles. 680 de
la carcasa del ventilador.

El proceso de montaje con la utilizacidn de
elementos asi construides, consiste en la inter-
posicién de uno de los extremos horquillados 52
de cada brazo de las plezas regruesadas en U 50,

en las ventanas 61, de las ‘tapas laterales 60 de
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la carcasa, colocdndose seguidamente la cazoleta
o vaso 47, vinculdndose indisolublemente a agque-

1llog radios de las piezas 50, mediante soddadura

por puntos o medios similares, comprendiendo los

mencionados radios, sendas hendiduras embutidas
53, que confieren la necesaria rigidez mecdnica
a los mismos.

Para la asociacién del motor auxiliar del ven-
tilador, se prevee construir sendas piezas lamina-
res 80 configuradas a base de un perfil metdlico
de seccidn omega, por cuyo interior acanalado 81,
se dispone el soporte basilar del convencional mo=~
tor de acclonamiento.

Al perfil 60 se le vincula indisolublemente
mediante soldaduras por puntos o similar, un an-
gulo 65, una de cuyas caras comprende dos o mas
taladros pasantes 66, para permitir el pasSo del
correspondiente tornillo y tuerca, para acopla-
miento a la carcasa, en tanto que la otra cara
del dngulo 65, comprende dos tramos volados
ahorquillados 67, entre los que se dispone el
perfil angulado 60, permitiendo dicha construc-

cibén que el conjunto motor sea basculante a volunsad
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adontando la posicidn mds iddnea dentro del arco
descrito por la pileza angulada 65.
Descritos suficientemente en qué consisten estos
perfeccionamicntos, en correspondencia con los dise-
5 flos que se acompafian, se compfende que podran intro-
ducirse en los niswos cualesquiera modificaciones de
deballes se estimen convenientes, siempre que no se
altere su esencialidald, a cuyo fin se declaran de no-
vedad y vropnia invencidn de D.JOAQUIN y D.JAIEE #0IX
10 CEIDSELS, las sigulentes reivindicaciones que cousti-

tuyen la

NOTA REIVINDICATORTIA
18 - " PERPECCICJAKIERTOS EN LA CONSERUCCION Db
VETLILADORES GEHTRIFUGOS v, caracterizados por coas-

15 tituirse el rodete, a base de dos arandelas, laminares,
configuradas de seccidn eﬁ'U, de ramas desiguales ¥y que,
nrevio enfrentamionto, reciben los exiremos doblados
asimismo en U de los alabes, para que en posterior ope.a-
cidn, se someta la aleta de la arandela, enfrentada a

20 la concavidad del extremo doblado del alabe, a un ple-

gado, vinculdndose los dlabes y las arandelas, confi-

gurando un conjuato rigido gque es el rodete, propia-
mnente dicho.

28 - Perfeccionamientos, segin la anterior reivindi-

cacibn, caracterizados por construirse el 4labe, a base

de una porcidén laminar, ventajosamente metdlica, gue

o e, S,

.
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se le practica wuna entalla trapscial equidistante
de los extremos, operavivamente disnuesta, para re-
cibir 8l borde perimetral ce uwnos platos que dnen

el conjunto al ejs, eatalla cuyu base mayor e coas~
truye hacia el iuterior Jlel dizbe, ¢l cual, a su vez,

" comporta una parte central de planta rectansular y sec—
cidn arqueada, oresentando convexidad hacia el exterior
del rodete.

34 - Perfeccionamientos, sesgln las anteriores rei-
vindicgeiones, caractarizgdos por conprender el roie-
te dos platos iguales entre si, construidos en mate:ial
metdlico, ventajosamente laminar, estando coafizura.os
a base de un cuerpo de aspecto general troncocdnico,
Lueco, con wna ooreida superior plasa centrads, ..ue
tiene practicada una ventana circular conzéntrica,
onerativamente dispuesta para recibir a su través el
eje del rodete, previo pass dal nizuo por un casquillo
vinculado a la citada vorcidn superior del plato, me-
diante soldadura o wmedio similar, casquillo, gue con-
porta un tornilio prisionero de fijacidn.

La poreidn inferior dcli Hlato Jorbaejes se consiruye

/7con una porcidn plana anular circundante, anteriomiente
{;f dispuesta a la aleta seriwetrel, cousianic ; rogulay-
/ mnente inclinada.
42 - Perfeccionamicntos, segin la reivindicacidn

afmero tres, caractaiimiics Jor veulr a viscular el
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rodete los platos portaejes de la anterior reivin-
dicacidn, por interposicidén de la aleta perimetral
inclinada, en las sucesivas entallas de los &labes
cuyas aletas se comprimen contra los bordes inter-
nos de la entalla,

58 - Perfeccionamientos, seglin la anterior reivin-
dicacidn, caracterizados por construirse el conjunto
soporte, del eje del rodete, y correspondientes roda-
mientos, a base de un vaso o cazoleta, ﬁentajosamente
metdlica, embutida, que contiene interiormente una
camisa eldstica, a interponerse entre las paredes in-
ternas de la cazoleta o vaso, y las paredes externas
del rodamiento, quedando alojado en la cazoleta o vaso.

68 - Perfeccionamientos, segln las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados por construirse los
radios soporte del conjunto de rodamientos a base de
sendas plezas en U de ramas divergentes, construidas
en material ventajosamente metéiico que, comportan
una hendidura, a modo de nervio longitudinsel que
confiera rigidez macdnica a los misﬁos, quedando uni-
dos, radios y vasos, en una subsiguiente oparacidn,
mediante soldadura por puntos o similar.

78 - Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por construirse los radios
soporte con sus extremos ahorquillados, a efectos de

encajar una de las ramas de la horquilla, en los baladros




practicados junto a las ventanas, de las tapas
laterales de la carcasa, coanstruyénlose la raus
central de los radios soporte ligeramente argueada,
para mejor adaptacida a los vasos o cagzoletas cue
5 contienen los rodamientos iel eje del rodete, unién-
_ dose los radios y cazoleta mediante solda.ura yor
puntos o medio sgimilar.
& - Perfeccionamientos, segla las anteriores
reivindicaciones, caractcrizados por coastruir el so-
10 porte del motor, a base de un nerfil metdlico con-
figurado en omega, por cuyo iaterior desliza el sojor-
te adecuado del conjunic motriz, »derfil unido wedian-
te soldadura por suatos o siumilar, a wa pieza angu-
lada, una de cuyas curas comprende 405 O ngs taladros
15 pasantes alineados, en el seuatido de la altura para
permitir recibir el correspondiente tornillo para
fijacidn a la carcasa, en tuato gue la otra cara de
la pieza angulala, comprende dos tramos volalos ahorqui-
llados, entre los que se dispone ¢l perfil angulado,
20 permitiendo dicha comsiruccidn gue el conjunto motor
sea basculante, adoptando la posicidn mds iddnea den-

/?%ro del espacio descrito nor la niega angulada de so-
!
yd
/L/ // porte.

7

98 ~ " PERFECCIOHALIEJFICS =0 LA COLUSTRUCCION DE VEULI-
LADORES CEITRIFUGOS M.

Todo tal y conforme queda descerito y relvindicado en
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la ilemoria descrintiva que antecede ¥y que consta de

diez hojas escritas a mdquina por una sola de sus ca-

ras ¥ tres : planos que la ilustran.

EADRID, 23 ABR. 4970

EIECTROMECANICA PARCELOIESA, S.A.,
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